Befestigungsset
TYP Poren-Loch-Vollst. mit Dammung 32
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I. Montage mit Siebhiilse

Geeignet fir: Vollziegel, Kalksandvollsteine, Hochlochziegel, Kalksandlochsteine, Hohlblocksteine aus Leichtbeton,
Hohlblocksteine aus Beton, Porenbeton (nur mit Siebhiilse WIT-SH 18/95).

1. Lochsteinmauerwerk: Bohrloch im Bohrverfahren ,,Drehbohren” herstellen.

Vollsteinmauerwerk: Bohrloch im Bohrverfahren ,Hammerbohren“ herstellen. Bohrerdurchmesser und Bohrlochtiefe
beachten.

2. Bohrloch reinigen (2 x ausblasen/2 x ausbiirsten/2 x ausblasen). Die Reinigungsbiirste ist auszutauschen, wenn die
Biirste den erforderlichen Biirstendurchmesser unterschreitet. Erforderliche Biirsten siehe Tabelle 1. Achtung: Un-
geniigende Bohrlochreinigung vermindert die Tragfahigkeit!

3. Siebhiilse biindig in den tragenden Verankerungsgrund einstecken.

4. Kartusche: Verschlusskappe abschrauben. Bei der Schlauchfolienkartusche den Clip abschneiden. Statikmischer
aufschrauben. Niemals Statikmischer ohne Mischwendel verwenden! Kartusche (mit Statikmischer) in eine ge-
eignete Auspresspistole einlegen. Bei jeder Arbeitsunterbrechung, die langer als die empfohlene Verarbeitungszeit
(Tabelle 2) ist, und bei jeder neuen Martelkartusche ist der Statikmischer zu erneuern.

5. Vor der Anwendung eine ca. 10 cm (330 ml, 420 ml) bzw. 20 cm (Schlauchfolienkartusche 300 ml) lange
Schnur (Mértelvorlauf) auspressen, bis der Mortel gleichmaBig grau geféarbt ist. Mortelvorlauf nicht verwen-
den!

6. Verbundmaortel vom Grund der Siebhiilse her vollstandig verfiillen.

Lochsteine: WIT-SH 12/50 Fiillmenge: 3 Teilstriche auf dem Statikmischer = 6 mm aus der Kartusche 300 ml,
330 ml oder 4 mm aus der Kartusche 420 ml. WIT-SH 18/95 Fiillmenge: 10 Teilstriche auf dem Statikmischer =
20 mm aus der Kartusche 300 ml, 330 ml oder 13 mm aus der Kartusche 420 ml. Bei jedem Hub Statikmischer
um einen Teilstrich auf dem Mischer aus der Siebhiilse ziehen. Porenbeton nur in Verbindung mit WIT-SH 18/95.
Volisteine: Siehe Tabelle 3, Fiillmengen und Anzahl der Befestigungen.

7. Unmittelbar anschlieBend Verankerungselement unter leichter Drehbewegung bis zum Siebhiilsengrund eindriicken.
8. Aushartezeit des Verbundmartels einhalten. Maximale Verarbeitungszeiten und min. Aushértezeiten (siehe Tabelle 2).

9. Bauteil montieren, Montagedrehmoment aufbringen. Max. Drehmoment darf nicht tiberschritten werden (siehe Ta-
belle 1).

Il. Montage ohne Siebhiilse
Geeignet fiir: Vollziegel, Kalksandvollsteine, Vollstein aus Beton, Vollstein aus Leichtbeton.

1. Volisteinmauerwerk: Bohrloch im Bohrverfahren ,Hammerbohren“ herstellen. Bohrerdurchmesser und Bohrloch-
tiefe beachten.

2. Bohrloch reinigen (2 x aushlasen/2 x aushiirsten/2 x ausblasen). Die Reinigungsbiirste ist auszutauschen, wenn die
Biirste den erforderlichen Biirstendurchmesser unterschreitet. Erforderliche Biirsten siehe Tabelle 1. Fiir den Bohrer-
nenndurchmesser do = 8 mm muss der Reduzierschlauch fiir die Ausblaspumpe verwendet werden.

3. Kartusche: Verschlusskappe abschrauben. Bei der Schlauchfolienkartuschen den Clip abschneiden. Statikmischer
aufschrauben. Niemals Statikmischer ohne Mischwendel verwenden! Kartusche (mit Statikmischer) in geeignete Aus
presspistole einlegen. Bei jeder Arbeitsunterbrechung, die langer als die empfohlene Verarbeitungszeit (Tabelle 2) ist,
und bei jeder neuen Mortelkartusche ist der Statikmischer zu erneuern.

4. Vor der Anwendung eine ca. 10 cm (Koaxialkartusche 30 ml, 420 ml) bzw. 20 cm (Schlauchfolienkartusche 300 ml)
lange Schnur (Mdrtelvorlauf) auspressen, bis der Mortel gleichmaBig grau geférbt ist. Mortelvorlauf nicht verwenden!

5. Verbundmortel vom Bohrlochgrund ausgehend
einbringen (ca. 2/3 des Bohrloches), siehe Tabelle
3.

6. Unmittelbar anschlieBend Verankerungsele-
ment unter leichter Drehbewegung bis zum Bohr-
lochgrund eindriicken. Die Vermértelung muss bis
an die Oberflache reichen. Wird kein Mortel an
der Oberflache sichtbar, so ist die Anker stange
sofort zu ziehen und erneut Injektionsmortel zu
injizieren.

7. Aushértezeit des Verbundmortels einhalten.
Maximale Verarbeitungszeiten und min. Aushérte-
zeiten (siehe Tabelle

2). Anker wéhrend der Aushdrtezeit nicht bewe-
gen oder belasten.

8. Bauteil montieren, Montagedrehmoment auf-
bringen. Max. Drehmoment darf nicht tiberschrit-
ten werden (siehe Tabelle 1).

Tabelle 1: M ge- und | d (Por nur mit Siebhilse WIT-5H 18/95)
Dibel-Durchmezzer WIT-AS small WIT-AS
M&/50 — [ms/50 me ~ [m10 [m12
Kunststoff-Siebhiilse Ohne [WIT-SH [Ohne [WIT-5H|Ohne [WIT-SH [Ohne [WIT-SH|Ohne [WIT-5H
WIT-SH |12/50 |WIT-SH [12/50 |WIT-SH |18/95 |WIT-SH |18/95 |WIT-5H |18/95
iefe | her=[mm] |49 93
Einbautiefe der haoe ® [mml] | - 50 - 50 - 95 - 95 - 95
Bohrernenn-0 do = [mm] 12 10 12 10 18 12 18 14 18
ohne Siebhulse/
mit Siebhiilse
Bohrlochtiefe h: 2[mm] |55 100
ini G B [dp 2 [mm] |9 3 1 [13 11 [1e 13 [1o 15 [1e
Durchgangzlochim |di=[mm] |7 ¢ 9 12 14
anzuschlieBenden
Bauteil
Max. Drehmoment | Tou [Nm] |2
beim i
Dibel-Durchmeszer WITIG
M6 [ms
Ohne WIT-SH WIT-SH 18/95 [Ohne WiT-SH WIT-SH 18/95
Verank: iefe he=[mm] [93
Einbautiefe der hoom = [mm] | - 95 - 95
Bohrernenn-@ do=[mm] |14 18 14 18
ohne Siebhulse/
mit Siebhiilse
Bohrlochticfe h, 2 [mm] [100
ini. i 2 [d2[mm] [15 19 15 19
Durchgangslochim |[di=[mm] |7 Q
anzuschlieBenden
Bauteil
Gewinde- = [mm] 8-20 8-20
einschraubticfe
Max. Drehmoment | Tou [Nm] |2
eim i
Tabelle 2: Maximale Verarbeitungszeiten und le Aushértezeiten
P [°Clim bei i Mindest-Aushéartezeit
Verankerungzgrund Trockener Feuchter Portenbeton
k gzgrund k gzgrund | AAC
~10"Cbis -6°C 90 min 24h 48h -
-5°C bis -1°C* 90 min 14h 28h -
0°Chis +4°CY 45 mn 7h 14h -
+5°Cbis +9°C? 25 min 2h 4h 2h
+10°C bis +19°C2 15 min 80 min 160 min 80 min
+20°C bis +29°CY 6 min 45 min 90 min 45 min
+30°Chis +34°C 4 min 25 min 50 min 25 min
+35°C bis +397 2 min 20 min 40 min 20 min
>+40°C’1 1.5 min 15 min 30 min 15 min

" Kartuschentemperatur: 2 +15°C

Tabelle 3: Fillmengen und

* Kartuschentemperatur: +5°C bis +25°C

Lagememperatur: +5°C bis +25°C, kil und frocken lagem

Anzahl der Befestigungen

* Kartuschentemperatur: < +20°C

DibelDurchmesser

d.

‘ WIT-AS ‘ hillze WITIG

h
‘WIT-AS small
M6/50 | M8/50 | M8 [mi0 [m12_ [mMs  [ms

Lochstein mit Si

Fillmenge Mértel [mm] [300ml |6 6 20 20 20 20 20
Skalierung ouf Kartusche) 330 ml 6 6 20 20 20 20 20
a20ml |4 4 13 3 13 13 3
Anzahl i I ca.  [300ml |16 16 5 5 5 5 5
Kartusche Stick [330ml |20 20 7 7 b 7 7
f%n’l',“z 115900,;“:"533,&:‘1. ]1 90 mm; 420 ml 25 25 9 9 ) ) 9
Vellstein ohne Si
Fillmenge Martel [mm] [300ml |2 3 3 5 7 7 7
(Skalierung auf Kartusche) 330 ml 2 3 3 5 7 7 7
420ml__ |2 2 F 4 5 5 5
Anzahl Befesti kte/ ca.  [300ml |48 32 36 22 15 15 15
:g‘(’);)rﬁih%o i, 330 ml= 190 my | [330ml__Jé0 = = z =2 =2
20 ml= 150 mm g a20ml |78 50 58 35 25 25 25
Vollstein mit Si
Fullmenge Martel [mm] [300ml |3 3 12 11 10 10 10
(Skalierung auf Kartusche) 330ml 3 3 12 1 10 10 10
420ml__ |2 2 8 7 7 7 7
Anmhlh i / @ 300ml |32 32 o 10 il 11 [
Kartusche Stk 1330 ml 40 40 1 12 14 14 14
E;(;),":I":J;?r""‘,""‘gfjiﬂj 190 mm; 420 ml 50 50 14 16 18 18 18
Tabelle 4: ge-und d
Disbelgrabe Me__ [M10 |[MI2 [MI6 [M20 [m2a |[M27 |m30
Verankerungsticfe heimin = [mm] |60 60 70 80 90 96 108 [120
hemes = [mm] [ 160|200 240 320|400  |480 |540 |é00
Bohrernenn-@ do=[mm] [0 12 14 18 24 28 32 35
Bohrlochtiefe ho = hy fe = h
ini i o dy 2 [mm] 12 14 15 20 26 30 34 37
loch im dr £ [mm] g 12 4 18 22 26 30 33
Bauteil
] beim Verankern TewS[Nm] |10 20 40 80 120 160 180|200




WDVS fir den AMO-
Therm-

Adapter mit Zylinder-
sage aufbohren. Dazu
empfohlener Hammer-
bohrer @ 10 SDS mit
Speziallochsdge  ver-
wenden.

AMO-Therm
ziehen.

heraus-

Ségekern ausarbeiten

Alternativ die Einbaulén-
ge LAT des AMO-Therm
direkt messen oder aus
Tabelle 1 ,,Allgemeine
Montagedaten“  ent-
nehmen.

Bohrloch gemaB Unter-
grund und der verwen-
deten Diibel-Zulassung
herstellen (Vorgabe
Bohrverfahren, ~ Bohr-
lochtiefe und  Durch-
messer beachten). Sie-
he dazu auch Tabelle 1
LAllgemeine
Montagedaten®.

Gewindestange  ent-
sprechend kiirzen.
ACHTUNG: Beim Ab-
langen muss der AMO-
Therm-Adapter und
die Gewindestange
auf Anschlag fest ver-
schraubt sein. Bei der
Verwendung des Injek-
tionssystems ~ WIT-VM
250 muss die Anker-
stange WIT-AS M12
zum Abldngen mit dem
gerandelten Ende in den
AMO-Therm-Adapter
gesteckt werden. Nach
dem Abldngen muss die
Ankerstange umgedreht
und mit dem Gewinde
in den AMO-Therm-
Adapter eingeschraubt
werden.

Aushértezeit des Injek-
tionsmértels einhalten.
AMO-Therm-Adapter fiir
die Montage justieren
(1 mm Uberstand zur
Oberflache empfohlen).

zwischen

Ringspalt
Dédmmung und AMO-
Therm-Adapter mit
Wiirth Stein- und Fassa-
dendicht, Art.-Nr. 0892
320 08... auffilllen.

Bauteil montieren, max.
Drehmoment darf nicht
lberschritten werden.

Bohrloch gemaB ver-
wendeter Diibel-Zulas-
sung reinigen.

Bohrloch mit Injektions-
mortel gemdB Diibel-
Zulassung vom Grund
her auffiillen. Bei groBen
Bohrlochtiefen eine Ver-
langerung des Statik-
mischers entsprechend
verwenden.

AMO-Therm-Adapter,
Gewindestift und Ge-
windestange auf An-
schlag fest zusammen-
schrauben und in den
tragenden  Untergrund
biindig einschieben.
Uberstand | bis zur
Adapter-Oberflache
messen.

AMO-Therm unter leich-
ter Drehbewegung bis
zum Bohrlochgrund ein-
driicken.



