








INSTALACION

A ADVERTENCIA: Esta herramienta produce chispas
cuando corta una pieza de trabajo. No instale esta herra-
mienta en un lugar en el que materiales inflamables y/o explo-
sivos puedan prender fuego con las chispas producidas por
la herramienta. Asegurese también de que no hay cerca de la
herramienta tal material antes de comenzar la operacion.

Sujecion de la base

Esta herramienta se debera fijar con dos pernos en una
superficie nivelada y estable utilizando los agujeros para per-
nos provistos en la base de la herramienta. Esto ayudara a
evitar que se vuelque y pueda ocasionar heridas personales.
» Fig.1: 1. Agujeros para pernos 2. Base

DESCRIPCION DEL

FUNCIONAMIENTO

APRECAUCION: Asegurese siempre de que la
herramienta esta apagada y desenchufada antes de inten-
tar realizar cualquier tipo de ajuste o comprobacion en ella.

Desbloqueo/bloqueo del cabezal de

la herramienta

El cabezal de la herramienta se puede bloquear.
Bloquee siempre el cabezal de la herramienta cuando
no la esté utilizando o la transporte.

Para LW1400

Para desbloquear, baje ligeramente el cabezal de la
herramienta y empuje el pasador de bloqueo. Para
bloquear, retorne el pasador de bloqueo mientras man-
tiene bajado el cabezal de la herramienta.

» Fig.2: 1. Pasador de bloqueo

Para LW1401

Desenganche la cadena de bloqueo del gancho.
Enganche siempre la cadena de bloqueo en el gancho
cuando no esté utilizando la herramienta.

» Fig.3: 1. Gancho 2. Cadena de bloqueo

Accionamiento del interruptor

AADVERTENCIA: Antes de enchufar la herra-
mienta, compruebe siempre para cerciorarse de
que el gatillo interruptor se acciona debidamente y
que vuelve ala posicion “OFF” cuando lo suelta.

> Fig.4:

1. Botén de blogueo / boton de desbloqueo
2. Gatillo interruptor

Para herramienta con botén de bloqueo

Para poner en marcha la herramienta, simplemente apriete el
gatillo interruptor. Suelte el gatillo interruptor para parar. Para
una operacion continua, apriete el gatillo interruptor, empuje
hacia dentro el botén de bloqueo y después suelte el gatillo
interruptor. Para parar la herramienta estando en la posicién
bloqueada, apriete el gatillo completamente, después suéltelo.
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APRECAUCION: EI interruptor puede ser blo-
queado en la posicion “Encendida” para mayor
comodidad del operario durante una utilizacion
prolongada. Tenga precaucion cuando bloquee la
herramienta en la posicién “Encendida” y man-
tenga la herramienta firmemente empuiiada.

Para herramienta con botén de desbloqueo

Para evitar que el gatillo interruptor pueda accionarse
accidentalmente, se ha provisto un botén de desblo-
queo. Para poner en marcha la herramienta, presione
el boton de desbloqueo y apriete el gatillo interruptor.
Suelte el gatillo interruptor para parar.

A ADVERTENCIA: No anule NUNCA la funcién
del botén de desbloqueo sujetandolo con cinta
adhesiva o alguna otra manera. Un interruptor con
un botén de desbloqueo anulado puede resultar en
una puesta en marcha involuntaria y a heridas perso-
nales graves.

MA\ADVERTENCIA: No utilice NUNCA la herra-
mienta si se pone en marcha cuando usted
simplemente aprieta el gatillo interruptor sin
presionar el boton de desbloqueo. Un interruptor
con necesidad de reparacion puede resultar en una
puesta en marcha involuntaria y a heridas personales
graves. Lleve la herramienta a un centro de servicio
Makita para que le hagan las reparaciones apropia-
das ANTES de seguir utilizandola.

AVISO: No apriete con fuerza el gatillo interrup-
tor sin presionar hacia dentro el botén de desblo-
queo. Podria romper el interruptor.

Intervalo entre la mordazay la placa

guia

APRECAUCION: Después de ajustar el inter-
valo entre la mordaza y la placa guia, asegurese
de que la placa guia esta sujetada debidamente.
Una fijacion insuficiente puede resultar en heridas
personales.

Hay disponibles los ajustes de intervalo siguientes para
la mordaza:

. 0 - 170 mm (ajuste original)

. 35-205mm

. 70-240 mm

Si su tarea requiere un ajuste diferente, proceda de

la forma siguiente para cambiar el espaciamiento o
intervalo.

Para LW1400

Afloje el tornillo de la placa guia. Mueva la placa guia
hasta la posicion deseada y después apriete el tornillo.
» Fig.5: 1. Tornillo 2. Placa guia

Para LW1401

Retire los dos pernos hexagonales utilizando una llave
de tubo. Mueva la placa guia hasta la posiciéon deseada
y sujétala con los pernos hexagonales.

» Fig.6: 1.Placa guia 2. Pernos hexagonales
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Ajuste del angulo de corte

MA\PRECAUCION: Después de ajustar el angulo
de la placa guia, asegurese de que la placa guia
esta sujetada debidamente. Una fijacion insuficiente
puede resultar en heridas personales.

MA\PRECAUCION: No utilice la herramienta
cuando el material no esté sujetado firmemente
con el tornillo de banco debido al angulo de corte.

Para LW1400

Gire la palanca hacia la izquierda. Mueva la placa
guia hasta el angulo deseado y apriete la palanca
completamente.

» Fig.7: 1. Placa guia 2. Palanca

Para LW1401

AVISO: Cuando realice corte en inglete derecho,
ajuste siempre la placa guia en la posicién 0 - 170
mm. El ajuste en la posicién de 35 - 205 mm o 70 -
240 mm obstaculiza el movimiento de la placa de

retencion, que resulta en un corte fallido.

Afloje los dos pernos hexagonales utilizando una llave
de tubo. Gire la placa guia hasta el angulo deseado y
sujétala con los pernos hexagonales. Tenga cuidado de
no mover el angulo ajustado mientras sujeta los pernos
hexagonales.

» Fig.8: 1. Placa guia 2. Pernos hexagonales

NOTA: La escala de la placa guia es solamente una
indicacion aproximada. Para un angulo mas preciso,
utilice un transportador o una escuadra. Mantenga

el mango bajado de forma que el disco de corte se
prolongue al interior de la base. Al mismo tiempo,
ajuste el angulo entre la placa guia y el disco de corte
con un transportador o escuadra.

Ajuste del parachispas

Para LW1401 solamente (especifico para cada pais)
» Fig.9: 1. Tornillo 2. Parachispas

El parachispas se instala en fabrica con su borde infe-
rior haciendo contacto con la base. Si se utiliza la herra-
mienta en esta posicién ocasionara que salten muchas
chispas. Afloje el tornillo y ajuste el parachispas en una
posicion en la que salte el minimo de chispas.

Placa de retencion

Para LW1401 solamente (especifico para cada pais)
» Fig.10: 1. Placa de retencion

La placa de retencion evita que el disco de corte haga
contacto con el banco de trabajo o el suelo. Cuando
instale un disco de corte nuevo, ajuste la placa de
retencién en la posicién (A). Cuando el disco de corte
se desgaste en la medida en que la porcion inferior de
la pieza de trabajo sea dejada sin cortar, ajuste la placa
de retencion en la posicién (B) para permitir una mayor
capacidad de corte con un disco desgastado.

MONTAJE

A PRECAUCION: Asegurese siempre de que la
herramienta esta apagada y desenchufada antes
de realizar cualquier trabajo en la herramienta.

Apertura del protector de seguridad

tipo cubierta central

Especifico para cada pais

Para las herramientas con protector de seguridad tipo
cubierta central, afloje el tornillo de fijacién primero y
después suba el protector.

» Fig.11: 1. Tornillo de fijacién

Apertura del protector de seguridad

tipo europeo

Especifico para cada pais

Para las herramientas con protector de seguridad tipo
europeo, afloje el tornillo de fijaciéon primero y después
abra el protector como se muestra.

» Fig.12: 1. Tornillo de fijacion

> Fig.13
> Fig.14

Desmontaje o instalacion del disco

de corte

APRECAUCION: Asegurese de apretar la
pinza manual o perno hexagonal firmemente. Un
apriete insuficiente puede resultar en heridas graves.
Cuando apriete el perno hexagonal, utilice la llave de
tubo provista con la herramienta para asegurar un
apriete correcto.

A PRECAUCION: Utilice siempre Gnicamente
las bridas interior y exterior correctas que se
proveen con esta herramienta.

APRECAUCION: Baje siempre la protector de
seguridad después de reemplazar el disco.

APRECAUCION: Péngase guantes cuando
maneje discos.

> Fig.15:

1. Brida interior 2. Anillo 3. Junta térica
4. Disco de corte 5. Brida exterior 6. Pinza
manual / Perno hexagonal

Para LW1400

Suba el protector de seguridad. Gire la pinza manual
hacia la izquierda mientras mantiene bajado el bloqueo
del eje. Después retire la pinza manual, la brida exterior
y el disco de corte. Cuando retire el disco de corte, no
retire la brida interior, asi como el anillo y la junta térica.
» Fig.16: 1. Bloqueo del eje 2. Pinza manual

Para instalar el disco de corte, siga los procedimientos
de desmontaje a la inversa. Asegurese de encajar

el agujero del disco de corte en el anillo y retornar el
protector de seguridad.
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Para LW1401

Suba el protector de seguridad. Gire el perno hexago-
nal hacia la izquierda utilizando una llave de tubo mien-
tras mantiene bajado el bloqueo del eje. Después retire
el perno hexagonal, la brida exterior y el disco.

» Fig.17: 1. Bloqueo del eje 2. Perno hexagonal

Para instalar el disco, siga los procedimientos de des-
montaje a la inversa. Asegurese de encajar el agujero
del disco de corte en el anillo y retornar el protector de
seguridad.

OPERACION

APRECAUCION: La presién apropiada sobre
el mango durante el corte y la maxima eficacia de
corte se pueden determinar mediante la cantidad
de chispas que se producen durante el corte. No
fuerce el corte aplicando presién excesiva sobre
el mango. Puede resultar en una menor eficacia

de corte, desgaste prematuro del disco, asi como
posibles dafios a la herramienta, el disco de corte o la
pieza de trabajo.

Sujete el mango firmemente. Encienda la herramienta
y espere hasta que el disco de corte haya alcanzado
plena velocidad antes de bajar con cuidado hasta el
corte. Cuando el disco de corte entre en contacto con la
pieza de trabajo, empuje el mango hacia abajo gradual-
mente para realizar el corte. Cuando haya completado
el corte, apague la herramienta y espere hasta que el
disco de corte se haya parado completamente antes
de retornar el mango a la posicién completamente
elevada.

Capacidad de corte

La capacidad de corte maxima varia dependiendo del
angulo de corte y la forma de la pieza de trabajo.

Capacidad de corte maxima con un disco de corte
completamente nuevo

Angulo de corte / 90° 45°
Forma de la pieza
de trabajo
ZA 127 mm 127 mm
AxB B 115 x 130 mm 115 x 103 mm
102 x 194 mm
70 x 233 mm
O
A 119 x 119 mm 106 x 106 mm
O
137 x 137 x 10 mm | 100 x 100 x 10 mm
ko 4
B

Sujecion de la pieza de trabajo

APRECAUCION: Ponga siempre el soporte de
rosca en la rosca del eje cuando sujete la pieza de
trabajo. En caso contrario podra resultar en una insu-
ficiente sujecion de la pieza de trabajo. Esto puede
ocasionar que la pieza de trabajo salga expulsada o
una peligrosa rotura del disco de corte.

Mientras el soporte de rosca esta levantado, la placa

de mordaza se puede mover hacia dentro y afuera

rapidamente. Para sujetar una pieza de trabajo, empuje

el mango hasta que la placa de mordaza haga contacto

con la pieza de trabajo y después retorne el soporte

de rosca. Gire el mango hacia la derecha hasta que la

pieza de trabajo esté retenida firmemente.

» Fig.18: 1. Mango 2. Soporte de rosca 3. Placa de
mordaza

Cuando el disco de corte se haya desgastado conside-
rablemente, ponga un blogue espaciador detras de la
pieza de trabajo como se muestra en la figura. Podra
utilizar mas eficazmente el disco desgastado utilizando
el punto medio de la periferia del disco para cortar la
pieza de trabajo. Utilice un material robusto y no infla-
mable para el bloque espaciador.

» Fig.19: 1. Bloque espaciador

Cuando corte piezas de trabajo de mas de 85 mm de
ancho en angulo, coloque una pieza de madera recta
(espaciador) de mas de 190 mm de largo x 45 mm de
ancho en la placa guia como se muestra en la figura.
Coloque este espaciador con tornillos a través de los
agujeros en la placa guia. Asegurese de que el disco
de corte no hace contacto con el espaciador cuando el
cabezal de la herramienta esta bajado.
» Fig.20: 1. Placa guia 2. Bloque espaciador (mas
de 190 mm de largo x45 mm de ancho)
3. Pieza de trabajo (mas de 85 mm de
ancho) 4. Placa de mordaza

> Fig.21

Cuando el disco de corte se haya desgastado, suba la

posicién de corte poniendo un bloque espaciador que

sea ligeramente mas estrecho que la pieza de trabajo

como se muestra en la figura. Esto le ayudara a utilizar

el disco de corte econdmicamente.

» Fig.22: 1.Placa de mordaza 2. Diametro de la
pieza de trabajo 3. Placa guia 4. Anchura
del bloque espaciador

Las piezas de trabajo largas deberan ser apoyadas
sobre bloques a cada lado de forma que queden a nivel
con la parte superior de la base. Utilice un material no
inflamable para los bloques de apoyo.

» Fig.23: 1. Bloque de apoyo

Transporte de la herramienta

Pliegue hacia abajo el cabezal de la herramienta y
bloguéelo. Sujete por el mango cuando transporte.
» Fig.24
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MANTENIMIENTO

A PRECAUCION: Asegurese siempre de que
la herramienta esta apagada y desenchufada
antes de intentar realizar la inspeccion o el
mantenimiento.

AVISO: No utilice nunca gasolina, bencina, disol-
vente, alcohol o similares. Podria producir desco-
loracion, deformacion o grietas.

Reemplazo de las escobillas de

carbon

» Fig.25: 1. Marca de limite

Compruebe las escobillas de carbén regularmente.
Reemplacelas cuando se hayan gastado hasta la
marca limite. Mantenga las escobillas de carbon limpias
de forma que entren libremente en los portaescobillas.
Ambas escobillas de carbén deberan ser reemplazada
al mismo tiempo. Utilice solamente escobillas de car-
bén idénticas.

1. Utilice un destornillador para retirar los tapones
portaescobillas.

2. Extraiga las escobillas de carbén desgastadas,
inserte las nuevas y sujete los tapones portaescobillas.
» Fig.26: 1. Tapon portaescobillas

ACCESORIOS

OPCIONALES

A PRECAUCION: Estos accesorios o adita-
mentos estan recomendados para su uso con la
herramienta Makita especificada en este manual.
El uso de cualquier otro accesorio o aditamento
puede suponer un riesgo de heridas personales.
Utilice el accesorio o aditamento solamente con la
finalidad indicada para el mismo.

Si necesita cualquier ayuda para mas detalles en
relaciéon con estos accesorios, pregunte al centro de
servicio Makita local.

. Discos de corte abrasivo
. Llave de tubo (para LW1401 solamente)

NOTA: Algunos elementos de la lista podran estar
incluidos en el paquete de la herramienta como acce-
sorios estandar. Pueden variar de un pais a otro.
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PORTUGUES (Instrugdes originais)

ESPECIFICAGOES

Modelo: LW1400 | LW1401
Diametro do disco 355 mm
Espessura maxima da roda 3 mm
Diametro do orificio 25,4 mm
Velocidade em vazio 3.800 min™
Dimensdes Com resguardo de seguranca 530 mm x 295 mm x 640 mm 500 mm x 295 mm x 640 mm
(CxLxA) de tipo europeu
Com resguardo de seguranca 530 mm x 295 mm x 640 mm 500 mm x 290 mm x 620 mm
diferente do tipo europeu
Peso liquido Com resguardo de seguranca 18,7 kg 18,3 kg
de tipo europeu e tampa inferior

Classe de seguranga

B

. Devido a um programa continuo de pesquisa e desenvolvimento, estas especificagdes podem ser alteradas

sem aviso prévio.
. As especificagdes podem variar de pais para pais.
. Peso de acordo com o Procedimento EPTA 01/2014

. Aforma e peso variam dependendo das especificagdes que diferem de pais para pais.

Utilizagao a que se destina

A ferramenta foi concebida para corte de materiais fer-
rosos com disco de corte abrasivo apropriado. Observe
todas as leis e regulamentos do seu pais relativos a
poeira e a salide e seguranga na area de trabalho.

Alimentacgao

Aferramenta s6 deve ser ligada a uma fonte de alimentagéo
com a mesma tensdo da indicada na placa de caracteris-
ticas, e so6 funciona com alimentagédo de corrente alterna
(CA) monofasica. Tem um sistema de isolamento duplo e
pode, por isso, utilizar tomadas sem ligagéo a terra.

Para sistemas publicos de

distribuicao de baixa tensao entre
220V e 250V

Alternar a operacao de aparelhos elétricos pode pro-
vocar flutuagdes de tensdo. A operagao deste aparelho
sob condig¢des de alimentagéo elétrica desfavoraveis
pode ter efeitos adversos na operagdo de outro equi-
pamento. Com uma impedancia de alimentagao igual
ou inferior a 0,18 Ohms pode-se presumir que ndo
havera efeitos negativos. A tomada de alimentagao
utilizada para este aparelho tem de estar protegida com
um fusivel ou um disjuntor de protegéo de circuito com
caracteristicas de disparo lentas.

A caracteristica do nivel de ruido A determinado de
acordo com a EN62841-3-10:

Modelo LW1400

Nivel de pressé&o acustica (Lya) : 102 dB (A)

Nivel de poténcia acustica (Lwa) : 110 dB (A)
Variabilidade (K): 3 dB (A)

Modelo LW1401

Nivel de pressé&o acustica (L,a) : 102 dB (A)
Nivel de poténcia acustica (Lwa) : 110 dB (A)
Variabilidade (K): 3 dB (A)

NOTA: O(s) valor(es) da emiss&o de ruido indicado(s)
foi medido de acordo com um método de teste padrao
e pode ser utilizado para comparar duas ferramentas.
NOTA: O(s) valor(es) da emissao de ruido indica-
do(s) pode também ser utilizado na avaliagéo prelimi-
nar da exposigao.

AAVISO: Utilize protetores auriculares.

A AVISO: A emissio de ruido durante a utiliza-
cao real da ferramenta elétrica pode diferir do(s)
valor(es) indicado(s), dependendo das formas
como a ferramenta é utilizada, especialmente o
tipo de peca de trabalho que é processada.

Aaviso: Certifique-se de identificar as medidas
de segurancga para protegao do operador que
sejam baseadas em uma estimativa de exposicao
em condigoes reais de utilizagao (considerando
todas as partes do ciclo de operacgao, tal como
quando a ferramenta esta desligada e quando
esta a funcionar em marcha lenta além do tempo
de acionamento).

Valor total da vibragéo (soma vetorial tri-axial) determi-
nado de acordo com a EN62841-3-10:

Modelo LW1400

Emissao de vibragéo (ay) : 2,5 m/s® ou menos
Variabilidade (K): 1,5 m/s®

Modelo LW1401

Emiss&o de vibragdo (ay) : 2,5 m/s” ou menos
Variabilidade (K): 1,5 m/s’
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NOTA: O(s) valor(es) total(ais) de vibragéo indicado(s)
foi medido de acordo com um método de teste padrédo e
pode ser utilizado para comparar duas ferramentas.
NOTA: O(s) valor(es) total(ais) de vibragao indicado(s) pode
também ser utilizado na avaliagdo preliminar da exposigéo.

AAVISO: A emissio de vibragio durante a
utilizagao real da ferramenta elétrica pode diferir
do(s) valor(es) indicado(s), dependendo das for-
mas como a ferramenta é utilizada, especialmente
o tipo de peca de trabalho que é processada.

Aaviso: Certifique-se de identificar as medidas
de segurancga para protecio do operador que sejam
baseadas em uma estimativa de exposicdo em
condigdes reais de utilizagdo (considerando todas
as partes do ciclo de operagao, tal como quando a
ferramenta esta desligada e quando esta a funcionar
em marcha lenta além do tempo de acionamento).

Declaragao de conformidade da CE

Apenas para os paises europeus

A declaragéo de conformidade da CE esta incluida
como Anexo A neste manual de instrugdes.

Avisos gerais de seguranga para

ferramentas elétricas

A AVISO: Leia todos os avisos de seguranga,
instrugoes, ilustragdes e especificagoes for-
necidos com esta ferramenta elétrica. O ndo
cumprimento de todas as instrugdes indicadas em
baixo pode resultar em choque elétrico, incéndio e/ou
ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e instru-
¢Oes para futuras referéncias.

O termo “ferramenta elétrica” nos avisos refere-se as
ferramentas elétricas ligadas a corrente elétrica (com
cabo) ou as ferramentas elétricas operadas por meio
de bateria (sem cabo).

Avisos de segurancga da serra rapida

1. Coloque-se afastado do plano do disco rota-
tivo, bem como as outras pessoas. O resguardo
ajuda a proteger o operador dos fragmentos do
disco partidos e do contacto acidental com o disco.

2. Utilize apenas discos de corte unidos refor-
cados na ferramenta elétrica. Pelo facto de um
acessorio poder ser ligado a ferramenta elétrica,
isso ndo garante uma operagao segura.

3. Avelocidade nominal do acessério tem de ser,
pelo menos, igual a velocidade maxima marcada
na ferramenta elétrica. Os acessorios que se des-
locam mais depressa do que a respetiva velocidade
nominal podem partir e ser arremessados pelo ar.

4. Os discos s6 podem ser utilizados para as
aplicagoes recomendadas. Por exemplo: ndo
amole com a lateral de um disco de corte. Os
discos de corte abrasivos foram concebidos para
a moagem periférica. Se forem aplicadas forgas
laterais, estes discos podem estilhagar-se.

Utilize sempre flanges de discos nao danifi-
cadas, com o diametro correto, para o disco
selecionado. As flanges dos discos adequadas
suportam o disco reduzindo, assim, a possibili-
dade de quebra do disco.

O diametro externo e a espessura do seu acesso-
rio devem estar dentro da classificagdo de capa-
cidade da ferramenta elétrica. Os acessorios com
uma dimensao incorreta, ndo podem ser adequada-
mente protegidos com o resguardo ou controlados.
O tamanho da ancoragem dos discos e flanges
tem de ser adequado para o eixo da ferramenta
elétrica. Os discos e flanges com orificios de
ancoragem que ndo correspondem ao hardware
de montagem da ferramenta elétrica ficardo dese-
quilibrados, vibrardo excessivamente e podem
provocar perda de controlo.

Nao utilize discos danificados. Antes de cada
utilizagao, inspecione os discos para ver se
apresentam lascas e rachas. Se deixar cair a
ferramenta elétrica ou o disco, inspecione para
ver se estao danificados ou instale um disco
nao danificado. Depois de inspecionar e ins-
talar o disco, coloque-se afastado do plano do
disco rotativo, bem como as outras pessoas, e
ponha a ferramenta elétrica a funcionar a velo-
cidade maxima sem carga durante um minuto.
Normalmente, os discos danificados partem-se
durante este momento de teste.

Utilize equipamento de protecao pessoal.
Dependendo da aplicagao, utilize um protetor
facial, 6culos de segurancga ou 6culos de pro-
tecdo. Conforme adequado, utilize mascara
para o po, protetores auditivos, luvas e aven-
tais de trabalho com capacidade para impedir
a penetracao de pequenos materiais abrasivos
ou fragmentos da peca de trabalho. A prote-
¢ao ocular tem de ter capacidade para travar os
residuos voadores gerados por varias operagdes.
A mascara para o p6 ou o respirador tem de ter
capacidade para filtrar as particulas geradas pelo
funcionamento. A exposicéo prolongada a ruidos
de alta intensidade pode provocar perda auditiva.
Mantenha as pessoas a uma distancia segura
da area de trabalho. Todas as pessoas que
entrem na area de trabalho tém de usar equi-
pamento de protecao pessoal. Os fragmentos
da peca de trabalho ou de um disco partido
podem ser langados pelo ar e provocar ferimentos
além da area de operagao imediata.

Posicione o cabo afastado do acessoério rota-
tivo. Se perder o controlo, o cabo pode ser cor-
tado ou ficar preso e a sua méo ou brago pode ser
puxada em diregao ao disco rotativo.

Limpe regularmente os ventiladores de ar da fer-
ramenta elétrica. A ventoinha do motor pode puxar

a poeira para dentro da caixa e a acumulagao exces-
siva de metal em p6 pode provocar perigos elétricos.
Nao utilize a ferramenta elétrica junto de mate-
riais inflamaveis. Nao utilize a ferramenta elé-
trica sobre uma superficie combustivel, como a
madeira. As faiscas podem inflamar estes materiais.
Nao utilize acessérios que necessitem de
refrigerantes liquidos. A utilizacdo de agua ou
outros refrigerantes liquidos pode resultar em
eletrocusséo ou choque.
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Ressalto e avisos relacionados

O ressalto € uma reagao subita a um disco rotativo

preso ou apertado. As prisdes ou apertos provocam

paragens rapidas do disco rotativo o que, por sua vez,
faz com que a unidade de corte descontrolada seja
forcada para cima, em diregao ao operador.

Por exemplo, se um disco abrasivo ficar preso ou for

apertado pela peca de trabalho, a extremidade do disco

que entra dentro do ponto de priséo pode escavar a

superficie do material fazendo com que o disco suba na

peca de trabalho ou dé um ressalto. Os discos abrasi-
vos pode também partir-se nestas condigdes.

O ressalto é o resultado de ma utilizagdo da ferramenta

elétrica e/ou de procedimentos ou condic¢des de fun-

cionamento incorretos e pode ser evitado tomado as
precaucgdes adequadas, como indicado em baixo.

1. Mantenha a ferramenta elétrica bem segura
e posicione o seu corpo e brago de forma a
permitir a resisténcia as forgas do ressalto.

O operador pode controlar as forgas de ressalto
ascendentes se forem tomadas as precaugdes
adequadas.

2. Nao posicione o seu corpo em linha com o
disco rotativo. Se ocorrer ressalto, este ira impe-
lir a unidade de corte para cima, em diregéo ao
operador.

3. Nao fixe uma corrente de serra, uma lamina
de entalhe de madeira, um disco diamantado
segmentado com uma folga periférica superior
a 10 mm ou com uma lamina de serra dentada.
Estas laminas criam ressaltos frequentes e perda
de controlo.

4. Nao “encrave” o disco nem exerga pressao
excessiva. Nao tente realizar um corte com
uma profundidade excessiva. Sobrecarregar o
disco aumenta a carga e a suscetibilidade de tor-
cer ou amolgar o disco no corte e a possibilidade
de ressalto ou a quebra do disco.

5. Quando o disco estd amolgado ou quando
interrompe o corte por qualquer motivo, des-
ligue a ferramenta elétrica e mantenha a uni-
dade de corte parada até o disco parar comple-
tamente. Nunca tente remover o disco do corte
enquanto o disco esta em movimento, caso
contrario pode ocorrer ressalto. Investigue e
tome as medidas corretivas para eliminar a razéo
pela qual o disco ficou amolgado.

6. Nao reinicie a operagao de corte na pega de
trabalho. Deixe o disco atingir a velocidade
maxima e volte a entrar no corte, cuidadosa-
mente. O disco pode amolgar, trepar ou ressaltar
se a ferramenta elétrica for reiniciada na pega de
trabalho.

7. Suporte as pecas de trabalho de maiores
dimensodes para minimizar o risco de prisées
do disco e ressaltos. As pegas de trabalho gran-
des tendem a abater mediante o seu proprio peso.
Os suportes tém de ser colocados por baixo da
peca de trabalho, junto da linha de corte e junto a
extremidade da pega de trabalho, em ambos os
lados do disco.

Avisos de segurancga adicionais

1. Tenha cuidado com as faiscas quando esta a
trabalhar. Podem provocar ferimentos ou incen-
diar materiais combustiveis.

2.  Fixe a peca de trabalho. Utilize bragadeiras de
aperto ou um torno de bancada para segurar
a peca de trabalho, sempre que for pratico.

E mais seguro do que usar as maos e deixa as
maos livres para operar a ferramenta.

3. Prenda o disco de corte cuidadosamente.

4.  Tenha cuidado para nao danificar o eixo, as
flanges (especialmente a superficie de instala-
¢ao) ou o perno, pois o proprio disco de corte
pode partir.

5. Mantenha os resguardos no lugar e em boas
condi¢bes de funcionamento.

6. Segure a pega firmemente.

7. Mantenha as maos afastadas das pegcas em
rotacao.

8. Certifique-se de que o disco de corte nao esta
em contacto com a peca de trabalho antes de
ligar o interruptor.

9. Antes de cada utilizagao, preste atencao a
movimentos irregulares ou vibragées exces-
sivas que possam indicar ma instalagdo ou
desequilibrio do disco.

10. Retire materiais ou fragmentos da area que
pode ser atingida pelas faiscas. Certifique-se
de que nao esta ninguém num local onde
possa ser atingido pelas faiscas. Mantenha um
extintor de incéndios em condigdes de funcio-
namento num local préximo.

11. Se o disco de corte parar durante a operacao,
produzir um ruido anormal ou comegar a
vibrar, desligue imediatamente a ferramenta.

12. Desligue sempre a ferramenta e espere que o
disco de corte esteja completamente parado
antes de retirar ou prender a peca de trabalho,
o torno de trabalho, mudar a posicao de traba-
Iho, o angulo ou o préprio disco de corte.

13. Nao toque na pecga de trabalho imediatamente
depois da operacgao; esta extremamente
quente e pode provocar queimaduras.

14. Guarde os discos s6 em locais secos.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES.

INSTALACAO

A AVISO: Esta ferramenta produz faiscas
durante o corte de uma peca de trabalho. Nao
instale esta ferramenta num local onde estejam
materiais inflamaveis e/ou explosivos que pos-
sam incendiar-se com as faiscas libertadas pela
ferramenta. Certifique-se ainda de que néo existe
este tipo de material perto da ferramenta antes de
iniciar a operagao.

Fixar a base

Esta ferramenta deve ser presa com dois pernos numa
superficie nivelada e estavel utilizando os orificios para
pernos existentes na base da ferramenta. Isto ajudara a
evitar que a ferramenta tombe e provoque ferimentos.
» Fig.1: 1. Orificios para pernos 2. Base
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DESCRIGAO FUNCIONAL

APRECAUCAO: Certifique-se sempre de que
a ferramenta esta desligada e com a ficha reti-
rada da tomada, antes de proceder a afinagoes
ou de verificar o funcionamento da respetiva
ferramenta.

Desbloquear/Bloquear a cabega da

ferramenta

A cabega da ferramenta pode ser bloqueada. Bloqueie
sempre a cabecga da ferramenta quando nao estiver a
utiliza-la ou quando a transportar.

Para LW1400

Para desbloquear, pressione ligeiramente a cabeca
da ferramenta e empurre o pino de bloqueio. Para
bloquear, volte a colocar o pino de bloqueio ao mesmo
tempo que mantém a cabeca da ferramenta em baixo.
» Fig.2: 1. Pino de bloqueio

Para LW1401

Desenganche a corrente de blogueio do gancho.
Enganche sempre a corrente de bloqueio no gancho
quando nao estiver a utiliza-la.

» Fig.3: 1. Gancho 2. Corrente de bloqueio

Acao do interruptor

AAVISO: Antes de ligar a ferramenta a corrente,
verifique sempre se o gatilho funciona corre-
tamente e volta para a posi¢ao “OFF” quando
libertado.

» Fig.4:

1. Botao de bloqueio / Botao de desbloqueio
2. Gatilho

Para ferramentas com botéao de bloqueio

Para por a ferramenta a funcionar, basta puxar o
gatilho. Liberte o gatilho para parar. Para um funcio-
namento continuo, puxe o gatilho, empurre o botéo de
bloqueio para dentro e, depois, solte o gatilho. Para
parar a ferramenta a partir da posi¢édo de bloqueada,
puxe o gatilho até ao fim, depois solte-o.

APRECAUCAO: O interruptor pode ser blo-
queado na posigao de ligado para facilidade e
conforto do utilizador durante uma utilizagao
alargada. Tenha todo o cuidado quando bloquear
a ferramenta na posicao de ligado e mantenha a
ferramenta firmemente segura em posigéao.

Para ferramentas com botao de desbloqueio

Para evitar que o gatilho seja puxado acidentalmente,
a ferramenta esta equipada com um botao de desblo-
queio. Para arrancar a ferramenta, pressione o botao

de desbloqueio e puxe o gatilho. Liberte o gatilho para
parar.

A\ AVISO: NUNCA tente anular o bot&o de des-
bloqueio dando-lhe pancadas para baixo nem por
qualquer outro meio. Um interruptor com um botéo
de desbloqueio anulado pode resultar em operagéo
ndo intencional e em ferimentos pessoais graves.

A AVISO: NUNCA utilize a ferramenta se ela
funcionar premindo apenas o gatilho, sem ter de
carregar no botédo de desbloqueio. Um interruptor
que necessita de reparagao pode resultar em opera-
¢ao nao intencional e em ferimentos pessoais graves.
Envie a ferramenta para um centro de assisténcia

da Makita para receber uma reparagao adequada
ANTES de voltar a utiliza-la.

OBSERVAGCAO: Nio carregue a fundo o gatilho
sem pressionar o botdo de seguranca. Esta acdo
pode estragar o interruptor.

Intervalo entre o torno e a placa guia

APRECAUCAO: Depois de ajustar o intervalo
entre o torno e a placa guia, certifique-se de que a
placa guia esta bem presa. Se ndo ficar bem presa,
pode resultar em ferimentos pessoais.

E possivel regular os seguintes intervalos do torno:
. 0 - 170 mm (regulagao original)

. 35-205mm

. 70-240 mm

Se o seu trabalho necessitar de uma regulacéo dife-

rente, faga o seguinte para alterar o espaco ou o
intervalo.

Para LW1400

Solte o parafuso na placa guia. Mova a placa guia para
a posicao pretendida, depois, aperte o parafuso.
» Fig.5: 1. Parafuso 2. Placa guia

Para LW1401

Retire os dois pernos hexagonais com uma chave de
caixa. Mova a placa guia para a posicao pretendida e
prenda-a utilizando os pernos hexagonais.

» Fig.6: 1. Placa guia 2. Pernos hexagonais

Ajuste do dngulo de corte

APRECAU(}[\O: Depois de ajustar o angulo da
placa guia, certifique-se de que a placa guia esta
bem presa. Se nao ficar bem presa, pode resultar
em ferimentos pessoais.

APRECAUQ;\O: Nao opere a ferramenta
quando o material ndo esta firmemente seguro
com o torno de bancada devido ao dngulo de
corte.

Para LW1400

Gire a alavanca para a esquerda. Mova a placa guia
para o angulo pretendido e aperte a alavanca até ao
fim.

» Fig.7: 1. Placa guia 2. Alavanca
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Para LW1401

OBSERVACAO: Quando estiver a realizar um
corte de esquadria a direita, coloque sempre a
placa guia na posi¢do dos 0 - 170 mm. Se a colo-
car na posicao dos 35 - 205 mm ou 70 - 240 mm
estorvam o movimento da placa de batente e que
resulta num corte falhado.

Solte os dois pernos hexagonais com uma chave de
caixa. Rode a placa guia para o angulo pretendido

e prenda-a utilizando os pernos hexagonais. Tenha
cuidado para ndo mover o angulo regulado enquanto
aperta os pernos hexagonais.

» Fig.8: 1.Placa guia 2. Pernos hexagonais

NOTA: A escala na placa guia é apenas uma indica-
¢ao aproximada. Para obter um angulo mais preciso,
use um transferidor ou um esquadro. Mantenha a
pega abaixada de forma que o disco de corte se
estenda até a base. Ao mesmo tempo, regule o
angulo entre a placa guia e o disco de corte com um
transferidor ou esquadro.

Ajuste do resguardo para faiscas

Apenas para LW1401 (especifico para o pais)
» Fig.9: 1. Parafuso 2. Resguardo para faiscas

O resguardo para faiscas foi instalado na fabrica
com a extremidade inferior tocando a base. Operar a
ferramenta nesta posigao provocara muitas faiscas
aerotransportadas. Desaperte o parafuso e ajuste o
resguardo para faiscas numa posigao onde ocorra o
minimo de faiscas aerotransportadas.

Placa de batente

Apenas para LW1401 (especifico para o pais)
» Fig.10: 1. Placa de batente

A placa de batente impede que o disco de corte entre

em contacto com a bancada de trabalho ou com o chéo.
Quando ¢ instalada um novo disco de corte, regule a
placa de batente para a posi¢do (A). Quando o disco de
corte fica desgastado ao ponto de a parte inferior da pega
de trabalho ja ndo ser cortada, regule a placa de batente
para a posigao (B) para permitir uma capacidade de corte
aumentada com um disco desgastado.

MONTAGEM

APRECAUCAO: Certifique-se sempre de que a
ferramenta esta desligada e com a ficha retirada
da tomada antes de executar quaisquer trabalhos
na ferramenta.

Abrir o resguardo de segurancga de

tipo tampa central

Especifico para o pais

Para as ferramentas equipadas com um resguardo de
seguranca do tipo tampa central, solte primeiro o para-
fuso de fixagéo, depois, levante o resguardo.

» Fig.11: 1. Parafuso de fixagdo
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Abrir o resguardo de seguranca de

tipo europeu

Especifico para o pais

Para as ferramentas equipadas com um resguardo de
seguranca do tipo europeu, solte primeiro o parafuso
de fixacao, depois, abra o resguardo como indicado.
» Fig.12: 1. Parafuso de fixagédo

» Fig.13

> Fig.14

Remover ou instalar o disco de

corte

APRECAUGAO: Certifique-se de que aperta fir-
memente a bragadeira de aperto sem ferramenta
ou o perno hexagonal. Se ndo ficar bem presa,
pode resultar em ferimentos graves. Quando apertar
o perno hexagonal, utilize a chave de caixa fornecida
com a ferramenta para assegurar um aperto correto.

APRECAUQ[\O: Utilize sempre as flanges inte-
rior e exterior adequadas que foram fornecidas
com a ferramenta.

APRECAUQ[\O: Baixe sempre o resguardo de
segurancga depois de voltar a colocar o disco.

APRECAUQ[\O: Use luvas quando manusear
os discos.

» Fig.15: 1. Flange interior 2. Anel 3. Anel em
O 4. Disco de corte 5. Flange exterior
6. Bragadeira de aperto sem ferramenta /

Perno hexagonal

Para LW1400

Levantar o resguardo de seguranga. Rode a bragadeira
de aperto sem ferramenta para a esquerda enquanto
mantém o bloqueio do eixo para baixo. Em seguida,
retire a bragadeira de aperto sem ferramenta, a flange
exterior e o disco de corte. Quando remover o disco

de corte, ndo retire a flange interior, o anel nem o anel
em O.

» Fig.16: 1. Bloqueio do eixo 2. Bracadeira de aperto
sem ferramenta

Para instalar o disco de corte, siga os procedimentos
de remocéo pela ordem inversa. Certifique-se de que
ajusta o orificio do disco de corte no anel e volte a
colocar o resguardo de seguranca.

Para LW1401

Levante o resguardo de seguranga. Rode o perno
hexagonal para a esquerda com uma chave de caixa
enquanto mantém o bloqueio do eixo para baixo. Em
seguida, retire o perno hexagonal, a flange exterior e
o disco.
» Fig.17:

Para instalar o disco, execute os procedimentos de
remogao pela ordem inversa. Certifique-se de que
ajusta o orificio do disco de corte no anel e volte a
colocar o resguardo de segurancga.

1. Bloqueio do eixo 2. Perno hexagonal
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OPERAGCAO

APRECAUCAO: A pressdo adequada na pega
durante o corte e a maxima eficiéncia de corte
podem ser determinadas pela quantidade de
faiscas produzidas durante o corte. Nao force
para cortar, exercendo pressao excessiva na
pega. Podera resultar em eficacia reduzida de corte,
desgaste prematuro do disco, assim como possiveis
danos na ferramenta, disco de corte ou peca de
trabalho.

Segure a pega firmemente. Ligue a ferramenta e
espere até que o disco de corte atinja a velocidade
maxima antes de o baixar devagar para cortar. Quando
o disco de corte tocar na pega de trabalho, pressione
gradualmente a pega para executar o corte. Quando
terminar de cortar, desligue a ferramenta e espere até
o disco de corte estar completamente parado antes
de voltar a colocar a pega para a posicao de totalmente
elevada.

Capacidade de corte

A capacidade maxima de corte varia de acordo com o
angulo de corte e com a forma da peca de trabalho.

Capacidade maxima de corte com um disco de
corte totalmente novo

Angulo de corte/ 90° 45°
Forma da pega de
trabalho
ZA 127 mm 127 mm
AxB B 115 x 130 mm 115 x 103 mm
102 x 194 mm
70 x 233 mm
s
A 119 x 119 mm 106 x 106 mm
f—
O
137 x137 x 10 mm | 100 x 100 x 10 mm
Ay 4
B

Prender a pec¢a de trabalho

APRECAUCAO: Coloque sempre o suporte
roscado nas roscas do eixo quando prender a
peca de trabalho. Caso contrario, a peca de trabalho
pode néo ficar bem presa. Isso pode fazer com que

a peca de trabalho seja ejetada ou provoca a quebra

perigosa do disco de corte.

Enquanto o suporte roscado é levantado, a placa do
torno pode ser movida para dentro e para fora rapi-
damente. Para prender a peca de trabalho, empurre

a pega até a placa do torno entrar em contacto com a
peca de trabalho, depois, voltar a colocar o suporte ros-
cado. Rode a pega para a direita até a pega de trabalho
ficar retida em seguranga.

» Fig.18: 1. Pega 2. Suporte roscado 3. Placa do torno

Depois de o disco de corte estar muito gasto, coloque
um bloco espagador por tras da peca de trabalho como
indicado na ilustragéo. Pode utilizar o disco gasto mais
eficientemente utilizando o ponto médio na periferia do
disco para cortar a pecga de trabalho. Utilize um material
robusto e ndo inflamavel como bloco espagador.

» Fig.19: 1. Bloco espagador

Quando cortar pegas de trabalho com mais de 85 mm de
largura em angulo, prenda um pedago de madeira direita
(espacador) com mais de 190 mm de comprimento x 45
mm de largura a placa guia como apresentado na ilustra-
¢ao. Prenda este espacador com parafusos através dos
orificios na placa guia. Certifique-se de que o disco de
corte ndo estd em contacto com o espagador quando a
cabega da ferramenta é empurrada para baixo.
» Fig.20: 1. Placa guia 2. Bloco espagador (mais de
190 mm de comprimento x45 mm de lar-
gura) 3. Peca de trabalho (mais de 85 mm
de largura) 4. Placa do torno

> Fig.21

Quando o disco de corte estiver muito gasto, suba a

posigao de corte colocando um bloco espagador ligei-

ramente mais estreito do que a pega de trabalho, como

indicado na ilustrag&o. Isto ajuda-o a utilizar o disco de

corte de forma econémica.

» Fig.22: 1. Placa do torno 2. Didmetro da peca de
trabalho 3. Placa guia 4. Largura do bloco
espagador

As pecas de trabalho compridas devem ser apoiadas
por blocos de ambos os lados para que fique nivelado
com o topo da base. Utilize um material ndo inflamavel
como blocos de suporte.

» Fig.23: 1. Bloco de suporte

Transporte da ferramenta

Dobre a cabeca da ferramenta para baixo e bloqueie-a.
Segure na pega quando transportar.
» Fig.24

MANUTENCAO

APRECAUQ[\O: Certifique-se sempre de que a
ferramenta esta desligada e com a ficha retirada
da tomada antes de tentar proceder a inspecgao ou
a manutencéao.

OBSERVAGCAO: Nunca utilize gasolina, ben-
zina, diluente, alcool ou produtos semelhantes.
Pode ocorrer a descoloragéo, deformagéo ou
rachaduras.
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Substituicdao das escovas de carvao

» Fig.25: 1. Marca limite

Verifique regularmente as escovas de carvao.
Substitua-as quando estiverem gastas até a marca
limite. Mantenha as escovas de carvao limpas e a desli-
zarem nos suportes. As duas escovas de carvao devem
ser substituidas ao mesmo tempo. Sé utilize escovas
de carvéao idénticas.

1. Utilize uma chave de parafusos para retirar as
tampas do suporte das escovas.

2. Retire as escovas de carvao usadas, coloque as
novas e prenda as tampas do suporte das escovas.
» Fig.26: 1. Tampa do suporte das escovas

ACESSORIOS

OPCIONAIS

APRECAUCAO: Estes acessorios ou pegas
sdo recomendados para utilizagdo com a ferra-
menta Makita especificada neste manual. A utiliza-
cao de outros acessorios ou pegas pode ser perigosa
para as pessoas. Utilize apenas acessorios ou pegas
para os fins indicados.

Se necessitar de informacdes adicionais relativas a
estes acessorios, solicite-as ao seu centro de assistén-
cia Makita.

. Discos de corte abrasivos
. Chave de caixa (apenas para LW1401)

NOTA: Alguns itens da lista podem estar incluidos na
embalagem da ferramenta como acessorios padrao.
Eles podem variar de pais para pais.
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DANSK (Oprindelige instruktioner)

SPECIFIKATIONER

Model: LW1400 | LW1401
Skivediameter 355 mm

Maks. skivetykkelse 3 mm

Huldiameter 25,4 mm

Ubelastet hastighed 3.800 min™

Mal Med beskyttelsesskaerm af
(LxBxH) europzeisk type

530 mm x 295 mm x 640 mm 500 mm x 295 mm x 640 mm

Med beskyttelsesskeerm af
ikke-europzeisk type

530 mm x 295 mm x 640 mm 500 mm x 290 mm x 620 mm

Nettoveegt Med beskyttelsesskeerm
af europaeisk type og

underdaeksel

18,7 kg 18,3 kg

Sikkerhedsklasse

En

. Pa grund af vores kontinuerlige forsknings- og udviklingsprogrammer kan hosstaende specifikationer blive

2endret uden varsel.
. Specifikationer kan variere fra land til land.
. Veegt i henhold til EPTA-procedure 01/2014

. Udformningen og vaegten varierer afheengigt af specifikationerne, der er forskellige fra land til land.

Tilsigtet anvendelse

Denne maskine er beregnet til skaering i jernemner
med anvendelse af en passende slibende afskaerings-
skive. Folg alle love og bekendtggrelser for stgv og
arbejdsomrade i Deres land med hensyn til helbred og
sikkerhed.

Stromforsyning

Maskinen ma kun tilsluttes en strgmforsyning med
samme spaending som angivet pa typeskiltet og kan
kun anvendes pa enfaset vekselstremsforsyning. Den
er dobbeltisoleret og kan derfor ogsa tilsluttes netstik
uden jordforbindelse.

For offentlige lavspandingsnet pa

mellem 220 V og 250 V

Teend og sluk af elektriske apparater medferer spaen-
dingssvingninger. Anvendelse af denne maskine under
ugunstige lysnetforsyningsforhold kan have negativ
indflydelse pa driften af andet udstyr. Ved en netimpe-
dans svarende til eller mindre end 0,18 ohm, kan det
antages, at der ikke vil vaere negative pavirkninger.
Stikkontakten, der anvendes til denne maskine, skal
veere beskyttet med en sikring eller en beskyttelsesaf-
bryder med traeg udlgsning.

Lyd

Det typiske A-vaegtede stgjniveau bestemt i overens-
stemmelse med EN62841-3-10:

Model LW1400

Lydtryksniveau (L,a) : 102 dB (A)

Lydeffektniveau (Lwa) : 110 dB (A)

Usikkerhed (K): 3 dB (A)
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Model LW1401

Lydtryksniveau (L;a) : 102 dB (A)
Lydeffektniveau (Lwa) : 110 dB (A)
Usikkerhed (K): 3 dB (A)

BEMAERK: De(n) angivne stgjemissionsvaerdi(er) er
malt i overensstemmelse med en standardtestmetode
og kan anvendes til at sammenligne en maskine med
en anden.

BEMARK: De(n) angivne stgjemissionsvaer-
di(er) kan ogsa anvendes i en preelimineer
eksponeringsvurdering.

A ADVARSEL: Bar horevarm.

AADVARSEL: Stejemissionen under den fakti-
ske anvendelse af maskinen kan vare forskellig
fra de(n) angivne vardi(er), afhaengigt af den
made hvorpa maskinen anvendes, isa&r den type
arbejdsemne der behandles.

AADVARSEL: Serg for at identificere de sikker-
hedsforskrifter til beskyttelse af operateren, som
er baseret pa en vurdering af eksponering under
de faktiske brugsforhold (med hensyntagen til
alle dele i brugscyklussen, f.eks. de gange, hvor
maskinen er slukket, og nar den kerer i tomgang i
tilgift til afbrydertiden).

Vibrationens totalveerdi (tre-aksial vektorsum) bestemt i
overensstemmelse med EN62841-3-10:

Model LW1400

Vibrationsemission (ay): 2,5 m/s? eller mindre
Usikkerhed (K): 1,5 m/s®

Model LW1401

Vibrationsemission (a): 2,5 m/s’ eller mindre
Usikkerhed (K): 1,5 m/s?
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BEMAERK: De(n) angivne totalvaerdi(er) for vibration er
malt i overensstemmelse med en standardtestmetode og kan
anvendes til at sammenligne en maskine med en anden.
BEMAERK: De(n) angivne totalveerdi(er) for vibration kan
ogsa anvendes i en preeliminaer eksponeringsvurdering.

A\ ADVARSEL: Vibrationsemissionen under den
faktiske anvendelse af maskinen kan vaere for-
skellig fra de(n) angivne veaerdi(er), afhangigt af
den made hvorpa maskinen anvendes, isar den
type arbejdsemne der behandles.

AADVARSEL: Serg for at identificere de sikker-
hedsforskrifter til beskyttelse af operateren, som
er baseret pa en vurdering af eksponering under
de faktiske brugsforhold (med hensyntagen til
alle dele i brugscyklussen, f.eks. de gange, hvor
maskinen er slukket, og nar den kerer i tomgang i
tilgift til afbrydertiden).

EU-overensstemmelseserklaering

Kun for lande i Europa

EU-overensstemmelseserklaeringen er inkluderet som
Bilag Aii denne brugsanvisning.

Almindelige sikkerhedsregler for

el-vaerktoj

A ADVARSEL: Lzs alle de sikkerhedsadvarsler,
instruktioner, illustrationer og specifikationer,

der folger med denne maskine. Forsemmelse

af at overholde alle nedenstaende instruktioner

kan medfare elektrisk stad, brand og/eller alvorlig
personskade.

Gem alle advarsler og instruktio-
ner til fremtidig reference.

Ordet "el-vaerktgj" i advarslerne henviser til det netfor-
synede (netledning) el-vaerktgj eller batteriforsynede
(akku) el-veerktgj.

Sikkerhedsadvarsler for afkorter

1. Placer dig selv og omkringstaende vaek
fra den roterende skives drejningsplan.
Beskyttelsesskaermen hjeelper med at beskytte
operatgren mod dele af braekkede skiver og kon-
takt med skiven ved et uheld.

2. Brug kun limede, forstaerkede afskaringsski-
ver til maskinen. Selv om et stykke tilbehar kan
monteres pa din maskine, garanterer det ikke
sikker anvendelse.

3. Tilbehgrets nominelle hastighed skal mindst
vaere lig med den maksimale hastighed, der
er angivet pa maskinen. Tilbeher, der kerer
hurtigere end dets nominelle hastighed, kan ga i
stykker og blive slynget bort.

4.  Skiver ma kun benyttes til de anbefalede
anvendelsesformal. For eksempel: Undlad at
bruge siden af en afskaringsskive til slibning.
Slibende afskaeringsskiver er beregnet til slibning
i periferien. Hvis skiverne udseettes for kraefter fra
siden, kan de ga i stykker.

1.

Anvend altid ubeskadigede skiveflanger med
den korrekte diameter til den valgte skive.
Korrekte skiveflanger understgtter skiven og
mindsker derved risikoen for, at den gar i stykker.
Den udvendige diameter og tykkelse af tilbe-
horet skal overholde maskinens nominelle
kapacitet. Tilbehgr med forkert starrelse kan ikke
beskyttes eller kontrolleres tilstraekkeligt.
Skivernes og flangernes dornsterrelse skal
passe ngjagtigt til maskinens spindel. Skiver
og flanger med dornhuller, som ikke passer til
maskinens monteringsdele, vil kere ubalanceret,
vibrere kraftigt og kan medfgre, at du mister herre-
demmet over maskinen.

Undlad at bruge beskadigede skiver. Kontroller
skiverne for flaanger og revner for hver gang,
de benyttes. Hvis du taber maskinen eller
skiven, skal du se efter beskadigelser eller
montere en skive, der ikke er beskadiget. Efter
kontrol og montering af skiven skal du placere
dig selv og tilskuere vak fra den roterende
skives drejningsplan og lade maskinen kere
ved maksimal hastighed uden belastning i et
minut. Beskadigede skiver vil normalt ga i stykker
i lobet af denne testperiode.

Bar personligt beskyttelsesudstyr. Afhangigt
af anvendelsesformalet skal du baere ansigts-
skjold, beskyttelsesbriller eller sikkerheds-
briller. Baer om ngdvendigt stevmaske, hore-
vaern, handsker og arbejdsforklaede, der kan
stoppe sma slibningsstykker eller stumper

af arbejdsemnet. Jjenbeskyttelsen skal kunne
stoppe flyvende stumper, der frembringes ved
forskellige betjeninger. Stavmasken eller ande-
dreetsbeskyttelsen skal kunne filtrere partikler,
der frembringes ved anvendelsen. Laengere tids
udsaettelse for hgjintensiv stgj kan medfere tab af
harelsen.

Hold tilskuere pa sikker afstand af arbejdsom-
radet. Alle, der kommer ind i arbejdsomradet,
skal baere personligt beskyttelsesudstyr.
Stumper af arbejdsemnet eller fra en braekket
skive kan blive slynget ud og forarsage person-
skade uden for det umiddelbare arbejdsomrade.
Placer ledningen pa afstand af det roterende
tilbeher. Hvis du mister kontrollen, kan ledningen
blive skaret over eller komme i klemme, og din
hand eller arm kan blive trukket ind i den rote-
rende skive.

Renger jeevnligt maskinens ventilationsabnin-
ger. Motorventilatoren kan traekke stgv ind i kabi-
nettet, og for hgj koncentration af forstavet metal
kan medfare elektriske risici.

Brug ikke maskinen i na@rheden af braendbare
materialer. Lad ikke maskinen kere, mens den
star pa en brandbar overflade som f.eks. trae.
Gnister kan anteende sadanne materialer.
Undlad at benytte tilbeher, der kraever flydende
kolemidler. Brug af vand eller andre flydende
kelemidler kan medfere dedbringende elektrisk
stad eller stad.
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Tilbageslag og relaterede advarsler

Tilbageslag er en pludselig reaktion pa, at en roterende

skive sidder fast eller kommer i klemme. Hvis den rote-

rende skive sidder fast eller kommer i klemme, gar den
pludselig i sta, hvorved den ikke-kontrollerede skaere-
enhed tvinges opad i retning mod operatgren.

Hvis en slibeskive f.eks. kommer i klemme eller sidder

fast pa arbejdsemnet, kan den kant pa skiven, der gar

ind i fastklemningspunktet, grave sig ind i materialets
overflade, sa skiven klatrer ud eller slas ud. Slibeskiver
kan ogsa ga i stykker under disse forhold.

Tilbageslag skyldes forkert brug af maskinen og/eller

forkerte betjeningsprocedurer eller forhold og kan und-

gas ved at traeffe de rigtige forholdsregler som beskre-
vet nedenfor.

1. Hold godt fast i maskinen, og placer kroppen
og armen, sa du kan modsta tilbageslagskraef-
terne. Operataren kan kontrollere tilbageslags-
kreefter i opadgaende retning, hvis der treeffes de
rette forholdsregler.

2. Undlad at placere din krop pa linje med den
roterende skive. Hvis der opstar tilbageslag, vil
det slynge skeereenheden opad mod operatgren.

3.  Montér ikke en savkade, en traeskareklinge,
en segmenteret diamantskive med et storre
mellemrum i periferien end 10 mm eller en sav-
klinge med taender. Sadanne klinger forarsager
ofte tilbageslag og tab af kontrollen.

4. Undlad at “lase” skiven eller anvende for hardt
tryk. Forsog ikke at skare for dybt. Hvis skiven
overbelastes, forages belastningen og risikoen for
at bagje skiven, eller at den sidder fast i snittet, hvil-
ket medferer risiko for tilbageslag, eller at skiven
gar i stykker.

5.  Hvis skiven sidder fast, eller hvis du af en eller
anden grund afbryder et snit, skal du slukke
for maskinen og holde skareenheden stille,
indtil skiven er stoppet helt. Forseg aldrig at
fjerne skiven fra snittet, mens skiven bevae-
ger sig, da der ellers kan opsta tilbageslag.
Unders@g og treef modforholdsregler for at elimi-
nere arsager til, at skiven binder.

6.  Start ikke snittet igen i arbejdsemnet. Lad
skiven na fuld hastighed, og szt den forsig-
tigt tilbage i snittet. Skiven kan binde, springe
op eller sla tilbage, hvis maskinen genstartes i
arbejdsemnet.

7. Stet alle arbejdsemner i overstorrelse for at
minimere risikoen for, at skiven binder og
forarsager tilbageslag. Store arbejdsemner har
tendens til at bajes under deres egen vaegt. Der
skal placeres statter under arbejdsemnet i naer-
heden af skeeringslinjen og naer arbejdsemnets
kanter pa begge sider af skiven.

Yderligere sikkerhedsadvarsler

1. Pas pa flyvende gnister under betjeningen. De
kan medfare personskade og anteende braend-
bare materialer.

2. Fastger arbejdsemnet. Brug skruetvinger eller
en skruestik til at fastholde arbejdsemnet, nar
det er muligt. Det er sikrere end at bruge han-
den, og det holder begge hander fri til at betjene
maskinen.

3. Spand afskaeringsskiven godt fast.

4. Pas pa ikke at beskadige spindlen, flangerne
(iseer monteringsoverfladen) eller bolten.
Hvis det sker, kan selve afskaeringsskiven
spranges.

5. Hold ska&rmene pa plads og i god stand.

6. Hold godt fast i handtaget.

7. Lad ikke haenderne komme i nerheden af
roterende dele.

8.  Sorg for, at afskaringsskiven ikke bergrer
arbejdsemnet, nar maskinen startes.

9.  Kontroller fer hver brug for rystelser eller

kraftige vibrationer der kan tyde pa forkert
montering eller en darlig afbalanceret skive.

10. Fjern materiale og affald, der kan antandes
af gnister, fra omradet. Forvis Dem om, at der
ikke er nogle personer der, hvor gnisterne
falder. Hav altid en god, driftsklar ildslukker i
naerheden.

11. Hvis afskaeringsskiven stopper under brug,
lyder underligt eller begynder at vibrere, skal
der omgaende slukkes for maskinen.

12. Sluk altid for maskinen, og vent til afskae-
ringsskiven er helt stoppet, for arbejdsemnet
fiernes eller fastgores, skruestikken betjenes,
eller arbejdspositionen, vinklen eller selve
afskaeringsskiven skiftes.

13. Ror ikke ved arbejdsemnet lige efter anven-
delse. Det er ekstremt varm og kan give
forbrandinger.

14. Opbevar kun skiver pa et tort sted.

GEM DISSE FORSKRIFTER.

INSTALLATION

A ADVARSEL: Denne maskine frembringer
gnister, nar den skarer et arbejdsemne. Installer
ikke denne maskine pa et sted hvor braendbare
ogleller eksplosive materialer muligvis kan blive
antaendt af gnisterne fra maskinen. Serg desuden
for at der ikke er sadant materiale i naerheden af
maskinen, inden start af anvendelsen.

Fastgorelse af basen

Denne maskine skal boltes fast med to bolte til en plan
og stabil flade med brug af de bolthuller, der findes i
maskinens base. Dette vil bidrage til at forhindre, at
maskinen veelter og forarsager personskade.

» Fig.1: 1. Bolthuller 2. Base
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FUNKTIONSBESKRIVELSE

A FORSIGTIG: Kontrollér altid, at maskinen
er slaet fra, og at netstikket er trukket ud, for der
udferes justeringer, eller funktioner kontrolleres
pa maskinen.

Oplasning/lasning af maskinhovedet

Maskinhovedet kan lases. Las altid maskinhovedet, nar
maskinen ikke anvendes eller ved transport.

For LW1400

Las op ved at trykke maskinhovedet en smule ned, og
skubbe til lasestiften. Las ved at saette lasestiften til-
bage pa plads, mens maskinhovedet holdes nede.

» Fig.2: 1. Lasestift

For LW1401

Haegt lasekaeden af krogen. Heegt altid lasekeeden pa
krogen, nar maskinen ikke anvendes.

» Fig.3: 1. Krog 2. Lasekeede

Afbryderbetjening

A ADVARSEL: For maskinen szttes i stikkon-
takten, skal De altid kontrollere, at afbryderknap-
pen fungerer korrekt og returnerer til “OFF”-
positionen, nar den slippes.

» Fig.4: 1. Laseknap /Las fra-knap 2. Afbryderknap

For vaerktejer med laseknap

Veerktajet startes ved blot at traekke afbryderknappen. Slip
afbryderknappen for at stoppe. For kontinuerlig brug skal De
treekke afbryderknappen, trykke laseknappen ind og derefter
slippe afbryderknappen. For at stoppe veerktgjet fra last posi-
tion skal de treekke knappen helt ind og derefter slippe den.

A FORSIGTIG: Kontakten kan lases i “ON”-
stillingen for at goere det nemmere for brugeren
ved laengere tids brug af maskinen. Vaer forsigtig,
nar maskinen lases i “ON”-stillingen, og hold godt
fast i maskinen.

For vaerktejer med las fra-knap

For at forhindre utilsigtet tryk pa afbryderknappen er
veerktejet udstyret med en las fra-knap. For at starte
veerktejet skal De trykke las fra-knappen ind og treekke
afbryderknappen. Slip afbryderknappen for at stoppe.

AADVARSEL: Omga ALDRIG las fra-knappens
funktion ved at tape den fast eller pa andre mader.
En afbryder med en blokeret las fra-knap kan med-
fore utilsigtet funktion og alvorlig personskade.

AADVARSEL: Brug ALDRIG maskinen, hvis
den kerer, nar du blot trykker pa afbryderknappen
uden at trykke pa las fra-knappen. En afbryder,

der skal repareres, kan medfgre utilsigtet funktion

og alvorlig personskade. Returner maskinen til et
Makita-servicecenter for nedvendige reparationer
INDEN yderligere brug.

BEMAERKNING: Tryk ikke hardt pa afbryder-
kontakten uden forst at trykke aflaseknappen ind.
Dette kan gdeleegge afbryderkontakten.

Mellemrum mellem skruestik og ledeplade

A FORSIGTIG: Efter justering af mellemrum-
met mellem skruestikken og ledepladen, skal
det sikres, at ledepladen er ordentligt fastgjort.
Utilstraekkelig fastgerelse kan muligvis resultere i
personskade.

De felgende indstillinger af mellemrummet for skruestik-
ken er til radighed:

. 0 - 170 mm (oprindelig indstilling)

. 35-205 mm

. 70 - 240 mm

Hvis arbejdet kreever en anden indstilling, skal du ga frem
som fglger for at @ndre afstanden eller mellemrummet.

For LW1400

Lasn skruen pa ledepladen. Flyt ledepladen hen pa den
ognskede position og stram derefter skruen.
» Fig.5: 1. Skrue 2. Ledeplade

For LW1401

Fjern de to sekskantbolte vha. en topnagle. Flyt lede-
pladen hen pa den gnskede position og fastger den
med sekskantboltene.

» Fig.6: 1.Ledeplade 2. Sekskantbolte

Justering af snitvinkel

AFORSIGTIG: Efter justering af vinklen pa
ledepladen skal det sikres, at ledepladen er
ordentligt fastgjort. Utilstrackkelig fastgerelse kan
muligvis resultere i personskade.

AFORSIGTIG: undiad at betjene maskinen, nar
materialet ikke er sikkert fastgjort med skruestik-
ken pa grund af snitvinklen.

For LW1400

Drej armen mod urets retning. Flyt ledepladen hen pa
den gnskede vinkel og stram armen helt til.
» Fig.7: 1.Ledeplade 2. Arm

For LW1401

BEMAERKNING: Nar der udferes hgjre gerings-
snit, skal ledepladen altid indstilles pa 0 - 170
mm-positionen. Indstilles den pa 35 - 205 mm-
eller 70 - 240 mm-positionen forhindres bevae-
gelsen af anslagspladen, hvilket resulterer i et
mislykket snit.

Lasn de to sekskantbolte vha. en topnggle. Drej lede-
pladen hen pa den gnskede vinkel og fastger den med
sekskantboltene. Pas pa ikke at flytte den indstillede
vinkel, mens sekskantboltene fastgeres.

» Fig.8: 1. Ledeplade 2. Sekskantbolte

BEMAERK: Skalaen pa ledepladen er kun en omtrent-
lig indikering. For at opna en mere ngjagtig vinkel,
skal man anvende en vinkelmaler eller en trekantsli-
neal. Hold handtaget nede, sa afskeeringsskiven gar
ind i basen. Indstil samtidigt vinklen mellem ledepla-
den og afskaeringsskiven med en vinkelmaler eller en
trekantslineal.
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Justering af gnistskaerm

Kun for LW1401 (landespecifik)
» Fig.9: 1. Skrue 2. Gnistskaerm

Gnistskaermen er installeret fra fabrikken, sa dens
nederste kant bergrer basen. Anvendelse af maskinen
i denne stilling vil bevirke, at der flyver mange gnister
omkring. L@sn skruen og indstil gnistskeermen til en
stilling, hvor kun fa gnister vil flyve omkring.

Anslagsplade

Kun for LW1401 (landespecifik)
» Fig.10: 1. Anslagsplade

Anslagspladen forhindrer afskeeringsskiven i at komme i
kontakt med arbejdsbaenken eller gulvet. Nar der mon-
teres en ny afskaeringsskive, skal anslagspladen indstil-
les til position (A). Nar afskaeringsskiven slides ned i en
sadan grad, at den nederste del af arbejdsemnet ikke
bliver skaret, skal anslagspladen indstilles pa position
(B), sa der opnas en forgget skeerekapacitet med en
nedslidt skive.

SAMLING

AFORSIGTIG: Sorg altid for, at maskinen er
slukket og taget ud af forbindelse, inden der udfe-
res nogen form for arbejde pa maskinen.

Abning af beskyttelsesskarm af
midterhaettetypen

Landespecifik

Pa maskiner udstyret med en beskyttelsesskaerm af
midterhaettetypen skal fastggrelsesskruen forst lasnes,
hvorefter skeermen kan hzeves.

» Fig.11: 1. Fastggrelsesskrue

Abning af beskyttelsesskarm af
europisk type

Landespecifik

Pa maskiner udstyret med en beskyttelsesskaerm af
europeeisk type skal fastgerelsesskruen ferst lasnes,
hvorefter skaermen kan abnes som vist.

» Fig.12: 1. Fastgorelsesskrue

> Fig.13
> Fig.14

Afmontering og montering af

afskaeringsskiver
AFORSIGTIG: Serg for at stramme den
veaerktoejsfri klemme og sekskantbolten godt til.
Utilstraekkelig stramning kan muligvis resultere i
alvorlig tilskadekomst. Nar sekskantbolten strammes,
skal der anvendes den topnggle, som fulgte med
maskinen, for at sikre korrekt stramning.

AFORSIGTIG: Anvend altid kun de rigtige indre
og ydre flanger, der folger med maskinen.

AFORSIGTIG: Sznk altid beskyttelsesskaer-
men efter skiveskift.

AFORSIGTIG: Bxr handsker, nar du handterer
skiver.

» Fig.15: 1. Indre flange 2. Ring 3. O-ring
4. Afskaeringsskive 5. Ydre flange
6. Veerktojsfri klemme / Sekskantbolt

For LW1400

Haev beskyttelsesskarmen. Drej den vaerktejsfri klemme
mod urets retning, mens akselldsen holdes nede. Afmonter
derefter den veerktejsfri klemme, den ydre flange og afskee-
ringsskiven. Nar afskeeringsskiven afmonteres, skal den
indre flange savel som ringen og O-ringen ikke fjernes.

» Fig.16: 1. Aksellas 2. Veerktojsfri klemme

For at montere afskeeringsskiven fglges afmonterings-
anvisningen i modsat raekkefglge. Sgrg for at tilpasse

hullet i afskaeringsskiven til ringen og seette beskyttel-

sesskaermen tilbage pa plads.

For LW1401

Haev beskyttelsesskaermen. Drej sekskantbolten mod urets
retning vha. en topnggle, mens akselladsen holdes nede.
Afmonter derefter sekskantbolten, den ydre flange og skiven.
» Fig.17: 1. Aksellas 2. Sekskantbolt

For at montere skiven fglges afmonteringsanvisningen
i modsat raekkefglge. Sgrg for at tilpasse hullet i afskee-
ringsskiven til ringen og saette beskyttelsesskarmen
tilbage pa plads.

ANVENDELSE

AFORSIGTIG: Det rigtige tryk pa handtaget
under arbejdet og den maksimale skareevne kan
fastslas af mangden af gnister, der frembringes
under arbejdet. Skaringen ma ikke fremskyndes
ved at man lagger for meget tryk pa handtaget.
Dette kan medfare reduceret skeereeffektivitet, for
tidlig nedslidning af skiven, savel som risiko for
beskadigelse af maskinen, afskeeringsskiven og
arbejdsemnet.

Hold godt fast i handtaget. Teend for maskinen, og vent,
til afskeeringsskiven har naet fuld hastighed, for den
forsigtigt seenkes ned i snittet. Nar afskaeringsskiven
bergrer arbejdsemnet, skal der gradvist laegges mere
og mere tryk pa handtaget for at udfgre snittet. Nar snit-
tet er udfert, skal der slukkes for maskinen og ventes,
indtil afskaringsskiven er helt stoppet, for handtaget
igen saettes i den fuldt oprejste stilling.
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Snitkapacitet

Den maksimale snitkapacitet afhaenger af snitvinklen og
arbejdsemnets form.

Maks. snitkapacitet med en helt ny afskaeringsskive

Snitvinkel / 90° 45°
Arbejdsemnets
form
ZA 127 mm 127 mm
AxB B 115 x 130 mm 115 x 103 mm
102 x 194 mm
70 x 233 mm
s
A 119 x 119 mm 106 x 106 mm
O
137 x137 x 10 mm | 100 x 100 x 10 mm
Ay 4
B

Fastgorelse af arbejdsemne

A FORSIGTIG: Placer altid gevindholderen pa
akselgevindet, nar arbejdsemnet fastgeres. Hvis
dette ikke geres, kan det medfere, at arbejdsemnet
ikke sidder godt nok fast. Derved kan arbejdsemnet
blive skubbet ud, eller afskaeringsskiven kan braekke,
hvilket er farligt.

Mens gevindholderen er Igftet, kan skruestikpladen
flyttes hurtigt ind og ud. For at speende et arbejdsemne
fast skal man skubbe handtaget frem, indtil skruestik-
pladen bergrer arbejdsemnet, og derefter seette gevind-
holderen tilbage. Drej handtaget i urets retning indtil
arbejdsemnet fastholdes ordentligt.
» Fig.18: 1. Handtag 2. Gevindholder

3. Skruestikplade

Nar afskeeringsskiven er ved at vaere ekstremt nedslidt,
skal der placeres en afstandsklods bagved arbejdsem-
net, som vist pa illustrationen. Den nedslidte skive kan
anvendes mere effektivt ved at bruge midterpunktet i
skivens yderkant, nar arbejdsemnet skal skeeres. Brug
et robust, ikke-breendbart materiale som afstandsklods.
» Fig.19: 1. Afstandsklods

Nar der skaeres arbejdsemner i en vinkel, som er

over 85 mm brede, skal man fastgere et lige stykke

tree (afstandsstykke) pa over 190 mm langt x 45 mm

bredt pa ledepladen som vist pa illustrationen. Fastger

denne afstandsstykke med skruer gennem hullerne i

ledepladen. Sarg for, at afskeeringsskiven ikke bergrer

afstandsstykket, nar maskinhovedet trykkes ned.

» Fig.20: 1. Ledeplade 2. Afstandsklods (over 190
mm lang x45 mm bred) 3. Arbejdsemne
(over 85 mm bredt) 4. Skruestikplade

> Fig.21

Nar afskeeringsskiven er ved at veere nedslidt, skal snitpo-

sitionen haeves ved at placere en afstandsklods, som er lidt

smallere end arbejdsemnet, som vist pa illustrationen. Dette

vil hjeelpe dig med at udnytte afskeeringsskiven gkonomisk.

» Fig.22: 1. Skruestikplade 2. Diameter af
arbejdsemne 3. Ledeplade 4. Bredde pa
afstandsklods

Lange arbejdsemner skal understattes af blokke pa
begge sider, sa de bliver plane med basens top. Brug et
ikke-braendbart materiale som stgtteblokke.

» Fig.23: 1. Stetteblok

Transport af maskine

Fold maskinhovedet ned og las det. Hold i handtaget
under transport.
» Fig.24

VEDLIGEHOLDELSE

A FORSIGTIG: Kontrollér altid, at der er slukket
for maskinen, og at netstikket er trukket ud, for
der udferes eftersyn eller vedligeholdelse.

BEMAERKNING: Anvend aldrig benzin, rense-
benzin, fortynder, alkohol og lignende. Det kan
medfere misfarvning, deformering eller revner.

Udskiftning af kulbgrster

» Fig.25: 1. Slidgreense

Kontrollér kulbgrsterne med regelmaessige mellemrum.
Udskift dem, nar de er slidt ned til slidgreensen. Hold kulbgrsterne
rene og i stand til frit at glide ind i holderne. Begge kulbgrster skal
udskiftes parvist samtidigt. Anvend kun identiske kulbgrster.

1. Benyt en skruetraekker til at afmontere
kulholderdaekslerne.

2. Tagde slidte kulbgrster ud, iseet de nye, og fast-
ger derefter kulholderdaekslerne.
» Fig.26: 1. Kulholderdaeksel

EKSTRAUDSTYR

AFORSIGTIG: Det felgende tilbeheor og eks-
traudstyr er anbefalet til brug med Deres Makita
maskine, der er beskrevet i denne brugsanvis-
ning. Anvendelse af andet tilbehor eller ekstraudstyr
kan udgere en risiko for personskade. Anvend kun
tilbeher og ekstraudstyr til det beskrevne formal.

Hvis De behgver hjeelp ved valg af tilbeher eller ansker
yderligere informationer, bedes De kontakte Deres
lokale Makita servicecenter.

. Slibende afskaeringsskiver

. Topnggle (kun for LW1401)

BEMAERK: Nogle ting pa denne liste kan veere inklu-
deret i veerktgjspakken som standardtilbeher. Det kan

veere forskellige fra land til land.
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EAAHNIKA (Apxikég 0dnyigg)

MPOAIATPADEZ

MovTéAo: LW1400 | LW1401
AidpeTpog Tpoxou 355 mm

MéyioTo méyog TpoxoU 3 mm

AidpeTpog TpUTTag 25,4 mm

TaxutnTa Xwpig poptio 3.800 min™

AlaoTdoeig Me mpo@uAakTApa ac@daAeiag 530 mm x 295 mm x 640 mm 500 mm x 295 mm x 640 mm
(MxMxY) eupwTaikoU T0TTOU

Me Trpo@uAakTipa ao@aAeiag
SIaQOPETIKG aTTd EUPWTTATKOU
TOTTOU

530 mm x 295 mm x 640 mm 500 mm x 290 mm x 620 mm

Bdpog kabapd Me mpoguAakTApa ac@daAeiag
£UpwWTTAikoU TUTTOU Kal KATW

KAAuppa

18,7 kg 18,3 kg

Tagn aogdaieiag

(=)

. AOGyw Tou ouVEXOUEVOU TTPOYPANHATOG TTOU EQPAPPOJOUNE Yia EPEUVA Kal AVATITUEN, T TEXVIKA XOPOKTNPIOTIKA
OTO TTAPOV EVTUTTO UTTOKEIVTAI G€ GAAQYT XWPIG TTPOEIdOTTOINGN.
. Ta TEXVIKA XAPOKTNPIOTIKA UTTOPEI va JIapEPOUV ATTO XWPA O€ XWPA.

. Bdpog cupgwva pe diadikacia EPTA01/2014

. To oxApa Kal To BAPog dlapéPouv avaAoya PE Ta TEXVIKA XAPOKTNPIOTIKY, Ta OTToia dIa@EPOUV avaoya UE T XwpPa.

Mpoopi{opevn xprion

To epyaAeio TTpoopigeTal yia TNV KOTTH G180NpoUXwv
UNIKWV pE KAaTAAANAo AgiavTiké Tpoxo atrokoTrAG. Na
TNPEITE GAOUG TOUG VOUOUG KAl KAVOVIOPOUG TNG XWPAG
0aG OXETIKA ME OKOVN KAl VYIEIV) KOI aOQAAEIQ OTOUG
XWPOUG £pYaTiag.

HAekTpIki TTOpOXNH

To epyaAeio TTPETTEI VO OUVOEETAI HOVO PE NAEKTPIK
TTaPOXNA TNG idIag TAONG PE QUTH TTOU avaypdg@eTal oTnV
TTNVAKIda OVOUOOTIKWY TIHWV KAl UTTOPEI va AEITOUPYATEI
HOVO pE EVOANOOTOUEVO HOVOPATIKS PEUHA. YTTAPXE!
SITTAR uévwaon Kal KATé CUVETTEIR, UTTOPEI va yivel oUv-
Oe0n o€ OKPODEKTEG XWPIG oUpUA YeEiwOoNG.

MNa dnuoéoia cucTAaTa SIaVOUNng

NAEKTPIKOU PEUPATOG XAMNANG
TAoNG HETASU 220 V ka1 250 V

H aAAayn AeIToupyiwv NAEKTPIKAG OUCKEUNG TTPOKOAET
dlakupdvoelg Taong. H Aeitoupyia auTAG TNG CUCKEUAG
KATW aTT6 AOXNUESG CUVOAKEG TTAPOXNG NAEKTPIKOU
pPEUPATOG PTTOPET va £Xel SUOUEVH aTToTEAéoUATA OTN
Aeitoupyia dAAou e€otrAiopoU. Me pia aUvOeTn avri-
aTaon ion A piIkpdTePn atd 0,18 Q, putropei va BewpnOei
mOavo 61 dev Ba TTPoKUWOUV apvnTIKG aTTOTEAéTATA.
H utrodoxn Tmapoxns pEUPATOG YIO TNV OUOKEUN QUTH
TIPETTEl VO TTPOOTATEVETAI OTTO HIG ACQAAEIa 1) £va TTPO-
OTATEUTIKO KUKAWPO SIAKOTITN TTOU Va €XEI apyd Xapa-
KTNPIOTIKG aTTOoUVOEDNG.
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O6pufog

To TuTTkS A eTTiTred0 KaTapeTpnuévou Bopufou kabopi-
Cetan oUpwva pe 1o EN62841-3-10:

MovTéAo LW1400

Z140un nXNTIKAG Trieang (Lya): 102 dB (A)

Z1d0un NXNTIKAG 10X00G (Lwa): 110 dB (A)
ABeBaidTnTa (K): 3 dB (A)

MovTéAo LW1401

Z1a0uN NXNTIKAG TTieong (Lya): 102 dB (A)

Z1d0un NXNTIKAG 10X00G (Lya): 110 dB (A)
ABeBaiotnTa (K): 3 dB (A)

NAPATHPHZH: H dnAwpévn Tipn(€G) eKTTopTIAG
BopuBou éxel peETPNOE CUPPWVA PE TNV TTPOTUTIN
HEBODO BOKIUNG KAl UTTOPET VO XpNaIKOTToINGEi yia T
auUyKpIon evog epyaleiou Pe KATTOI0 GAAO.
NAPATHPHZH: H dnAwpévn TIpnA(€G) eKTTOPTIAG
BopUBou PTTOPEI Va XpNoIUOTTOINBE Kal OTNV TTPOKA-
TAPKTIKA a§loAdynon Tng ékBeong.

A POEIAOMOIHEH: Na POPATE WTONOTTIBEG.

A\POEIAOMOIHZH: H eKTTOpTTT) BopUBOU KaTA TN
XPron Tou nAekTpIkoU epyaeiou o€ TPAYHATIKEG TUVOR-
KEG PTropEi va Siapépel ammd Tn SnAwpévn TipA(£G) avd-
Aoya pe Toug TPOTTOUG XPriong Tou epyaleiou, 1IB1aiTepa TO
£i50¢G Tou TEPOYiOU EPYaTing TTOU UTTOKEITOI ETTESEPYATIia.

A\IPOEIAOINOIHEH: ®povriote va AdBere Ta
KaTdAAnAa péTpa TpooTATiag TOU XEIPIOTH BATEI EVOG
utroAoyIoH0U TG €KBEONG G€ TTPAYHATIKEG GUVONAKES
xpriong (AapBdavovrag uTroyn OAEG TIG CUVIOTWOEG

TOU KUKAOU AgIToupyiag 6TTwg Toug XpOvoug TTou To
epyaAeio gival kTOG AeiToupyiag Kai 6Tav BpiokeTal o€
adpavi AeiToupyia TEpav Tou XpOVOU EVEPYOTTOINGNG).

EAAHNIKA



Kpadaouoég

H oAikr) Tiur) 86vnong (dBpoiopa TpI-agovikou diavuopa-
T0G) KaBopileTal aUppwva pe To EN62841-3-10:
MovTtéAo LW1400

EkTTouTA 56vNong (an): 2,5 m/s® i Aiydtepo
ABeBaiotnta (K): 1,5 m/s?

MovtéAo LW1401

EkTropt dévnong (an): 2,5 m/s? fj AiyoTepo
ABeBaidtnta (K): 1,5 m/s”

MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIAR(£G) OUVOAIKWY
KPAdATUWYV £XEI HETPNOEI TUPPWVA PE TNV TTPOTUTTN
€GOS0 BOKIUAG Kal HTTOPET va XpNOIPOTToINBET yia Tn
aUyKpIon £vOG epyaAeiou Pe KATTOI0 GAAO.
MAPATHPHZH: H dnAwpévn TipA(£G) ouvoAikwv
KPadAOTUWY UTTOPET VO XPNOIKOTTOINBEI Kal GTNV TTPO-
KOTAPKTIKA agloAdynon Tng €kBeang.

A\POEIAOMOIHZH: H EKTTOUTTH KPOSATHWV
KATA TN XPROT Tou NAEKTPIKOU £pyaAgiou o€
TPAYHATIKEG OUVONKEG HTTOPE VO S1a@EPEl aTTd
Tn SnAwpévn TIPA(€G) EKTTOUTTAG avAaAoya pE
TOUG TPOTTOUG XPONG TOU epyaAeiou, 1B1aiTEPA
T0 £i60G TOU TEPAYXiOU EPYOTiIAG TTOU UTTOKEITAI
emegepyaoia.

APOEIAOMOIHEH: ®povTioTe va AGBeTE Ta
KaTdAANAQ pETPO TTPOCTOCIAG TOU XEIPIOTH BACEI
€VOG UTTOAOYIOHOU TNG £€KBEONG O€ TTPAYHATIKEG
ouvlnkeg xpnong (Aaupdvovrag uTrown 6AEg Tig
OUVIOCTWOEG TOU KUKAOU AgIToupyiag 6TTwG Toug
XPOVOUG TToU TO £pyaAEio gival EKTOG AgIToupyiag
Kal 6tav BpiokeTal og adpavi AsiToupyia Trépav
TOU XpOVOU EVEPYOTTOINONG).

ARAwon cuppéppwong EK

Modvo yia xwpeg Tng Eupwmng

H dnAwon cuppdpewaong EK epiAapBaveral wg
Mapdptnua A oTo TTAPOV eyXEIPIBIO OBNYIWV.

levikég TpoEIdOTTOINOEIG AT PaAEgiag

Y10 TO NAEKTPIKO epyaleio
A\POEIAOMOIHEH: AloBdaoTe OAEG TIG TTPOEI-
Sotroinoeig ac@dleiag, odnyieg, EIKOVOYpPAPNOEI
Kal TTPOdI0yPaPEG TTOU TTAPEXOVTAI ME OUTO TO
NAekTPIKO epyaAeio. H pun Tipnon 6Awv Twv odnyiwv
TTOU avaypAa@ovTal KATWTEPW PTTOPET va KATAAAgEl o€
nNAeKTPOTTANEia, TTUpKayId r/kal coBapd TpauPaTIoNS.

DuAdagTe OAeG TIG TTPOEIBOTTOIN -
O€IG Kal TIG 00Nnyigg yia peAAo-

VTIKN TTOPOTTOMTTH).

2TIG TTPOEIDOTIOINTEIG, O OPOG KNAEKTPIKO EPYAAEION
Ava@EPETAI € NAEKTPIKO EPYAAEIO TTOU TPOPOBOTEITAI
atré TNV KUpIa TTapoyr NAEKTPIKOU PEUPATOG (UE NAe-
KTPIKO KOAWDIO) 1} € NAEKTPIKG EpYAAEiO TTOU TPOPODO-
TeiTal aTré pTTartapia (Xwpeig NAEKTPIKG KAAWdIOo).

MposcidotroiNoeIg aoPAAEIng
HNXAVAHATOG ATTOKOTTAG

1.  Eo€ig Kal Ol TTOPEUPIOKOMEVOI VO OTEKEOTE
HAKPIG aTrd TO ETITTESO TTEPICTPOPNG TOU TPO-
X00. To TpoaTaTeuTIKO BonBdgl oTnV TTpooTacia
TOU XEIPIOTA OTTé OTTACHEVA KOUUATIO TPOXOU KAl
Tuxaia ETTAPH PE TOV TPOXO.

2. Na xpnoipotrolgite pévo ouvdedepévoug
EVIOXUPEVOUG TPOXOUG OTTOKOTTHG YId TO NAE-
KTPIKO gpyaleio oag. H xprion evog e¢aptipaTtog
atTAd Kal pOvo ETTEIBN) UTTOPEI VA TIPOCAPUOOTET
0oTO NAEKTPIKO epyaAeio Bev dlao@alilel TNV
aog@aAn AsiToupyia Tou.

3. H ovopaoTiki TaxUTnTa TOU EAPTAHATOG
TPETTEI VA €ival TOUAGXIOTOV ion UE TN MEYIOTN
TAXUTNTA TTOU AVOYPAPETAI OTO NAEKTPIKO
epyaAeio. ESaptrpata Ta otroia TepioTpé@ovTal
TayUTEPQ aTTO TNV OVOPOOTIKA TaxUTNTA TOUG
pTropei va uttooToUv Bpadon kail Ta BpalopaTta va
ekTIVOXB0oUV oTov TTEPIBAAAOVTA XWPO.

4.  O1TpOXOi TTPETTEI VA XpNOIPOTTOIoUVTal HOVO
oTIg TTPpOoBAeTTOUEVEG EQappOYEG. MNa TTapd-
Serypa: pn A€IQiVETE ME TNV TTAEUPIKA ETTIPAVEIX
TOU TPOXOU a1rokotriG. O1 AciavTIKoi TPOXOi atro-
KOTIAG TTPOOPIfovVTal YIa TIEPIPEPEIOKT Agiavan, n
£QAPPOYN TTAEUPIKWV SUVANEWY O€ auToUg TOUg
TPOXOUG PTTOPEi va TTpokaAéael T Bpalon Toug.

5.  Na XpnoIpoTToIEiTE TTAVTA PAAVTEG TPOXWV
Trou Sev £Xouv UTTOOTEl npia Kal gival KATAA-
AnAng SiapéTpou yia Tov emiAeypévo Tpoxo. Ol
KATAAANAEG GAAVTEEG TPOXWV UTTOOTNPICOUV TOUG
TPOXOUG KaI JEIWVOUV ETTOPEVWG TNV TTIOavVOTNTA
Bpalong Toug.

6. H e§wrepikn SIAUETPOG KaI TO TTAXOG TOU £§ap-
TAMOTOG TTPETTEN VA Eival EVTOG TG OVOUAOTI-
KNG IKAVOTNTAG TOU NAEKTPIKOU epyaAEiou. Ze
eCapTApaTa e0QaAPEvou peyEBoug dev gival EQIKTH
n TTapoxn £TaPKoUG TTPOCTATIAg 1) EAEyXOU.

7. To péyebog TnG OTTNG TTPOCAPHOYNG O€ G§ova
TWV TPOXWV Kal TWV QAAVTIWV TTPETTEI VA
TaIp1adel aTTOAUTWG OTOV Afova METAdooNg
Kivnong Tou nAekTpIKoU gpyaAeiou. Tpoxoi kai
QAAVTEEG PE OTTEG TIPOCAPHOYNG O OTTOIEG OEV
TaIpIGZouv atmoAUTWG OTO £EAPTNUA OTEPEWONG
TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou Ba TTapouaidoouy
utroabuiopévn {uyoaTaduion Kal uTTEPBOAIKOUG
KpadaopuoUg, Kal PTTOPET Kal aTTWAEIR EAEYXOU.

8.  Mnv XpnoipotrolgiTe TPOXOUG TTOU £XOUV UTTO-
oTei {npia. Mpiv ard KaBe XpAon, EmMOewpPNOTE
TOUG TPOXOUG Yia TEPaYiSia TTou AgiTrouv Kai
PWYHEG. ZE TEPITITWON TITWONG TOU NAEKTPI-
KoU gpyaAgiou 1] TOU TPOX0U, ETMIOEWPNROTE YIia
TUXOV {npia N TOTToBeTAOTE évav TPoX6 TTou dev
€xe1 utrooTei {npia. MeTd ard Tov éAgyxo Kal
TNV T0T0B£TNON TOU TPOXOU, OTABEITE ECEIG KAl
Ol TTAPEUPICKOUEVOI O KATAAANAN B€0n pakpid
aT1ré TO ETITTESO MEPIOTPOPHG TOU TPOXOU KaI
a@nOTE TO NAEKTPIKO epyaAeio o€ AsiToupyia
oTn MEYIOTN TaXUTNTA TTEPICTPOPNG XWPIG
@opTio, yia éva AeTrTé. ZuvrBwg, Ol TPOXOi TTOU
£xouv utrooTei {nuia diaAlovTal, EVTOG TOU OUYKE-
KPIMEVOU XpOVOU OOKIPAG.
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9. Na @opdre e§0TTAIONO ATOUIKAG TTPOCTACIAG.
Avdloya pE TNV EQAPHOYR, VA XPNOIHOTIOIEITE
TPOCOWTTida TTPOOTACIAG, TIPOCTATEUTIKA yua-
AiG-TrpoowTTideg N YuaAid TTpooTaciag. OTav
ATTAITEITAI, VO QPOPATE HATKA OKOVNG, TTPOOTA-
TEUTIKA OKONG, YAVTIA Kol TTOS1d ouvepyEiou
IKOVA VO TTaPEXOUV TTPOOTACIA ATTO TA EKTIVAO-
oopeva pHIKpd BpalopaTta Tou AglavTikoU péoou
A Tou TEPayiou epyaaciag. Ta TTPOOTATEUTIKA
HOTIWV TTPETTEN VA €ival IKAVA va OTOPATAGOUV
TUXOV eKTIvaoadueva BpalopaTa TTou dnuioup-
youUvTal KaTé TV eKTEAEDN Bla@opwyv epyaciwy. H
HaoKa OKOVNG 1 N OVATIVEUCTIKI) CUOKEUN TTPETTEN
va gival IKava va @IATPEPOoUV Ta owuaTidla TTou
dnuIoupyouvTal KATA TNV EKTEAEON TWV EPYATIWV
oag. H mapartetapévn €kBeon og BGpufo uwnAng
£VTOONG UTTOPEI VO TTPOKAAETEI OTTWAEIQ AKONG.

10. KpaTtdre TOUg YUPW OOG OE MIO A0 PAAR OTTO-
oTACN ATT6 TOV XWpPOo gpyaciag. OmoloodATTOTE
EI0EPXOUEVOG OTO XWPO EPYOTiOg TTPETTEL
Va QOPd ATOMIKO TTPOCTATEUTIKO ESOTTAIOHO.
Opavoparta Tou TEPaiou Epyaaiag ) eveg Tpoxou
T0U £X€1 UTTOOTEI Bpalan pTTopei va ekTivaxBouv
KOl va TIPOKAAECOUV TPAUUATIONO TTEPAV TWV
OpiwV TOU GUECOU XWPOU EKTEAEGNG EPYATIWV.

11. KpaTtAoTe To KAAWSI0 HaKPIG aTTd TO TTEPI-
oTpEPOpEVO e§apTna. EAv xdoeTe Tov €Aeyxo,
TO KAAWSIO TPOPODOTiag NTTOPET VA KOTTE 1) va
€UTTAQKET KOl TO X€PI A} 0 Bpaxiovag oag uTropei va
TPARNXTEI TTPOG TOV TTEPIOTPEPOPEVO TPOXO.

12. KaBapifeTe TAKTIKA Ta avoiypoTa e§agpiouol
ToU NAeKkTPIKOU gpyaleiou. O aveyioTrpag Tou
MUOTEP UTTOPET VO avappo@roel Tn oKOVN HECT OTO
TePiBANUA Kal N UTTEPPBOAIKE GUYKEVTPWON PIVI-
OMATWY HETAAAOU PTTOPET va TTPOKAAECE! KivOUVO
nAekTpOTTANGiag.

13.  Mn x&1pileoTe TO0 NAEKTPIKO EPYAAEiO KOVTA OE
€0@AeKTA UAIKA. Mn X€1pie0Te TO NAEKTPIKO
epyaleio eviv BpiokeTal TOTToBETNHEVO O€ KAU-
o1un emiPaveia, 6TTwg §UAo. ZmvOrpeg pTropei
va ava@Aégouv Ta UAIKG auTd.

14. Mn XpnOIYOTTOIEITE ESAPTAMOTA TTOU XPEIG-
JovTal YUKTIKA uypd. H xprion vepou 1 GAAwv
WUKTIKWVY UYPWV PTTOPET va TTIPOKAAECEI NAEKTPO-
TAngia | ook.

KASTON O KOl OXETIKEG TTPOEISOTTOINTEIG

To kASTONWa gival pia Eagvikn avTidpaon Adyw cuo@i-

€NG 1 OKAAWPATOG TOU TTEPIOTPEPOEVOU TpoYoU. H

alo@Ign 1) To OKAAWUA TTPOKAAET Tayeia akivnToTToinan

TOU TTEPIOTPEPOUEVOU TPOXOU, TO OTTOI0 TN CUVEXEID

UTTOXPEWVEI TNV aVeEEAEYKTN povADa KOTTAG O€ avodIKN

Kivnon TTpog Tov XEIPIOTH.

MNa apddelypa, av évag Ae1avTIKOG TPOXOG TTEPIENDEI

oe oUoQIEN | OKAAWPQ OTO TEPAXIO EPYOTiag, N akun

TOU TPOXOU TTOU EIGEPXETAI GTO ONUEIO TUCPIENG PTTOPET

va OKAWEI TNV ETTIPAVEIA TOU UAIKOU TTPOKAAWVTAG TNV

avatdnon A To KAGTonua Tou Tpoxou. YTTO auTéG TIG

OUVONKEG, Ol AEIaVTIKOi TPOXOi UTTOPEI £TTIONG Va UTTO-

aTtolv Bpauaon.

To KAOTONpA €ival aTTOTEAETPA KOKAG XPAONG TOU

NAEKTPIKOU £pyaAeiou r)/Kal ECQAAUEVWV XEIPITPWV 1

OUVONKWY Kal ITTOPEi va aTToPeUXOEi pE TIG KATAAANAEG

TIPOPUAGEEIG OTTWG divovTal TTAPAKATW.

1.  Kpardre ota8gpd To NAEKTPIKO EpyaAEio Kal
TOTTOBETAOTE TO CWHA OO Kal ToV Bpayiova
€101 WOTE va avlBioTavTal oTIG SUVAEIG TOU
kAotonparog. O XeIpIoTAG PTTOPET va eAEYEel
TIG AVOJIKEG AVTIOPATEIG KAOTGAMATOG, OV £XOUV
An@Bei o1 KATAAANAEG TTPOPUAAGEEIG.

2. Mnv euBuypappileTe TO CWHA CAG PE TOV
TEPIOTPEPOMEVO TPOXO. Av oupBei KAGTONUA, N
povada KoTTAG Ba kaTeuBuvBEi avodikd TTpog To
XEIPIOTH.

3.  Mnv mpooapuélere aAucgotrpiovo, Aemida
EUAOYAUTITIKAG, TUNUOTIKO SIAUAVTOTPOXO ME
TEPIPEPEIAKS KEVO HEYAAUTEPO a6 10 mm A
odovTwTA Aemrida Tpi1ovioU. O AeTTideg auTtoU
TOU TUTTOU TTPOKAAOUV OUXVA KAGTONMA Kal aTTw-
Aela eAEyxou.

4. Mnv TTPOKOAEITE « JAYKWHA» TOU TPOXOU Kal
HNV aokeiTe uTTEPPBOAIKNA Trieon. Mnv emixel-
peiTe va Snuioupynoete Topn urepBoAikol
BdBoug. H doknaon utrepBoAikig dUvaung aTov
TPOXO augdvel TO QOPTIO KaI TN OEKTIKOTNTA OE
OUCTPOPN 1 EPTTAOKI TOU TPOXOU EVTOG TNG TOUAG
Kal TNV mMOavoTnTa KAOToAUaTog | Bpadong Tou
TpOXOU.

5. ZemepimTtwon eurAokng Tou TpoxoU R dia-
KOTTG TNG KOTTAG Yia otrolodnTrore Adyo,
QATTEVEPYOTTOINOTE TO NAEKTPIKO EPYAAEio Kal
KPOATAOTE TNV HOVASa KOTTAG akivnTn, éwg 6Tou
0 TPoX6¢ aKivnTotroindei TARPwg. Mnv eTmixel-
PNOETE TTOTE VO AQPAIPETETE TOV TPOXO OTT6 TNV
KOTTH, EVW 0 TPOXOG KIVEITAl, ETTEISH MTTOPEi Va
TTapouoiaoTei KAGTonua. EpeuvioTe kal AaBeTe
SI10pBWTIKG PETPA YIa VO eEaAeIpOE N aiTia ePTTAO-
KAG Tou TpoxoU.

6. Mnv emavaAdBeTe TNV Epyacia KOTHG OTO
TEpAXIO Epyaciag. AQROTE TOV TPOXO VO ATTO-
KTAOEI PEYI0TN TAXUTNTO KOl EI00YAYETE Savd
TOV TPOXO OTNV KOTTA M€ Tpogoxn. O Tpoxdg
JTTOpEi va TTapouaidoel EUTTAOKN, avatridnon i
KAGTONUO AV EVEPYOTTOIOETE TO NAEKTPIKO EPYQ-
Agio evTOG TOU TEpayiou epyaciag.

7. Noa oTnpileTe OMOIOSATTOTE UTTEPUEYEDEG TEUA--
X10 EPYACiag WOTE va EAaXIOTOTTOINOEI O Kiv-
Suvog oUo@IENG Kal KAOTGHATOG TOU TpoXOU.
Ta peydAa Tepdxia epyaoiag Teivouv va TTapouasida-
Jouv KAPWN TTPOG Ta KATw Adyw Tou BAPOUG TOUG.
[MpéTrel va ToTToBETOUVTAI UTTOOTNPIYHATA KATW
atré To TEPAXIO EPYACiag KOVTA OTN YPAUUR KOTTAG
KO KOVT@ OTO GKPO TOU TEPayiou epyaaiag Kal oTIg
U0 TTAeupég Tou TpoxoU.

Mp6oBeTEG TPOEISOTTOINOEIG ATPAAEING

1. TIpOCEXETE IO ITTTAUEVOUG OTIVOAPESG KATA TN
AgiToupyia. MTropei va TTpokaAéoouv TpaupaTi-
OMO6 ) va avayouv eUQAEKTA UAIKG.

2.  Ao@oalioTe To TEpdyio epyaaiag. Na xpnoi-
HOTTOIEITE OPIYKTAPES i} MIO HEYKEVN VIO VO
OUYKPOTEITE TO TEPAXIO EpyaaTiag, OoTav gival
TPAKTIKG EQIKTO. Eival TTOAU ac@aAéaTepo atrd
TO va XPNOIUOTIOIEITE TO XEPI OAG, EVW Ba gival kal
Ta dU0 gag xépla eAeUBEPQ yIa va XEIPI(ETTE TO
epyaAeio.

3.  Ao@alioTe TOV TPOXO OTTOKOTING TTPOTEKTIKA.
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4. TIpoCéXETE va PNV KAVETE {nHId oTO Agovio,
oTIG PAAVTLEG (€1OIKA OTNV ETIPAVEIN EYKATA-
OTAONG) ] OTO UTTOUAGVI, BIOPOPETIKA O 510G O
TPOXOG ATTOKOTIG HTTOPE VO OTTAOEL.

5.  Kpardre Toug TPpOo@UAAKTAPEG OTN 80T TOUG
Kal o€ KAAR KaTaoTaon.

6. Kpardre Tn xeipoAapn oTtabepd.

7. Kpartdre Ta X£PIO GOG MOAKPIA OTTO TO TTEPIOTPE-
@OuEva pépn.

8. ®povTioTe 0 TPOXOG ATTOKOTTAG VA UNV €PXETAI
O€ ETTAQPI PE TO TEPAXIO EPYATIOG TTPIV OTTO TV
EVEPYOTTOINGT TOU S10KOTITN.

9. Mpiv amwod kdbe xpRon, TapakoAouBAOTE yia

TpEPOUAIdopaTa | uTTEPBOAIKEG BOVAOEIG TTOU
HTTopEi va TTpokaAoUvTal aTrd KOKK TOTTo0E-
Tnon 1 Kakn €§lcoppOITNON TOU TPOXOU.

10. A@aipéoTe UAIKA 1 ATTOPPipMpOTO OTTO TO
XWPO TTOU YTTOPEi VA ava@AEyoUV aTrd Toug
omivlnpeg. BeBaiwBeite 611 Kaveig Sev Bpi-
OKETAI OTN TPOXIA TwV oTIVeRpwv. Kpatdre
S100£01M0 KOVTd, éva KAaTAAANAO, @opTICUéVO
TTUpOooReCTAPA.

11.  Av 0 TPOXOG OTTOKOTI |G OTOMATAEI KATA TN
AgiToupyia, kavel aAAdkorto B6pufo | apyilel
va doveital, oBAOTE apéowg To £pyaAsio.

12. Noa oBAVETE TAVTA TOV TPOXO ATTOKOTIAG KAl VA
TEPIMEVETE VA AKIVITOTTOINBE TEAEIWG TTPIV TOV
APAIPECETE, OTEPEWOETE TO TEUAXIO EPYATING,
XEIPIOTEITE TN PEYKEVN, OAAGSETE BN Epya-
oiag, ywvia 1 Tov i510 To TPOX0 ATTOKOTTAG.

13. Mnv TAVETE TO TEPAXIO EPYATIAG AMECTWG META
Tn AciToupyia eTEISA gival E§AIPETIKG BEpUO Kal
HTTOPEi VO 0AG TTPOKOAECEI EYKAUMATA.

14. AmoBnKeUETE TPOXOUG HOVO OE XWPOUG XWPig
uypaaia.

OYAAZETE AYTEZ TIZ OAHlIEZ.

TOMNOGETHZH

A\POEIAOMOIHEH: Auté 10 epyaleio Tapayel
OTmIVOPEG OTaV KOBETE Eva TEPAXIO EPYATiAG.
Mnv ToTroBeTeiTE AUTO TO EPYOAEio O€ HEPOG OTTOU
HTTOpEi va ava@AeyoUv eUQAEKTA /KAl EKPNKTIKA
UAIKG a1ré omivenpeg atod 1o epyaleio. Emiong,
BeBaiwbeiTe OTI deV UTTAPYXOUV TETOIA UAIKA KOVTA
OTO gpYaAgio TTPIV EEKIVAOETE TN AeiToupyia.

Ao@dAion Tng Baong

To gpyaAeio auTd TrpéTrel va gival BIdwEVO pe dUO
UTTOUAGVIa O€ pIa €TTITTEDN Kal oTaBepn EMQAvEIQ Xpn-
OIMOTTOIWVTAG TIG TPUTTEG YIa JTTOUAGVIA TTOU TTaPEXO-
vTal 0Tn BAaon Tou epyaheiou. Auté Ba cupuBdaAAel aTnv
aATTOQUYH TNG AVATPOTIAG TOU epyaAgiou kal TBavou
TTPOOWTTIKOU TPAUMATIOUOU.

» Eik.1: 1. TpuTtreg yia ptrouldvia 2. Baon

NEPIrPA®H

AEITOYPI'IAZ

A POSOXH: Na BeBatcvesTe TavTa 611 To
epyaAeio gival oBNOTO Kal aTroouvdedepévo aTrd
TNV NAEKTPIKA TTapoxn TTPIV puBpileTe 1 EAEyXETE
KAatrola AgIToupyia Tou.

Atrac@dAion/Ac@dAion Tng

KeQAANG epyaAeiou

H kepaAn epyaleiou pymropei va ac@alioTei. Na ac@ali-
LeTe TAVTO TNV KEQAAN epyaAgiou &Tav OV XpNOIPOTIOI-
€iTal i 6TAV PETAPEPETAL.

Mo To LW1400

MNa amac@dAion, TatioTe Aiyo TNV KEPAAR epyaieiou
Kal wlAoTE Tov TrEipo aopdaAiong. MNa ao@dAion, Tmi-
OTPEWTE TOV TTEIPO a0PAAIONG EVW) KPATATE KATW TNV
KEPAAR epyaAeiou.

» Eik.2: 1. [leipog aopaNiong

Mo 1o LW1401

Amac@aAioTe TNV aAucida ac@aAiong atré 1o yavtlo.
Na TotroBeteite TAVTA TNV aAucida ao@EAIong OTO
yav1do étav dev TNV XPNOIUOTIOIEITE.

» Eik.3: 1.Tdavrlog 2. AAucida acpdAiong

Apdon d1akOTTTN

APOEIAOMOIHEH: Mpiv amé Tn o0vdson Tou
e£pyoAgiou oTNV NAEKTPIKNA TTAPOXN, VO EAEYXETE
TAVTA 6TI ) OKAVSEAAN S10KOTITNG EVEPYOTTOIEITAI
owaoTd Kal emMoTPEPel oTn B€on «OFF» éTav Tnv
OPVETE.

» Eik.4: 1. KoupTri aopdahiong / KoupTri atmac@daAiong
2. ZkavdaAn d1aKOTITNG

MNa epyaAeio pe koupTri aoc@daAiong

MNa va gekivioeTe To epyaleio, aTTAWG TPaBRETE TN oKav-
BdAn diakdTrTn. MNa SiakoTTh TNG AeIToupyiag, eEAeuBepw-
oTe TN oKavOAAn S1akOTITN. MNa cuvexouevn AeiToupyia,
TPABAETE TN OKAVOAAN BIOKATITN, TTATAOTE TO KOUUTT
ao@ANIONG KAl ETG aprjoTe T okavddAn diakdtrTn. MNa
va oTaPaTACTE To pyaAeio atd Tnv KAeIdwpévn B€an,
TPaBAETE TTARPWG TN OKAVOAAN SIOKOTITN KAl KATOTTIV
QaQAOTE TNV.

AI‘IPOZOXH: O B10KOTITNG PTTOPEi VO Ao PAAIOTE]
otn 8éon «<ENEPIO» yia 1o dvern AsiToupyia
a1ré To XPROTN KATA TN SIAPKEIA TTAPATETAPEVNG
Xpnong. Na gioTe TTpogeKTIKOi OTaV ao@aAifeTE TO
epyaAeio otn 0éon «kENEPIO» Kail va KpATATE TO
epyaAeio oTadepd.

Mo epyaAeio pe KOUpTTi KAEIBWHATOG

Ma va pnv mégetar n okavdaAn S1okdTITNG KaTéd AdBog,
TTApEXETAI EVA KOUUTTI KAEIOWUATOG. MNa va EEKIVAOETE TN
AeiToupyia Tou epyaAgiou, TTATAOTE TO KOUUTTI KAEIBWUA-
TOG Kal TTaTAOTE TN oKAvOAAn d1akdTrTn. MNa d1akoTrh TG
Aeitoupyiag, eEAeuBepwoTe TN oKavOGAN SIOKOTITN.
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A\POEIAOMOIHZH: Mnv rapakdauTrrete MOTE
TO KOUUTTi aTTaC(®AAIONG CUYKPOTWVTAG TO TTIE-
OMEVO ME QUTOKOAANTN Talvia i dAAo péoo. Evag
OI0KOTITNG PE TTAPARICCUEVO KOUMTT aTTacpAAiong
UTTOpPEi va TTpokaAéael akoUala AeIToupyia kal coBapo
QATOMIKO TPAUUATIOUO.

A POEIAOMOIHEH: Mn xpnoipotroicite MOTE
TO £pyaAEio av uTropeite va 1o BéceTe o€ AgiToup-
yia médovTag amrAd Tn okav&AaAn S10KOTITN, XWpPig
Va TTOTAOETE Kal TO KOUPTTi atrac@dAiong. Evag
SIOKOTITNG TTOU OTTAITEN ETTIOKEUR PITTOPET VO TTPOKAAE-
g€l akouala AeiItoupyia kal coBapd aTopIkd Tpaupa-
TIOUO. ZTEIATE TO £pyaAEio o€ KEVTPO EEUTTNPETNONG
NG Makita yia va 1o emokeudoouv cwaoTtd MPIN 10
XPNOIMOTIOINTETE Eavd.

EIAOIOIHZH: Mnyv Tpapdre Tn oKavSdAn Siaké-
TN SUVATA XWPIG VO TTOTHOETE HECT TO KOUMTTI
atrao@aAiong. Autd putropei va TTpokaAéael BAGRN
TOU JIOKOTTITN.

AildoTnpa peTagU PEYKEVNG KAl

TTAdKaG 0dnyou

AI‘IPO}.'OXH: A@oU pubpiceTe TO SiIdoTNUA
HETASU pEYKEVNG Kal TTAdKAG 08nyoU, BefaiwdeiTe
611 n TTAdKa 08nYyo6g €ival KATAAANAa ao@aAl-
opévn. H aveTrapkig oTepEéwan PTTopei va odnynaoel
€ TTPOCWTTIKG TPAUNATIONO.

O1 ak6Aoubeg pubpioelg SIOOTAPATOG TNG PHEYKEVNG €ival
duvarég:

. 0 - 170 mm (apxikr) puBuion)

. 35-205mm

. 70-240 mm

Av n epyacia oag atraitei dIAQOPETIKA pUBUION, TTPOXW-
ProTE WG aKOAOUBWG yia va aAAGEETE TNV atréoTaoN
10 dIGOTNHA.

MNa To LW1400

XahapwaoTe T Bida oTnv TTAGKa 0dnyo. MeTakivioTe
TNV TTAdKa 08nyd oTnV €mOUUNTH BE0N KAl PETE OQIETE
™ Bida.

» Eik.5: 1. Bida 2. MNMAdka 0dnyog

MNa to LW1401

AgpaipéaTe Ta dUO £EQYWVIKG ITTOUAGVIO XPNCIKOTTOIW-
vTaG Koiho KAEIdi. MeTakIvAOTE TNV TTAGKA 0d3Nny6 oTnV
€mOUPNTA B£0N KOl OTEPEWODTE TN HE TA EEAYWVIKA
HTTOUAGVIa.

» Eik.6: 1. MAdka 0dnyog 2. EEaywvika utrouAdvia

PUBuION TNG YwvViag KOTTNg

AI‘IPOZOXH: A@oU pubpioeTe TN ywvia TNG TTAG-
Kag odnyou, BeBaiwBeite 6TI N TTAdKA 08nyouU &ival
KaTdAANAa ac@aAiopévn. H aveTrapkig oTepéwon
UTTOpPEI va 08Ny o€l € TTPOCWTTIKO TPAUUATIOHO.

ArPosoxH: Mn xpnoiyotroigite To epyaAeio
o6T1av 10 UAIKO Bev gival KaAd ao@aAiouévo oTn
HEYKEVN AOYW TNG YwViag KOTTAG.

Mo 1o LW1400

MepIoTPEWTE TO HOXAO OPIoTEPOOTPOPA. METAKIVADTE
TNV TTAdKa 0dnyo oTnV £MOUKNTH Ywvia Kal 0QigTe
TIAPWG TO PHOXAO.

» Eik.7: 1. TAdka odnyog 2. MoyxAdg

MNa 1o LW1401

EIAOIMOIHZH: Otav TrpaypaTtotrolsital de€Ig
Aoég KoTTéG, va puBpifeTe TTAVTa TNV TTAGKA 05NY6
otn 8éon 0 - 170 mm. H pUBuion otn 6éon 35 - 205
mm R 70 - 240 mm gp1odidel TNV Kivnon TnG TAG-
KOG aVAOTOANG, YEYOVOG TTOU £XEI WG ATTOTEAEOHO
ATTOTUXNMEVN KOTTA.

XoAapwaTe Ta 300 e€aywVIKE UTTOUASVIO XPNOIUOTIOI-
WVTOG KOIAO KAEIBI. MepIoTpéwTe TNV TTAGKA 00NYy6 OoTNV
€MOUPNTH YWVIa KAl OTEPEWOTE TN PE TA £AYWVIKA
pTTouAGVia. MpooégTe WOTE va un PETOKIVACETE T pub-
MIopéVN YwVia v aog@aAileTe Ta EaYWVIKA UTTOUASVIA.
» Eik.8: 1.TAdka 0dnydg 2. E¢aywvikd yTToulévia

MAPATHPHZH: H kAipaka oTtnv TTAGka 0dnyo eivai
pia TTpoxelpn £voeign. MNa 1o akpifr) ywvia, xpn-
OIJOTIOINOTE YOIPOYVWUOVIO 1 TPIYWVIKG XApaKa.
AlaTnproTe TN XEIPOAARH TTPOG Ta KATW WOTE O TPO-
XOG OTTOKOTIAG Va €TTEKTEIVETAI OTN BAon. Tautdxpova,
puBpioTe TN ywvia peTagl Tng TTAdKag odnyou Kai

TOU TPOXOU OTTOKOTTAG HE HOIPOYVWHAVIO ) TPIYWVIKO
xépaka.

PUOuIoN TTPOQUAAKTHPO OTTIVORpWV

Ta ro LW1401 pévo (€161k6 Tng xwpdag)
» Eik.9: 1. Bida 2. MpogpuAakTipag oTiverpwy

O TTpo@UAAKTAPOG OTTIVEAPWY TOTTOBETEITaI OTTO TO
£PYOOTACIO PE TN XAMNAGTEPN GKPN TOU VA EQATITETAI
oTn Bdaon. H Aeitoupyia Tou epyaleiou o€ auTr Tn B€on
Ba £xel WG aTTOTEAET A va TTETAXTOUV TTOAAOI OTTIVOR-
peg. XahapwaoTe T Bida kal pubuioTE TOV TTPOPUAQ-
KTAPa OTTIVERpwyV o€ pia Béan étrou Ba TTeTdyovTal
eAdxioTOI OTTIVONPEG.

MNMAdka avaoToAng

Ia 1o LW1401 pévo (£181k6 NG Xwpdag)
» Eik.10: 1. MAGka avaoToAng

H mAdka avaoToARg epTTodidel TNV ETTAPH TOU TPOXOU
QTTOKOTIAG WE TOV TTAYKO 1) To ddTredo. Otav TotrobeTeital
KaIvoUpIog TPOXOG ATTOKOTIAG, pUBUIoTE TNV TTAGKA ava-
oToARg atn Béon (A). OTav o TpoxdG ATToKOTIAG PBapEi
OTO ONMEio TTOU TO KATW TUAPA TOU TEPaYioU Epyaaiog
TIOPAPEVEI GKOTTO, pUBNIOTE TNV TTAGKO avVAOTOARG OTN
0¢on (B) yia va emTpaTrei augnuévn duvatdTnTa KOTIAG
pe @Oapuévo TPOXO.

2YNAPMOAOIHZH

A 1POsOXH: Na BePaiwveoTe TTAVTA OTI TO EPYQ-
Agio gival oBNoTO Kal atTroouvdedepévo aTTd TNV
NAEKTPIKN TTOPOXH TPIV EKTEAECETE OTTOIASATTOTE
£pyaoia o€ auTo.
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AvolyHa TOU TTIPOQUAAKTHPA

oo @AAEIag TOTTOU KEVTPIKOU KUTTAKIOU

Ei81k6 Tng xwpag

MNa Ta epyaleia TTou gival eE0TTAICUEVA PE TTPOPUAQ-
KTAPQA aoPAAEIOG TUTTOU KEVTPIKOU KATTAKIOU, XOAQ-
PWOTE TTPWTA TN Bida CUCPIENG KAl JETE ONKWAOTE TOV
TTPOPUATKTAPA.

» Eik.11: 1. Bida olo@igng

Avolyua TTpO@UAAKTAPA Ao @AAEIag

EUPWTTAIKOU TUTTOU

E161k6 Tn¢ Ywpag

MNa Ta epyaAeia TTou gival eE0TTAICUEVA PE TTPOPUAQ-
KTAPA a0PAAEIOG EUPWTTAIKOU TUTTOU, XAAAPWOTE
TpWTa TN Bida cUCPIENG Kal HETA AVOIETE TOV TTPOPUAQ-
KTAPQ OTTWG ATTEIKOVICETAI.

» Eik.12: 1. Bida ouo@igng

» Eik.13

» Eik.14

A@aipeon 1 TOTTOOETNON TOU TPOXOU

QTTOKOTTAG

AI‘IPOZOXH: BeBaiwveoTe va o@ifeTe TO AUTO-
HoTO KAEIBWHA 1 TO E§AYWVIKO MTTOUAOVI pE
ao@daAela. To aveTTapkéG oigIuo PTTopei va odnynael
oe gofapd TpaupaTiond. OTav oPiyyeTe TO §aYWVIKSO
MUTTOUAGVI, XPNOIPOTIOINOTE TO KOIAO KAEIBI TTOU TTOPE-
XETQI UE TO EPYOAEIO YIa va EEAOPANICETE TO KATAA-
AnAo ooigipo.

AI'IPOZOXH: No XpnOIYOTIOIEITE TTAVTA HOVO TV
KATAAANAN eCWTEPIKN Kol E§WTEPIKA QAAVTIa TTOU
TapEXOVTaIl JE TO EpYaAEio.

AI'IPOZOXH: No XaUNAWVETE TTAVTA TOV TTPOPU-

AakTApa ac@dAeiag apoU avTIKAOTOOTHOETE TOV
TPOXO.

AI‘IPOZOXH: No @opdTe YAvVTIO KATA TO XEIPIOHO
TWV TPOXWV.

» Eik.15: 1. EowtepikA AGvTa 2. AakTUAIOG
3. Z1poyyuldg SakTUAIOG 4. Tpoxdg aTro-
KOTTAG 5. ESwTepIkr @AdvT{a 6. AuTdaTO
KAgidwpa / E§aywvikd putrouAdvi

Mo To LW1400

AveBaoTe Tov TTPOQUAAKTIPa 0oPaAelag. MepioTpéyTe
aApIOTEPOOTPOPA TO AUTOUATO KAEIDWHA, EVW KPATATE
TTOTNUEVO TO £§GPTNHA KAEIDWPATOG Agova. TN GUVE-
XEIQ, OQAIPECETE TO AUTOUATO KAEIdWUA, TNV EEWTEPIKA
@AavTZa Kal Tov Tpoxd atrokoTrAg. OTav agaipeite Tov
TPOXO ATTOKOTIAG, MNV AQAIPECETE TNV ECWTEPIKA GAG-
vT1{a oUTE TO SAKTUAIO KOl TO GTPOYYUAS SAKTUAIO.
» Eik.16: 1. ESaptnua kAeidwparog dgova

2. Autéparto KAEidwpa

Mo va TOTTOBETATETE TOV TPOXO OTTOKOTIG, AKOAOUBN-
oTe TIG OI00IKATIEG APaAiPEONG PE AVTIOTPOPN TEIPA.
BeBaiwBeite va TTpooapuOoETE TNV OTIF TOU TPOXOU
QATTOKOTIAG 0TO OOKTUAIO KOI VA ETTIOTPEWYETE TOV TTPOPU-
AaKTAPA 0OPAAEING.

MNa 1o LW1401

AveBAaTe TOV TTPOQUACKTHPA aoPAAEIag. MepIoTPEWTE
apIoTEPOATPOPA TO EEAYWVIKO UTTOUAGVI XPNOIUOTIOI-
WVTOG KOINO KAEIBI, VW) KPATATE TTATNUEVO TO £§APTNHA
KAEIBWHATOG dgova. MeTd, aQaipETTe TO £EAYWVIKO
MTTOUAGVI, TNV £EWTEPIKA PAGVTa Kal TOV TPOXO.
» Eik.17: 1. E¢aptnua kAeidwpatog dgova

2. E€aywVIKO PTTOUAOVI

Ma va ToTroBeTOETE TOV TPOXO, aKOAOUBATTE TIG BIadI-
Kaoieg apaipeang avrioTpoga. BeBaiwbeite va Trpoocap-
MOOETE TNV OTTH TOU TPOXOU ATTOKOTIH G OTO SAKTUAIO Kal
Va ETTIOTPEWETE TOV TIPOPUAAKTAPA GOPAAEIDG.

AEITOYPIIA

AI‘IPOZOXH: H owoTn migon otn xeipoAafn
KOTA TO KOWINO KAl N HEYIOTN ETTAPKEIN KOTTAG
HTTOpPOUV Va TTPoodiopioToUV a1rd TNV ToooTNTA
TWV CTVORPWYV TTOU TTapdyovTal KaTd TO KOWIHO.
Mn JopileTe TOo KOWIPO EPapudlovTag utTTEPBOAIKNA
Tieon otn XeipoAaBn. Autd UTTopEi va TTPOKaAETEI
pelwpévn ETTAPKEIR KOTTAG, TTPOwpPn ¢Bopd TpoxoU,
KaBwg kail mlavr BAGRN Tou epyaAeiou, Tou TpoxoU
QATTOKOTTAG 1} TOU TEPAXiOU £pyaciag.

Kpartdre T xeipohapr o1abepd. EvepyotoifaTe To epyaheio

Kal TIEPIPEVETE PEXPI O TPOXOG ATTOKOTIAG VO ATTOKTHOE! TTAjPN
TaUTNTO TIPIV TOV XapnAWaEeTe ammaAd ato kowipo. OTav o Tpoxdg
QTTOKOTTAG KAVEI ETTAQH WE TO TEPdXIO epyaaiag, mETTE Babpiaia
TTPOG Ta KATW T XEIPOAABA yia va ekTeAéoeTe TV kot Otav 1o
KOWIHO oAokAnpwOei, BATTE TO EpyaAEio Kal TTEPIPEVETE PEXPI

0 TPOXOG OTTOKOTIIG VO GTANATACEI TEAEIWG TIPIV ETTAVOQEPETE
N XelpoAaBni aTnv TARPwG avaonkwyévn Béon.

IkavoTnTA KOTTHG

H péyiotn IkavoTnTa KOTTAG Sia@épel avaAoya Pe Tn
ywvia KOTTAG Kal TO OXAPA TOU TEPaxiou epyaaiag.

Méy. XwpnTIKOTNTA KOTTAG € OAOKAiIVOUPIO TPOXO
OTTOKOTTN G

Fwvia kotrig/ 90° 45°
ZxApa Tepayiou
gpyaciag
oA 127 mm 127 mm
AxB B 115 x 130 mm 115 x 103 mm
102 x 194 mm
70 x 233 mm
o) [
A 119 x 119 mm 106 x 106 mm
1O
137 x 137 x 10 mm | 100 x 100 x 10 mm
Ay I
B
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Aoc@dAion Tepayiou epyaciag

AI'IPOZOXH: Na 8éteTe TTAVTA TNV UTTOSOXN OTTEI-
PWHATOG OTA OTTEIPWHATA A§ova OTav aoPaAileTe
TO TEPAXI0 EPYQOiag. AIAQOPETIKA PUTTOPEI TO TEUAXIO
£PYOOiOG VO PN OTEPEWOET ETTAPKWG. AUTO PTTOPET Va
TIPOKOAECEI EKTOEEUOT TOU TEPOYXIOU EPYOTiOg ) ETTI-
Kivduvn ¢nuid Tou TPoXoU aTTOKOTTAG.

Evw avuypwveTal n uttodoxr OTTEIPWHATOG, N TIAGKA
PEYKEVNG UTTOPET va peTaKIVNOEi péoa Kal £Ew ypriyopa.
o va OUYKPATAOETE TO TEPAXIO EPYOOING, OTIPWETE TN
XEIPOAARA pEXPI N TTAGKA JEYKEVNG VO £pBEI OE ETTAPN
HE TO TEPAXIO EPYATIAg KAl META ETTIOTPEWTE TNV UTTO-
doxr oTelpwpaTog. MepioTpéwTe TN XeEIpoAafn degio-
aTPOPA PEXPI VO OUYKPATEITE KOAA TO TEPAXIO Epyaaiag.
» Eik.18: 1. XeipoAaBn 2. YTodoxr OTTEIpWHATOg

3. MAdka péykevng

‘Otav o TpoxdG aTToKOTIAG £XEI POApEi onNUAVTIKE, XPNn-
OIJOTIOINOTE éva TAKO pUBUIONG aTTOaTACNG TTIOW ATIO
TO TEPAXIO EPYATIAG, OTTWG ATTEIKOVICETAI OTNV EIKOVA.
Mrropeite va agloTroifoeTe Mo atrodoTIKG To PBapuévo
TPOXO XPNOIYOTTOIWVTAG TO HECAIO ONUEIO OTNV TTEPI-
PEPEI TOU TPOXOU VIO VA KOWETE TO TEUAXIO EPYATIAG.
XpNOoIYoTToINoTE éva avOEKTIKG Kal pn EUQAEKTO UAIKO
yla TaKo pUBUIoNG aTTéoTOONG.

» Eik.19: 1. Takog pUBuIiong améoTaong

Orav k6BeTE TEPAYIO EPYATiag TTOU gival pEYaAUTEPT
amé 85 mm o€ TTAATOG UTTO Ywvia, CuvayTe €va iolo
KOMMATI EUAOU (TAKO pUBUIONG aTTOOTACNG), DIOOTACEWY
peyaAUuTepwy atmé 190 mm o€ prkog x 45 mm og AG-
TOG, OTNV TTAGKA 03Ny OTTWG ATTEIKOVIZETAI OTNV EIKOVA.
ZuvayTe auTév Tov TAKo pUBUIoNG atréaTaong Pe Bideg
SIAPECOU TWV TPUTTWV OTNV TTAGKa 0dny6. PpovTioTe 0
TPOXOG ATTOKOTTAG VA PNV EPXETAI OE ETTAPN HE TOV TAKO
pUBUIoNG atTréoTaoNG OTAV N KEPAAN EpyaAgiou gival
TTATNHEVN.
» Eik.20: 1. TAdka odnyodg 2. Tadkog pubuiong amoé-
oTaong (avw Twv 190 mm o€ prikog x45 mm
e AaTog) 3. Tepdyio epyaaiag (Avw Twy
85 mm o€ TTAGTOG) 4. MAGKa PEyKEVNG

» Eik.21

‘OTav o TpoxdG aTToKOTIAG £XEl POAPEi ONUAVTIKA,
OnNKWOTE T B€0n KOTTT TOTTOBETWVTAG évav TAKo pUB-
HIoNG atmréaTaong TTou gival Aiyo oTEVOTEPOG AT TO
TEPAXIO EPYAOIOG, OTTWG ATTEIKOVICETAI OTNV EIKOVA.
AuTé Ba cupBAAAEI ATV OIKOVOIKRA XPrion Tou TpoxoU
QATTOKOTTAG.
» Eik.22: 1.T1Adka péykevng 2. AIGUETPOG TEPAYiOU
epyaoiag 3. MNMAdka 0dnyog 4. MAGTog Tékou
pUBuIoNG atTréoTaONG

Makpid Tepdxia epyaaiag TPETTEN VA UTTOOTNPI-
fovTal atrd TAKOUG O€ KABE TTAEUPA £TO1 WOTE Va
eival euBuypappIoPéva PE TNV KOPUQr TNG Baong.
XpnoipoTrolinoTe pun e0QAEKTO UAIKS yia Tn TAKOUG
OTAPIENS.

» Eik.23: 1. Takog utrooTrpIgng

MeTagopd epyaleiou

AITTAWOTE KATW TNV KEQAAR £pyaAeiou Kal aoQalioTe
tnv. Kpatdre Tn XeipoAafry katd Tn yeTagpopd.
» Eik.24

2YNTHPHZH

AnPosoXH: Na BeBaiwveoTe TTAVTA OTI TO £pYa-
Aeio gival ofNoTO Kal aTroouvdedepévo ammoé Tnv
NAEKTPIKA TTapOXN TTPIV EKTEAECETE OTTOIONSATTOTE
gpyaoia €MBOEWPNONG ] CUVTAPNONG OE AUTO.

EIAOINMOIHXH: Mnv xpnoipoTtrolcite ToTé Bev-
givn, TeTpeAaiko aiBépa, S1aAuTIKO, dAKOOAN 1
Tapopoieg ouoieg. Mmropei va rpokAnOei atro-
XPWHATIOPOG, TTAPAPOPPWON i PWYHES.

AvTIKATAOTAOT KAPBOUVOKIWV

» Eik.25: 1. Znuddi opiou

Na eAéyxeTe Ta KOPBOUVAKIA TOKTIKG.

AVTIKATOOTAOTE Ta 6TAV PBapoUV PEXPI TO onudadi opiou.
Alatnpeite Ta kapBouvdkia kabapd kal EAeUBepa va
yAioTpoUv oTIg Brkeg. Kai Ta dUo kapBouvakia TTPETTEl
va avTikaBioTavral Tautdxpova. XpnoIPoTIoIEITE HOVO
KapBouvakia idlou TUTTOU.

1. XpnoipomoioTe éva kaToaBidl yia va a@alpEoeTe
Ta KATTAKIA TWV ONKWY KOPBOUVAKIWY.

2.  AgaipéoTe Ta @Bapuéva KapBouvakia, TOTTOBETA-
OTE Ta KaIvoUpPIa Kal Ao@OAIOTE Ta KATTAKIA TwV ONKWv
KOPBOUVAKIWY.

» Eik.26: 1. Katrdki 8rikng kapBouvakiou

NMPOAIPETIKA

E=APTHMATA

A 1POsOXH: Auté Ta e§apThpaTa i) TTPOGAP-
TAMATO CUVICTWVTAI YIO XPRON HE TO EpyaAgio
Makita Trou ep1ypa@Tnke oTIg 0dnyieg autég. H
Xpron otrolwvdARTIoTE AAAWYV €€apTNUATWY 1 TTPO-
CapTNUATWY UTTOPET Va TTPOKaAéTE! KivOUVO Tpauua-
TIopoU o€ dropa. Na xpnaoIdoTIoIEiTE Ta EEaPTAMATA A
TIPOCOPTANATA POVO VIO TNV XPAON TToU TTpoopijovTal.

Edv xpeileaTe omroiadriroTe BorBeia yia TTEPICOOTEPEG
TTANPOPOpPIEG O OXEON PE QUTA TA EEAPTANATA, OTTOTAV-
B¢eite 07O TOTTIKS OAG KEVTPO eEuTTNPETNONG Makita.

. AEIOVTIKOI TPOXOI OTTOKOTTHG

. Koilo kA&1di (yia 1o LW1401 pévo)

MAPATHPHZH: Mepikd oToixeia otn AioTa putropei va
oupTrepIAauBAvovTal aTn CUOKEUAGTia EpyaAEiou wg
oTavrtap egaptripara. Mtopei va diagépouv avaioya
ME TN XWpPA.
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TURKGE (Orijinal talimatlar)

TEKNiK OZELLIKLER

Model: LW1400 | LW1401
Disk capi 355 mm
Maks. disk kalinligi 3 mm
Delik ¢api 25,4 mm
Yiiksiiz hiz 3.800 min”'
Ebat Avrupa tipi emniyet kapagdi ile 530 mm x 295 mm x 640 mm 500 mm x 295 mm x 640 mm
(UxGxY) birlikte
Avrupa tipi olmayan emniyet 530 mm x 295 mm x 640 mm 500 mm x 290 mm x 620 mm
kapagi ile birlikte
Net agirlik Avrupa tipi emniyet kapagi ve 18,7 kg 18,3 kg
alt kapakla birlikte
Guvenlik sinifi =

. Surekli yapilan arastirma ve gelistirmelerden dolayi, burada belirtilen 6zellikler dnceden bildiriimeksizin degistirilebilir.

. Ozellikler tilkeden (lkeye degisebilir.
. EPTA-Prosediri 01/2014 uyarinca agirlik

. Sekil ve agirlik tlkeden tlkeye deg@isen teknik 6zelliklere bagl olarak farkhhk gosterir.

Kullanim amaci

Bu alet uygun asindirici kesme diski ile demir malze-
melerin kesilmesi igin tasarlanmistir. Ulkenizde toz ve is
yeri saghgi ve guvenligiyle ilgili tim yasalara ve yonet-
meliklere uyun.

Giic¢ kaynagi

Aletin, yalnizca isim levhasinda belirtilenle ayni voltajli
glic kaynagina baglanmasi gerekir ve yalnizca tek fazli
AC gl kaynagiyla calistinlabilir. Cifte yalitimhdir ve
topraklamasiz prizlerle de kullanilabilir.

220V ile 250 V arasi umumi diisiik

voltaj dagitim sistemleri igin

Elektrikli aletlerin agma-kapama islemleri voltaj dalga-
lanmalarina sebep olur. Ana sebekenin uygun olmadigi
kosullarda, bu makinanin galistiriimasi diger cihazlarin
calismasi Uzerinde ters etki yapabilir. Ana sebeke
impedansinin 0,18 Ohms’a esit veya ondan daha kiglk
olmasi durumunda, ters etkilerin olmayacagi varsayila-
bilir. Bu makinanin bagl oldugu ana sebeke prizi, yavas
tetikleme &zellikleri olan bir sigorta veya koruyucu devre
kesici ile korunmalidir.

Tipik A-agirlikl gurdiltd diizeyi (EN62841-3-10 standar-
dina gore belirlenen):

Model LW1400

Ses basing seviyesi (L,s): 102 dB (A)

Ses glict duizeyi (Lwa): 110 dB (A)

Belirsizlik (K): 3 dB (A)

Model LW1401

Ses basing seviyesi (Lyx): 102 dB (A)

Ses glict diizeyi (Lya): 110 dB (A)

Belirsizlik (K): 3 dB (A)
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NOT: Beyan edilen giriltd emisyonu deger(ler)i bir
standart test yontemine uygun sekilde dlgtlmustur ve
bir aleti bir bagkasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.

NOT: Beyan edilen gurulti emisyonu deger(ler)
i bir 6n maruz kalma degerlendirmesi olarak da
kullanilabilir.

AUYARI: Kulak koruyuculari takin.

A\UYARI: Elektrikli aletin gergek kullanimi sira-
sindaki giiriiltii emisyonu, aletin kullanim bigim-
lerine, 6zellikle islenen ig parcasinin tiriine bagh
olarak beyan edilen deger(ler)den farkli olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki tah-
mini maruziyeti baz alan, operatoérii koruyacak
giivenlik 6nlemlerini mutlaka belirleyin (calisma
dongiisii icerisinde aletin kapali oldugu ve aktif
durumda olmasinin yani sira bosta galistig
zamanlar gibi, biitiin zaman dilimleri g6z 6niinde
bulundurarak).

Titresim toplam degeri (lg eksenli vektor toplami)

(EN62841-3-10 standardina gore hesaplanan):

Model LW1400

Titresim emisyonu (a,): 2,5 m/s”den az

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s®

Model LW1401

Titresim emisyonu (ay): 2,5 m/s”den az

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s®
NOT: Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir
standart test yontemine uygun sekilde 6lgtlmustir ve
bir aleti bir baskasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.

NOT: Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir 6n
maruz kalma degerlendirmesi olarak da kullanilabilir.

TURKCE



A\UYARI: Elektrikli aletin gergek kullanimi sira-
sindaki titregsim emisyonu, aletin kullanim bigim-
lerine, 6zellikle islenen is pargasinin tiiriine bagh
olarak beyan edilen deger(ler)den farkli olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki tah-
mini maruziyeti baz alan, operatérii koruyacak
giivenlik 6nlemlerini mutlaka belirleyin (caligma
dongiisii igerisinde aletin kapali oldugu ve aktif
durumda olmasinin yani sira bosta galistigi
zamanlar gibi, bitiin zaman dilimleri g6z 6niinde
bulundurarak).

EC Uygunluk Beyani

Sadece Avrupa lilkeleri igin

EC uygunluk beyani bu kullanim kilavuzuna Ek A olarak
eklenmistir.

Genel elektrikli alet giivenligi uyarilan

A\ UYARI: Bu elektrikli aletle birlikte sunulan tiim
giivenlik uyarilarini, talimatlan, gizimleri ve teknik
ozellikleri okuyun. Asagdida verilen talimatlara uyul-
mamasi elektrik soku, yangin ve/veya ciddi yaralan-
malar ile sonuclanabilir.

Tum uyarilar ve talimatlari ile-
ride bagvurmak igin saklayin.

Uyarilardaki “elektrikli alet” terimi ile ya prizden calisan
(kordonlu) elektrikli aletiniz ya da kendi akusti ile gali-
san (kordonsuz) elektrikli aletiniz kastedilmektedir.

Kesme makinasi giivenlik uyarilari

Kendinizi ve etrafinizdaki diger kisileri donen diskin
diizleminden uzak tutun. Siper, operatéri kirik disk
parcalarindan ve diske kazayla temas etmekten korur.
Elektrikli aletiniz icin sadece bagh, takviyeli
kesme diskleri kullanin. Bir aksesuarin elektrikli
aletinize takilabiliyor olmasi, tek basina onun
glvenli calisacagini garanti etmez.

Aksesuarin nominal hizi en azindan elektrikli
aletin ustiinde belirtilen maksimum hiza esit
olmahidir. Nominal hizlarindan daha hizli ¢galisan
aksesuarlar kirilabilir ve firlayabilir.

Diskler sadece tavsiye edilen uygulamalar icin
kullaniimalidir. Ornegin bir kesme diskinin yan
tarafiyla taglama yapmayin. Asindirici kesme disk-
leri gevresel asindirmaya yoéneliktir, bu disklere etki
eden yan kuvvetler parcalanmalarina neden olabilir.
Daima, segctiginiz diskiniz i¢cin dogru capta,
hasarsiz disk flanglari kullanin. Dogru disk flanglari
diski destekleyerek, disk kirilmasi olasiligini azaltir.
Aksesuarinizin dig gapi ve kalinhgi elekt-

rikli aletinizin kapasite derecelendirmesi
dahilinde olmalidir. Dogru boyutta olmayan
aksesuarlar yeterince korunamayabilir ve kontrol
edilemeyebilir.

Disklerin ve flanglarin malafa boylarn elekt-
rikli aletin miline tam olarak uymahdir. Malafa
delikleri elektrikli alette monte edildigi donanima
uymayan diskler ve flanglar dengesiz doner, asiri
titresim yapar ve kontrolden gikabilir.
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8.  Hasarl diskleri kullanmayin. Her kullanimdan

once, disklerde ¢entik ve ¢atlak kontrolii yapin.
Eger elektrikli alet veya disk diisiiriilirse,
hasar muayenesi yapin veya hasarsiz bir disk
takin. Bir diski muayene ettikten ve taktiktan
sonra, kendinizi ve etrafinizdaki kigileri doner
diskin diizleminden uzak tutun ve elektrikli
aleti bir dakika kadar maksimum yiiksiiz hizda
calistirin. Bu test calistirmasi sirasinda hasarli
diskler normal olarak parcalanir.

9. Kisisel koruyucu donanim kullanin. Uygulamaya

bagh olarak yiiz siperleri veya giivenlik gozliikleri
kullanin. Uygun goriildiigii sekilde toz maskesi,
kulak koruyuculari, eldiven ve kiigiik agindirici
parcalari veya is parcasindan kopan pargalari dur-
durabilecek ig onliigii takin. G6z koruyuculari gesitli
islemlerin Uretecegi ucan kirintilari durdurabilecek
nitelikte olmalidir. Toz maskesi veya solunum cihazi
yaptiginiz islemin Uretecegi kiiglik parcaciklar siizebi-
lecek nitelikte olmalidir. Uzun sire yiiksek yogunlukta
gurdltilye maruz kalmak isitme kaybina neden olabilir.

10. Etrafinizdaki kisilerin is sahasindan giivenli bir
uzaklikta durmasini saglayin. is sahasina giren her-
kes kisisel koruyucu ekipmanlar giymelidir. Kirilan
bir diskin veya is pargasinin kiriklari uzaga firlayip,
calisma yerinin 6tesinde yaralanmalara neden olabilir.

11.  Kordonu ddner aksesuardan uzakta tutun. Eger
kontrolii kaybederseniz, kordon kesilebilir veya takilabi-
lir ve eliniz ya da kolunuz ddner diske dogru gekilebilir.

12. Elektrikli aletin havalandirma deliklerini
diizenli olarak temizleyin. Motorun fani tozu
gbvdenin igine gekebilir ve asiri toz metal birikimi
elektrik tehlikelerine neden olabilir.

13. Elektrikli aleti tutugabilen malzemelerin yakininda
kullanmayin. Elektrikli aleti ahsap gibi yanici bir
maddenin lzerine yerlestirilmis halde ¢alistirma-
yin. Kivileimlar bu malzemeleri tutusturabilir.

14. Sivi sogutucu gerektiren aksesuarlar kullanma-
yin. Su veya dider sivi sogutucularin kullaniimasi
elektrik garpmasina veya sokuna neden olabilir.

Geri tepme ve ilgili uyarilar

Geri tepme doner diskin sikismasina veya takilmasina ani

bir tepkidir. Sikisma veya takilma, dénen diskin aniden

durmasina, bu da kesici Gnitenin kontrol edilemeyerek
operator yoniinde yukari dogru zorlanmasina sebep olur.

Ornegin, eger bir agindirici disk is pargasina takilir veya

sikigirsa, sikisma noktasina giren diskin kenari malzeme

ylizeyine batarak, diskin disari tirmanmasina veya tepmesine
neden olabilir. Bu kosullarda asindirici diskler kirilabilir de.

Geri tepme elektrikli aletin yanlis kullaniimasinin ve/

veya yanhs kullanim usulleri veya kosullarinin bir

sonucudur ve asagdida belirtildigi gibi dogru 6nlemlerle
onlenebilir.

1. Elektrikli aleti daima sikica kavrayin ve viicu-
dunuzun ve kolunuzun durusunu geri tepme
kuvvetlerine direng gosterecek sekilde ayar-
layin. Dogru 6nlemler alinirsa, operatér yukari
dogru geri tepme giictini kontrol edebilir.

2. Viicudunuzu dénen diskle ayni hizada tutma-
yin. Geri tepme meydana gelirse, kesici linite
operator yonunde yukari dogru firlar.

3. Testere zinciri, oyma bigagi, 10 mm’den fazla
periferik bosluklu segmentli elmas disk ya da
digli testere bigagi takmayin. Bu bigaklar sik¢a
geri tepme ve kontrol kaybi yaratir.
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4. Diski “sikistirmayin” ya da asiri basing uygula-
mayin. Asiri derinlikte bir kesme yapmaya ¢alis-
mayin. Diskin asir zorlanmasi yutku ve diskin kesik
icinde bukilme veya takilma olasihgini arttirarak,
geri tepmeye veya diskin kirllmasina neden olabilir.

5. Disk takildigi veya herhangi bir nedenle kes-
meyi durdurdugu zaman, elektrikli aleti kapatin
ve disk tamamen duruncaya kadar kesici
liniteyi hareketsiz gekilde tutun. Disk hareket
halindeyken onu kesinlikle kesikten ¢cikarmaya
calismayin aksi taktirde geri tepme olusabilir.
Diskin takilma nedenini arastirip, ortadan kaldir-
mak igin dizeltici islemleri yapin.

6. lIg pargasinda kesme iglemine yeniden basla-
mayin. Diskin tam hiza ulagmasini bekleyin ve
dikkatli sekilde tekrar kesige gegirin. Elektrikli
alet is parcasi iginde tekrar calistirilirsa, disk
takilabilir, yukari tirmanabilir veya geri tepebilir.

7. Diskin takilmasi veya geri tepme riskini en aza
indirmek icin ¢ok biiyiik is pargalarini destek-
leyin. BlyUk is parcalari kendi agirliklar altinda
bel vermeye meyillidir. Destekler diskin her iki
yaninda kesme hattina ve is pargasinin kenarina
yakin olarak, is pargasinin altina yerlegtiriimelidir.

Ek glivenlik uyarilan

1. Galisma sirasinda sigrayan kivilcimlara dikkat
edin. Kivilcimlar, yaralanmalara ya da yanici
maddelerin tutusmasina neden olabilir.

2. g pargasini sabitleyin. Elverigli durumlarda is
parcasini desteklemek i¢in klemp veya men-
gene kullanin. Bunu yapmak elinizi kullanmaktan
daha glivenlidir, ¢linkl bdylece iki eliniz de serbest
kalacagindan aleti iki elle kullanabilirsiniz.

3. Kesme diskini dikkatlice sabitleyin.

Mile, flanslara (6zellikle montaj yiizeyine) ya

da civataya hasar vermemeye dikkat edin, aksi

takdirde kesme diskinin kendisi kirilabilir.

Kapaklarin yerinde ve galigir halde olmasini saglayin.

Tutamag sikica tutun.

Ellerinizi donen pargalardan uzak tutun.

Alet calistinimadan 6nce kesme diskinin ig

parcasina degmediginden emin olun.

9. Her kullanimdan 6nce, hatal montaj ya da diskin tam
dengede olmamasindan kaynaklanabilecek sallanma
ya da asiri titregim olup olmadigina dikkat edin.

10. Kivilcimlarin tutusturabilecegi malzeme ya da talas-
lar ortadan kaldirin. Kivilcimlarin yakininda bagka
insanlarin olmadigindan emin olun. Yakininizda
uygun, dolu bir yangin sondiiriicii bulundurun.

11. Kesme diski ¢alisma sirasinda durursa, garip
sesler gikarir ya da titremeye baglarsa aleti
hemen kapatin.

12. Is pargasini gikarmadan ya da sabitlemeden
once, mengeneyle calismadan dnce, calisma
konumunu, agisini ya da kesme diskinin kendi-
sini degistirmeden 6nce cihazi daima kapatin ve
kesme diskinin tamamen durmasini bekleyin.

13. Galisma biter bitmez is parcasina dokunmayin;
asiri sicaktir ve cildinizi yakabilir.

14. Diskleri sadece kuru bir yerde saklayin.

BU TALIMATLARI MUHAFAZA
EDIiNiz.

&
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KURULUM

AUYARI: Bu alet bir is parcasini keserken
kivilcim iiretir. Bu aleti, aletten gikan kivilcimlarla
tutusabilecek yanici ve/veya patlayici malzeme-
lerin oldugu yerlere kurmayin. Ayrica ¢alismaya
baglamadan 6nce aletin yaninda boyle bir mal-
zeme olmadigindan emin olun.

Tabanin sabitlenmesi

Bu alet, aletin tabanindaki civata delikleri kullanilarak,
iki civatayla duiz ve dengeli bir ylizeye sabitlenmelidir.
Bu, devrilmeyi ve olasi kisisel yaralanmalari 6nlemeye
yardimci olur.

» Sek.1: 1. Civata delikleri 2. Taban

ISLEVSEL NIiTELIKLER

ADIKKAT: Alet iizerinde ayarlama ya da igleyis
kontrolii yapmadan 6nce aletin kapali ve figinin
cekili oldugundan daima emin olun.

Alet kafasinin kilidinin agilmasi/

kilitlenmesi

Alet kafasi kilitlenebilir. Kullanimda degilken ya da
tasirken, alet kafasini daima kilitleyin.

LW1400 icin

Kilidi agmak icin, alet kafasina hafifge bastirin ve kilit
pimini itin. Kilittemek icin, alet kafasini asagida tutarken
kilit pimini dnceki haline déndurin.

» Sek.2: 1. Kilit pimi

LW1401 icin

Kilit zincirini kancadan ¢ikarin. Kullanimda degilken kilit
zincirini daima kancaya asin.

» Sek.3: 1. Kanca 2. Kilit zinciri

Anahtar iglemi

AUYARI: Aleti fise takmadan dnce anahtar teti-

gin dogru calistigindan ve birakildiginda “OFF”

(kapali) konumuna dondiigiinden emin olun.

» Sek.4: 1. Kilitteme digmesi / Guvenlik kilidi dig-
mesi 2. Anahtar tetik

Kilitleme diigmeli aletler igin

Makinayi ¢alistirmak icin anahtar tetigi gekin.
Durdurmak igin anahtar tetigi serbest birakin. Strekli
isletmek icin, anahtar tetigi ¢ekin, kilitteme digmesine
basin ve sonra anahtar tetigi serbest birakin. Aleti kilitli
pozisyondan gikarmak igin, anahtar tetigi tamamen
¢ekip sonra serbest birakin.

MADIKKAT: Uzun siireli kullanim sirasinda
kullanicinin rahathigi icin anahtar “ON” (agik)
konumuna kilitlenebilir. Anahtar “ON” (agik)
konumunda kilitliyken dikkatli olun ve aleti siki
kavrayin.
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Giivenlik kilidi diigmeli aletler igin

Anahtar tetigin yanhslikla gekilmesini énlemek icin bir
guvenlik kilidi digmesi saglanmistir. Aleti baslatmak
icin, guvenlik kilidi digmesine bastirin ve anahtar tetigi
cekin. Durdurmak icin anahtar tetigi serbest birakin.

A\UYARI: Giivenlik kilidi diigmesini ASLA bant-
layarak ya da baska bir yontemle devre disi birak-
maya galigmayin. Givenlik kilidi digmesi devre disi
birakilmis bir anahtar, istem digi ¢alismaya ve ciddi
kisisel yaralanmalara neden olabilir.

A\UYARI: Giivenlik kilidi diigmesine basmadan
sadece anahtar tetik gekildiginde ¢aligan bir aleti
ASLA kullanmayin. Tamir edilmesi gereken bir
anahtar, istem disi galismaya ve ciddi kisisel yaralan-
malara neden olabilir. Daha fazla kullanmadan ONCE
dogru bir sekilde tamir ettirmek icin aleti bir Makita
servisine goturin.

LW1400 igin

Kolu saatin aksi ydnde cevirin. Kilavuz plakayi istenilen
aclya getirin ve kolu tamamen sikin.
» Sek.7: 1. Kilavuz plaka 2. Kol

LW1401 igin

ONEMLI NOT: Sag génye kesme yaparken,
kilavuz plakay! daima 0 - 1770 mm konumuna ayar-
layin. 35 - 205 mm veya 70 - 240 mm konumuna
ayarlamak durdurucu plakanin hareketini engel-
ler, bu da hatali kesime neden olur.

Bir lokma anahtari kullanarak altigen bagli iki civatayi
gevsetin. Kilavuz plakayi istenilen agiya dondiriin ve
altigen bagli civatalarla sabitleyin. Altigen basli civata-
lari sabitlerken ayar agisini hareket ettirmemeye dikkat
edin.

» Sek.8: 1. Kilavuz plaka 2. Altigen basli civatalar

ONEMLI NOT: Giivenlik kilidi diigmesine basma-
dan anahtar tetigi sikica gekmeyin. Bu, anahtarin
kiriimasina neden olabilir.

Mengene ve kilavuz plaka arasindaki

aralik

ADIKKAT: Mengene ve kilavuz plaka arasin-
daki araligi ayarladiktan sonra, kilavuz plakanin
diizgiin bir sekilde sabitlendiginden emin olun.
Yetersiz sabitleme kisisel yaralanmalara neden
olabilir.

Mengene i¢in agagidaki aralik ayarlari kullanilabilir:

. 0 - 170 mm (orijinal ayar)

. 35-205mm

. 70-240 mm

Yaptiginiz galisma farkli bir ayar gerektiriyorsa, boslugu
ya da araligi degistirmek icin asagidaki islemleri yapin.

LW1400 igin

Kilavuz plaka tzerindeki vidayi gevsetin. Kilavuz
plakayi istenilen konuma tasiyin ve daha sonra vidayi
sikin.

» Sek.5: 1.Vida 2. Kilavuz plaka

LW1401 igin

Bir lokma anahtari kullanarak altigen basli iki civatayi
sokin. Kilavuz plakayi istenilen konuma tasiyin ve
altigen basli civatalarla sabitleyin.

» Sek.6: 1. Kilavuz plaka 2. Altigen basl civatalar

Kesme agisi ayari

A DIKKAT: Kilavuz plakanin agisini ayarladiktan
sonra, kilavuz plakanin diizgiin bir sekilde sabit-
lendiginden emin olun. Yetersiz sabitleme kisisel
yaralanmalara neden olabilir.

A DIKKAT: Kesme acisindan dolayi, malzeme
mengene ile saglam bir sekilde sabitlenemedi-
ginde aleti kullanmayin.
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NOT: Kilavuz plaka Uizerindeki lgek sadece kaba
bir géstergedir. Daha dogru bir agi icin, bir aci dlger
ya da tggen cetvel kullanin. Kesme diskinin tabana
dogru uzanmasi igin tutamagi asagida tutun. Ayni
anda, kilavuz plaka ile kesme diski arasindaki agiyi
bir agi 6lger ya da ticgen cetvelle dlgerek ayarlayin.

Kivilcima karsi koruyucunun

EVENERWES]

Sadece LW1401 igin (lilkeye 6zgii)
» Sek.9: 1. Vida 2. Kivilcima kargi koruyucu

Kivilcima kargi koruyucu, alt kenari tabana temas ede-
cek sekilde fabrikada monte edilmistir. Alet bu konumda
galistirilirsa, yogun kivilcimlar etrafta ugusur. Vidayi
gevsetin ve kivilcima karsi koruyucuyu en az sayida
kivilcim etrafta ugusacak konuma getirin.

Durdurucu plaka

Sadece LW1401 igin (lilkeye 6zgii)
» Sek.10: 1. Durdurucu plaka

Durdurucu plaka, kesme diskinin tezgaha ya da zemine
temas etmesini 6nler. Yeni bir kesme diski takildiginda
durdurucu plakayi (A) konumuna ayarlayin. Kesme
diski, is pargasinin alt kismi kesilmeden kalacak kadar
asindiginda, asinmis bir disk igin artirilmis kesme
kapasitesine izin vermek igin, durdurucu plakayi (B)
konumuna ayarlayin.

MONTAJ

A DIKKAT: Alet iizerinde herhangi bir is yapma-
dan once aletin kapal ve figinin gekili oldugundan
daima emin olun.

TURKCE



Orta kapakli tip emniyet kapaginin
aciimasi

Ulkeye 6zgii

Orta kapakli tip emniyet kapagiyla donatiimis aletler
icin, dnce sikistirma vidasini gevsetin, sonra kapagi
kaldirin.

» Sek.11: 1. Sikistirma vidasi

Avrupa tipi emniyet kapaginin
aciimasi

Ulkeye 6zgii

Avrupa tipi emniyet kapagiyla donatiimis aletler igin,
once sikistirma vidasini gevsetin, sonra gosterildigi gibi
kapagdi acin.
» Sek.12:
» Sek.13

> Sek.14

Kesme diskinin ¢ikarilmasi veya
takilmasi

ADIKKAT: Aletsiz kelepge veya altigen bagh
civatanin iyice sikilmig oldugundan emin olun.
Yetersiz sikilama ciddi yaralanmalara neden olabilir.
Altigen bash civatayi sikilarken, diizgiin sikilamay!
temin etmek icin aletle birlikte verilen lokma anahta-
rini kullanin.

A DIKKAT: Daima sadece bu aletle birlikte temin
edilen uygun i¢ ve dig flanglari kullanin.

A DIKKAT: Diski yerine yerlestirdikten sonra
emniyet kapagini daima algaltin.

A\DIKKAT: Diskler iizerinde islem yaparken
eldiven kullanin.

» Sek.15: 1. g flans 2. Bilezik 3. O-halka 4. Kesme
diski 5. Dis flans 6. Aletsiz kelepge / Altigen
basl civata

LW1400 igin

Emniyet kapagini kaldirin. Saft kilidini asagida tutarak
aletsiz kelepgeyi saatin aksi yonde cevirin. Ardindan,
aletsiz kelepgeyi, dis flangi ve kesme diskini gikarin.
Kesme diskini ¢ikarirken i¢ flansi, bilezigi ve O-halkayi
s6kmeyin.

» Sek.16: 1. Saft kilidi 2. Aletsiz kelepge

Kesme diskini takmak igin, skme islemini tersinden
uygulayin. Kesme diskinin deliginin bilezige oturdugun-
dan emin olun ve emniyet kapagini geri takin.

LW1401 igin

Emniyet kapagini kaldirin. Saft kilidini asagida tutarak
altigen bagl civatayi bir lokma anahtari kullanarak saa-
tin aksi yonde gevirin. Ardindan altigen basl civatayi,
dis flangi ve diski sokiin.

» Sek.17: 1. Saft kilidi 2. Altigen bagh civata

Diski takmak i¢in, sékme islemini tersinden uygulayin.
Kesme diskinin deliginin bilezige oturdugundan emin
olun ve emniyet kapagini geri takin.

1. Sikistirma vidasi

KULLANIM

ADIKKAT: Kesme islemi sirasinda tutamaga
uygulanacak olan uygun baski ve maksimum
kesme verimi, kesme sirasinda meydana gelen
kivileim miktarina bakarak belirlenebilir. Tutamak
lizerine asir baski uygulayarak kesimi zorlama-
yin. Kesme veriminde dusus, diskte erken asinma
ve ayrica alette, kesme diskinde ya da is parcasinda
olasi bir hasar meydana gelebilir.

Tutamag: sikica tutun. Aleti calistirin, kesigin icine yavasca
indirmeden 6nce kesme diskinin tam hiza ulagmasini
bekleyin. Kesme diski is pargasina temas edince, kesme
islemini gergeklestirmek igin tutamagin tzerine kademeli
olarak bastirin. Kesme islemi tamamlaninca, aleti kapatin
ve tutamagi tam yukari konuma geri getirmeden énce
kesme diski tamamen durana kadar bekleyin.

Kesme kapasitesi

Maksimum kesme kapasitesi, kesme agisina ve is
parcasinin sekline bagli olarak degisir.

ilk kez kullanilacak yeni bir kesme diskinin maksi-
mum kesme kapasitesi

_ Kesme agisi/ 90° 45°
Is parcasinin sekli
ZA 127 mm 127 mm
AxB B 115 x 130 mm 115 x 103 mm
102 x 194 mm
70 x 233 mm
s I
A 119 x 119 mm 106 x 106 mm

137 x 137 x 10 mm | 100 x 100 x 10 mm

Is pargcasinin sabitlenmesi

ADIKKAT: is pargasini sabitlerken dis tutucuyu
daima saft diglerinin lizerine yerlestirin. Bunun
yapillmamasi, is parcasinin yeterince sabitlenmeme-
sine neden olabilir. Bu da is pargasinin firlayip atiima-
sina ya da kesme diskinin tehlikeli sekilde kiriimasina
sebep olabilir.

Dis tutucu kalkik durumdayken, mengene plakasi

hizli bir sekilde iceri ve disari hareket ettirilebilir. Bir is

pargasini tutmak igin, mengene plakasi is pargasiyla

temas edene kadar tutamagi itin, ardindan dis tutucuyu

geri yerlestirin. Is pargasi siki bir sekilde tutulana kadar

tutamagi saat yoniinde doéndurin.

» Sek.18: 1. Tutamak 2. Dis tutucu 3. Mengene
plakasi

TURKCE



Kesme diski buyik 6lgtide asindi§i zaman, is parga-
sinin arkasina resimde gosterildigi gibi bir ara blok
yerlestirin. Is pargasini kesmek igin disk gevresinin
orta noktasini kullanarak, asinmis diski daha verimli
kullanabilirsiniz. Ara blok olarak saglam ve yanmaz bir
malzeme kullanin.

» Sek.19: 1. Ara blok

85 mm’den daha genis pargalari belli bir agida keserken,
190 mm uzunluk ve 45 mm genisligin Uzerinde ahsap ve
diiz bir pargay! (ara parca) sekilde goruldigi gibi kilavuz
plakaya takin. Bu ara parcayi, vidalari kullanarak kilavuz
plakadaki deliklere tespit edin. Alet kafasina bastirirken
kesme diskinin ara pargaya temas etmediginden emin olun.

» Sek.20: 1. Kilavuz plaka 2. Ara blok (190 mm
uzunluk ve 45 mm genisligin Uzerinde)
3. Is pargasi (85 mm genisligin lizerinde)
4. Mengene plakasi

» Sek.21

Kesme diski agindigi zaman, is pargasinin arkasina

resimde gosterildigi gibi is parcasindan biraz daha dar

bir ara blok yerlestirerek kesme konumunu yukseltin.

Bu, kesme diskini tasarruflu bir sekilde kullanmaniza

yardimci olur.

» Sek.22: 1. Mengene plakasi 2. Is pargasinin ¢api
3. Kilavuz plaka 4. Ara blogun genisligi

Uzun is parcalarinin tabanin ustlyle hizal olmasi
icin, her iki tarafindan bloklarla desteklenmesi gerekir.
Destekleyici blok olarak yanmaz malzeme kullanin.

» Sek.23: 1. Destekleyici blok

Aletin taginmasi

Alet kafasini asagdi dogru katlayin ve kilitleyin. Tagirken
tutamaktan tutun.
» Sek.24

ADIKKAT: Muayene ya da bakim yapmadan
once aletin kapali ve figinin ¢ekili oldugundan
daima emin olun.

ONEMLI NOT: Benzin, tiner, alkol ve benzeri
maddeleri kesinlikle kullanmayin. Renk degisimi,
deformasyon veya catlaklar olugabilir.

Karbon firgalarin degistirilmesi
» Sek.25:

1. Sinir igareti

Karbon firgalari diizenli olarak kontrol edin.
Sinirisaretine kadar yiprandiklari zaman degistirin.
Karbon firgalarin temiz ve yuvalari iginde serbestce
kayar durumda kalmalarini saglayin. Her iki karbon firca
ayni zamanda degistiriimelidir. Sadece birbirinin aynisi
olan karbon firgalari kullanin.

1. Firca tutucu kapaklarini gikarmak igin bir tornavida
kullanin.

2. Asinmis karbon firgalarini gikarip yenilerini takin
ve firca tutucu kapaklarini sabitleyin.
» Sek.26: 1. Firga tutucu kapagi
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ISTEGE BAGLI

AKSESUARLAR

A DIKKAT: Bu aksesuarlar ve ek parcgalar bu

el kitabinda belirtilen Makita aletiniz ile kullanil-
mak icin tavsiye edilmektedir. Herhangi baska bir
aksesuar ya da ek parca kullanilmasi insanlar igin

bir yaralanma riski getirebilir. Aksesuarlari ya da ek
parcalari yalnizca belirtiimis olan kullanim amaglarina
uygun olarak kullanin.

Bu aksesuarlarla ilgili daha fazla bilgiye ihtiyag duyar-
saniz bulundugunuz yerdeki yetkili Makita servisine
basvurun.

. Asindirict kesme diskleri

. Lokma anahtari (sadece LW1401 igin)

NOT: Listedeki pargalarin bazilari alet paketi iceri-
sinde standart aksesuar olarak dahil edilmis olabilir.
Bunlar llkeden Ulkeye farklilk gosterebilir.

TURKCE
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