Befestigungsset
Beton / Mauerwerk mit WDVS und/oder Klinkerfassade

Artikel 4291121
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Montage in Beton

1. Bohrloch herstellen. Bohrerdurchmesser und Bohrlochtiefe beachten.
Achtung:
Vor der Reinigung muss im Bohrloch stehendes Wasser entfernt werden.

2. Gerissener Beton: 4x mit odlfreier Druckluft (6 bar) ausblasen, 4x maschinell ausbiirsten, 4x mit dlfreier
Druckluft (6 bar) ausblasen (M12 und M16, bis zur Setztiefe hef < 240 mm diirfen auch mit der Handpumpe aus-
geblasen werden — 4x ausblasen/4x maschinell aushiirsten/4x ausblasen).

Ungerissener Beton M8 bis M16, bis zur Setztiefe hef < 240 mm: 4x ausblasen/4x maschinell ausbiirsten/4x aus-
blasen.

Ungerissener Beton M20 bis M30 oder ab Setztiefe hef > 240 mm: 4x mit dlfreier Druckluft (6 bar) ausblasen,
4x maschinell ausbiirsten, 4x mit dlfreier Druckluft (6 bar) ausblasen. Bei tiefen Bohrléchern sind Verlange-
rungen zu verwenden. Bei der GroBe M8 muss der Reduzierschlauch fiir die Ausblaspumpe verwendet werden.
Minimaler Biirstendurchmesser db,min ist einzuhalten und zu (iberpriifen (siehe Tabelle 4).

3. Die gewiinschte Setztiefe auf der Ankerstange markieren. Die Ankerstange muss fett-, 6I- und schmutzfrei sein.

4. Kartusche: Verschlusskappe abschrauben. Bei der Schlauchfolienkartusche den Clip abschneiden. Statikmischer
aufschrauben. Niemals Statikmischer ohne Mischwendel verwenden! Kartusche (mit Statikmischer) in eine geeig-
nete Wiirth Auspresspistole einlegen. Bei jeder Arbeitsunterbrechung, die l&nger als die empfohlene Verarbeitungszeit
(Tabelle 2) ist, und bei jeder neuen Martelkartusche ist der Statikmischer zu erneuern.

5. Vor der Anwendung eine ca. 10 cm (Koaxialkartusche 330 ml, 420 ml) bzw. 20 cm (Schlauchfolienkartusche
300 ml) lange Schnur (Mortelvorlauf) auspressen, bis der Mortel gleichméBig grau geférbt ist. Mortelvorlauf
nicht verwenden!

6. Verbundmdrtel vom Bohrlochgrund ausgehend einbringen (ca. 2/3 des Bohrloches). Langsames Zuriickziehen des
Statikmischers aus dem Bohrloch verhindert die Bildung von Lufteinschliissen. Bei Verankerungstiefen groBer 190 mm
passende Mischerverlangerung verwenden. Ab M20 sind fiir die Horizontal- oder Uberkopfmontage Verfiillstutzen
und Mischerverldngerungen zu verwenden.

7. Ankerstange mit leichten Drehbewegungen bis zur festgelegten Setztiefe einfiihren. Die Ankerstange muss fett-,
6l- und schmutzfrei sein.

8. Die Vermdrtelung muss bis an die Oberfléche reichen. Tritt keine Masse nach Erreichen der Setztiefe heraus, ist die
Installation zu wiederholen. Bei der Uberkopfmontage ist die Ankerstange zu fixieren (z.B. Holzkeile).

9. Aushértezeit des Verbundmortels einhalten. Maximale Verarbeitungszeiten und Mindestaushértezeiten siehe Tabelle
2. Anker wihrend der Aushértezeit nicht bewegen

oder belasten.

10. Bauteil montieren, Montagedrehmoment aufbringen. Max. Drehmoment darf nicht tberschritten werden (siehe
Tabelle 4).

Tabelle 1: ge- und di (Por nur mit Siebhiilse WIT-5H 18/95)
Dibel-Durchmeszer WIT-AS zmall WIT-AS
M&/50 — [mse/s0 ma — [m10 [m12
Kunstztoff.Sicbhilze Ohne |WIT-SH |Ohne |WIT-SH |[Ohne |WIT-SH |Ohne |WIT-SH|Ohne |WIT-SH
WIT-SH |12/50 |WIT-SH [12/50 |WIT-SH |18/95 |WIT-SH |18/95 |WIT-SH [18/95
Veranker i he = [mm] |49 93
Einbauticfe der Poom = [mm] | - 50 E 50 - 95 - 55 - 95
Bohrernenn-@ do=[mm] |8 12 10 12 0 18 12 18 14 18
ohne Siebhilse/
mit Siebhiilse
Bohrlochticfe hy 2 [mm] |55 100
ini G B [de 2 [mm] |9 13 11 13 11 [e 13 [e 15 [e
Durchgangslochim | di2[mm] |7 9 9 12 14
anzuschlicBenden
Bauteil
Max. Drehmoment | Tag [Nm] |2
beim i
DibelDurchmesser Innengewindehilse WIT-IG
Mé& [me
Ohne WIT-SH WIT-SH 18/95 [ohne wiT-sH WIT-SH 18/95
Veranker iefe |hy=[mm] |93
Einbauticfe der Focm = [mm] [ - 95 - 95
Bohrernenn-@ do=[mm] |14 18 14 18
ohne Siebhilse/
mit Siebhiilse
hrlochticf h, 2 [mm] [100
@[ duz[mm] [15 19 15 9
Durchgangsloch im | di<[mm] |7 9
anzuschlicBenden
Bauteil
Gewinde- = [mm] 8-20 8-20
einschraubticfe
Max. Drehmoment | Tinst [Nm] 2
beim Befestigen
Tabelle 2: imal beitungszeiten und le Aushar
P [°€lim b i Mindest
Verankerung:zgrund Trockener Feuchter Portenbeton
d AAC
—10°Chis 6°C" 90 min 24h 48h -
—5°Cbis -1°C* 90 min 14h 28h -
0°Cbis +4°C 45 min Z7h 14h -
+5°Chis+9°C%) 25 min 2h 4h 2h
+10°C bis +19°C* 15 min 80 min 160 min 80 min
+20°C bis +29°CY 6 min 45 min 90 min 45 min
+30°C bis +34°C¥ 4 min 25 min 50 min 25 min
+35°C bis +397 2 min 20 min 40 min 20 min
> +40°CY 1.5 min 15 min 30 min 15 min

" Kartuschentemperatur: 2 +15°C Karluschentemperatur- +5°C bis +25°C
Lagertemperatur: +5°C bis +25°C, kihl und frocken logem.

Tabelle 3: Fillmengen und Anzahl der Befestigungen

3 Kartuschentemperatur: < +20°C

Disbel-Durchmeszzer

‘ WIT-AS

‘ hislze WITIG

‘WIT-AS small
M6/50 [M8/50 |Ms [Mi0__[M12_ M6 [Mms

Lochstein mit Si

Fillmenge Mértel [mm] [300ml |6 6 20 20 20 20 20
(Skolierung ouf Kartusche] 330 ml 6 6 20 20 20 20 20
420 ml 4 4 13 13 13 13 13
Anzahl <. 300 ml 16 16 5 5 5 5 5
Kt 330 ml— 190 mm | [330mI 20 20 7 7 7 7 7
o 150 ] 420m 25 s o ]p o ] 2
Vollstein ohne Sicbhis
Fiillmenge Martel [mm] [300 ml 2 3 3 5 7 7 7
[Skalierung auf Karfusche) 330 ml 2 3 3 5 7 7 7
420ml |2 2 2 4 5 5 5
Anzahl Befesti kie/ ca.  [300ml |48 32 36 22 15 15 15
E‘(’mﬁ‘.’:lih?m 330 ml= 150 my | [330ml |60 o = 2 n 2 =2
420 ml = 150 mm = - 420 ml 76 50 58 35 25 25 25
Vollstein mit Si
Fullmenge Martel [mm] [300ml__[3 3 12 il 10 10 10
[skalierung ouf Kartusche) 330ml__|3 3 12 i 10 10 10
420ml__ |2 2 8 7 7 7 7
Anxnhlh ca. « 300 ml 32 32 9 10 11 11 11
Kartusche Stick (330 ml 40 40 [l 12 14 14 14
fﬁz"g)"’:l":ﬂ;f,""‘:‘ 330 ml = 190 mm; 420 ml 50 50 14 16 18 18 18
Tabelle 4: ge- und di
Disbelgrofie M3 M10 M12 Mmi1s M20 Mm23 m27 M30
Verankerungstiefe hetmn = [mm] |60 60 70 20 90 96 108 [120
home = [mm] 160|200 240 320|400 |480 |540 |600
Bohrernenn-@ do = [mm] 10 12 14 18 24 28 32 35
hrlochtich o= he r oh
bii r dy 2 [mm] 12 14 16 20 26 30 34 37
lochim i £ [mm] 9 12 14 18 22 26 30 33
Bauteil
F beim Verankern Tinst £ [Nm] 10 20 40 80 120 160 180 200




WDVS fiir den AMO-
Therm-

Adapter mit Zylinder-
sdge aufbohren. Dazu
empfohlener Hammer-
bohrer @ 10 SDS mit
Speziallochsége  ver-
wenden.

AMO-Therm
ziehen.

heraus-

Sagekern ausarbeiten

4 K W

Alternativ die Einbauldn-
ge LAT des AMO-Therm
direkt messen oder aus
Tabelle 1 ,Allgemeine
Montagedaten® ent-
nehmen.

Bohrloch gemaB Unter-
grund und der verwen-
deten Diibel-Zulassung
herstellen (Vorgabe
Bohrverfahren, ~ Bohr-
lochtiefe und  Durch-
messer beachten). Sie-
he dazu auch Tabelle 1
,Allgemeine
Montagedaten®.

Gewindestange  ent-
sprechend kiirzen.
ACHTUNG: Beim Ab-
langen muss der AMO-
Therm-Adapter und
die Gewindestange
auf Anschlag fest ver-
schraubt sein. Bei der
Verwendung des Injek-
tionssystems ~ WIT-VM
250 muss die Anker-
stange WIT-AS M12
zum Ablangen mit dem
gerandelten Ende in den
AMO-Therm-Adapter
gesteckt werden. Nach
dem Ablangen muss die
Ankerstange umgedreht
und mit dem Gewinde
in den AMO-Therm-
Adapter eingeschraubt
werden.

Aushdrtezeit des Injek-
tionsmortels  einhalten.
AMO-Therm-Adapter fiir
die Montage justieren
(1 mm Oberstand zur
Oberflache empfohlen).

zwischen

Ringspalt
Ddémmung und AMO-
Therm-Adapter mit
Wiirth Stein- und Fassa-
dendicht, Art.-Nr. 0892
320 08... auffiillen.

Bauteil montieren, max.
Drehmoment darf nicht
liberschritten werden.

[
Bohrloch gemaB ver-
wendeter Diibel-Zulas-
sung reinigen.

Bohrloch mit Injektions-
mortel gemaB Diibel-
Zulassung vom Grund
her auffiillen. Bei groBen
Bohrlochtiefen eine Ver-
langerung des Statik-
mischers entsprechend
verwenden.

AMO-Therm-Adapter,
Gewindestift und Ge-
windestange auf An-
schlag fest zusammen-
schrauben und in den
tragenden  Untergrund
biindig einschieben.
Uberstand | bis zur
Adapter-Oberflache
messen.

AMO-Therm unter leich-
ter Drehbewegung bis
zum Bohrlochgrund ein-
driicken.



