115173 6900/0716 - 2.3

meiabo

PROFESSIONAL POWER TOOL SOLUTIONS

KGS 216 Plus
KGS 254 Plus
KGS 254 | Plus
KGS 315 Plus

(@ Originalbetriebsanleitung . ........ ... . . 6
&o Original operatinginstructions .......... ... ... ... ... ... ... .. ... ..., 23
(® Instructions d’utilisation originales . ............ ... .. .. . . . 40
&S Manual de instrucciones original . ........... .. ... . . i 58

www.metabo.com



de Deutsch KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erklaren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese Kapp- und Gehrungsséage, identifiziert durch Type und Seriennummer *1),
entspricht allen einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2) und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) - siehe unten.

en English DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility: This crosscut and mitre saw, identified by type and serial number *1), complies with
all relevant requirements of the directives *2) and standards *3). Technical file at *4) - see below.

fr Francais DECLARATION DE CONFORMITE

Nous déclarons sous notre seule responsabilité : Cette scie a onglet radiale, identifiée par le type et le numéro de série *1), est
conforme a toutes les prescriptions applicables des directives *2) et normes *3). Documents techniques pour *4) - voir ci-
dessous.

nl Nederlands CONFORMITEITSVERKLARING

Wij verklaren op eigen en uitsluitende verantwoording: Deze afkort- en verstekzaag, geidentificeerd door type en serienummer
*1), voldoet aan alle relevante bepalingen van de richtlijnen *2) en normen *3). Technische documentatie bij *4) - zie onder.

it Italiano DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita: La presente troncatrice/troncatrice radiale, identificata dal modello e dal
numero di serie *1), &€ conforme a tutte le disposizioni pertinenti delle direttive *2) e delle norme *3). Documentazione tecnica
presso *4) - vedi sotto.

es Espaiiol DECLARACION DE CONFORMIDAD

Declaramos con responsabilidad propia: Esta tronzadora e ingletadora, identificada por tipo y niumero de serie *1),
corresponde a las disposiciones correspondientes de las directivas *2) y de las normas *3). Documentacion técnica con *4) -
ver abajo.

pt Portugués DECLARA(}AO DE CONFORMIDADE

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Esta serra de corte transversal e em esquadria, identificada pelo tipo e nimero de
série *1), esta em conformidade com todas as disposi¢des aplicaveis das Directivas *2) e Normas *3). Documentagdes
técnicas junto ao *4) - vide abaixo.

sv Svenska CE-OVERENSSTAMMELSEINTYG

Vi intygar att vi tar ansvar for att: kap- och geringssagen med féljande typ- och serienummer *1) uppfyller kraven i alla géllande
direktiv *2) och standarder *3). Medf6ljande teknisk dokumentation *4) - se nedan.

fi  Suomi VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme: Tama katkaisu- ja jiirisaha, merkitty tyyppitunnuksella ja sarjanumerolla *1), vastaa
direktiivien *2) ja normien *3) kaikkia asiaankuuluvia maarayksia. Teknisten asiakirjojen sailytyspaikka *4) - katso alhaalla.

no Norsk SAMSVARSERKLARING

Vi erklaerer under eget ansvar: Denne kapp- og gjaeringssagen, identifisert gjennom type og serienummer *1), tilsvarer alle
gjeldende bestemmelser i direktivene *2) og standardene *3). Tekniske dokumenter ved *4) - se nedenfor.

da Dansk OVERENSSTEMMELSESERKLARING

Vi erklaerer under almindeligt ansvar: Denne kap-/geringssav, identificeret ved angivelse af type og serienummer *1), opfylder
alle relevante bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne *3). Teknisk dossier ved *4) - se nedenfor.

pl Polski DEKLARACJA ZGODNOSCI

Oswiadczamy na wtasng odpowiedzialnos¢: Ta kapdwka i ukosnica, oznaczona typem i numerem seryjnym *1), spetnia
wszystkie obowigzujace wymogi dyrektyw *2) i norm *3). Dokumentacja techniczna *4) - patrz ponize;j.

el EMnvika AHAQZH MIZTOTHTAZ

AnAwvoupe pe 18ia euBuvn: Auto To SIoKOTTPIoVO avaditTTAwang Kal AoEAG KOTTAG, TToOU avayvwpeideTal JEGw TUTTOU KAl apiBuou
€IPAG *1), QVTOTTOKPIVETAI OE OAEG TIG OXETIKEG DIATAEEIG TWV OdNYIWV *2) Kal TwV TTPOTUTIWY *3). TeXVIKA £yypa@a aTo *4) - BAETTE
KOATWTEPW.

hu Magyar MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Kizarolagos felelésségiink tudataban kijelentjiik: Ez a leszabo- és gérvago flirész — tipus és sorozatszam alapjan torténd
azonositassal *1) — megdfelel az iranyelvek *2) és szabvanyok *3) 6sszes vonatkozé rendelkezésének. a miiszaki
dokumentaciot *4) - lasd lent.

sl Slovensko IZJAVA O SKLADNOSTI

Z izklju€no odgovornostjo izjavljamo: Ta Celilna in zajeralna Zaga, oznacena s tipom in serijsko Stevilko *1), ustreza vsem
zadevnim doloEbam smernic *2) in predpisov *3). Tehni¢na dokumentacija pri *4) - glejte spodaj.

*1) KGS 216 Plus - 01021602...

*2) 2011/65/EU 2006/42/EC 2004/108/EC
*3) EN 50581:2012 EN 61029-1:2009+A11:2010 EN 61029-2-9:2009 EN 60825-1:2007
EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011 EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009 EN 61000-3-3:2008 ppe /
*4) Metabowerke GmbH
Metabo-Allee 1, 72622 Nuertingen, Germany 2013-07-11 Volker Siegle

Direktor Innovation, Forschung und Entwicklung
(Director Innovation, Research and Development)
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Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita: La presente troncatrice/troncatrice radiale, identificata dal modello e dal
numero di serie *1), &€ conforme a tutte le disposizioni pertinenti delle direttive *2) e delle norme *3). Documentazione tecnica
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série *1), esta em conformidade com todas as disposi¢des aplicaveis das Directivas *2) e Normas *3). Documentagdes
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Vi intygar att vi tar ansvar for att: kap- och geringssagen med féljande typ- och serienummer *1) uppfyller kraven i alla géllande
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direktiivien *2) ja normien *3) kaikkia asiaankuuluvia maarayksia. Teknisten asiakirjojen sailytyspaikka *4) - katso alhaalla.
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Vi erklaerer under eget ansvar: Denne kapp- og gjaeringssagen, identifisert gjennom type og serienummer *1), tilsvarer alle
gjeldende bestemmelser i direktivene *2) og standardene *3). Tekniske dokumenter ved *4) - se nedenfor.
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*1) KGS 254 | Plus - 01025402...

*2) 2011/65/EU 2006/42/EC 2004/30/EU
*3) EN50581:2012 EN 61029-1:2009+A11:2010 EN 61029-2-9:2009+A11:2013 EN 60825-1:2007
EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011 EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
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Direktor Innovation, Forschung und Entwicklung
(Director Innovation, Research and Development)



de Deutsch KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erklaren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese Kapp- und Gehrungsséage, identifiziert durch Type und Seriennummer *1),
entspricht allen einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2) und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) - siehe unten.

en English DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility: This crosscut and mitre saw, identified by type and serial number *1), complies with
all relevant requirements of the directives *2) and standards *3). Technical file at *4) - see below.

fr Francais DECLARATION DE CONFORMITE

Nous déclarons sous notre seule responsabilité : Cette scie a onglet radiale, identifiée par le type et le numéro de série *1), est
conforme a toutes les prescriptions applicables des directives *2) et normes *3). Documents techniques pour *4) - voir ci-
dessous.

nl Nederlands CONFORMITEITSVERKLARING

Wij verklaren op eigen en uitsluitende verantwoording: Deze afkort- en verstekzaag, geidentificeerd door type en serienummer
*1), voldoet aan alle relevante bepalingen van de richtlijnen *2) en normen *3). Technische documentatie bij *4) - zie onder.

it Italiano DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita: La presente troncatrice/troncatrice radiale, identificata dal modello e dal
numero di serie *1), &€ conforme a tutte le disposizioni pertinenti delle direttive *2) e delle norme *3). Documentazione tecnica
presso *4) - vedi sotto.

es Espaiiol DECLARACION DE CONFORMIDAD

Declaramos con responsabilidad propia: Esta tronzadora e ingletadora, identificada por tipo y niumero de serie *1),
corresponde a las disposiciones correspondientes de las directivas *2) y de las normas *3). Documentacion técnica con *4) -
ver abajo.

pt Portugués DECLARA(}AO DE CONFORMIDADE

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Esta serra de corte transversal e em esquadria, identificada pelo tipo e nimero de
série *1), esta em conformidade com todas as disposi¢des aplicaveis das Directivas *2) e Normas *3). Documentagdes
técnicas junto ao *4) - vide abaixo.
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Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme: Tama katkaisu- ja jiirisaha, merkitty tyyppitunnuksella ja sarjanumerolla *1), vastaa
direktiivien *2) ja normien *3) kaikkia asiaankuuluvia maarayksia. Teknisten asiakirjojen sailytyspaikka *4) - katso alhaalla.
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Vi erklaerer under eget ansvar: Denne kapp- og gjaeringssagen, identifisert gjennom type og serienummer *1), tilsvarer alle
gjeldende bestemmelser i direktivene *2) og standardene *3). Tekniske dokumenter ved *4) - se nedenfor.

da Dansk OVERENSSTEMMELSESERKLARING

Vi erklaerer under almindeligt ansvar: Denne kap-/geringssav, identificeret ved angivelse af type og serienummer *1), opfylder
alle relevante bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne *3). Teknisk dossier ved *4) - se nedenfor.

pl Polski DEKLARACJA ZGODNOSCI

Oswiadczamy na wtasng odpowiedzialnos¢: Ta kapdwka i ukosnica, oznaczona typem i numerem seryjnym *1), spetnia
wszystkie obowigzujace wymogi dyrektyw *2) i norm *3). Dokumentacja techniczna *4) - patrz ponize;j.

el EMnvika AHAQZH MIZTOTHTAZ

AnAwvoupe pe 18ia euBuvn: Auto To SIoKOTTPIoVO avaditTTAwang Kal AoEAG KOTTAG, TToOU avayvwpeideTal JEGw TUTTOU KAl apiBuou
€IPAG *1), QVTOTTOKPIVETAI OE OAEG TIG OXETIKEG DIATAEEIG TWV OdNYIWV *2) Kal TwV TTPOTUTIWY *3). TeXVIKA £yypa@a aTo *4) - BAETTE
KOATWTEPW.

hu Magyar MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Kizarolagos felelésségiink tudataban kijelentjiik: Ez a leszabo- és gérvago flirész — tipus és sorozatszam alapjan torténd
azonositassal *1) — megdfelel az iranyelvek *2) és szabvanyok *3) 6sszes vonatkozé rendelkezésének. a miiszaki
dokumentaciot *4) - lasd lent.

sl Slovensko IZJAVA O SKLADNOSTI

Z izklju€no odgovornostjo izjavljamo: Ta Celilna in zajeralna Zaga, oznacena s tipom in serijsko Stevilko *1), ustreza vsem
zadevnim doloEbam smernic *2) in predpisov *3). Tehni¢na dokumentacija pri *4) - glejte spodaj.

*1) KGS 315 Plus - 01031500...

*2) 2011/65/EU 2006/42/EC 2004/30/EU
*3) EN50581:2012 EN 61029-1:2009+A11:2010 EN 61029-2-9:2009+A11:2013 EN 60825-1:2007
EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011 EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009 EN 61000-3-3:2013 ppe /
*4) Metabowerke GmbH
Metabo-Allee 1, 72622 Nuertingen, Germany 2016-06-30 Volker Siegle

Direktor Innovation, Forschung und Entwicklung
(Director Innovation, Research and Development)
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1. Das Gerit im Uberblick (Lieferumfang)
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1 Tischverbreiterung 15 Fuhrungsstangen fiir Zugvorrich- 29 Rastknopf fur Tischverbreiterung
2 Aufnahme fir Ladngenanschlag tung 30 Feststellschraube fiir Drehtisch
(Zubehor) 16 ::eststellschraube flr Zugvorrich- 31 Rasthebel fiir Drehtisch
" ung
3  Werkzeugdepot fiir Innensechs- 32 Tischeinl
kantschlussel (2,5 mm und 17 Feststellhebel fur Neigungsein- Ischeinlage
6 mm) stellung 33 Drehtisch
4 Tisch 18 Neigungsbegrenzer 34 Sagekopf
Zuschnittlaser 19 verschiebbare Aufsatze des 35 Pendelschutzhaube
. " . Werkstlick hi
6 Ein-/ Aus-Schalter fiir Zuschnitt- erkstickanschiags 36 Schnitttiefenbegrenzung
laser 20 Fester Werkstiickanschlag
37 Motor
7 Sicherheits-Verriegelung 21  Werkzeugloses Spannmodul .
38 Drehzahleinsteller
8 Tragegriff 22 Aufnahme fir Werkstickspann- .
vorrichtung Gerateunterlagen

9 Handgriff
10 Ein-/ Aus-Schalter der Sage

23  Werkstickspannvorrichtung —  Originalbetriebsanleitung

24 Spaneabsaugeinrichtung - Ersatzteilliste
25 Absaugadapter 58/100

26 Absaugadapter 35/58

11  Sageblatt-Arretierung
12  Transport-Arretierung

13 Rasthebel fir Neigungseinstel-
lung 27 Wellschlauch

14 Spaneabsaugstutzen 28 Absaugadapter 35/44
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Zuerst lesen!

Diese Betriebsanleitung wurde so er-
stellt, dass Sie schnell und sicher mit
lhrem Gerat arbeiten kdnnen. Hier ein
kleiner Wegweiser, wie Sie diese Be-
triebsanleitung lesen sollten:

Lesen Sie diese Betriebsanleitung
vor der Inbetriebnahme ganz durch.
Beachten Sie insbesondere die Si-
cherheitshinweise.

Diese Betriebsanleitung richtet sich
an Personen mit technischen
Grundkenntnissen im Umgang mit
Geraten wie dem hier beschriebe-
nen. Wenn Sie keinerlei Erfahrung
mit solchen Geraten haben, sollten
Sie zunachst die Hilfe von erfahre-
nen Personen in Anspruch nehmen.

Bewahren Sie alle mit diesem Gerat
gelieferten Unterlagen auf, damit
Sie und alle anderen Benutzer sich
bei Bedarf jederzeit informieren
kénnen. Bewahren Sie den Kaufbe-
leg fur eventuelle Garantiefélle auf.

Wenn Sie das Gerat einmal verlei-
hen oder verkaufen, geben Sie alle
mitgelieferten Gerateunterlagen mit.

Fur Schaden, die entstehen, weil
diese Betriebsanleitung nicht be-
achtet wurde, Gbernimmt der Her-
steller keine Haftung.

Die Informationen in dieser Betriebsan-
leitung sind wie folgt gekennzeichnet:

A Gefahr!

Warnung vor Personenschaden oder
Umweltschaden.

A Stromschlaggefahr!

Warnung vor Personenschaden durch
Elektrizitat.

Einzugsgefahr!

Warnung vor Personenschaden durch
Erfassen von Korperteilen oder Klei-
dungsstucken.

o Achtung!

Warnung vor Sachschaden.
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Ergénzende Informationen.
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— Zahlen in Abbildungen (1, 2, 3, ...)
— kennzeichnen Einzelteile;
— sind fortlaufend durchnummeriert;

— beziehen sich auf entsprechende
Zahlen in Klammern (1), (2), (3)
... im benachbarten Text.

— Handlungsanweisungen, bei denen
die Reihenfolge beachtet werden
muss, sind durchnummeriert.

— Handlungsanweisungen mit beliebi-
ger Reihenfolge sind mit einem
Punkt gekennzeichnet.

— Auflistungen sind mit einem Strich
gekennzeichnet.

3. Sicherheit

3.1 BestimmungsgemaRe
Verwendung

Das Gerat ist geeignet fir Langs- und
Querschnitte, geneigte Schnitte, Geh-
rungsschnitte sowie Doppelgehrungs-
schnitte. AulRerdem kdnnen Nuten an-
gefertigt werden.

Es dirfen nur solche Materialien bear-
beitet werden, fiir die das entsprechen-
de Sageblatt geeignet ist (zugelassene
Sageblatter siehe "Lieferbares Zube-
hor").

Die zulassigen Abmessungen der
Werkstlicke mlssen eingehalten wer-
den (siehe Kapitel "Bedienung").

Werkstlicke mit rundem oder unregel-
mafigem Querschnitt (wie z.B. Brenn-
holz) diirfen nicht gesagt werden, da
diese beim Sagen nicht sicher gehalten
werden. Beim Hochkantsagen von fla-
chen Werkstlicken muss ein geeigneter
Hilfsanschlag zur sicheren Fiihrung
verwendet werden.

Jede andere Verwendung ist bestim-
mungswidrig. Durch bestimmungswidri-
ge Verwendung, Verdnderungen am
Geréat oder durch den Gebrauch von
Teilen, die nicht vom Hersteller geprift
und freigegeben sind, kénnen unvor-
hersehbare Schaden entstehen!

3.2 Allgemeine Sicherheits-
hinweise

¢ Beachten Sie beim Gebrauch die-
ses Gerates die folgenden Sicher-
heitshinweise, um Gefahren fiir Per-
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sonen oder Sachschaden
auszuschliel3en.

Beachten Sie die speziellen Sicher-
heitshinweise in den jeweiligen Ka-
piteln.

Beachten Sie gegebenenfalls ge-
setzliche Richtlinien oder Unfallver-
hitungs-Vorschriften fur den Um-
gang mit Kappsagen.

A Allgemeine Gefahren!

Halten Sie Ihren Arbeitsbereich in

Ordnung — Unordnung im Arbeits-
bereich kann Unfalle zur Folge ha-
ben.

Seien Sie aufmerksam. Achten Sie
darauf, was Sie tun. Gehen Sie mit
Vernunft an die Arbeit. Benutzen
Sie das Gerat nicht, wenn Sie un-
konzentriert sind.

Berlicksichtigen Sie Umgebungs-
einfliisse. Sorgen Sie flr gute Be-
leuchtung.

Vermeiden Sie abnormale Korper-
haltung. Sorgen Sie fir sicheren
Stand und halten Sie jederzeit das
Gleichgewicht.

Benutzen Sie dieses Gerat nicht in
der Nahe von brennbaren Flissig-
keiten oder Gasen.

Das Gerat darf nur von Personen in
Betrieb gesetzt und benutzt werden,
die sich der Gefahren beim Umgang
mit Kappsagen bewusst sind.
Personen unter 18 Jahren dirfen
dieses Gerat nur im Rahmen einer
Berufsausbildung unter Aufsicht ei-
nes Ausbilders benutzen.

Halten Sie Unbeteiligte, insbeson-

dere Kinder, aus dem Gefahrenbe-
reich fern. Lassen Sie wahrend des
Betriebs andere Personen nicht das
Gerat oder das Netzkabel bertihren.

Uberlasten Sie dieses Gerat nicht —
benutzen Sie dieses Gerat nur im
Leistungsbereich, der in den Tech-
nischen Daten angegeben ist.

A Gefahr durch Elektrizitat!

Setzen Sie dieses Gerat nicht dem
Regen aus.

Benutzen Sie dieses Geréat nicht in
feuchter oder nasser Umgebung.

Vermeiden Sie beim Arbeiten mit
diesem Gerat Kdrperberihrung mit
geerdeten Teilen (z.B. Heizkorpern,
Rohren, Herden, Kihlschranken).

Verwenden Sie das Netzkabel nicht
fur Zwecke, fir die es nicht be-
stimmt ist.

A Verletzungsgefahr an

beweglichen Teilen!

Nehmen Sie dieses Gerat nicht
ohne montierte Schutzvorrichtungen
in Betrieb.

Halten Sie immer ausreichend Ab-
stand zum Sageblatt. Benutzen Sie
gegebenenfalls geeignete Zuflhrhil-
fen. Halten Sie wahrend des Be-
triebs ausreichend Abstand zu an-
getriebenen Bauteilen.

Warten Sie, bis das Sageblatt still
steht, bevor Sie kleine Werkstlick-
abschnitte, Holzreste usw. aus dem
Arbeitsbereich entfernen.

Sagen Sie nur Werkstiicke mit sol-
chen Abmessungen, welche ein si-
cheres Halten beim Sagen ermdgli-
chen.

Bremsen Sie das auslaufende Sa-
geblatt nicht durch seitlichen Druck
ab.

Stellen Sie vor Wartungsarbeiten si-
cher, dass das Gerat vom Strom-
netz getrennt ist.

Stellen Sie sicher, dass sich beim
Einschalten (zum Beispiel nach
Wartungsarbeiten) keine Montage-
werkzeuge oder losen Teile mehr
im Geréat befinden.

Wenn das Gerat nicht benutzt wird,
ziehen Sie den Netzstecker.

A Schnittgefahr auch bei ste-

hendem Schneidwerkzeug!

Benutzen Sie beim Wechsel von
Schneidwerkzeugen Handschuhe.

Bewahren Sie Sageblatter so auf,
dass sich niemand daran verletzen
kann.

A Gefahr durch Riickschlag des
Sagekopfes (Sageblatt verfiangt sich
im Werkstiick und der Sagekopf
schlagt plotzlich hoch)!

¢ Achten Sie darauf, dass das Sage-

blatt fir das Material des Werk-
stiicks geeignet ist.

Halten Sie den Handgriff gut fest. In
dem Moment, in dem das Sageblatt
in das Werkstlick eintaucht, ist die

Riickschlaggefahr besonders hoch.

Sagen Sie diinne oder diinnwandi-
ge Werkstlicke nur mit feinzahnigen
Sageblattern.

Benutzen Sie stets scharfe Sage-
blatter. Tauschen Sie stumpfe Sa-
geblatter sofort aus. Es besteht er-
héhte Riickschlaggefahr, wenn sich
ein stumpfer Sdgezahn in der Ober-
flache des Werkstiicks verfangt.

Verkanten Sie Werkstiicke nicht.

Vermeiden Sie beim Anfertigen von
Nuten seitlichen Druck auf das Sa-
geblatt — benutzen Sie eine Spann-
vorrichtung.

Suchen Sie im Zweifel Werkstiicke
auf Fremdkorper (zum Beispiel Na-
gel oder Schrauben) ab.

Sagen Sie niemals mehrere Werk-
stlicke gleichzeitig — auch keine
Blindel, die aus mehreren Einzel-
stlicken bestehen. Es besteht Un-
fallgefahr, wenn einzelne Stiicke
unkontrolliert vom Sageblatt erfasst
werden.

Einzugsgefahr!

Achten Sie darauf, dass beim Be-
trieb keine Korperteile oder Klei-
dungsstlicke von rotierenden Bau-
teilen erfasst und eingezogen
werden konnen (keine Krawatten,
keine Handschuhe, keine Klei-
dungsstiicke mit weiten Armeln tra-
gen; bei langen Haaren unbedingt
ein Haarnetz benutzen).

Niemals Werkstlicke sdgen, an de-
nen sich

— Seile,

— Schndre,
— Bander,

— Kabel oder

— Drahte befinden oder die solche
Materialien enthalten.

A Gefahr durch unzureichende
personliche Schutzausriistung!

¢ Tragen Sie einen Gehdrschutz.

« Tragen Sie eine Schutzbrille.

¢ Tragen Sie eine Staubschutzmaske.



o Tragen Sie geeignete Arbeitsklei-
dung.

« Tragen Sie rutschfestes Schuhwerk.

A Gefahr durch Holzstaub!

Einige Holzstaubarten (z.B. von Ei-
chen-, Buchen- und Eschenholz)
k('jnnen beim Einatmen Krebs verur-
sachen. Arbeiten Sie nur mit
Absauganlage. Die Absauganlage
muss die in den Technischen Daten
genannten Werte erflllen.

« Achten Sie darauf, dass beim Arbei-
ten mdglichst wenig Holzstaub in
die Umgebung gelangt:

— Ablagerungen von Holzstaub im
Arbeitsbereich entfernen (nicht
wegpusten!);

— Undichtigkeiten in der Absaugan-
lage beseitigen;

— fir gute Bellftung sorgen.

A Gefahr durch technische Ver-
dnderungen oder durch den Ge-
brauch von Teilen, die nicht vom
Hersteller gepriift und freigegeben
sind!

¢ Montieren Sie dieses Gerat genau
entsprechend dieser Anleitung.

« Verwenden Sie nur vom Hersteller
freigegebene Teile. Dies betrifft ins-
besondere:

— Sageblatter (Bestellnummern
siehe "Lieferbares Zubehor");

— Sicherheitseinrichtungen (Be-
stellnummern siehe Ersatzteillis-
te).

« Nehmen Sie an den Teilen keine
Veranderungen vor.

e Beachten Sie die auf dem Sageblatt
angegebene maximale Drehzahl.

A Gefahr durch Mangel am

Gerat!

o Pflegen Sie das Gerat sowie das
Zubehor sorgfaltig. Befolgen Sie die
Wartungsvorschriften.

« Uberpriifen Sie das Gerat vor jedem
Betrieb auf eventuelle Beschadigun-
gen: Vor weiterem Gebrauch des
Gerats muissen Sicherheitseinrich-
tungen, Schutzvorrichtungen oder

leicht beschadigte Teile sorgfaltig
auf ihre einwandfreie und bestim-
mungsgemalie Funktion untersucht
werden. Uberpriifen Sie, ob die be-
weglichen Teile einwandfrei funktio-
nieren und nicht klemmen. Samtli-
che Teile missen richtig montiert
sein und alle Bedingungen erfllen,
um den einwandfreien Betrieb des
Gerates zu gewahrleisten.

¢ Verwenden Sie keine beschadigten
oder verformten Sageblatter.

o Beschadigte Schutzvorrichtungen
oder Teile missen sachgeman
durch eine anerkannte Fachwerk-
statt repariert oder ausgewechselt
werden. Lassen Sie beschadigte
Schalter durch eine Kundendienst-
werkstatt auswechseln. Benutzen
Sie dieses Gerat nicht, wenn sich
der Schalter nicht ein- und aus-
schalten lasst.

¢ Halten Sie Handgriffe trocken und
frei von Ol und Fett.

A Gefahr durch Larm!

o Tragen Sie einen Gehorschutz.

¢ Achten Sie auch aus Larmschutz-
grunden darauf, dass das Sage-
blatt nicht verzogen ist. Ein verzo-
genes Sageblatt erzeugt in
besonders hohem Male Schwin-
gungen. Dies bedeutet Larm.

A Gefahr durch Laserstrahlung!

Laserstrahlen konnen schwere Verlet-
zungen am Auge verursachen. Blicken
Sie niemals in den Laseraustritt.

A Gefahr durch blockierende
Werkstiicke oder Werkstiickteile!

Wenn eine Blockade auftritt:
1. Gerét ausschalten.

2. Netzstecker ziehen.

3. Handschuhe tragen.
4

. Blockade mit geeignetem Werkzeug
beheben.
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3.3 Symbole auf dem Gerat

A Gefahr!

Missachtung der folgenden Warnun-
gen kann zu schweren Verletzungen
oder Sachschéaden flhren.

Symbole auf dem Gerit

8O A

42

Laser class 2

EN 60825-1:
1994 + A1+A2
P <0,9mW
A = 650nm
44

45

39 Gerat nicht in feuchter oder nas-
ser Umgebung betreiben.

40 Schutzbrille und Gehorschutz tra-
gen

41 Nicht ins Sageblatt fassen
42 Betriebsanleitung lesen
43 Warnung vor einer Gefahrstelle

44 Warnung vor hei3er Oberflache
(nur bei KGS 254 | Plus)

45 Warnung vor Laserstrahlung
Laserklasse 2: Nicht in den Strahl
blicken!

Drehzahleneinstellungen fiir die ver-
schiedenen Werkstoffe (nicht bei
KGS 254 | Plus)

47 48 49 50

mslaBe T

a 2 min-1
3 min-!
4 min-! §<Z
5 min-!

L 6 min-1 ]

46 Geprifte Sicherheit

47 Geratebezeichnung

48 Stellung Drehzahleinsteller
49 Drehzahl

50 Empfohlene Werkstoffe

Angaben auf dem Typenschild

€1 |

51 _lf |

52—i5000000000 ooooooo)tzg N ég‘i

-

54 o o9/ T o
55 56 57 58
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51 Hersteller

52  Artikelnummer und Seriennum-
mer

563  Geratebezeichnung

54  Motordaten (siehe auch "Techni-
sche Daten")

55 Baujahr

56 CE-Zeichen — Dieses Gerat erfullt
die EU-Richtlinien gemaf Konfor-
mitatserklarung

57 Entsorgungssymbol — Gerat kann
Uber Hersteller entsorgt werden

58 Abmessungen zugelassener
Sageblatter

Werkzeugloses Spannmodul

ey
X (RfR

Siehe Kapitel "Sageblatt wechseln".

3.4 Sicherheitseinrichtungen

Pendelschutzhaube (59)

Die Pendelschutzhaube schitzt vor ver-
sehentlichem Berlhren des S&ageblattes
und vor herumfliegenden Spanen.

Sicherheits-Verriegelung (60)

Die Sicherheits-Verriegelung blockiert
die bewegliche Pendelschutzhaube:
das Sé&geblatt bleibt abgedeckt und die
Kappsage kann nicht abgesenkt wer-
den, solange die Sicherheits-Verriege-
lung nicht entriegelt ist.

Bohrung fiir Vorhdngeschloss

Die Bohrung (61) im Ein-/Aus-Schalter
ermdglicht das Sperren des Schalters
mit einem Vorhangeschloss.

10

Werkstiickanschlag (62)

Der Werkstlickanschlag verhindert,
dass ein Werkstlck beim Sagen be-
wegt werden kann. Der Werkstlickan-
schlag muss beim Betrieb stets mon-
tiert sein.

Der Werkstlickanschlag verfiigt Gber
verschiebbare Aufsatze (64), die tGber
eine Feststellschraube (63) arretiert
werden.

Zum Durchfiihren von geneigten
Schnitten missen die Aufsatze des
Werkstlickanschlages nach aullen ver-
schoben und arretiert werden.

KGS 254 | Plus: Uberlastschutz

Der Motor besitzt einen Uberlastschutz,
der bei Uberhitzung den Motor abschal-
tet.

Zum Wiedereinschalten muss der Mo-
tor abgekiihlt sein und die Entriege-
lungstaste (65) gedriickt werden.

4. Aufstellung und Trans-
port

41 Aufstellung

Fir ein sicheres Arbeiten muss das Ge-
rat auf einer stabilen Unterlage befes-
tigt werden.

— Als Unterlage kann entweder eine
fest montierte Arbeitsplatte oder
Werkbank dienen.

— Die ideale Hohe der Unterlage be-
tragt 800 mm.

— Das Gerat muss auch beim Bear-
beiten groRerer Werkstlicke sicher
stehen.

— Lange Werkstiicke miissen mit ge-
eignetem Zubehdr zusatzlich abge-
stutzt werden.

1. Gerat mit Hilfe einer zweiten Person
nach oben aus der Verpackung heben.

E] Hinweis:

Fiir mobilen Einsatz kann das Gerét auf
einer Sperrholz- oder Tischlerplatte
(500 mm x 500 mm, mindestens 19 mm
stark) festgeschraubt werden. Beim
Einsatz muss die Platte mit Schraub-
zwingen auf einer Werkbank befestigt
werden.

2. Gerat auf der Unterlage festschrau-
ben.



3. Séagekopf etwas nach unten dri-
cken und festhalten.

4. Transport-Arretierung (66) entrie-
geln.

5. Sagekopf langsam hochschwenken.

6. Verpackung fiir spatere Zwecke
aufbewahren oder umweltgerecht
entsorgen.

4.2 Tischverbreiterung mon-
tieren

1. Rechte Tischverbreiterung (68)
(kleinere Auflageflache) aus der
Transportverpackung entnehmen.

2. O-Ring aus der Nut an der Fih-
rungsschiene herausnehmen und
aufbewahren.

3. Rastknopf (67) driicken und ge-
driickt halten.

4. Fuhrungsschienen ganz in die Auf-
nahmen schieben.

5. Rastknopf loslassen.
Die rechte Tischverbreiterung ist in
minimaler Breite arretiert.

6. Geréateunterseite: O-Ring wieder in
die Nut schieben, aus der Sie den O-
Ring in Schritt 2 entnommen haben.

7. Fir zusatzliche Standsicherheit:
Stellschraube (69) so einstellen,
dass diese Kontakt mit der Unterla-
ge hat.

8. Schritte 1. bis 7. analog durchfiih-
ren, um die linke Tischverbreiterung
zu montieren.

Gewiinschte Tischbreite einstellen

Die Tischverbreiterung ist in mehreren
Positionen arretierbar. Um die Tisch-
verbreiterung aus einer Rastposition in
die nachstgelegene zu verstellen:

1. Rastknopf driicken und gedrickt
halten.

2. Tischverbreiterung ca. 5 mm nach
aulen schieben.

3. Rastknopf loslassen.

4. Tischverbreiterung langsam weiter
nach auf3en schieben, bis die Tisch-
verbreiterung in der nachstgelege-
nen Rastposition einrastet.

E] Hinweis:

Die Tischverbreiterung kann wieder
nach innen geschoben werden, ohne
den Rastknopf zu driicken.

4.3 Schnitttiefenbegrenzung
montieren

Die Schnitttiefenbegrenzung ermég-
licht zusammen mit der Zugvorrichtung
das Anfertigen von Nuten.

e Schraube (71) und Mutter (70) wie
abgebildet montieren.

44 Transport

1. Schnitttiefenbegrenzung in Aulen-
position bewegen (72).

2. Sé&gekopf nach unten schwenken
und Transport-Arretierung (66) ver-
riegeln.

3. Anbauteile, die liber das Geréat hin-
ausragen, abmontieren.

4. Aufsatze des Werkstlickanschlages
nach innen schieben und arretieren.

5. Tischverbreiterung nach innen
schieben.

6. Gerat an zwei der vorgesehenen
Stellen (Pfeile) anheben.

DEUTSCH
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5.

Besondere
Produkteigenschaften

KGS 216 /254 / 315 Plus:
Schnittwinkelbereich fiir geneigte
Schnitte von ca. 46° links bis ca.
46° rechts mit sieben Rastpositio-
nen.

KGS 254 | Plus:
Schnittwinkelbereich fiir geneigte
Schnitte von ca. 46° links bis 22,5°
rechts mit vier Rastpositionen.

KGS 216 Plus:
Schnittwinkelbereich fiir Gehrungs-
schnitte von ca. 46° links bis 55°
rechts mit neun Rastpositionen.

KGS 254 / 254 1/ 315 Plus:
Schnittwinkelbereich fir Gehrungs-
schnitte von ca. 46° links bis 60°
rechts mit zehn Rastpositionen.

Optimale Spanabsaugung durch
zweiten Absaugpunkt direkt an der
Schnittstelle.

Sageblattwechsel werkzeuglos.

Problemloser Sageblattwechsel
durch Sageblatt-Arretierung und
ohne Demontage der Pendelschutz-
haube.

Hartmetallbestiicktes Sageblatt.

Prazise und robuste Aluminium-
Gusskonstruktion.

Tischververbreiterung zum siche-
ren Arbeiten mit lAngeren Werkstu-
cken.

Werkstuickspannvorrichtung zum si-
cheren Halten von Werkstiicken.

Zuschnittlaser zum prazisen Aus-
richten von Anriss und Sagelinie.

Integrierte Schnitttiefenbegrenzung
zum Anferigen von Nuten.

Zugvorrichtung zum Sé&gen breiterer
Werkstucke.

11
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6. Inbetriebnahme

6.1 Absaugadapter montieren

A Gefahr!

Einige Holzstaubarten (z.B. von Ei-
chen-, Buchen- und Eschenholz) kén-
nen beim Einatmen Krebs verursachen.

— Arbeiten Sie nur einer geeigneten
Spaneabsauganlage.

— Verwenden Sie zusatzlich eine
Staubschutzmaske, da nicht aller
Sagestaub aufgefangen und abge-
saugt wird.

— Kontrollieren Sie regelmaRig die
einwandfreie Funktion lhrer Spane-
absauganlage. Tragen Sie beim
Entleeren eine Staubschutzmaske.

o Absaugadapter (73) wie abgebildet
aufstecken.

Alternativ:

¢ Spaneabsaugeinrichtung (74) wie
abgebildet montieren.

Abbildungen zum Anschluss unter-
schiedlicher Spéneabsauganlagen sie-
he am Ende dieser Anleitung.

Wenn Sie das Gerat an eine Spaneab-
sauganlage anschlief3en:

« Verwenden Sie zum Anschluss an
den Spéaneabsaugstutzen einen ge-
eigneten Adapter.

¢ Achten Sie darauf, dass die Spane-
absauganlage die in Kapitel "Tech-

12

nische Daten" genannten Anforde-
rungen erfiillt.

« Beachten Sie auch die Bedienungs-
anleitung der Spaneabsauganlage!

6.2 Feststellschraube fiir
Drehtisch montieren

o Feststellschraube (75) einstecken
und festschrauben.

6.3 Werkstiickspannvorrich-
tung montieren

Die Werkstlickspannvorrichtung kann in
zwei Positionen montiert werden:

— Fr breite Werkstticke:
Werkstuckspannvorrichtung in die
hintere Bohrung des Tisches ein-
schieben und mit der Arretierschrau-
be (78) sichern:
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— Fir schmale Werksticke:
Arretierschraube (77) l16sen und vor-
deren Teil der Werkstlickspannvor-
richtung in die vordere Bohrung (80)
des Tisches einschieben:

Werkstlick festspannen:

1. Knopf (79) driicken, gedriickt halten
und Werkstlickspannvorrichtung ge-
gen das Werkstlick schieben.

2. Griff (76) festdrehen, um das Werk-
stiick festzuspannen.

6.4 Netzanschluss

A Gefahr! Elektrische Spannung

o Setzen Sie das Gerat nur in trocke-
ner Umgebung ein.

« Betreiben Sie das Gerat nur an ei-
ner Stromquelle, die folgende Anfor-
derungen erfllt (siehe auch "Tech-
nische Daten"):

— Netzspannung und -frequenz
missen mit den auf dem Typen-
schild des Gerates angegebenen
Daten Ubereinstimmen;

— Absicherung mit einem FI-Schal-
ter mit einem Fehlerstrom von
30 mA;

— Steckdosen vorschriftsmaRig ins-
talliert, geerdet und gepriift.

o Verlegen Sie das Netzkabel so,
dass es beim Arbeiten nicht stort
und nicht beschadigt werden kann.

o Schitzen Sie das Netzkabel vor Hit-
ze, aggressiven Flussigkeiten und
scharfen Kanten.

« Verwenden Sie als Verlangerungs-
kabel nur Gummikabel mit ausrei-
chendem Querschnitt
(3 x 1,5 mm?).

o Ziehen Sie den Netzstecker nicht
am Netzkabel aus der Steckdose.




7. Bedienung

« Kontrollieren Sie vor der Arbeit die
Sicherheitseinrichtungen auf ein-
wandfreien Zustand.

¢ Verwenden Sie die personliche
Schutzausristung.

+ Nehmen Sie beim Sagen die richti-
ge Arbeitsposition ein:

— vorn an der Bedienerseite;
— frontal zur Sage;

— neben der Sageblattflucht.

A Gefahr!

Beim Sagen muss das Werkstlick im-
mer mit der Werkstlickspannvorrich-
tung festgeklemmt werden.

o Sagen Sie niemals Werkstlcke, die
sich nicht mit der Werkstickspann-
vorrichtung festspannen lassen.

A Quetschgefahr!

Greifen Sie beim Neigen oder Schwen-
ken des Sagekopfes nicht in den
Scharnierbereich oder unter das Gerat!

¢ Halten Sie beim Neigen den Sage-
kopf fest.

« Benutzen Sie bei der Arbeit:

— Werkstiickauflage — bei langen
Werkstlicken, wenn diese nach
dem Durchtrennen vom Tisch fal-
len wiirden;

— Eine Spaneabsauganlage.

o Ségen Sie nur Werkstlicke mit sol-
chen Abmessungen, welche ein si-
cheres Halten beim Sagen ermdgli-
chen.

o Driicken Sie das Werkstlick beim Sa-
gen stets auf den Tisch und verkan-
ten Sie es nicht. Bremsen Sie das
Sageblatt auch nicht durch seitlichen
Druck ab. Es besteht Unfallgefahr,
wenn das Sageblatt blockiert wird.

7.1 Zuschnittlaser verwenden

Der Zuschnittlaser wird Uiber den Schal-
ter (81) ein- und ausgeschaltet.

Er zeigt ein unterbrochene rote Linie an
der Stelle des Werkstlicks, an der das
Sageblatt ansetzt.

o Fuhren Sie einige Probeschnitte
durch, um sich mit der Funktions-
weise vertraut zu machen.

m Hinweis:

Der Zuschnittlaser eignet sich beson-
ders gut bei geneigten Schnitten und
Doppelgehrungsschnitten (siehe Kapi-
tel "Bedienung" / "Geneigte Schnitte"
und "Doppelgehrungsschnitte”).

7.2 Sageblatt-Drehzahl ein-
stellen

m Hinweis:

Nicht bei KGS 254 | Plus.

o Sageblattdrehzahl am Drehzahlein-
steller (82) an den zu sagenden
Werkstoff anpassen.

— Stellung 1-2
fiir Profile aus Kupfer, Nickel,
Messing, Zink und Aluminium.

— Stellung 3—4
flr Profile aus Kunststoff.

— Stellung 5-6
flr Massivholz und Tischlerplatten.

DEUTSCH
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7.3 Gehrungsschnitte

m Hinweis

Beim Gehrungsschnitt wird das Werk-
sttick in einem Winkel zur hinteren Anle-
gekante geségt.

Maximale Schnittabmessungen siehe
Kap. "Schnittabmessungen fiir verschie-
dene Schnitte".

Bei maximalen Gehrungswinkeln kann
es notwendig sein, vor dem Einstellen
die Aufsétze des Werkstiickanschlages
etwas nach aullen zu schieben.

Ausgangsstellung
— Sagekopf nach oben geschwenkt.
— Schnitttiefenbegrenzung deaktiviert.

— Drehtisch steht in 0°-Stellung, Fest-
stellgriff fir Drehtisch ist angezogen.

— Neigung des Kipparmes zur Senk-
rechten betragt 0°, Feststellhebel fiir
Neigungseinstellung ist angezogen.

— Feststellschraube der Zugvorrich-
tung ist gelost.

— Zugvorrichtung ganz hinten.

Sége einstellen

1. Feststellschraube (83) des Drehti-
sches losdrehen und Rasthebel (84)
herunterdriicken.

2. Gewlinschten Winkel einstellen.

G] Hinweis:

Bei hochgeschobenem Rasthebel ras-
tet der Drehtisch in den Winkelstufen

13
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0°, 15°, 22,5°, 31,6°, 45° und 60° ein.
Bei ganz heruntergeschobenem Rast-
hebel ist die Rastfunktion deaktiviert.

3. Feststellschraube (84) des Drehti-
sches festziehen.

: 3

Damit sich der Gehrungswinkel beim S&-
gen nicht &ndern kann, muss die Fest-
stellschraube des Drehtisches (auch in
den Rastpositionen!) festgedreht werden.

Achtung

Werkstiick sdgen

4. Sageblattdrehzahl am Drehzahlein-
steller an den zu sdgenden Werk-
stoff anpassen.

5. Werkstlck gegen den Werkstlickan-
schlag driicken und mit Werkstlick-
spannvorrichtung festklemmen.

6. Bei breiteren Werkstiicken Sage-
kopf vor dem Sagen nach vorne
(zum Bediener hin) ziehen.

7. Sicherheits-Verriegelung (85) betati-
gen und Ein-/ Aus-Schalter (86) dru-
cken und gedriickt halten.

8. Sagekopf am Handgriff langsam
ganz nach unten absenken und ggf.
nach hinten (vom Bediener weg)
schieben. Beim Sagen den Sage-
kopf nur so fest auf das Werkstlck

14

driicken, dass die Motordrehzahl
nicht zu stark sinkt.

9. Werkstuck in einem Arbeitsgang
durchsagen.

10. Ein-/ Aus-Schalter loslassen und S&-
gekopf langsam in obere Ausgangs-
stellung zuriickschwenken lassen.

7.4 Geneigte Schnitte

m Hinweis:

Beim geneigten Schnitt wird das Werk-
stiick in einem Winkel zur Senkrechten
geségt.

Maximale Schnittabmessungen siehe
Kap. "Schnittabmessungen/Einstellun-
gen fiir verschiedene Schnitte".
Abhéngig vom Neigungswinkel kann es
notwendig sein, vor dem Einstellen die
Aufsétze des Werkstiickanschlages
nach au3en zu schieben.

KGS 216 /254 / 315 Plus:

T o —
=1 J9] 1
KGS 254 | Plus:

1] ==

Ausgangsstellung

— Sagekopf nach oben geschwenki.

— Aufsatze des Werkstiickanschlages
nach aulen verschoben und arretiert.

— Schnitttiefenbegrenzung deaktiviert.

— Drehtisch steht in 0°-Stellung, Fest-
stellschraube fiir Drehtisch ist ange-
zogen.

— Feststellschraube der Zugvorrich-
tung ist geldst.

— Zugvorrichtung ganz hinten.

Neigungsbegrenzung einstellen
1. Feststellhebel (88) I6sen.

2. Kipparm in 0°-Stellung einstellen.

3. Neigungsbegrenzer (87) in untere
Position schwenken. Die Sageblatt-
neigung kann nun bis ca. 46° einge-
stellt werden.

— Neigungsbegrenzer in oberer Posi-
tion = Schnittwinkelbereich bis 45°

— Neigungsbegrenzer in unterer Positi-
on = Schnittwinkelbereich bis ca. 46°
Sége einstellen

1. Feststellhebel (88) fir Neigungsein-
stellung auf der Riickseite der Sage
I6sen.

2. Kipparm langsam in die gewilinschte
Stellung neigen:

o Rasthebel (89) in Richtung Be-
dienseite ziehen = Kipparm stu-
fenlos verstellen.

» Rasthebel (89) in Richtung Ruck-
seite schieben = Kipparm in
Rastpositionen arretieren.



E] Hinweis:

Der Kipparm rastet in den Winkelstufen
0°, 22,5° und 33,9° ein.

3. Feststellhebel fur Neigungseinstel-
lung festziehen.

: 3

Damit sich der Neigungswinkel beim
Sagen nicht andern kann, muss der
Feststellhebel des Kipparmes (auch in
den Rastpositionen!) festgezogen wer-
den.

Achtung!

Werkstiick sdgen

o Werkstlick sagen, wie bei "Geh-
rungsschnitte" beschrieben.

7.5 Doppelgehrungsschnitte

E] Hinweis:

Der Doppelgehrungsschnitt ist eine
Kombination aus Gehrungsschnitt und
geneigtem Schnitt. Das heif3t, das
Werkstiick wird schrég zur hinteren An-
legekante und schrdg zur Oberseite
geségt.

Maximale Schnittabmessungen siehe
Kap. "Schnittabmessungen/Einstellun-
gen fiir verschiedene Schnitte".

A Gefahr durch demontierte Si-
cherheitseinrichtung!

Abhéangig vom Gehrungs- und Nei-
gungswinkel kann es notwendig sein,
vor dem S&gen die Aufsatze des Werk-
stickanschlages zu demontieren.

¢ Montieren Sie die Aufsatze unmittel-
bar nach dem Sagen wieder am
Werkstlickanschlag!

A Gefahr!

Beim Doppelgehrungsschnitt ist das
Sageblatt aufgrund der starken Nei-
gung leichter zuganglich — hierdurch
besteht erh6hte Verletzungsgefahr.

« Halten Sie ausreichend Abstand
zum Sageblatt!

Ausgangsstellung

— Sagekopf nach oben geschwenkt.

— Aufsatze des Werkstiickanschlages
nach auflen verschoben und arre-
tiert oder ggf. demontiert.

— Schnitttiefenbegrenzung deaktiviert.

— Drehtisch in gewlinschter Stellung
arretiert.

— Kipparm in gewtinschten Winkel zur
Werkstlickoberflache geneigt und
arretiert.

— Feststellschraube der Zugvorrich-
tung ist gelost.

— Zugvorrichtung ganz hinten.

Werkstiick sdgen

o Werkstlck sagen, wie bei "Geh-
rungsschnitte" beschrieben.

G] Hinweis:

Kranzprofilleisten kbnnen mit der Riick-
seite auf der Tischoberfldche und der
Oberkante am Werkstlickanschlag ge-
séagt werden.

7.6 Séagen von kleinen
Zuschnitten

Beim Sagen mit der Zugvorrichtung
kann es vorkommen, dass die Pendel-
schutzhaube sich beim Zurlickschieben
an dem Werkstlick verkantet.

o Lassen Sie dann den Ein-/Aus-
Schalter los und schwenken den
Sagekopf langsam in obere Aus-
gangsstellung zuriick.

Das Verkanten der Pendelschutz-
haube mit dem Werkstiick kommt nurin
wenigen Fallen vor, zum Beispiel:

— beim Séagen von kleinen Zuschnit-
ten (90), die wegen ihrer Breite mit
der Zugfunktion durchgesagt wer-
den mussen;

90

>

— bei Doppelgehrungsschnitten zur
linken Seite.

Werkstiick sdagen

E] Hinweis:

Alle Einstellungen der Sage (Stellung des
Drehtisches und Neigung des Séagekop-
fes) bleiben fiir den gewiinschten Schnitt

DEUTSCH (D

erhalten. Geédndert wird die Ségerichtung
beim Sagen des Werkstiickes.

o Werkstlick sagen, wie bei "Geh-
rungsschnitte" beschrieben, jedoch
Sagekopf vor dem Sagen ganz
nach hinten (vom Bediener weg)
schieben.

und zum Sagen mit beiden Handen
am Handriff langsam ganz nach un-
ten senken und nach vorne (zum
Bediener hin) ziehen.

7.7 Nutensidgen

m Hinweis:

Die Schnitttiefenbegrenzung ermég-
licht zusammen mit der Zugvorrichtung
das Anfertigen von Nuten. Dabei erfolgt
kein trennender Schnitt, sondern das
Werkstiick wird nur bis zu einer be-
stimmten Tiefe eingeségt.

@ Riickschlaggefahr!

Beim Anfertigen von Nuten ist es be-
sonders wichtig, dass kein seitlicher
Druck auf das Sageblatt ausgetibt wird.
Der Sagekopf kann sonst plétzlich
hochschlagen! Benutzen Sie beim An-
fertigen von Nuten eine Spannvorrich-
tung. Vermeiden Sie seitlichen Druck
auf den Sagekopf.

Ausgangsstellung
— Sagekopf nach oben geschwenkt.

— Kipparm in gewlinschtem Winkel
zur Werkstlickoberflache geneigt
und arretiert.

— Aufsatze des Werkstlickanschlages
nach aulen verschoben und arre-
tiert (bei geneigtem Kipparm).

15
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— Drehtisch in gewinschter Stellung
arretiert.

— Feststellschraube der Zugvorrich-
tung ist geldst.

— Zugvorrichtung ganz hinten.

Sége einstellen

1. Schnitttiefenbegrenzung auf Innen-
position bewegen (91).

2. Schnitttiefenbegrenzung auf ge-
winschte Schnitttiefe einstellen und
mit Kontermutter (92) fixieren.

3. Sicherheits-Verriegelung I6sen und
Sagekopf nach unten schwenken,
um die eingestellte Schnitttiefe zu
Uberprifen.

4. Probeschnitt anfertigen.

5. Ggf. Schritte 1 und 4 wiederholen,
bis die gewtlinschte Schnitttiefe ein-
gestellt ist.

Werkstiick sdgen

o Werkstlick sagen, wie bei "Geh-
rungsschnitte" beschrieben.

7.8 Schnittabmessungen fiir
verschiedene Schnitte

Schnitthohen bei unterschiedlichen
Kipparmneigungen

Maximale Abmessung des Werkstiicks
(Angaben in mm):

Schnittbreiten bei unterschiedlichen
Drehtischstellungen

Maximale Abmessung des Werkstiicks
(Angaben in mm):

Geh- | KGS 216 | KGS 254 | KGS 254 | KGS 315
rung Plus Plus | Plus Plus
0° 305 305 305 320
15° 293 293 293 306
22,5° 280 280 280 293
31,6° 258 258 258 270
45° 214 214 214 223
60° - 150 150 157

Nei- | KGS 216 | KGS 254 ([KGS 2541 | KGS 315
gung Plus Plus Plus Plus

0° 70 90 90 120

15° |65 |57 [ 85|74 |85 |53 |109 101

22,5° | 61 [ 48 | 80 | 65 | 80 | 34 {103 | 90

33,9° (563 |33 |68 48 |68 | — | 91|70
45° |41 |16 | 54 |29 |54 | — [ 76 | 48
46° |40 [ 15|52 |28 |52 | — [ 75| 46

L|{R|L|R|]L|RJ|JL|R

Linke/Rechte Seite
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Zum Séagen einer Kranzprofilleiste
gelten folgende Einstellungen:

Neigungs- Gehrungs-

winkel winkel
o Linke 33,9° 31,6°
3 Seite links rechts
=
2 Rechte 33,9° 31,6°
£ Seite rechts links
g Linke 33,9° 31,6°
8 Seite rechts links
c
2 Rechte 33,9° 31,6°
< Seite links rechts

8. Wartung und Pflege

A Gefahr!

Vor allen Wartungs- und Reinigungsar-
beiten Netzstecker ziehen.

— Weitergehende Wartungs- oder Re-
paraturarbeiten, als die in diesem
Kapitel beschriebenen, dirfen nur
Fachkrafte durchfiihren.

— Beschadigte Teile, insbesondere Si-
cherheitseinrichtungen, nur gegen
Originalteile austauschen. Teile, die
nicht vom Hersteller geprift und
freigegeben sind, kdnnen zu unvor-
hersehbaren Schaden fihren.

— Nach Wartungs- und Reinigungsar-
beiten alle Sicherheitseinrichtungen
wieder in Betrieb setzen und Uber-
prufen.

8.1 Séageblatt wechseln

A Verbrennungsgefahr!

Kurz nach dem Sagen kann das Sage-
blatt sehr heil® sein. Lassen Sie ein hei-
Res Sageblatt abkiihlen. Reinigen Sie
ein heilles Sageblatt nicht mit brennba-
ren Flissigkeiten.

A Schnittgefahr auch am ste-
henden Sageblatt!

Beim Ldsen und Festziehen der Spann-
schraube muss die Pendelschutz-
haube Uber das Sageblatt geschwenkt
sein. Tragen Sie beim Wechsel des Sa-
geblattes Handschuhe.

1. Sagekopf in der oberen Position ar-
retieren.

2. Um das Sageblatt zu arretieren, den
Arretierknopf (93) driicken und da-
bei das Sageblatt mit der anderen
Hand drehen, bis der Arretierknopf
einrastet.

3. Spannschraube (99) bzw. Spann-
modul (98) von der Ségeblattwelle
abschrauben (Linksgewinde!).

98 97 96

95 94

4. Sicherheits-Verriegelung lI6sen und
Pendelschutzhaube nach oben
schieben und halten.

5. AuBenflansch (97) und Sageblatt
vorsichtig von der Sageblattwelle
nehmen und Pendelschutzhaube
wieder schlief3en.



A Gefahr!

Verwenden Sie keine Reinigungsmittel
(z.B. um Harzriickstéande zu beseiti-
gen), welche die Leichtmetallbauteile
angreifen konnen; die Festigkeit der
Sage kann sonst beeintrachtigt werden.

6. Spannflachen reinigen:
Sageblattwelle (95),
Sageblatt,

— AuRenflansch (97),

— Innenflansch (96).

A Gefahr!

Innenflansch richtig auflegen! Die Sage
kann sonst blockieren oder das Sage-
blatt kann sich l6sen!

7. Innenflansch (96) wie abgebildet
aufstecken.

8. Sicherheits-Verriegelung I6sen und
Pendelschutzhaube nach oben
schieben und halten.

9. Neues Sageblatt auflegen — Dreh-
richtung beachten: Von der linken
(gedffneten) Seite betrachtet, muss
der Pfeil auf dem Sageblatt der
Pfeilrichtung (94) auf der Sageblatt-
abdeckung entsprechen!

A Gefahr!

Verwenden Sie nur geeignete Sage-
blatter mit Nebenldchern, die fir die
maximale Drehzahl ausgelegt sind (sie-
he ,Technische Daten“) — bei ungeeig-
neten oder beschadigten Sageblattern
kénnen durch die Fliehkraft Teile explo-
sionsartig weggeschleudert werden.

Nicht verwendet werden dlirfen:

— Sageblatter aus hochlegiertem
Schnellarbeitsstahl (HSS);

— beschadigte Sageblatter;

— Trennscheiben.

A Gefahr!

— Montieren Sie das Sageblatt nur mit
Originalteilen.

— Verwenden Sie keine losen Redu-
zierringe; das Sageblatt kann sich
sonst l0sen.

— Sageblatter miissen so montiert
sein, dass sie ohne Unwucht und
Schlag laufen und sich beim Betrieb
nicht |6sen kdnnen.

10. Pendelschutzhaube wieder schlie-
Ren.

11. AuRRenflansch aufschieben — Die
Zapfen missen in Richtung Sage-
blatt zeigen.

12. Sageblatt drehen, bis die Zapfen in
den Nebenldchern einrasten.

Bei Ausflihrung mit Spannschraube
(99):

13. Spannschraube aufschrauben
(Linksgewinde!) und handfest an-
ziehen.

Um das Sageblatt zu arretieren, den
Arretierknopf driicken und dabei das
Sageblatt mit der anderen Hand dre-
hen, bis der Arretierknopf einrastet.

A Gefahr!

— Werkzeug zum Festschrauben des
Sageblattes nicht verlangern.

— Spannschraube nicht durch Schlage
auf den Montageschlissel festzie-
hen.

14. Spannschraube fest anziehen.

Bei Ausfiihrung mit werkzeuglosem
Spannmodul (98) (Siehe auch Abbildun-
gen am Ende dieser Anleitung.):

13. Spannmodul zurlicksetzen. Daflir
Gewindezapfen (102) in Bohrung
der Schnitttiefenbegrenzung ste-
cken und Handrad (101) im Urzei-
gersinn drehen, bis das Anzeigefeld
(100) "0" anzeigt.

100

14. Spannmodul auf Sageblattwelle auf-
schrauben. Daflir Handrad drehen
(Linksgewinde!), bis sich das Sage-
blatt mitdreht, Sageblatt arretieren
und Handrad fest anziehen.

Das Anzeigefeld muss danach
gelb anzeigen.

DEUTSCH (D

A Gefahr!

Das Anzeigefeld darf nach dem Auf-
schrauben nicht rot anzeigen. Wenn
das Anzeigefeld rot anzeigt:

e Schritte 13 und 14 wiederholen.

o Gewindezapfen und S&geblattwelle
auf Beschadigungen uberpriifen.

Funktion uberprifen:

15. Sicherheits-Verriegelung 16sen und
Sagekopf nach unten klappen:

— die Pendelschutzhaube muss
das Sageblatt beim Herunter-
schwenken freigeben, ohne an-
dere Teile zu berihren.

— Beim Hochklappen des Sage-
kopfes in die Ausgangsstellung
muss die Pendelschutzhaube au-
tomatisch das Sageblatt abde-
cken.

— Sageblatt von Hand drehen. Das
Sageblatt muss sich in jeder
mdglichen Verstellposition dre-
hen kénnen, ohne andere Teile
zu berUhren.

8.2 Tischeinlage wechseln

A Gefahr!

Bei einer beschadigten Tischeinlage
besteht die Gefahr, dass sich kleine
Gegenstéande zwischen Tischeinlage
und Sageblatt verklemmen und das Sa-
geblatt blockieren. Tauschen Sie be-
schadigte Tischeinlagen sofort aus!

1. Tischeinlage (103) mit einem
Schraubendreher heraushebeln.
Die Tischeinlage wird dabei zer-
stort und kann nicht wieder verwen-
det werden.

2. Neue Tischeinlage aufsetzen und
einrasten lassen.

17
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8.3 Antriebsriemen spannen

Der Antriebsriemen, der auf der rechten
Seite des Sagekopfes hinter der Kunst-
stoffabdeckung lauft, muss nachge-
spannt werden, wenn er in der Mitte
zwischen den beiden Riemenscheiben
mehr als in nachfolgender Tabelle an-
gegeben nachgibt:

Durchbiegung (mm)
KGS 216 Plus |9

KGS 254 Plus |9

KGS 315 Plus |12

KGS 254 | Plus |23

Zum Priifen, Nachspannen und Wech-
seln:

1. Schraube(n) (104) herausdrehen
und Kunststoffabdeckung abneh-
men.

KGS 216 /254 / 315 Plus:

104

2. Riemenspannung mit Daumen-
druck prifen.
Wenn der Antriebsriemen nachge-
spannt oder gewechselt werden
muss:

— Alle Innensechskantschrauben
der Motorbefestigung etwa eine
Umdrehung lésen.

— Antriebsriemen nachspannen
oder wechseln. Zum Nachspan-

18

nen Motor nach hinten verschie-
ben.

— Schrauben zur Motorbefestigung
Uber Kreuz anziehen.

3. Kunststoffabdeckung wieder aufset-
zen und festschrauben.

m Hinweis:

KGS 216/254/315 Plus:

Der zusétzliche im Antrieb enthaltene
Zahnriemen ist ein Verschleil3teil und

muss bei Ausfall ersetzt werden. Der

Zahnriemen kann nicht nachgespannt
werden.

8.4 Justierungen

Drehtisch justieren

1. Drehtisch in 0°-Position einrasten
und mit Feststellschraube arretieren.

2. Schraube (105) zwei Umdrehungen
I6sen.

3. Séagekopf nach unten schwenken
und Transport-Arretierung verriegeln.

4. Drehtisch am Werkstlickanschlag
so ausrichten, dass der Werkstuick-
anschlag exakt rechtwinklig zum
Sageblatt steht.

5. Feststellschraube des Drehtisches
festziehen.

6. Schraube (105) wieder festziehen.

Zeiger fiir Gehrungswinkel justieren

1. Schraube (107) ca. eine Umdre-
hung lockern.

2. Zeiger (106) so verstellen, dass der
angezeigte Wert mit der eingestell-
ten Rastposition des Drehtisches
Ubereinstimmt.

3. Schraube (107) festziehen.
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Zugfunktion Verschiebekraft justie-
ren

1. Kontermutter (109) I6sen.

2. Stiftschraube (108) justieren, bis die
gewtnschte Verschiebekraft er-
reicht ist.

3. Kontermutter wieder festziehen.

Rastpositionen fiir Neigungswinkel
justieren

1. Kipparm in 0°-Position einrasten,
Feststellhebel nicht festziehen.

2. Obere Schraube (110) bzw. Schrau-
ben (110) (nur KGS 216 Plus) her-
ausdrehen und Kipparmabdeckung
abnehmen.

3. Schrauben (110) herausdrehen und
Kipparmabdeckung abnehmen.



4. Zwei Innensechskantschrauben an
der Riickseite des Geréates ca. eine
Umdrehung lockern:

5. Kipparm so ausrichten, dass das
Sageblatt exakt rechtwinklig zum
Drehtisch steht.

6. Zwei Innensechskantschrauben an
der Riickseite des Gerates festziehen.

7. Feststellnebel festziehen.

8. Kipparmabdeckung wieder aufset-
zen und festschrauben.

9. Schrauben (112) ca. eine Umdre-
hung lockern.

10. Zeiger (111) so verstellen, dass der
angezeigte Wert mit der eingestell-
ten Rastposition des Kipparmes
Ubereinstimmt.

11. Schrauben (112) festziehen.

Neigungsklemmung nachjustieren

Wenn sich der Neigunswinkel des Kip-
parmes trotz festgezogenem Feststell-
hebel durch seitliches Gegendriicken
verandern lasst, muss die Neigungs-
klemmung nachjustiert werden.

1. Kipparm in 0°-Position einrasten.

2. Kipparmabdeckung demontieren
(siehe vorangehender Abschnitt).

3. Sechskantmutter (Pfeil) nachdre-
hen, bis gewiinschte Klemmkraft er-
reicht wird.

4. Feststellhebel flir Neigungseinstel-
lung festziehen. Der Hebel muss
sich merkbar festziehen lassen.

5. Rasthebel fiir Kipparm in 0°-Positi-
on Iésen.

6. Kipparm durch seitliches Gege-
drticken uberpruifen. Der Kipparm
darf sich dabei nicht bewegen las-
sen.

Wenn sich der Kipparm danach immer
noch bewegen lasst:

o Schritte 2 bis 6 wiederholen. Dabei
die Sechskantschraube entspre-
chend lockern oder fester ziehen.

7. Kipparmabdeckung wieder aufset-
zen und festschrauben.
Zuschnittlaser justieren

Verwenden Sie zum Justieren des
Lasers den mitgelieferten Innensechs-
kantschlissel (2,5 mm).

DEUTSCH
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1. Schraube (113) I6sen, bzw. anzie-
hen, um den Laser wie abgebildet
auszurichten:

2. Schraube (114) l6sen, bzw. anzie-
hen, um den Laser wie abgebildet
auszurichten:

3. Schraube (115) I6sen, bzw. anzie-
hen, um den Laser wie abgebildet
auszurichten:

8.5 Gerat reinigen

o Sagespane und Staub mit Handfe-
ger oder Staubsauger entfernen
von/aus:

— Verstelleinrichtungen;
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Bedienelemente;

Kuhl6ffnung des Motors;

Raum unter Tischeinlage;

Zugstangen.

« Lasereinheit mit Baumwolltuch reini-
gen.

8.6 Gerat aufbewahren

A Gefahr!

o Bewahren Sie das Gerat so auf,
dass es nicht von Unbefugten in
Gang gesetzt werden kann.

« Stellen Sie sicher, dass sich nie-
mand am stehenden Geréat verlet-
zen kann.

e

¢ Gerat nicht ungeschitzt im Freien
oder in feuchter Umgebung aufbe-
wahren.

Achtung!

o Zulassige Umgebungsbedingungen
beachten (siehe "Technische Da-
ten").

8.7 Wartung

Vor jedem Einsatz

e Sagespane mit Staubsauger oder
Pinsel entfernen.

o Netzkabel und Netzstecker auf Be-
schadigungen Uberpriifen, ggf.
durch Elektrofachkraft ersetzen las-
sen.

o Alle beweglichen Teile priifen, ob
sie Uber den gesamten Bewegungs-
bereich frei beweglich sind.

RegelmaRig, je nach Einsatzbedin-
gungen

e Zustand und Spannung des An-
triebsriemens prifen, ggf. korrigie-
ren.

¢ Alle Schraubverbindungen prifen,
ggf. festziehen.

¢ Rickstellfunktion des Sagekopfes
prifen (Sagekopf muss durch Fe-
derkraft in obere Ausgangsstellung
zuruickkehren), ggf. ersetzen.

¢ Flhrungselemente leicht élen.
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9. Tipps und Tricks

— Bei langen Werkstticken links und
rechts der Sage geeignete Auflage
benutzen.

— Beim Sé&gen von kleinen Abschnit-
ten Zusatzanschlag benutzen (als
Zusatzanschlag kann z.B. ein pas-
sendes Holzbrett dienen, das am
Anschlag des Gerates festge-
schraubt wird).

— Beim Sé&gen eines gewdlbten (ver-
zogenen) Brettes die nach aufden
gewolbte Seite an den Werkstlick-
anschlag legen:

— Werkstlicke nicht hochkant sagen,
sondern flach auf den Drehtisch le-
gen.

— Oberflachen der Auflagetische sau-
ber halten — insbesondere Harzrlick-
stdnde mit einem geeigneten Reini-
gungs- und Pflegespray entfernen.

10. Lieferbares Zubehor

Fir besondere Aufgaben erhalten Sie
im Fachhandel folgendes Zubehor — die
Abbildungen finden Sie auf der hinteren
Umschlagseite:

Séageblatter fiir KGS 216 Plus

A Ségeblatt Hartmetall HW/CT
216 x 2,4/1,8 x 30 24 WZ 5° neg.
fur Langs- und Querschnitte in Mas-
sivholz.

B Ségeblatt Hartmetall HW/CT
216 x 2,4/1,8 x 30 48 WZ 5° neg.
fur Langs- und Querschnitte in Mas-
sivholz und Spanplatte.

C Séageblatt Hartmetall HW/CT
216 % 2,4/1,8 x 30 60 FZ/TZ 5° neg.
fur Langs- und Querschnitte in be-
schichteten Platten und furnierten
Platten, Paneele, Kabelkanale, NE-
Profile und Laminat.

Sageblatter fiir KGS 254 Plus und
KGS 254 | Plus

D Ségeblatt Hartmetall HW/CT
254 x 2,4/1,8 x 30 24 WZ 5° neg.

fur Langs- und Querschnitte in Mas-
sivholz.

E Sageblatt Hartmetall HW/CT
254 x 2,4/1,8 x 30 48 WZ 5° neg.
fur Langs- und Querschnitte in Mas-
sivholz und Spanplatte.

F Séageblatt Hartmetall HW/CT
254 x 2,4/1,8 x 30 60 WZ 5° neg.
fur Langs- und Querschnitte in be-
schichteten Platten und furnierten
Platten.

G Ségeblatt Hartmetall HW/CT
254 x 2,4/1,8 x 30 80 FZ/TZ 5° neg.
fur Langs- und Querschnitte in be-
schichteten Platten und furnierten
Platten, Paneele, Kabelkanale, NE-
Profile und Laminat.

Ségeblatter fiir KGS 315 Plus

H Sé&geblatt Hartmetall HW/CT
315 x 2,4/1,8 x 30 48 WZ 5° neg.
fur Langs- und Querschnitte in Mas-
sivholz und Spanplatte.

| Sageblatt Hartmetall HW/CT
315 x 2,4/1,8 x 30 84 WZ 5° neg.
fur Langs- und Querschnitte in be-
schichteten Platten und furnierten
Platten.

J Sageblatt Hartmetall HW/CT
315 x 2,4/1,8 x 30 96 FZ/TZ 5° neg.
fur Langs- und Querschnitte in be-
schichteten Platten und furnierten
Platten, Paneele, Kabelkanéle, NE-
Profile und Laminat.

11. Reparatur

A Gefahr!

Reparaturen an Elektrowerkzeugen
durfen nur Elektrofachkrafte ausfiihren!

Eine beschadigte Netzanschlusslei-
tung oder ein defekter Zuschnittlaser
muss, um Gefahrdungen zu vermeiden,
durch ein originale Metabo-Ersatzteil,
durch den Hersteller oder seinen Kun-
dendienst ersetzt werden.

Mit reparaturbediirftigen Metabo-Elekt-
rowerkzeugen wenden Sie sich bitte an
lhre Metabo-Vertretung. Adressen sie-
he www.metabo.com.

Ersatzteillisten konnen Sie unter
www.metabo.com herunterladen.



12. Umweltschutz

Das Verpackungsmaterial des Gerates
ist zu 100 % recyclingfahig.

Ausgediente Elektrowerkzeuge und
Zubehor enthalten groRe Mengen wert-
voller Roh- und Kunststoffe, die einem
Recyclingprozess zugefiihrt werden
mussen.

Diese Anleitung wurde auf chlorfrei ge-
bleichtem Papier gedruckt.

13. Probleme und
Stérungen

Im Folgenden werden Probleme und
Stérungen beschrieben, die Sie selbst
beheben diirfen. Falls Ihnen die hier
beschriebenen Abhilfemalinahmen
nicht weiterhelfen, siehe "Reparatur".

A Gefahr!

Im Zusammenhang mit Problemen und
Stérungen geschehen besonders viele
Unfélle. Beachten Sie daher:

14. Technische Daten

o Vor jeder Stdérungsbeseitigung
Netzstecker ziehen.

« Nach jeder Stérungsbeseitigung alle
Sicherheitseinrichtungen wieder in
Betrieb setzen und Uberprifen.

Motor lauft nicht
Keine Netzspannung:

« Kabel, Stecker, Steckdose und Si-
cherung prifen.

Motor tberhitzt (KGS 254 | Plus):

« Ursache der Uberhitzung beseiti-
gen, einige Minuten abkuhlen las-
sen, dann erneut einschalten.

Keine Kappfunktion

Transport-Arretierung aktiviert:

o Transport-Arretierung deaktivieren.
Sicherheits-Verriegelung verriegelt:

o Sicherheits-Verriegelung l6sen.

Séageleistung zu gering

Sageblatt stumpf (Sageblatt hat evtl.
Brandflecke an der Seite);

DEUTSCH
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Sageblatt fur das Material ungeeignet
(siehe Kapitel "Technische Daten");

Séageblatt verzogen:

e Sageblatt austauschen (siehe Kapi-
tel "Wartung").

Sége vibriert stark

Séageblatt verzogen:

e Sageblatt austauschen (siehe Kapi-
tel "Wartung").

Séageblatt nicht richtig montiert:

e Sageblatt richtig montieren (siehe
Kapitel "Wartung").

Sége quitscht beim Starten

Antriebsriemen zu schwach gespannt:

¢ Antriebsriemen spannen (siehe Ka-
pitel "Wartung" / "Antriebsriemen
spannen").

Drehtisch schwergéngig

Spéne unter Drehtisch:

e Spane entfernen.

KGS 216 Plus KGS 254 | Plus KGS 254 Plus KGS 315 Plus
Spannung " 230 110-120 | 230 230 110-120 | 230 110-120
(1~50Hz) | (1~50Hz) | (1~50 Hz) (1~50Hz) | (1~50Hz) | (1~50Hz) | (1~50Hz)
Stromaufnahme 7,6 15,9 9,1 91 15,9 10,0 15,9
Absicherung 10 (trage) 16 (trage) 10 (trége) 10 (trége) 16 (trége) 16 (trage) 16 (trage)
Motorleistung (S6 20% 5 min.)* kw 1,6 - 1,8 2,0* - 2,2* -
Motorleistung (S3 40% 10 min.)**
Schutzart P 20 X4 20 20
Schutzklasse Il | I Il
Sageblattdrehzahl max. min™" | 4800 4500 5000 4100
Schnittgeschwindigkeit m/s 54 60 66 67
Durchmesser Séageblatt (auBen) mm 216 254 254 315
Aufnahmebohrung Sageblatt (innen) mm 30 30 30 30
Abmessungen
Gerat komplett mit Verpackung mm 825 x 565 x 520 930 x 660 x 565 930 x 660 x 565 930 x 660 x 565
(Lange / Breite / H6he)
Gerat betriebsbereit, Drehtisch in 90°- mm 930 x 600 x 600 930 x 690 x 590 930 x 690 x 590 950 x 765 x 660
Stellung (Lange / Breite / Hohe)
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KGS 216 Plus KGS 254 | Plus KGS 254 Plus KGS 315 Plus
Maximaler Querschnitt des Werk-
stiicks:
Gerade Schnitte (Breite / Hohe) mm 305/70 305/90 305/90 320/120
Gehrungsschnitte (Drehtisch 45°) mm 214770 214 /90 214/90 223/120
(Breite / Hohe)
Geneigte Schnitte (Kipparm 45° links) mm 305/41 305/54 305/54 320/76
(Breite / Hohe)
Doppelgehrungsschnitte mm 214141 214 /54 214 /54 223/76
(Drehtisch 45° / Kipparm 45° links)
(Breite / Hohe)
Gewicht
Gerat komplett mit Verpackung kg 29,5 42,5 34 36
Gerat betriebsbereit mit Zubehor kg 24 36 275 29,5
Gerdauschemmission nach
EN 61029-1***
Schallleistungspegel Ly dB(A) | 98,7 94,7 95,7 98,1
Schalldruckpegel am Ohr des dB (A) | 90,1 85,8 88,4 89,5
Benutzers Lpp
Unsicherheit K dB (A) 26 3,0 26 26
Zulédssige Betriebsumgebungs- °C 0 bis +35°
temperatur
Zuldssige Transport- und Lagertem- °C 0 bis +40°
peratur
Effektivwert der gewichteten
Beschleunigung nach EN 61029-1
(Vibration am Handgriff)
Vektorsumme ap, mis2 | <25
Unsicherheit K mis? | 15
Absauganlage (nicht im Lieferum-
fang enthalten):
Anschlussdurchmesser Absaugstut- mm 35/44/58/100
zen an der Ruckseite
Mindest-Luftmengendurchsatz mih | 460
Mindest-Unterdruck am Absaug- Pa 530
stutzen
Mindest-Luftgeschwindigkeit am m/s 20
Absaugstutzen
Zuschnittlaser:
Max. Ausgangsleistung mwW 1,0
Wellenlange nm 650
Laserproduktklasse 2
Laserproduktnorm EN 60825-1:
1994 +A1+A2

*S6 20 % 5 min

**83 40 % 10 min
T Spieldauer

T Spieldauer
Relative Einschaltdauer

Ununterbrochener periodischer Betrieb mit Aussetzbelastung

Relative Einschaltdauer
Unterbrochener periodischer Aussetzbetrieb

*** Die angegebenen Werte sind Emissionswerte und miissen damit nicht zugleich auch sichere Arbeitsplatzwerte darstellen. Obwohl es eine
Korrelation zwischen Emissions- und Immissionspegeln gibt, kann daraus nicht zuverlassig abgeleitet werden, ob zusétzliche VorsichtsmaRnah-
men notwendig sind oder nicht. Faktoren, welche den aktuellen am Arbeitsplatz tatsachlich vorhandenen Immissionspegel beeinflussen, bein-
halten die Eigenart des Arbeitsraumes und andere Gerauschquellen, d.h. die Zahl der Maschinen und anderer benachbarter Arbeitsvorgange.
Die zulassigen Arbeitsplatzwerte kdnnen ebenso von Land zu Land variieren. Diese Information soll jedoch den Anwender beféhigen, eine bes-
sere Abschatzung von Gefahrdung und Risiko vorzunehmen.
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11
12
13
14
15
16
17

Parts Identification (standard delivery)

Table side extension

Stock stop fixture (accessory)

Tool storage for hex keys
(2.5mm and 6mm)

Saw base (table)

Laser guide

ON/OFF switch for laser guide
Safety lock

Carrying handle

Handle

Saw ON/OFF switch

Saw blade lock

Transport locking pin

Notch lever for bevel tilt setting
Dust extraction port

Track arm guide bars

Track arm lock screw

Sawhead tilt lock lever

18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29

30
31
32
33
34

Tilt limiter

Movable fence halves
Rigid fence

Tool-less clamping module
Work clamp fixture

Work clamp

Dust extraction attachment
Dust spout adaptor 58/100
Dust spout adaptor 35/58
Corrugated hose

Dust spout adaptor 35/44

Locking button for table side
extension

Rotary table lock screw
Rotary table notch lever
Table insert

Rotating table

Sawhead
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35
36
37
38

Retractable blade guard
Cutting depth limiter
Motor

Speed control

Machine documents

Original operating instructions

Spare parts list
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2. Please Read First!

These instructions have been written in
a way which facilitates learning of how
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to operate your saw safely. These in-
structions should be used as follows:

— Read instructions before use. Pay
special attention to the safety infor-
mation.

— These instructions are intended for
persons with basic technical knowl-
edge regarding the operation of a
device like the one described here-
in. If you have no experience what-
soever, you are strongly advised to
seek competent advice and guid-
ance from an experienced person
before operating this machine.

— Keep all documents supplied with
the tool so that you and all other us-
ers can access them at any time.
Retain proof of purchase in case of
warranty claims.

— If you lend or sell this machine be
sure to have all machine documents
supplied go with it.

— The equipment manufacturer is not
liable for any damage resulting from
neglect of these operating instruc-
tions.

Information in this manual is denoted
as follows:

A Danger!

Risk of personal injury or environmental
damage.

A Risk of electric shock!

Risk of personal injury by electric
shock.

Drawing-in/trapping hazard!

Risk of personal injury by body parts or
clothing being drawn into the rotating
saw blade.

: 3

Risk of material damage.

Caution!

G] Note:

Additional information.

— Numbers in illustrations (1, 2, 3
etc.)

— indicate component parts;
— are consecutively numbered;

— relate to the corresponding num-
ber(s) in brackets (1), (2), (3) etc.
in the neighbouring text.

— Numbered steps must be carried
out in sequence.

— Instructions which can be carried
out in any sequence are marked
with a bullet (°).

— Listings are indicated by an en dash

)

3. Safety

3.1 Specified conditions of
use

This saw can be used for making rip

and cross cuts, bevel cuts, mitre cuts
and compound mitre cuts. It can also
be used for grooving.

Work only materials suitable for cutting
by the saw blade fitted (see "Technical
Data' for available saw blades).

Do not cut workpieces unless they con-
form to the permissible dimensions
(see section 'Operation’).

Stock having a round or irregular cross
section (such as firewood) must not be
cut as it cannot be securely held during
cutting. When sawing thin stock on
edge, use a suitable auxiliary fence for
firm support.

Any use other than the use specified
above is not allowed. Unspecified use,
modifications to the machine or use of
parts not tested and approved by the
equipment manufacturer may cause
unforeseeable damage!

3.2 General safety instruc-
tions

¢ When using this machine observe
the following safety instructions to
minimize the risk of personal injury
or material damage.

¢ Please also observe the special
safety instructions in the respective
sections.

o Where applicable, follow the legal
directives or regulations for the pre-
vention of accidents pertaining to
the use of crosscut saws.



A General hazards!

Keep your work area tidy — a messy
work area invites accidents.

« Be alert. Know what you are doing.
Set out to work with reason. Do not
operate tool while under the influ-
ence of drugs, alcohol or medica-
tion.

« Consider environmental conditions.
Keep work area well lighted.

o Prevent adverse body positions. En-
sure firm footing and keep your bal-
ance at all times.

¢ Do not operate the machine near in-
flammable liquids or gases.

o This tool may only be started and
operated by persons familiar with
crosscut saws and aware of the
dangers associated with the opera-
tion of such tools.

Persons under 18 years of age shall
use this device only in the course of
their vocational training, under the
supervision of an instructor.

o Keep bystanders, particularly chil-
dren, out of the danger zone. Do not
permit other persons to touch the
tool or power cable during opera-
tion.

¢ Do not overload device — use it only
within the performance range it was
designed for (see 'Technical Data').

A Danger! Risk of electric

shock!

¢ Do not expose machine to rain.
Do not operate device in damp or
wet environment.

Prevent body contact with earthed
objects such as radiators, pipes,
cooking stoves or refrigerators
when operating this machine.

¢ Do not use the power cable for any
purpose it is not intended for.

A Risk of injury by moving

parts!

¢ Do not operate the tool without in-
stalled guards.

« Always keep sufficient distance to
the saw blade. Use suitable feeding
aids if necessary. Keep sufficient
distance to driven components
when operating the machine.

« Wait for the saw blade to come to a
complete stop before removing cut-
outs, waste wood etc. from the work
area.

¢ Cut only stock of dimensions that al-
low for safe and secure holding
while cutting.

¢ Do not attempt to stop the saw
blade by pushing the workpiece
against its side.

o Ensure the tool is disconnected
from power before servicing.

e When turning ON the machine (e.g.
after servicing) ensure that no tools
or loose parts are left on or in the
machine.

o Unplug the tool when not in use.

A Cutting hazard, even with the
cutting tool at standstill!

o Wear gloves when changing cutting
tools.

o Store saw blades in such a manner
that nobody can get hurt.

A Risk of sawhead kickback (the
saw blade is caught in the workpiece
and the sawhead kicked up all of a
sudden)!

« Make sure the saw blade is suitable
for the workpiece material.

¢ Hold the handle firmly. When the
saw blade enters the workpiece, the
kickback risk is particularly high.

e Cut thin or thin-walled workpieces
only with fine-toothed saw blades.

o Always use sharp saw blades. Re-
place blunt saw blades at once. In-
creased risk of kickback when a
blunt tooth gets caught by the work-
piece's surface.

¢ Do not jam workpieces.

« Avoid lateral pressure on the saw
blade when grooving — use a stock
clamp.

o If in doubt, check workpiece for in-
clusion of foreign matter (e.g. nails
or screws).

« Never cut several workpieces at the
same time — and also no bundles
containing several individual pieces.
Risk of personal injury if individual
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pieces are caught by the saw blade
uncontrolledly.

Drawing-in/trapping hazard!

o Be careful that no part of your body
or your clothing can be caught and
pulled into the device by rotating
components (wear no neckties, no
gloves, no clothing with loose-fit-
ting sleeves; contain long hair with a
hairnet).

¢ Never attempt to cut any workpiec-
es which contain

— ropes,
— strings,
— bands,
— cables or

— wires, or to which any of the
above are attached.

A Hazard generated by insuffi-
cient personal protective equipment!

o Wear hearing protection.

o Wear safety goggles.

« Wear dust mask.

« Wear suitable work clothes.

o Wear non-slip shoes.

A Risk of injury by inhaled wood
dust!

e Some types of wood dust (e.g. oak,
beech and ash) may cause cancer
when inhaled. Work only with a suit-
able dust extractor attached to the
saw. The dust collector must com-
ply with the specifications stated in
the Technical Data.

¢ Make sure that as little as possible
wood dust can escape into the envi-
ronment:

— remove wood dust deposit in the
work area (do not blow away!);

— fix any leakages on the dust col-
lector;

— ensure good ventilation.
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A Hazard caused by modifica-

tion of the machine or use of parts
not tested and approved by the man-
ufacturer!

o Strictly follow these instructions
when assembling the device.

e Use only parts approved by the
manufacturer. This applies especial-
ly for:

— saw blades (see 'Available Ac-
cessories' for stock nos.);

— safety devices (see 'Spare parts
list' for stock numbers).

¢ Do not modify any parts.

¢ Observe the maximum speed indi-
cated on the saw blade.

A Hazard generated by tool de-
fects!

« Keep the machine and accessories
in good repair. Observe the mainte-
nance instructions.

e Prior to any use check the machine
for possible damage: before operat-
ing the machine all safety devices,
protective guards or slightly dam-
aged parts need to be checked for
proper function as specified. Check
to see that all moving parts work
properly and do not jam. Make sure
that all parts and accessories are
properly installed and safely se-
cured to ensure the safe and trou-
ble-free operation of the machine.

¢ Do not use damaged or warped saw
blades.

« Damaged protection devices or
parts must be repaired or replaced
by a qualified specialist. Have dam-
aged switches replaced by a service
centre. Do not operate tool if the
switch cannot be turned ON or OFF.

¢ Keep handles dry as well as free of
oil and grease.

A Risk of injury by noise!

« Wear hearing protection.

o For reasons of noise protection do
not use warped saw blades. A
warped blade generates considera-
ble vibration, which means noise.
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A Laser radiation hazard!

Laser beams can cause serious eye in-
juries. Never look into the laser outlet.

A Danger from blocking work-

pieces or workpiece parts!

If blockage occurs:

1. Switch machine OFF.
2. Unplug mains cable.
3. Wear gloves.

4. Clear blockage with suitable tool.

3.3 Symbols on the machine

A Danger!

Disregard of the following warnings
could lead to serious personal injury or
material damage.

Symbols on the machine

VKO

42 43

Laser class 2
EN 60825-1:
1994 + A1+A2

P <0,9mW
A = 650nm

ZAN

39 Do not operate tool in damp or
wet environment.

40 Wear safety goggles and hearing
protection.

41 Do not reach into saw blade area.
42 Read operating instructions.
43 Hazardous area warning

44 Warning: Hot surface (only for
KGS 254 | Plus)

45 Warning: Laser radiation
Class 2 laser: Do not stare into
beam!

Speed settings for various materials
(not for KGS 254 | Plus)

1 min-!
2 min-!
3 min-!
4 min-!
5
6

min-!
min-1

46 Safety approval

47 Machine designation

48 Speed control setting
49 Speed

50 Recommended materials

Data on the nameplate

51 —lf
52 —iaooooooooo 000000000
XX

55 56 57 58

51 Manufacturer
52 Article number and serial number
53 Machine designation

54 Motor specifications (see also
'Technical Data')

55 Date of manufacture

56 CE mark — This machine meets
the EC directives as per declara-
tion of conformity

57 Waste disposal symbol — Device
can be disposed of by returning it
to the manufacturer

58 Dimensions of permissible saw
blades

Tool-less clamping module

DR
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See 'Changing the saw blade'.

3.4 Safety devices

Retractable blade guard (59)

The retractable blade guard protects
against unintentional contact with the
saw blade and from chips flying about.



Safety lock (60)

The safety lock blocks the retractable
blade guard: the saw blade remains
covered and the crosscut saw cannot
be lowered as long as the safety lock is
not disengaged.

Hole for padlock

The hole (61) provided in the ON/OFF
switch can be used for blocking the
switch with a padlock.

Fence (62)

The fence keeps the workpiece from
moving while it is cut. The fence must
always be installed during sawing.

The fence is fitted with adjustable
fence halves (64) which can be locked
in place by means of lock screws (63).

For bevel cuts the fence halves must
be moved apart and locked in place.

KGS 254 | Plus: Overload protection

The motor has an overload protection
mechanism which switches the motor
off when it is overheated.

The motor must be cooled and the re-
set button (65) pressed before the mo-
tor can be switched back on.

4, Installation and Trans-
port

4.1 Installation

For safe working the machine must be
securely fastened to a sturdy support.

— This support may be a firmly at-
tached plywood sheet or a work-
bench.

— The ideal height of the base is
800mm.

— The saw must remain stable, even
when large workpieces are being
cut.
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— Long workpieces must additionally
be supported using suitable acces-
sories.

1. Lift the tool out of the box with the help
of another person.

G] Note:

For mobile use the machine can be
screwed to a plywood sheet or wood core
plywood sheet (500x500mm, minimum
thickness of 19mm). When the machine
is being used the sheet must be attached
to a workbench with G-clamps.

2. Firmly bolt machine to the support.

3. Press down slightly on the sawhead
and hold.

4. Unlock the transport lock (66).

5. Let the sawhead swing up slowly.

6. Keep the packaging materials for
later use or discard in an environ-
metally-oriented manner.

4.2 Installing the table exten-
sion

1. Remove the right table side exten-
sion (68) (small surface) from the
transport packaging.

2. Pull the O-ring out of the groove of
the guide rail and store.

3. Press and hold down the locking
button (67).

4. Slide the guide rails completely into
the fixtures.
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5. Release the locking button.
The right table side extension is
locked in place in the minimum
width.

6. Underside of the machine: press the
O-ring back into the groove from
which it was removed in step 2.

7. For additional stability: adjust the
regulating screw (69) such that it
contacts the support surface.

8. Carry out the analogous steps 1 to
7 to install the left table side exten-
sion.

Setting the desired table width

The table side extension can be locked
in several positions. To move the table
side extension from one preset stop to
the next:

1. Press and hold down the locking
button.

2. Slide the table side extension ap-
prox. 5mm outwards.

3. Release the locking button.

4. Slowly slide the table side extension
further outwards until it snaps into
the next preset stop position.

G] Note:

The table side extension can be moved
back in without the locking button being
depressed.

4.3 Mounting the cutting
depth limiter

Together with the track arm, the cutting
depth limiter makes grooving possible.

¢ Mount the screw (71) and nut (70)
as illustrated.

4.4 Transport

1. Move the cutting depth limiter to the
outer position (72).

2. Swivel the sawhead down and lock
the transport lock (66).
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5.

Dismount all add-on parts projecting
from the machine.

Slide movable fence halves togeth-
er and lock in place.

Slide table side extension back into
the saw table.

Lift the machine at two of the desig-
nated positions (arrows).

Special Product Fea-
tures

KGS 216 /254 / 315 Plus:

Cutting angle range for bevel cuts of
approx. 46° (left) to approx. 46°
(right) with seven preset stops.

KGS 254 | Plus:

Cutting angle range for bevel cuts of
approx. 46° (left) to approx. 22.5°
(right) with four preset stops.

KGS 216 Plus:

Cutting angle range for mitre cuts of
approx. 46° (left) to approx. 55°
(right) with nine preset stops.

KGS 254 /254 1/ 315 Plus:

Cutting angle range for mitre cuts of
approx. 46° (left) to approx. 60°
(right) with ten preset stops.

Optimum dust extraction through
second extraction point right at the
interface.

Tool-less saw blade change.

Unproblematic saw blade change
by saw blade lock; no dismounting
of the retractable blade guard re-
quired.

TCT saw blade.

Precise and sturdy die-cast alumini-
um construction.

Table rear extension for safely
working with long workpieces.

Work clamp to hold workpieces se-
curely.

Laser guide for exact alignment of
markings with the cutting line.

— Integrated cutting depth limiter for
grooving.

— Sliding facility (track arm) for sawing
wider workpieces.

6. Initial Operation

6.1 Installing the dust extrac-
tion adapter

A Danger!

Some types of wood dust (e.g. oak,
beech and ash) may cause cancer
when inhaled.

— Only work with a suitable dust col-
lector.

— Also use a dust mask as not all of
the sawdust is collected and ex-
tracted.

— Perform regular checks to ensure
correct functioning of your dust col-
lector. Wear a dust mask when
emptying the chip bag.

o Push the dust extraction adapter
(73) on as illustrated.

Alternatively:

« Mount the dust extraction attach-
ment (74) as illustrated above.

The connection of different dust collec-
tors is shown in the illustrations at the
end of these operating instructions.

When operating the machine with a
dust collector connected:



¢ Use a suitable adapter for connect-
ing the dust collector.

« Make sure the dust extractor meets
the requirements specified in the
section '"Technical Data'.

¢ Also follow the operating instruc-
tions supplied with the dust collec-
tor!

6.2 Mounting the rotary table
lock screw

o Insert the lock screw (75) and turn
until tight.

6.3 Installing the work clamp

The work clamp can be installed in two
positions:

— For wide workpieces:
insert the work clamp into the rear
hole in the table and secure with the
lock bolt (78):
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— For narrow workpieces:
loosen the lock bolt (77) and insert
the front part of the work clamp into
the front hole (80) in the table:

Clamping the workpiece:

1. Press and hold down the button
(79) and slide the work clamp
against the workpiece.

2. Tighten the knob (76) to clamp the
workpiece.

6.4 Mains connection

A Danger! High voltage

¢ Operate this device only in a dry en-
vironment.

o Operate the saw only with a power
source matching the following re-
quirements (see also 'Technical Da-
ta'):

— mains voltage and system fre-
quency conform to the voltage
and frequency shown on the ma-
chine's nameplate;

— fuse protection by a residual cur-
rent operated device (RCD) of
30mA sensitivity;

— outlets properly installed, earthed
and tested.

« Make sure that the mains cable is
out of the way so that it does not in-
terfere with the work and cannot be
damaged.

¢ Protect mains cable from heat, ag-
gressive liquids and sharp edges.

¢ Use only rubber cables of sufficient
cross section (3 x 1.5 mm2) as ex-
tension cables.

¢ Do not pull on the power supply ca-
ble to unplug.
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7. Operation

o Before starting any work, check to
see that the safety devices are in
proper working order.

o Use personal protective equipment.
o Assume proper operating position:
— at the front of the saw;
— facing the saw;

— to the side of the line of the saw
blade.

A Danger!

When sawing ensure that the work-
piece is always clamped with the work
clamp.

« Never saw workpieces which can-
not be clamped with the work
clamp.

A Risk of crushing!

When tilting or swivelling the sawhead
do not reach into the axis area of the
sawhead holder or under the machine!

e Hold the sawhead securely when
tilting.

¢ When working use the following:

— work support — for long stock,
which would otherwise fall off the
table on completion of the cut;

— dust extractor.

o Cut only stock of dimensions that al-
low for safe and secure holding
while cutting.

o Always hold the workpiece down on
the table and do not twist it. Do not
attempt to stop the saw blade by ex-
erting lateral pressure to it. Risk of
injury if the saw blade is blocked.

7.1 Using the laser guide
The laser guide is switched on and off
via the switch (81).

It projects a continuous red line at the
position where the workpiece is cut by
the saw blade.

o Carry out a few trial cuts to become
familiar with the functioning.
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G] Note:

The laser guide is especially suitable
for bevel cuts and compound mitre cuts
(see sections 'Operation’/ ‘Bevel cuts'
and 'Compound mitre cuts’).

7.2 Adjusting the saw blade
speed

G] Note:

Not for KGS 254 | Plus

¢ Use the speed control (82) to adapt
the saw blade speed to the material
to be cut.

— Position 1-2
For copper, nickel, brass, zinc
and aluminium extrusions.

— Position 3—4
For plastic extrusions.

— Position 5-6
For solid wood and wood core
plywood.
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7.3 Mitre cuts

m Note:

A mitre cut cuts the workpiece at an an-
gle to the rear guide edge.

Maximum cut dimensions: see section
'Cut dimensions for various cuts'.

For cutting at the maximum mitre angle
it may be necessary to push the mova-
ble fence halves apart slightly before
adjustment.

Starting position
— Sawhead fully raised.
— Cutting depth limiter deactivated.

— Rotating table in 0° position, lock
screw of the rotating table tightened.

— Track arm holder in vertical (90°) po-
sition, bevel tilt locking lever tight-
ened.

— Lock screw of the track arm loos-
ened.

— Track arm not extended.

Adjusting the saw

1. Unscrew the lock screw (83) of the
rotary table and push down the
notch lever (84).

2. Set to desired angle.

G] Note:

When the notch lever is pushed up the
rotary table can engage with positive

stops at 0°, 15°, 22.5°, 31.6°, 45° and
60° positions. If the notch lever has
been pushed down completely the en-
gagement function is deactivated.

3. Tighten the rotary table's lock screw
(84).

: 3

To prevent the mitre angle from chang-
ing during cutting, tighten the rotating
table's locking screw (even when en-
gaged at the positive stops!).

Caution

Cutting the workpiece

4. Use the speed control to adapt the
saw blade speed to the material to
be cut.

5. Press the workpiece against the
fence and clamp with work clamp.

6. For wider workpieces the sawhead
should be pulled forward (towards
the operator).

7. Activate the safety lock (85) and
press and hold down the ON/OFF
trigger switch (86).

8. Lower sawhead slowly at the han-
dle; if necessary, push to the rear
(away from the operator). When



sawing, exert only moderate pres-
sure to prevent the motor speed
from dropping too much.

9. Cut workpiece in a single pass.

10. Release the ON/OFF switch and let
the sawhead slowly return to its up-
per starting position.

7.4 Bevel cuts

m Note:

A bevel cut cuts the workpiece at an
angle to the vertical.

Maximum cut dimensions: see section
'Cut dimensions/settings for various
cuts".

Depending on the mitre angle it may be
necessary to push the movable fence
halves apart before adjustment.

KGS 216 / 254 / 315 Plus:

il

Starting position

— Sawhead fully raised.

— Movable fence halves pushed apart
and locked in place.

— Cutting depth limiter deactivated.

— Rotary table in 0° position, lock
screw for rotary table tightened.

— Lock screw of the track arm loos-
ened.

— Track arm not extended.

Adjusting the tilt limiter
1. Release locking lever (88).

2. Set the track arm holder to the 0°
position.

3. Swivel the tilt limiter (87) to the low-
er position. The saw blade tilt can
now be adjusted to approx. 46°.

— Tilt limiter in upper position = cut-
ting angle range to 45°

— Tilt limiter in lower position = cutting
angle range to approx. 46°
Adjusting the saw

1. Loosen the lock lever (88) for saw-
head tilt at the rear of the saw.

2. Tilt the track arm holder slowly into
the desired position:

 Pull the notch lever (89) in the di-
rection of the operator side =
stepless track arm holder adjust-
ment.

¢ Push the notch lever (89) in the
direction of the rear side = lock-
ing the track arm holder in preset
stop positions.

E] Note:

The track arm holder has preset stops
at angles of 0°, 22.5° and 33.9°.
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3. Tighten the sawhead tilt lock lever.

@ Caution!

In order to prevent the angle of inclina-
tion from changing during cutting, tight-
en the lock lever of the track arm holder
(even when engaged in a preset stop
position!).

Cutting the workpiece

o Cut the workpiece as described un-
der 'Mitre cuts'.

7.5 Compound mitre cuts

G] Note:

The compound mitre cut is a combina-
tion of mitre and bevel cuts. This
means the workpiece is cut at an angle
other than 90° to the rear guide edge
and to its upper surface.

Maximum cut dimensions: see section
'Cut dimensions/settings for various
cuts’.

A Danger when safety devices
are detached!

Depending on the mitre angle and bev-
el tilt it may be necessary to remove the
movable fence halves before cutting.

¢ Install the fence halves again imme-
diately after cutting!

A Danger!

During cutting of compound mitres the
saw blade is much more exposed than
it normally is due to the pronounced tilt-
ing — increased risk of injury.

¢ Always maintain a sufficient dis-
tance to the saw blade.

Starting position
— Sawhead fully raised.

— Movable fence halves pushed apart
and locked in place or removed.

— Cutting depth limiter activated.

— Rotary table locked in desired posi-
tion.

— Track arm holder tilted to desired
angle to the workpiece's surface
and locked in place.
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— Lock screw of the track arm loos-
ened.

— Track arm not extended.

Cutting the workpiece

¢ Cut the workpiece as described un-
der 'Mitre cuts'.

m Note:

Crown mouldings can be cut with their
rear on the saw table and their top
edge resting against the fence.

7.6 Cutting of small cutoffs

During cutting with an extended track
arm, the retractable blade guard may
get jammed on the workpiece when the
sawhead assembly is pushed back.

« |f this happens, release the ON/OFF
switch and let the sawhead assem-
bly slowly return to its upper starting
position.

Jamming of the retractable blade oc-
curs in rare cases only, for example:

— during sawing of small cutoffs (90)
which must be cut using the radial
pull action due to their widths;

90

>

— with compound mitre cuts to the left
side.

Cutting the workpiece

G] Note:

All settings of the saw (position of the ro-
tating table and sawhead assembly tilt)
remain unchanged for making the de-
sired cut. What changes is the direction
of cutting through the workpiece.

o Cut the workpiece as described in
'Mitre cuts', but with the sawhead
moved all the way back (away from
the operator) prior to cutting
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and slowly lowering the handle
completely and pulling forward (to-
wards the operator) with both hands
to cut.

7.7 Grooving

G] Note:

Together with the track arm, the cutting
depth limiter makes grooving possible.
With grooving no parting cut is made;
the workpiece is just cut to a certain
depth.

e

When grooving it is especially important
not to apply any lateral pressure to the
saw blade. Otherwise the sawhead
may kick up abruptly! Use a stock
clamp when grooving. Avoid lateral
pressure on the sawhead.

Risk of kickback!

Starting position
— Sawhead fully raised.

— Sawhead tilted to desired angle to
the workpiece's surface and locked.

— Movable fence halves slid apart and
arrested in position (with track arm
holder tilted).

— Rotary table locked in desired posi-
tion.

— Lock screw of the track arm loos-
ened.

— Track arm not extended.

Adjusting the saw

1. Move the cutting depth limiter to the
innermost position (91).

2. Adjust cutting depth limiter to de-
sired cutting depth and secure in

position with lock nut(92).

3. Release the safety lock and swing
the sawhead down to check the set
cutting depth.

4. Make a trial cut.

5. Repeat steps 1 and 4 if necessary
until the desired cutting depth has
been set.

Cutting the workpiece

o Cut the workpiece as described un-
der 'Mitre cuts'.

7.8 Cut dimensions for vari-
ous cuts

Cutting depths for various track arm
holder tilt angles

Maximum workpiece dimensions (in
mm):

Tilt | KGS 216 | KGS 254 |[KGS 2541 | KGS 315

angle Plus Plus Plus Plus

0° 70 90 90 120
15° | 65 | 57 [ 85| 74 | 85 | 53 |109 | 101
225° | 61|48 | 80 | 65|80 | 34 |[103 | 90
33.9° | 53 [ 33 |68 |48 |68 | — [ 91|70
45° |41 |16 | 54 |29 |54 | — [ 76 | 48
46° |40 |15 |52 |28 |52 | — [ 75 | 46
L|{R|L|R|L|RJ|L|R

left/right side

Cutting widths for various rotary
table settings

Maximum workpiece dimensions (in
mm):

Mitre | KGS216 | KGS 254 | KGS 254 | KGS 315
Plus Plus | Plus Plus
0° 305 305 305 320
15° 293 293 293 306
22.5° 280 280 280 293
31.6° 258 258 258 270
45° 214 214 214 223
60° - 150 150 157




For cutting crown mouldings use the
following settings:

Bevel tilt Mitre angle
§ Left 33.9° 31.6°
5 side left right
o
1] Right 33.9° 31.6°
£ side right left
§ Left 33.9° 31.6°
5 side right left
o
[ Right 33.9° 31.6°
8 side left right

8. Care and Maintenance

A Danger!

Unplug before servicing.

— Repair and maintenance work oth-
er than described in this section
should only be carried out by quali-
fied specialists.

— Damaged parts, particularly safety
devices, must only be replaced with
genuine parts. Parts which have not
been tested and released by the
manufacturer can lead to unfore-
seen damage.

— Check that all safety devices are
operational again after each ser-
vice.

8.1 Saw blade change

A Burn hazard!

Directly after cutting the saw blade can
be very hot — burn hazard! Let a hot
saw blade cool down. Do not clean a
hot saw blade with combustible liquids.

A Cutting hazard - even when

saw blade is at a standstill!

During loosening and tightening of the
arbor bolt, the retractable blade guard
must encompass the saw blade. Wear
gloves when changing blades.

1. Stop the sawhead in the upper posi-
tion.

2. To keep the saw blade from turning
press the lock knob (93) while at the
same time turning the saw blade by
hand until the blade lock engages.

3. Unscrew the arbor bolt (99) or
clamping module (98) from the saw
spindle (left-hand thread!).

96

4. Release safety lock, push retracta-
ble blade guard up and hold.

5. Carefully remove outer blade flange
(97) and saw blade from saw spin-
dle and close retractable blade
guard again.

A Danger!

Do not use cleaning agents (e.g. to re-
move resin residue) that could corrode
the light metal components of the saw;
the stability of the saw would be ad-
versely affected.

6. Clean clamping surfaces of:
— saw spindle (95),

— saw blade,

outer blade flange (97) and

inner blade flange (96).

ENGLISH @&

A Danger!

Fit the inner blade flange correctly! Oth-
erwise the saw may be blocked or the
saw blade could work loose!

7. Push the inner blade flange (96) on
as illustrated.

8. Release safety lock, push retracta-
ble blade guard up and hold.

9. Mount new saw blade — observe di-
rection of rotation: viewed from the
left (open) side, the arrow on the
saw blade must correspond with the
direction of arrow (94) on the blade
cover!

A Danger!

Use only saw blades with auxiliary
holes conforming to standards and
which are designed for the maximum
speed (see 'Technical Data') — if unsuit-
able or damaged saw blades are used,
parts might be hurled away explosively
by the centrifugal force.

Do not use:

— saw blades made of high speed
steel (HSS);

— damaged saw blades;

— cutoff wheel blades.

A Danger!

— Mount saw blade using only genu-
ine parts.

— Do not use loose-fitting reduction
rings; the saw blade could work it-
self loose.

— Saw blades have to be mounted in
such a way that they do not wobble
or run out of balance and cannot
work loose during operation.

10. Close the retractable blade guard
again.

11. Slide on the outer blade flange — the
studs must point in the direction of
the saw blade.

12. Rotate the saw blade until the studs
engage in the auxiliary holes.

For version with arbor bolt (99):

13. Insert the arbor bolt (left-hand
thread!) and hand-tighten it.
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To keep the saw blade from turning
press the lock knob while at the
same time turning the saw blade by
hand until the blade lock engages.

A Danger!

— Do not extend arbor bolt spanner.

— Do not tighten arbor bolt by hitting
the assembly spanner.

14. Tighten the arbor bolt.

For version with tool-less clamping
module (98) (please also see the illus-
trations at the end of these operating in-
structions):

13. Reset the clamping module. To do
this insert the threaded pin (102)
into the bore hole of the cutting
depth limiter and turn the hand-
wheel (101) clockwise until '0' (100)
is displayed.

14. Screw the clamping module on the
saw spindle. To do this, turn the
handwheel (left-hand thread!) until
the saw blade starts rotating as
well, stop the saw blade and tighten
the handwheel.

The display field display must
then be yellow.

A Danger!

The display field display must not be
red after attachment. If the display field
display is red:

+ Repeat steps 13 and 14.

e Check the threaded pin and saw
spindle for damage.

Check the function:

15. Release the safety lock and fold the
sawhead down:

— The retractable blade guard must
expose the saw blade without
touching the saw blade or any
other parts.
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— When the sawhead is folded up
into starting position the retracta-
ble blade guard must automati-
cally cover the saw blade.

— Turn the saw blade by hand. The
saw blade must turn freely in all
possible sawhead positions with-
out touching other parts.

8.2 Replacing the table insert

A Danger!

If the table insert is damaged there is a
risk that small parts may become stuck
between the table insert and the saw
blade, causing the saw blade to jam.
Replace damaged table inserts immedi-
ately!

1. Lever the table insert (103) up with
a screwdriver. Doing so will damage
the table insert; it cannot be used
again.

2. Fit new table insert and let engage.

8.3 Drive belt tensioning

The drive belt, running on the right-
hand side of the sawhead behind a
plastic cover, needs to be re-tensioned
if it can be depressed more than the
amount given in the following table half-
way between the two pulleys.

Amount of depres-
sion (mm)

KGS 216 Plus |9
KGS 254 Plus |9
KGS 315 Plus |12
KGS 254 | Plus |23

To check, re-tension and change:

1. Unscrew screw(s) (104) and re-
move plastic cover.

KGS 216 /254 / 315 Plus:

104

2. Check belt tension by thumb pres-
sure.
If the drive belt needs to be re-ten-
sioned or replaced:

— Loosen all hexagon socket
screws of the motor mount by
approx. one turn.

— Re-tension or replace the drive
belt. To tighten slide the motor to
the rear.

— Tighten motor fastening screws
crosswise.

3. Replace the plastic cover and se-
cure with the screw.

m Note:

KGS 216/254/315 Plus:

The additional toothed belt in the drive
is a wear part and must be replaced
upon failure. The toothed belt cannot
be retensioned.

8.4 Adjustments

Adjusting the rotary table

1. Snap the rotary table into the 0° po-
sition and lock it in place with the
lock screw.

2. Unscrew the screw (105) two revo-
lutions.



3. Swivel the sawhead down and lock
the transport lock.

4. Align the rotary table with the fence
in such a way that the fence is ex-
actly at right angles to the saw
blade.

5. Tighten the rotary table's lock
screw.

6. Tighten screw (105) again.

Adjuting the mitre angle indicator

1. Loosen screw (107) approx. one
turn.

2. Adjust pointer (106) until the indicat-
ed value corresponds with the cur-
rent stop position of the rotary table.

3. Tighten screw (107).
106 107

Adjusting the radial pull function
displacement force

1. Loosen lock nut (109).

2. Adjust stud (108) until desired dis-
placement force is achieved.

3. Tighten lock nut again.

Adjusting the bevel tilt positive
stops

1. Snap the track arm holder into the
0° position, but do not tighten the
lock lever.

2. Unscrew upper screw (110) or
screws (110) (only KGS 216 Plus)
and remove track arm holder cover.

3. Unscrew screws (110) and remove
track arm holder cover.

4. Loosen the two socket cap screws
on the rear of the saw by approx.
one turn:
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. Adjust the track arm holder until the
saw blade is exactly 90° to the rota-
ry table.

6. Tighten the two socket cap screws on
the rear of the saw again.

7. Tighten locking lever.

8. Replace track arm holder cover and
secure with the screw.

9. Loosen the screws (112) approx.
one turn.

10. Adjust pointer (111) until the indicat-
ed value corresponds with the cur-
rent stop position of the track arm
holder.

112

11. Tighten screws (112).

Readjusting the sawhead tilt clamp

If the tilt angle of the track arm holder
can be changed via lateral application of
counter-pressure even though the lock
lever is tightened, the sawhead tilt clamp
must be readjusted.

1. Lock the track arm holder in the 0°
position.

2. Detach track arm holder cover (see
previous section).

3. Adjust hexagon nut (arrow) until de-
sired clamping force is achieved.
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4. Tighten the sawhead tilt lock lever.
The lever must be able to be tight-
ened noticeably.

5. Release notch lever for track arm
holder in 0° position.

6. Check the track arm holder by
pressing against the side of it. The
track arm holder must not be able to
be moved.

If the track arm holder can still be
moved after this:

e Repeat steps 2 to 6. Loosen or
tighten the hexagon screw accord-

ingly.

7. Replace track arm holder cover and
secure with the screw.

Adjusting the laser guide

Use the supplied hex key (2.5mm) to
adjust the laser.

1. Loosen (or tighten) the screw (113)
to align the laser as illustrated:
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2. Loosen (or tighten) the screw (114)
to align the laser as illustrated:

3. Loosen (or tighten) the screw (115)
to align the laser as illustrated:

=
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8.5 Cleaning the machine

+ Remove chips and saw dust with a
hand brush or vacuum cleaner from:

the setting devices;

the operating elements;

the motor ventilation slots;

the space below the table insert;
and

the pull rods.

¢ Clean the laser unit using a cotton
cloth.

8.6 Storage

A Danger!

o Store the saw in such a way that it
cannot be started by unauthorised
persons.

« Make sure that nobody can get in-
jured by the stored machine.

: 3

¢ Do not store saw unprotected out-
doors or in damp environments.

Caution!

o Observe the permissible ambient
conditions (see 'Technical Data').

8.7 Maintenance

Prior to every use

¢ Remove sawdust with vacuum
cleaner or brush.

« Check mains cable and plug for
damage; if necessary have dam-
aged parts replaced by a qualified
electrician.

e Check all moving parts to see that
they can move freely across their
whole range of travel.

Periodically, depending on operat-
ing conditions

o Check drive belt condition and ten-
sion; correct if necessary.

o Check all screwed joints; retighten if
necessary.

¢ Check pull-back springs of the saw-
head (the sawhead must return by
spring force to its upper starting po-
sition); replace if necessary.

o Apply light coat of oil to all guide el-
ements.

9. Tips and Tricks

— For long stock use suitable supports
on both sides of the saw.

— When making cuts that will result in
small cutoffs, use an auxiliary fence
(this may be a suitable wooden
board fixed to the machine's fence
with screws).

— When cutting warped or bent work-
pieces, make sure that you place
the workpiece so that the convex
side (i.e. the outer side of the bow)
is against the fence:

— Do not cut stock standing on edge;
always place it flat on the rotating
table.

— Keep the support surfaces clean — in
particular, remove resin residue with
a suitable cleaning and maintenance

spray.



10. Available Accessories

For special tasks the following accesso-
ries are available at your specialised
dealer — see back cover for illustrations:

Saw Blades for KGS 216 Plus

A TCT Saw Blade
216 x 2.4/1.8 x 30 24 ATB 5° neg.
For rip and cross cuts in solid wood.

B TCT Saw Blade
216 x 2.4/1.8 x 30 48 ATB 5° neg.
For rip and cross cuts in solid wood
and particle board.

C TCT Saw Blade
216 x 2.4/1.8 x 30 60 TF 5° neg.
For rip and cross cuts in coated or
veneered boards, panels, cable
ducts, NF extrusions and laminate.

Saw Blades for KGS 254 Plus and
KGS 254 | Plus

D TCT Saw Blade
254 x 2.4/1.8 x 30 24 ATB 5° neg.
For rip and cross cuts in solid wood.

E TCT Saw Blade
254 x 2.4/1.8 x 30 48 ATB 5° neg.
For rip and cross cuts in solid wood
and particle board.

F TCT Saw Blade
254 x 2.4/1.8 x 30 60 ATB 5° neg.
For rip and cross cuts in coated or
veneered boards.

G TCT Saw Blade
254 x 2.4/1.8 x 30 80 TF 5° neg.
For rip and cross cuts in coated or
veneered boards, panels, cable
ducts, NF extrusions and laminate.

Saw Blades for KGS 315 Plus

H TCT Saw Blade
315 x 2.4/1.8 x 30 48 ATB 5° neg.
For rip and cross cuts in solid wood
and particle board.

I TCT Saw Blade
315 x 2.4/1.8 x 30 84 ATB 5° neg.
For rip and cross cuts in coated or
veneered boards.

J TCT Saw Blade
315 % 2.4/1.8 x 30 96 TF 5° neg.
For rip and cross cuts in coated or
veneered boards, panels, cable
ducts, NF extrusions and laminate.

11. Repair

A Danger!

Repair of power tools must be carried
out by qualified electricians only!

A damaged mains connection cable or
a defective cutting laser must be re-
placed with an original Metabo replace-
ment part by the manufacturer or its
customer service to avoid hazards.

If you have Metabo power tools that re-
quire repairs, please contact your Meta-
bo service centre. See www.meta-
bo.com for addresses.

You can download a list of spare parts
from www.metabo.com.

12. Protection of the Envi-
ronment

The machine's packing can be 100%
recycled.

End-of-life power tools and accessories
contain large amounts of valuable raw
materials and plastics which must be
recycled.

This manual was printed on chlorine-
free bleached paper.

13. Troubleshooting

This section describes problems and
malfunctions which you should be able
to resolve yourself. If the measures de-
scribed here do not solve your problem,
see 'Repairs’.

A Danger!

Many accidents happen particularly in
connection with problems and faults.
Therefore please note the following:

o Always unplug before troubleshoot-
ing.
¢ Check that all safety devices are

operational again after each fault
service.

Motor does not run
No mains voltage:

e Check cables, plug, outlet and
mains fuse.

Motor overheated (KGS 254 | Plus):

« Remove cause for overheating, let
cool down for a few minutes and
then start again.

No crosscut function

Transport lock activated:

o Deactivate the transport lock.
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Safety lock engaged:

¢ Release safety lock.

Sawing performance too low

Saw blade blunt (possibly tempering
marks on blade body);

Saw blade not suitable for material be-
ing cut (see section 'Technical Data');

Saw blade warped:

¢ Replace saw blade (see section
'Maintenance').

Saw vibrates heavily

Saw blade warped:

¢ Replace saw blade (see section
'Maintenance').

Saw blade incorrectly mounted:

+ Remove the saw blade and then
mount it again correctly (see chap-
ter 'Care and Maintenance').

Saw squeaks during start-up
Drive belt tension too low:

o Tighten the drive belt (see section

'Maintenance - Drive belt tensioning').
Rotary table stiff
Sawdust build-up under rotary table:

¢ Remove saw dust.
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14. Technical Data

KGS 216 Plus KGS 254 | Plus KGS 254 Plus KGS 315 Plus
Voltage \ 230 110-120 | 230 230 110-120 | 230 110-120
(1~50Hz) | (1~50Hz) | (1~50Hz) (1~50Hz) | (1~50Hz) | (1~50Hz) | (1~50Hz)
Current draw 7,6 15,9 9,1 9,1 15,9 10,0 15,9
Fuse protection 10 (time- 16 (time- 10 (timelag) 10 (time- 16 (time- 16 (time- 16 (time-
lag) lag) lag) lag) lag) lag)
Motor capacity (S6 20% 5 min.)* kW 1,6* - 1,8 2,0* - 2,2¢ -
Motor capacity (S3 40% 10 min.)**
Protection rating IP 20 X4 20 20
Protection class I | I Il
Max saw blade speed min™ | 4800 4500 5000 4100
Cutting speed m/s 54 60 66 67
Saw blade diameter (outer) mm 216 254 254 315
Arbor bore mm 30 30 30 30
Dimensions
Machine in packaging (length x width x mm 825 x 565 x 520 930 x 660 x 565 930 x 660 x 565 930 x 660 x 565
height)
Machine ready for operation, rotary mm 930 x 600 x 600 930 x 690 x 590 930 x 690 x 590 950 x 765 x 660
table in 90° position (length x width
x height)
Maximum workpiece cross section:
Standard cross cuts (width / height) mm 305/70 305/90 305/90 320/120
Mitre cuts (rotary table 45°) mm 214/70 214 /90 214790 223/120
(width / height)
Bevel cuts (track arm holder 45° left) mm 305/41 305/54 305/54 320/76
(width / height)
Compound mitre cuts mm 214/ 41 214 /54 214 /54 223/76
(rotary table 45° / track arm holder
45° left) (width / height)
Weight
Machine in packing kg 295 425 34 36
Machine ready for operation with acces- kg 24 36 27.5 29.5
sories
Noise emissions according to EN
61029-1***
Sound power level Lyya dB(A) | 98.7 94.7 95.7 98.1
Sound pressure level at operator's ear Lppy | dB(A) | 90.1 85.8 88.4 89.5
Uncertainty K dB (A) 26 3.0 2.6 26
Permissible ambient temperature for °C 0to+35
operation
Permissible temperature for trans- °C 0to +40
port and storage
Effective value of weighted accelera-
tion according to EN 61029-1
(Vibration on handle) Vector sum ap, m/s2 <25
Uncertainty K m/s2 15
Dust collector (not included in stand-
ard delivery):
Diameter of dust extraction port at rear mm 35/44/58/100
of saw
Minimum air volume flow m3h 460
Minimum vacuum at suction port Pa 530
Minimum air speed at suction port
m/s 20
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KGS 216 Plus KGS 254 | Plus KGS 254 Plus KGS 315 Plus
Laser guide:
Max. output power mwW 1.0
Wavelength nm 650
Laser product class 2
Laser product standard EN 60825-1:
1994 +A1 +A2

*S6 20 % 5 min

LE—

**83 40 % 10 min

==

Cycle duration
Duty cycle

Continuous periodic operation with intermittent load

Cycle duration
Duty cycle

Intermittent periodic duty

*** The values stated are emission values and as such do not necessarily constitute values which are safe for the workplace. Although there is a
correlation between emission levels and environmental impact levels, whether further precautions are necessary cannot be derived from this. Fac-
tors influencing the actually present environmental impact level in the workplace include the characteristics of the work area and other noise
sources, i.e. the number of machines and other neighbouring work processes. Also, permissible workplace values may vary from country to coun-
try. This information is intended to assist the user in his estimate of hazards and risks.
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1. Vue générale de I'appareil (fourniture)
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1 Rallonge latérale de table 14 Manchon d'aspiration des 28 Adaptateur d'aspiration 35/44
copeaux
2 Fixation pour butée en longueur P 29 Bouton de verrouillage pour ral-
(accessoire) 15 Guides du dispositif de traction longe latérale de table
3 Compartiment pour outils pour 16 Vis de blocage du dispositif de 30 Vis de blocage de la table tour-
clés a six pans creux (2,5 mm et traction nante
6 mm
) 17 Levier de blocage du réglage de 31 Levier de blocage pour table tour-
4 Table l'inclinaison nante
Laser de découpe 18 Limiteur d'inclinaison 32 Support de table
6 Interrupteur marche-arrét du laser 19 Eléments mobiles de butée de la 33 Table tournante
de découpe piece . .
34 Téte dela scie
7 Blocage de sécurité 20 Butée fixe , ,
35 Capot de protection pendulaire
8 Poignée de transport 21 Module de serrage sans outil . o
36 Dispositif limiteur de profondeur
9 Poignée 22 Fixation pour dispositif de ser- de coupe
. rage de la piéce
10 Interrupteur « marche-arrét » de 37 Moteur
la scie 23 Dispositif de serrage de la piece . . ) )
38 Dispositif d'ajustage de la vitesse
11 Blocage de la lame de la scie 24 Dispositif d'aspiration des de rotation
copeaux
12 Verrouillage de transport P Documents fournis avec I'appareil
. i 25 Adaptateur d'aspiration 58/100 . o o
13 Levier de blocage pour réglage de — Instructions d'utilisation originales
linclinaison 26 Adaptateur d'aspiration 35/58

— Liste des piéces de rechange
27 Tuyau ondulé flexible
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2.  Alire au préalable !

Ces instructions d'utilisation ont été
réalisées afin de pouvoir travailler rapi-
dement et en toute sécurité avec cette
machine. Voici un petit guide de lecture
de ces instructions :

— Lire toutes les instructions d'utilisa-
tion avant de mettre la machine en
service. Observer en particulier les
consignes de sécurité.

— Ces instructions d'utilisation
s'adressent a des personnes possé-
dant de bonnes connaissances de
base dans la manipulation des ap-
pareils similaires a celui décrit ici. Si
VOous n'avez aucune expérience de
ce type d'appareil, commencez par
demander I'aide d'une personne ex-
périmentée.

— Conserver tous les documents qui
ont été fournis avec cet appareil afin
de pouvoir, vous et tous les autres
utilisateurs, vous informer en cas de
nécessité. Conserver le justificatif
d'achat pour une éventuelle inter-
vention de la garantie.

— Si vous prétez ou vendez la ma-
chine, fournissez-en toute la docu-
mentation.

— Le fabricant ne pourra étre tenu res-
ponsable de dommages découlant
de la non observation de ces ins-
tructions d'utilisation.

Les informations contenues dans ces
instructions d'utilisation sont identifiées
de la maniére suivante :

A Danger !

Mise en garde contre des dommages
personnels ou environnementaux.

A Risque d'électrocution !

Signale un risque de dommages corpo-
rels par électrocution.

Risque de happage !

Risque de dommages corporels pou-
vant étre occasionnés par happage de
parties du corps ou de vétements.

FRANCAIS
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Risque de dommages matériels.

m Note :

Informations complémentaires.

— Chiffres dans les illustrations (1, 2,
3,..)

— caractérisent les différentes
pieces ;
— sont attribués dans l'ordre ;

— se rapportent aux chiffres corres-
pondants entre parenthéses (1),
(2), (3) ... dans le texte voisin.

— Les consignes dont I'ordre d'exécu-
tion doit étre respecté sont numéro-
tées.

— Les consignes opérationnelles dont
I'ordre d'exécution est sans impor-
tance sont identifiées par un point.

— Les énumérations sont signalées
par un tiret.

3. Sécurité

3.1 Utilisation conforme aux
prescriptions

L'appareil convient au délignage et a la
mise a longueur, aux coupes obliques,
d'onglets et d'onglets doubles. Il est
également possible de réaliser des rai-
nures.

Ne travailler que les matériaux pour
lesquels la lame de la scie a été
congue (les lames de scie autorisées
sont indiquées au chapitre

« Accessoires disponibles »).

Tenir compte des dimensions admis-
sibles des pieces a usiner (voir le cha-
pitre « Instructions d'utilisation »).

Ne pas scier les pieces de section
ronde ou irréguliére (par exemple du
bois a brdler) qui ne pourraient pas étre
maintenues pendant le sciage. Lors du
sciage sur chant de piéces plates, utili-
ser une butée auxiliaire appropriée afin
d'assurer un guidage sdr.

Toute autre utilisation est contraire aux
prescriptions. Une utilisation contraire
aux prescriptions, des modifications ap-
portées a |'appareil ou le recours a des
piéces qui ne sont pas controlées et
autorisées par le constructeur peuvent
entrainer des dommages

imprévisibles !
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Instructions générales de
sécurité

Respecter les instructions de sécu-
rité suivantes pendant I'utilisation de
cet appareil afin d'éliminer tout
risque de dommage corporel ou
matériel.

Respecter les consignes de sécurité
spécifiques a chaque chapitre.

Respecter, le cas échéant, les di-
rectives en vigueur ou les
consignes de prévention des acci-
dents relatives a la manipulation
des scies a onglet.

A Dangers d'ordre général :

42

Maintenir le poste de travail en
ordre — un désordre sur le lieu de
travail peut entrainer des accidents.

Il convient de rester vigilant et
concentré lors du travail. Aborder le
travail avec bon sens. Ne pas utili-
ser 'appareil sans étre concentré.

Tenir compte des effets de I'envi-
ronnement. Veiller a avoir un éclai-
rage correct.

Eviter de prendre une position du
corps inconfortable. Veiller a adop-
ter une position stable et a garder
constamment son équilibre.

Ne pas utiliser I'appareil en pré-
sence de liquides ou de gaz inflam-
mables.

Cette machine ne doit étre mise en
marche et utilisée que par des per-
sonnes connaissant les scies a on-
glet et les dangers que représente
leur utilisation.

Les mineurs n'ont le droit de se ser-
vir de la machine que dans le cadre
d'une formation professionnelle et
sous le contrdle d'un instructeur.

Les personnes non concernées par
ces opérations, tout particuliere-
ment les enfants, doivent étre te-
nues a distance de la zone de dan-
ger. Ne laisser aucune tierce
personne toucher I'appareil ni le
cable d'alimentation pendant |'utili-
sation de l'appareil.

Ne pas surcharger la machine — ne
I'utiliser que dans la plage de puis-

sance indiquée dans les caractéris-
tiques techniques.

A Dangers dus a I'électricité !

¢ Ne pas exposer la machine a la
pluie.
Ne pas utiliser cette machine en
présence d'eau ou d'une humidité
relative de I'air trop élevée.

Eviter, lors du travail avec la ma-

chine, tout contact corporel avec

des piéces reliées a la terre (par

exemple radiateurs, tuyaux, cuisi-
nieres, réfrigérateurs).

« Ne pas utiliser le cable d'alimenta-
tion a d'autres fins que celles pour
lesquelles il a été congu.

A Risque de blessures provo-

quées par les piéces mobiles !

¢ Ne pas faire fonctionner la machine
lorsque les dispositifs de sécurité ne
sont pas installés.

¢ Maintenir une distance suffisante
par rapport a la lame de scie. Utili-
ser éventuellement des aides d'at-
taques adaptées. Maintenir une dis-
tance suffisante par rapport aux
composants en mouvement pen-
dant le fonctionnement.

o Attendre que la lame de scie soit
immobile pour retirer les petits mor-
ceaux de bois, les copeaux, etc. de
la zone de travail.

« Ne scier que des piéces dont les di-
mensions permettent de bien les
maintenir pendant la coupe.

¢ Ne pas freiner la lame de la scie en
exergant une pression latérale.

e S'assurer, avant tout travail de
maintenance, que la machine est
débranchée.

¢ Avant la mise en marche (par
exemple aprés avoir effectué des
travaux de maintenance), vérifier
qu'il n'y a plus d'outils ou de piéces
desserrées dans la machine.

o Débrancher la machine lorsque I'on
ne s'en sert pas.

A Risque de coupure méme

avec I'outil de coupe immobile !

o Utiliser des gants pour remplacer
les dispositifs de coupe.

Conserver les lames de scie de ma-
niére a ce qu'elles ne puisse bles-
ser personne.

A Danger par rebond de la téte
de la scie (la lame se coince dans la
piéce et la téte de la scie remonte
brusquement) !

Veiller a utiliser une lame de scie
adaptée au matériau a scier.

Tenir fermement la poignée. Le
danger de rebond est spécialement
élevé au moment ou la lame de la
scie rentre dans la piéce a travailler.

N'employer que des lames aux
dents fines pour scier des pieces
minces ou des piéces aux parois
minces.

Utiliser toujours des lames bien ai-
guisées. Les lames de scie émous-
sées doivent étre immédiatement
remplacées. Si une dent de scie
émoussée se coince dans la sur-
face de la piéce, le danger de re-
bond est encore plus élevé.

Ne pas coincer les piéces.

Lors de la découpe de rainures, évi-
ter d'exercer une pression latérale
sur la lame de la scie — utiliser un
dispositif de serrage.

En cas de doute, vérifier que les
pieces ne contiennent pas de corps
étrangers (p. ex. des clous ou des
vis).

Ne jamais scier plusieurs piéces a
la fois — ne pas scier non plus de
lots composés de plusieurs pieces
indépendantes. Il existe un risque
d’accident si des piéces sont saisies
de maniére incontrdlée par la lame
de scie.

Risque de happage !

En cours d'utilisation, veiller a ce
qu'aucune partie du corps ni aucun
vétement ne puisse étre saisi et
happé par les piéces en rotation (ne
pas porter de cravates, ni de gants,
ni de vétements a manches larges ;
si les cheveux sont longs, porter
obligatoirement une résille).

Ne jamais scier des piéces qui com-
portent

— des cordes,

— des lacets,



— des rubans,
— des cables,

— des fils.

A Danger di a un équipement

individuel de protection insuffisant !

o Porter une protection acoustique.
o Porter des lunettes de protection.
o Porter un masque antipoussiere.

« Porter des vétements de travail
adaptés.

o Utiliser des chaussures anti-déra-
pantes.

A Danger di aux sciures de

bois !

o La sciure de certains bois (chéne,
hétre ou fréne, p. ex.) peut provo-
quer un cancer en cas d'inhalation.
Ne travailler qu'avec un dispositif
d'aspiration. Cette installation d'as-
piration devra respecter les valeurs
indiquées dans les caractéristiques
techniques.

e Limiter au minimum la quantité de
sciure de bois sur le lieu de travail :

— éliminer les dépdts de sciure
dans la zone de travail (ne pas
souffler !) ;

— éliminer les fuites de l'installation
d'aspiration ;

— veiller a ce que la piéce soit cor-
rectement aérée.

A Danger dii a des modifica-

tions apportées a I'appareil ou a
I'emploi de piéces qui n'ont pas été
contrdlées ni approuvées par le fa-
bricant !

« Assembler I'appareil en respectant
soigneusement ces instructions.

o Utiliser uniguement des piéces de
rechange validées par le fabricant.
Cela est notamment valable pour :

— les lames de scie (voir
« Accessoires disponibles« pour
les références de commande) ;

— les dispositifs de sécurité (numé-
ros de commande : voir liste des
piéces de rechange).

« N'effectuer aucune modification sur
les pieces de la machine.

o Respecter la vitesse de rotation
maximale indiquée sur la lame de
scie.

A Dangers dus a un défaut de

I'appareil !

e Toujours entretenir I'appareil et les
accessoires avec soin. Respecter
les instructions de maintenance.

¢ Avant chaque mise en service,
contrdler que I'appareil ne soit pas
endommagé : avant de continuer a
I'utiliser, vérifier soigneusement que
les dispositifs de sécurité et de pro-
tection ou les pieces légérement en-
dommagées fonctionnent de ma-
niére irréprochable et
conformément a leur usage. Vérifier
que les pieces mobiles fonc-
tionnent correctement et ne se
bloquent pas. Toutes les piéces
doivent étre correctement installées
et répondre a toutes les conditions
afin d'assurer un fonctionnement ir-
réprochable de I'appareil.

¢ Ne pas utiliser de lames de scie en-
dommageées ou déformées.

o Les dispositifs de protection ou les
pieces détériorées doivent étre ré-
parées ou remplacées de maniére
correcte par un atelier spécialisé et
agréé. Faites remplacer les inter-
rupteurs défectueux par un atelier
de service aprés-vente. Ne pas utili-
ser cet appareil si l'interrupteur est
défectueux.

o Veiller a ce que les poignées
restent séches et exemptes d'huile
ou de graisse.

A Dangers dus au bruit !

o Porter une protection acoustique.

e S'assurer, notamment pour des rai-
sons de protection acoustique, que
la lame de la scie n'est pas défor-
mée. Les lames de scie déformées
produisent un niveau élevé de vi-
brations. Ceci implique donc plus de
bruit.
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A Danger dii au rayonnement

laser!

Les rayons laser peuvent provoquer
des lésions oculaires graves. Ne jamais
regarder la source du laser.

A Danger da a des piéces ou

des parties de piéces a usiner qui se
bloquent !

En cas de blocage :
1. Mettre la machine hors tension.

2. Retirer la fiche de la prise d’alimen-
tation.

Porter des gants.

4. Eliminer le blocage avec un outil ap-
proprié.

3.3 Symboles sur I'appareil

A Danger !

Le non-respect des mises en garde sui-
vantes peut entrainer des blessures ou
des dommages matériels graves.

Symboles sur I'appareil

VOO

42 43

Laser class 2

EN 60825-1:
1994 + A1+A2
P <0,9mW

A = 650nm

45 44

39 Ne pas utiliser I'appareil dans des
lieux mouillés ou humides.

40 Utiliser des lunettes et une pro-
tection acoustique.

41 Ne pas toucher la lame de scie
42 Lire les instructions d'utilisation

43 Mise en garde contre un endroit
dangereux

44 Mise en garde contre une surface
chaude (uniquement pour KGS
254 | Plus)
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45 Mise en garde contre le rayon
laser
Classe de laser 2 : ne pas regar-
der le rayon !

Réglage de la vitesse de rotation
pour les différents matériaux (pas
pour KGS 254 | Plus)

46 47 48 49
‘meta%o

min-!
min-!
min-!
min-!
min-!
min-1

OUU'IAOOI\)—*\

46 Sécurité controlée
47 Désignation de I'appareil

48 Position dispositif d'ajustage de la
vitesse de rotation

49 Vitesse de rotation
50 Matériaux recommandés

Informations sur la plaque signalé-
tique

51 _If |

52 —2000000000 000000000 ~<EA

/| XX OVEE:A

537 Wi

54 l werfores | e Df= ....|..rprﬁ
55 56 57 58

51 Fabricant
52 Référence et numéro de série
53 Désignation de I'appareil

54 Caractéristiques du moteur (voir
aussi « Caractéristiques
techniques »)

55 Année de fabrication

56 Label CE - le certificat de confor-
mité atteste que cet appareil est
conforme aux directives de I'UE

57 Symbole d'élimination — I'appareil
peut étre éliminé par le biais du
fabricant

58 Dimensions permises des lames
de scie

Module de serrage sans outil

EeE
X 3/

Voir chapitre « Changement de lame
de scie ».
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3.4 Dispositifs de sécurité

Capot de protection pendulaire (59)

Le capot de protection pendulaire pro-
tege contre tout contact involontaire
avec la lame de scie et empéche la pro-
jection de copeaux.

Blocage de sécurité (60)

Le blocage de sécurité bloque le capot
de protection pendulaire mobile : la
lame reste ainsi couverte et la scie a
onglet ne peut pas étre abaissée tant
que le blocage de sécurité n'est pas dé-
verrouillé.

Alésage pour cadenas

L'alésage (61) qui se trouve dans l'in-
terrupteur « marche-arrét » permet de
verrouiller l'interrupteur avec un cade-
nas.

Butée de piéce (62)

La butée de piéce empéche la piece de
bouger durant le sciage. La butée de
piece doit toujours étre montée pour
utiliser I'appareil.

La butée est dotée d'éléments
mobiles (64) bloqués au moyen d'une
vis (63).

Pour effectuer des coupes obliques, les
éléments mobiles de la butée doivent
étre poussés vers l'extérieur et bloqués.

KGS 254 | Plus : protection contre la
surcharge

Le moteur posséde une protection
contre la surcharge qui arréte le moteur
en cas de surchauffe.

Pour rallumer le moteur, ce dernier doit
s'étre refroidi et il faut presser la touche
de déverrouillage (65).



4. Installation et transport

4.1 Installation

Pour garantir la sécurité d'exploitation,
I'appareil doit étre fixé sur un support
stable.

— On pourra utiliser comme support
soit un plan de travail fixe, soit un
établi.

— La hauteur idéale du support est de
800 mm.

— Pour l'usinage de grandes piéces,
I'appareil doit aussi avoir une posi-
tion stable.

— Les longues piéces a usiner doivent
étre étayées de maniére adéquate.

1. Retirer l'appareil de I'emballage a l'aide
d'une autre personne en tirant vers le
haut.

G] Note :

En cas d'utilisation mobile, I'appareil
peut étre vissé sur un panneau contre-
plaqué ou latté (500 mm x 500 mm, au
moins 19 mm d'épaisseur). Pendant
son utilisation, la plaque doit étre fixée
sur l'établi avec des serre-joint vissés.

2. Visser l'appareil sur le support.

3. Presser |égérement la téte de la
scie vers le bas et la bloquer.

4. Débloquer le verrouillage de
transport (66).

5. Faire remonter lentement la téte de
scie.

6. Conserver I'emballage en vue d'une
utilisation ultérieure ou I'éliminer
dans le respect de I'environnement.

4.2 Montage de la rallonge
latérale de table

1. Retirer la rallonge latérale droite de
table (68) (surface d'appui plus pe-
tite) de I'emballage de transport.

2. Extraire le joint torique de la rainure
du rail de guidage et le conserver.

3. Appuyer sur le bouton de
verrouillage (67) et le maintenir
presseé.

4. Pousser les rails de guidage a fond
dans les fixations.

o

Lacher le bouton de verrouillage.
La rallonge latérale droite de table
est bloquée a sa largeur minimale.

2

Face inférieure de I'appareil : intro-
duire de nouveau le joint torique
dans la rainure de laquelle il a été
enlevé au point 2.

7. Pour accroitre la stabilité : régler la
vis de réglage (69) de maniére a ce
qu'elle entre en contact avec le sup-
port.

8. Exécuter les étapes 1 a 7 de ma-
niére analogue pour monter la ral-
longe gauche latérale de table.

Réglage de la largeur de table dési-
rée

La rallonge latérale de table peut étre
bloquée en plusieurs positions. Pour ré-

gler la rallonge latérale de table d'une
position de verrouillage a la suivante :

1. Appuyer sur le bouton de verrouil-
lage et le maintenir pressé.

2. Pousser la rallonge latérale de table
d'env. 5 mm vers l'extérieur.

3. Lacher le bouton de verrouillage.

Pousser lentement la rallonge laté-
rale de table vers I'extérieur jusqu'a
ce qu'elle s'enclenche dans la posi-
tions de verrouillage suivante.

m Note :

La rallonge latérale de table peut de
nouveau étre poussée vers l'intérieur
sans avoir a presser le bouton de ver-
rouillage.

FRANCAIS
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4.3 Montage du dispositif
limiteur de profondeur de
coupe

Le dispositif limiteur de profondeur de
coupe permet, avec le dispositif de
traction, de couper des rainures.

¢ Monter la vis (71) et I'écrou (70)
comme indiqué dans l'illustration.

4.4 Transport

1. Déplacer le dispositif limiteur de
profondeur de coupe vers la posi-
tion extérieure (72).

2. Faire pivoter la téte de la scie vers
le bas puis bloquer le verrouillage
de transport (66).

3. Démonter les pieces rapportées qui
débordent de I'appareil.

4. Enfoncer les éléments mobiles de la
butée vers l'intérieur et les bloquer.

5. Enfoncer la rallonge latérale de
table vers l'intérieur.

6. Soulever I'appareil en deux des
points (fleches) prévus a cet effet.

5. Propriétés particuliéres
du produit

— KGS 216 /254 / 315 Plus :
Plage d'angle de coupe pour
coupes inclinées d'env. 46° sur la
gauche jusqu'a env. 46° sur la
droite avec sept positions de ver-
rouillage.
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— KGS 254 | Plus :
Plage d'angle de coupe pour
coupes inclinées d'env. 46° sur la
gauche jusqu'a env. 22,5° sur la
droite avec quatre positions de ver-
rouillage.

— KGS 216 Plus :
Plage d'angle de coupe pour
coupes a onglet d'env. 46° sur la
gauche jusqu'a env. 55° sur la
droite avec neuf positions de ver-
rouillage.

— KGS 254 /254 1/ 315 Plus :
Plage d'angle de coupe pour
coupes a onglet d'env. 46° sur la
gauche jusqu'a env. 60° sur la
droite avec dix positions de verrouil-
lage.

— Aspiration optimale des copeaux en
un second point d'aspiration, direc-
tement sur la coupe.

— Changement de lame de scie sans
outil.

— Changement facile de la lame de
scie grace au blocage de la lame
sans avoir a démonter le capot de
protection pendulaire.

— Lame de scie au carbure.

— Construction résistante et précise
en fonte d'aluminium.

— Rallonge latérale de table pour tra-
vailler de maniére sidre avec des
piéces longues.

— Dispositif de serrage de la piéce
pour maintenir les piéces de ma-
niére sare.

— Laser de découpe pour un aligne-
ment précis de I'amorce et de la
ligne de sciage.

— Dispositif limiteur de profondeur de
coupe intégré pour réaliser des rai-
nures.

— Dispositif de traction pour le sciage
de piéces a usiner plus larges.

6. Mise en service

6.1 Montage de I'adaptateur
d'aspiration

A Danger !

La sciure de certains bois (chéne, hétre
ou fréne, p. ex.) peut provoquer un can-
cer en cas d'inhalation.

— Ne travailler qu'avec un dispositif
d'aspiration adéquat.
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— Utiliser en outre un masque anti-
poussiere, car il n'est pas possible
de recueillir et d'aspirer toute la
poussiere.

— Controler régulierement le bon fonc-
tionnement du systéme d'aspiration
des copeaux. Porter un masque an-
tipoussiére pour le vider.

o Emboiter I'adaptateur
d'aspiration (73) comme indiqué
dans lillustration.

Alternative :

« Monter le dispositif d'aspiration des
copeaux (74) comme représenté.

Voir les illustrations sur le raccorde-
ment de différents systémes d'aspira-
tion des copeaux a la fin de ces instruc-
tions.

Pour raccorder I'appareil a un dispositif
d'aspiration de la sciure :

o Utiliser un adaptateur approprié
pour raccorder I'appareil au man-
chon d'aspiration des copeaux.

o Veiller a ce que le dispositif d'aspi-
ration de la sciure satisfasse aux
exigences indiquées au chapitre
« Caractéristiques techniques ».

« Respecter également les instruc-
tions d'utilisation du dispositif d'aspi-
ration des copeaux !

6.2 Montage de la vis de blo-
cage de la table tournante

o Insérer la vis de blocage (75) et la
visser a fond.

6.3 Montage du dispositif de
serrage de la piéce

Le dispositif de serrage de la piece
peut étre monté dans deux positions :

— Pour les piéces a usiner larges :
enfoncer la piéce a usiner dans l'alé-
sage arriere de la table et la bloquer
avec la vis de blocage (78) :

o
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— Pour les piéces a usiner étroites :
desserrer la vis de blocage (77) et
enfoncer la partie avant du dispositif
de serrage de la piéce dans l'alé-
sage avant de la table (80) :

Serrage de la piéce a usiner :

1. Appuyer sur le bouton (79), le main-
tenir pressé et pousser le dispositif
de serrage de la piéce contre cette
derniére.

2. Tourner a fond la poignée (76) pour
serrer la piéce.



6.4 Raccordement au secteur

A Danger ! Courant électrique

« N'utiliser I'appareil que dans un en-
vironnement sec.

¢ Ne brancher l'appareil qu'a une
source électrique répondant aux
exigences suivantes (voir aussi
« Caractéristiques techniques ») :

— la tension et la fréquence d'ali-
mentation doivent coincider avec
les données indiquées sur la
plaque signalétique de I'appareil ;

— protection par un disjoncteur dif-
férentiel dont le courant de dé-
faut est de 30 mA ;

— prises de courant installées,
mises a la terre et contrélées de
maniére réglementaire.

o Poser le cable secteur de telle sorte
qu'il ne géne pas le travail et ne
puisse pas étre endommageé.

e Protéger le cordon d'alimentation
contre la chaleur, les liquides agres-
sifs et les arétes vives.

o Utiliser comme rallonges unique-
ment des cables gainés de caout-
chouc de section suffisante
(3 x 1,5 mm2).

o Ne pas tirer sur le cable pour retirer
la fiche de contact de la prise de
courant .

7. Commande

e Avant de commencer a travailler,
vérifier que les éléments de sécurité
sont en bon état.

o Utiliser un équipement de protection
personnelle.

o Adopter la position de travail cor-
recte lors du sciage :

— al'avant, coté opérateur ;
— face ala scie ;

— acbté du plan de la lame de
scie.

A Danger !

Durant le sciage, la piece a usiner doit
toujours étre bien bloquée dans le dis-
positif de serrage.

« Ne jamais scier de piéces a usiner
qui ne sont pas bloquées dans le
dispositif de serrage.

A Risque d'écrasement !

Ne jamais mettre les doigts dans la
zone de la charniére ou sous l'appareil
pour incliner ou faire pivoter la téte de
scie !

o Soutenir la téte de la scie pour I'in-
cliner.

o Pour travailler, utiliser :

— un porte-piéce — pour les pieces
longues, si celles-ci risquent de
tomber de la table aprés avoir
été trongonnées ;

— un systéme d'aspiration des co-
peaux.

¢ Ne scier que des piéces dont les di-
mensions permettent de bien les
maintenir pendant la coupe.

« Pendant le sciage, toujours presser
la piece contre la table sans la coin-
cer. Ne pas freiner non plus la lame
de la scie en exercant une pression
latérale. Si la lame se bloque, un
accident pourrait se produire.

7.1 Utilisation du laser de
découpe

Le laser de découpe s'allume et s'éteint
au moyen de l'interrupteur (81).

Il montre une ligne rouge interrompue a
I'endroit de la piece auquel la lame de
scie est appliquée.

o Exécuter quelques coupes d'essai
pour se familiariser avec le fonction-
nement.

FRANCAIS (B

m Note :

Le laser de découpe convient particu-
lierement aux coupes obliques et aux
coupes a onglet double (voir chapitre

« Commande » / « Coupes obliques »
et « Coupes a onglet double »).

7.2 Réglage de la vitesse de
rotation de la lame de
scie

E] Note :

Pas sur KGS 254 | Plus.

e Ajuster la vitesse de rotation de la
lame de scie au matériau a scier sur
le dispositif d'ajustage de la vitesse
de rotation (82).

— Position 1-2
pour profilés en cuivre, nickel,
laiton, zinc et aluminium.

— Position 3—4
pour profilés en plastique.

— Position 5-6
pour bois massif et latté.

7.3 Coupes a onglet

E] Note

Dans les coupes a onglet, la piece est
coupée selon un certain angle par rap-
port au bord de guidage arriére.

Pour les dimensions de coupe maxi-
males, voir chap. « Dimensions de
coupe pour différentes coupes ».

Aux angles de coupe a onglet maxi-
mum, il peut étre nécessaire de pous-
ser les éléments de butée mobiles vers
l'extérieur avant le réglage.
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Position initiale
— Téte de la scie tournée vers le haut.

— Dispositif limiteur de profondeur de
coupe désactivé.

— La table tournante est en position 0°,
la poignée de blocage de la table est
serrée.

— L'inclinaison du bras basculant est de
0° par rapport a la verticale, le levier
de blocage du réglage de l'inclinaison
est serré.

— Vis de blocage du dispositif de trac-
tion desserrée.

— Dispositif de traction complétement a
l'arriere.
Réglage de la scie

1. Dévisser la vis de blocage (83) de
la table tournante et pousser le le-
vier de blocage (84) vers le bas.

2. Régler I'angle souhaité.

G] Note :

Quand le levier de blocage est en posi-
tion haute, la table tournante se ver-
rouille dans les angles 0°, 15°, 22,5°,
31,6°, 45° et 60°. La fonction de blo-
cage est désactivée quand le levier de
blocage est complétement poussé vers
le bas.

3. Serrer la vis de blocage (84) de la
table tournante.
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La vis de blocage de la table tournante
doit étre bloquée (également dans les
positions de verrouillage !) pour empé-
cher que I'angle d'onglet soit modifié
pendant le sciage.

Avis

Sciage de la piéce

4. Ajuster la vitesse de rotation de la
lame de scie au matériau a scier sur
le dispositif d'ajustage de la vitesse
de rotation.

5. Presser la piéce a usiner contre la
butée et la bloquer avec le dispositif
de serrage.

6. Quand les piéces sont larges, tirer
la téte de la scie vers I'avant (vers
I'opérateur) avant le sciage.

7. Actionner le verrouillage de
sécurité (85), appuyer sur l'interrup-
teur marche/arrét (86) et le mainte-
nir enfonce.

8. Abaisser lentement la téte de la scie
par la poignée jusqu'en butée et la
pousser au besoin vers l'arriere
(dans le sens opposé a l'opérateur).
Lors du sciage, ne pas trop presser
la téte de la scie sur la piéce afin

que le régime du moteur ne diminue
pas de trop.

9. Scier la piéce en une seule opéra-
tion.

10. Lacher l'interrupteur de connexion/
déconnexion et laisser la téte de la
scie revenir lentement vers sa posi-
tion initiale supérieure.

7.4 Coupes inclinées

m Note :

Pendant la coupe inclinée, la piece est
coupée selon un certain angle par rap-
port a la verticale.

Pour les dimensions de coupe maxi-
males, voir chap. « Dimensions de
coupe/réglages pour différentes
coupes ».

Selon I'angle d’inclinaison, il peut étre
nécessaire de pousser les éléments de
butée mobiles vers l'extérieur avant le
réglage.

KGS 216 /254 / 315 Plus :




Position initiale
— Téte de la scie tournée vers le haut.

— Eléments mobiles de butée poussés
vers l'extérieur et bloqués.

— Dispositif limiteur de profondeur de
coupe désactivé.

— Table tournante sur la position 0°, la
vis de blocage de la table tournante
est serrée.

— Lavis de blocage du dispositif de
traction est desserrée.

— Dispositif de traction entierement en
arriére.

Réglage de la limitation d'inclinaison

1. Desserrer le levier de blocage (88).

2. Régler le bras basculant sur la posi-
tion 0°.

3. Faire pivoter le limiteur
d'inclinaison (87) dans sa position
inférieure. L'inclinaison de la lame
de scie ne peut étre réglée que jus-
qu'a env. 46°.

— Limiteur d'inclinaison en position
supérieure = plage d'angle de
coupe jusqu'a 45°

— Limiteur d'inclinaison en position in-

férieure = plage d'angle de coupe
jusqu'a env. 46°

Réglage de la scie

1. Débloquer le levier de
verrouillage (88) du réglage de I'in-
clinaison en face arriére de la scie.

2. Incliner lentement le bras basculant
jusqu'a la position souhaitée :

« Tirer le levier de blocage (89)
dans la direction c6té commande
= réglage en continu du bras
basculant.

¢ Pousser le levier de blocage (89)
en direction face arriére = blo-
cage du bras basculant dans les
positions de verrouillage.

m Note :

Le bras basculant se verrouille dans les
angles 0°, 22,5° et 33,9°.

3. Serrer le levier de verrouillage du
réglage de l'inclinaison.

“' Avis !

Pour empécher que I'angle d'inclinaison
ne soit modifié pendant le sciage, le le-
vier de blocage du bras basculant doit
étre serré (également dans les posi-
tions de verrouillage !).

Sciage de la piéce

e Scier la piece comme indiqué au
paragraphe « Coupes a onglet ».

7.5 Coupes a onglet double

m Note :

La coupe a onglet double est une com-
binaison coupe a onglet / coupe incli-
née. Cela signifie que la piéce est sciée
obliquement par rapport au bord de gui-
dage arriere et par rapport a la face su-
périeure.

Pour les dimensions de coupe maxi-
males, voir chap. « Dimensions de
coupe/réglages pour différentes
coupes ».

A Danger dii a un dispositif de

sécurité démonté !

Selon I'angle de coupe d'onglet et I'in-
clinaison, il peut étre nécessaire de dé-
monter les éléments de butée mobiles
avant de commencer a scier la piéce.

¢ Remonter immédiatement les élé-
ments mobiles sur la butée aprés le
sciage !

FRANCAIS (B

A Danger !

A cause de la forte inclinaison pendant
la coupe a onglet double, la lame de la
scie est plus accessible, ce qui aug-
mente le risque de blessures.

« Maintenir une distance suffisante
par rapport a la lame de la scie !

Position initiale
— Téte de la scie tournée vers le haut.

— Eléments mobiles de butée poussés
vers l'extérieur et bloqués ou le cas
échéant démontés.

— Dispositif limiteur de profondeur de
coupe désactivé.

— La table tournante est arrétée dans
la position souhaitée.

— Bras basculant incliné et bloqué
dans l'angle souhaité par rapport a
la surface de travail.

— La vis de blocage du dispositif de
traction est desserrée.

— Dispositif de traction entierement en
arriére.

Sciage de la piéce

e Scier la piece comme décrit a
« Coupes a onglet ».

m Note :

Les moulures a profil crénelé peuvent
étre sciées face arriere sur la table et
aréte supérieure contre la butée de piéce.

7.6 Sciage de petites
découpes

Lorsque le sciage s'effectue avec le
dispositif de traction, il peut arriver que
le capot de protection pendulaire se
coince dans la piece lorsqu'on le re-
pousse.

e Dans ce cas, relacher l'interrupteur
« marche-arrét » et laisser la téte de
la scie revenir lentement dans sa
position initiale supérieure.

Les cas dans lesquels le capot de pro-
tection pendulaire peut se coincer sur
la piéce sont rares :

— lors du sciage de petites
découpes (90) qui doivent étre
sciées avec la fonction d'entraine-
ment des piéces en raison de leur
largeur ;
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— lors des coupes a onglet double
vers la gauche.

Sciage de la piéce

G] Note :

Tous les réglages de la scie restent les
mémes pour la coupe a effectuer (posi-
tion de la table tournante et inclinaison de
la téte de scie). Les seules modifications
portent sur le sens de sciage de la piéce.

e Scier la piece comme décrit a
« Coupes a onglet », pousser ce-
pendant la téte de la scie compléte-
ment vers l'arriére (dans le sens op-
posé a l'opérateur) avant le sciage

et la pousser lentement et comple-
tement vers le bas et I'avant (en di-
rection de l'opérateur) en tenant la
poignée des deux mains pour scier.

7.7 Sciage de rainures

G] Note :

Le dispositif limiteur de profondeur de
coupe permet, avec le dispositif de
traction, de couper des rainures. Il n'y a
pas de sectionnement, la piéce n'est
coupée que jusqu'a une profondeur
donnée.

: 3

Pendant la coupe de rainures, il est
spécialement important de n'appliquer

Danger de rebond !
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aucune pression latérale sur la lame de
la scie. Sinon, la téte de la scie pourrait
rebondir brusquement vers le haut ! Uti-
liser un dispositif de serrage pour cou-
per des rainures. Eviter d'exercer une
pression latérale sur la téte de la scie.

Position initiale
— Téte de la scie tournée vers le haut.
— Bras basculant incliné et bloqué

dans I'angle souhaité par rapport a
la surface de la piéce.

— Eléments de butée mobile poussés
vers |'extérieur et bloqués (lorsque
le bras basculant est incliné).

— La table tournante est arrétée dans
la position souhaitée.

— Lavis de blocage du dispositif de
traction est desserrée.

— Dispositif de traction entierement en
arriére.
Réglage de la scie

1. Déplacer le dispositif limiteur de
profondeur de coupe vers la posi-
tion intérieure (91).

2. Régler le dispositif limiteur de pro-
fondeur de coupe sur la profondeur
souhaitée et le fixer a I'aide du
contre-écrou (92).

3. Débloquer le verrouillage de sécuri-
té et faire pivoter la téte de scie vers
le bas pour contréler la profondeur
de coupe réglée.

4. Procéder a une coupe d'essai.

Répéter si nécessaire les étapes 1
et 4 jusqu'a ce que la profondeur de
coupe désirée soit réglée.

Sciage de la piéce

e Scier la piece comme indiqué a
« Coupes a onglet ».

7.8 Dimensions de coupe
pour différentes coupes

Hauteurs de coupe a différentes incli-
naisons du bras basculant

Dimensions maximales de la piéce a
usiner (dimensions en mm) :

incli- | KGS 216 | KGS 254 |KGS 2541 | KGS 315
naison Plus Plus Plus Plus

0° 70 90 90 120

15° | 65 |57 | 85 |74 | 85 | 53 | 109|101

22,5° | 61|48 | 80 | 65 | 80 | 34 |[103 | 90

33,9° |53 |33 |68 |48 |68 | — |91 |70
45° |41 |16 |54 |29 |54 | — [ 76 | 48
46° |40 [ 15|52 |28 52 | — [ 75 | 46

L|{R|L|R|L|RJ|]L|R

Coté gauche/droite

Largeurs de coupe dans différentes
positions de la table tournante

Dimensions maximales de la piéce a
usiner (dimensions en mm) :

Coupe | KGS 216 | KGS 254 | KGS 254 | KGS 315

a Plus Plus I Plus Plus
onglet

0° 305 305 305 320
15° 293 293 293 306
22,5° 280 280 280 293
31,6° 258 258 258 270
45° 214 214 214 223
60° - 150 150 157

Pour scier une moulure a profil cré-
nelé, utiliser les réglages suivants :

Angle d’incli- Angle de
naison coupe a
onglet
g Coté 33,9° 31,6°
5 gauche gauche droite
£ Cote 33,9° 31,6°
-g droit droite gauche
o
g Coté 33,9° 31,6°
5 gauche droite gauche
g Coté droit 33,9° 31,6°
.g gauche droite
o

8. Maintenance

A Danger!

Débrancher la fiche secteur avant toute
opération de maintenance ou de net-
toyage.

— Les travaux de maintenance et de
réparation tels qu'ils sont décrits
dans ce chapitre ne doivent étre



exécutés que par du personnel
compétent.

— Ne remplacer des pieces endom-
mageées, en particulier les dispositifs
de sécurité, que par des pieces ori-
ginales. Les piéces qui n'ont pas
été controlées et autorisées par le
fabricant peuvent occasionner des
dommages imprévus.

— Remettre tous les dispositifs de sé-
curité en fonction et les controler
apres tout travail de maintenance
ou de nettoyage.

8.1 Changement de la lame
de scie

A Risque de bralure !

La lame de scie peut encore étre trés
chaude juste aprés le sciage. Laisser
refroidir la lame de scie si elle est brQ-
lante. Ne pas nettoyer la lame de scie
avec des liquides inflammables.

A Risque de se couper, méme

quand la lame de scie est a I'arrét !

Pour desserrer ou serrer la vis de fixa-
tion, le capot de protection pendulaire
doit étre au-dessus de la lame de la
scie. Porter toujours des gants pour
remplacer la lame de scie.

1. Bloquer la téte de la scie dans sa
position supérieure.

2. Pour bloquer la lame de scie, ap-
puyer sur le bouton de blocage (93)
et tourner en méme temps la lame
de l'autre main jusqu'a ce que le
bouton de blocage s'enclenche.

3. Dévisser la vis de serrage (99) et le
module de serrage (98) de sur

I'arbre porte-lame (filetage a
gauche !).

4. Débloquer le verrouillage de sécuri-
té, pousser le capot de protection
pendulaire vers le haut et le mainte-
nir dans cette position.

5. Retirer avec précaution le flasque
extérieur (97) et la lame de scie de
sur l'arbre porte-lame et refermer le
capot de protection pendulaire.

A Danger !

Ne pas utiliser de détergents (pour en-
lever des dépbts de résine par
exemple) susceptibles de détériorer les
composants de I'appareil en métal lé-
ger, car cela risquerait de compro-
mettre la solidité de la scie.

6. Nettoyage des surfaces de
serrage :

arbre porte-lame (95),

lame de scie,

bride extérieure (97),

flasque intérieur (96).

A Danger !

Placer correctement le flasque
intérieur ! La scie pourrait sinon se blo-
quer ou la lame de scie se décrocher !

7. Emboiter le flasque intérieur (96)
comme indiqué dans l'illustration.

8. Débloquer le verrouillage de sécuri-
té, pousser le capot de protection
pendulaire vers le haut et le mainte-
nir dans cette position.

9. Mettre une nouvelle lame de scie en
place — tenir compte du sens de
rotation : vue du c6té gauche (ou-
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vert), la fleche située sur la lame de
scie doit correspondre au sens de la
fléche (94) située sur le recouvre-
ment de la lame de scie !

A Danger !

N'utiliser que des lames avec trous au-
xiliaires congues pour supporter la vi-
tesse de rotation maximale (voir

« Caractéristiques techniques ») — si
des lames endommagées ou non ap-
propriées sont utilisées, il est possible
que des piéces soient projetées hors
de l'appareil en raison de la force cen-
trifuge.

Il est interdit d’employer :

— des lames de scie en acier rapide
fortement allié (HSS) ;

— des lames de scie endommagées ;

— des meules a trongonner.

A Danger !

— Ne monter la lame qu'avec des
pieces d’origine.

— Ne pas utiliser de bagues de réduc-
tion libres ; la lame de scie pourrait
se détacher.

— La lame doit étre montée de ma-
niére a tourner sans déséquilibre ni
par a-coups et sans se dévisser
pendant le fonctionnement.

10. Refermer le capot de protection
pendulaire.

11. Engager le flasque extérieur — les
tourillons doivent étre orientés vers
la lame de scie.

12. Faire tourner la lame de scie jus-
qu'a ce que les tourillons s'en-
clenchent dans les trous auxiliaires.

Sur I'exécution avec vis de
serrage (99) :

13. Visser la vis de serrage (filetage a
gauche !), puis serrer a fond.

Pour bloquer la lame de scie, ap-
puyer sur le bouton de blocage et
tourner en méme temps la lame de
I'autre main jusqu'a ce que le bouton
de blocage s'enclenche.

A Danger !

— Ne pas rallonger I'outil utilisé pour
serrer la lame.
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— Ne pas frapper sur la clé de mon-
tage pour serrer la vis de blocage.

14. Bien serrer la vis de serrage.

Sur I'exécution avec module de serrage
sans outil (98) (voir aussi les illustration
a la fin de ces instructions).:

13. Réinitialiser le module de serrage.
Ficher pour ce faire le tourillon
fileté (102) dans l'alésage du dispo-
sitif limiteur de profondeur de coupe
et faire tourner le volant (101) dans
le sens horaire jusqu'a ce que le
champ d'affichage (100) indique
«0»

14.Visser le module de serrage sur
I'arbre porte-lame. Faire pour cela
tourner le volant ( filetage a
gauche !) jusqu'a ce que la lame de
scie tourne aussi, bloquer la lame et
bien serrer le volant.
Le champ d'affichage doit ensuite
indiquer 'jaune'.

A Danger!

Le champ d'affichage ne doit pas indi-
quer 'rouge’ apres le vissage. Quand le
champ d'affichage indique 'rouge' :

o répéter les étapes 13 et 14.

o Controler que le tourillon fileté et
I'arbre porte-lame ne sont pas en-
dommageés.

Contrdle du bon fonctionnement :

15. Débloquer le verrouillage de sécuri-
té et rabattre la téte de la scie vers
le bas :

— Le capot de protection pendu-
laire doit découvrir la lame de
scie sans toucher aucune autre
piece lorsque I'on tourne la téte
de scie vers le bas.

— Le capot de protection pendu-
laire doit couvrir automatique-
ment la lame de la scie quand la
téte de la scie est rabattue vers
le haut.
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— Faire tourner la lame de scie a la
main. La lame de scie doit pou-
voir tourner dans n'importe quelle
position de réglage sans toucher
aucune autre piéce.

8.2 Remplacement du sup-
port de table

A Danger !

L'utilisation d'un support de table en-
dommageé peut occasionner la chute de
petits objets entre le support de table et
la lame de la scie et bloquer cette der-
niére. Remplacer immédiatement les
supports de table endommagés !

1. Retirer le support de table (103) en
faisant levier avec un tournevis. Le
support de table est détruit et elle
ne peut plus étre utilisé.

2. Placer un nouveau support de table
puis le verrouiller.

8.3 Tension de la courroie
d'entrainement

La courroie d'entrainement qui passe
derriére le couvercle en plastique sur le
cété droit de la téte de la scie doit étre
retendue quand elle céde en son mi-
lieu, entre les deux poulies de transmis-
sion, de plus que ce qui est indiqué
dans le tableau.

Fléche (mm)

KGS 216 Plus |9

KGS 254 Plus |9

KGS 315 Plus |12

KGS 254 | Plus |23

Controler, régler la tension et
remplacer :

1. Dévisser la (les) vis (104) et retirer le
recouvrement en plastique.

KGS 216 /254 / 315 Plus :

104

2. Contréler la tension de la courroie
en exergant une pression avec le
pouce.

Lorsque la courroie d'entrainement
doit étre retendue ou remplacée :

— Dévisser d'un tour environ toutes
les vis a six pans creux servant a
fixer le moteur.

— Retendre ou remplacer la cour-
roie d'entrainement. Pour re-
tendre la courroie, déplacer le
moteur vers l'arriere.

— Serrer les vis de fixation du mo-
teur en croix.

3. Replacer le couvercle en plastique
puis le visser.

m Note :

KGS 216/254/315 Plus :

La courroie dentée comprise en plus
dans l'entrainement est une piéce
d'usure et doit étre remplacée quand
elle ne fonctionne plus. Il est impossible
de retendre la courroie dentée.

8.4 Réglages

Ajustage de la table tournante

1. Faire s'enclencher la table tour-
nante en position 0° et la bloquer
avec la vis de blocage.



2. Desserrer la vis (105) de deux
tours.

3. Faire pivoter la téte de la scie vers le
bas puis bloquer le verrouillage de
transport.

4. Aligner la table tournante sur la bu-
tée de la piéce a usiner de maniére
a ce que cette derniére soit exacte-
ment a angle droit par rapport a la
lame de scie.

5. Serrer la vis de blocage de la table
tournante.

6. Resserrer la vis (105) a fond.
Régler l'indicateur pour les angles
de coupe a onglet

1. Desserrer la vis (107) d'un tour en-
viron.

2. Régler l'indicateur (106) de ma-
niére a ce que la valeur affichée
coincide avec la position de blocage
de la table tournante.

3. Serrer la vis (107).

106 107

Fonction de traction ajustement de
la force de déplacement

1. Desserrer le contre-écrou (109).

2. Ajuster le goujon fileté (108) jusqu'a
ce que la force de déplacement dé-
sirée soit atteinte.

3. Resserrer le contre-écrou a fond.

Réglage des positions de verrouil-
lage de I'angle d'inclinaison

1. Faire s'enclencher le bras basculant
en position 0°, ne pas serrer a fond
le levier de blocage.

2. Dévisser la vis supérieure (110) et
les vis (110) (uniquement KGS 216
Plus) et retirer le recouvrement du
bras basculant.

3. Dévisser les vis (110) et retirer le
capot du bras basculant.

110

4. Desserrer d'un tour environ les
deux vis a six pans creux sur la par-
tie arriére de I'appareil.
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5. Aligner le bras basculant de sorte
que la lame de scie se trouve exac-
tement a angle droit par rapport a la
table tournante.

6. Serrer les deux vis a six pans creux
dans la partie arriere de l'appareil.

7. Serrer le levier de blocage.

8. Remettre le recouvrement du bras
basculant en place puis le visser.

9. Desserrer les vis (112) d'un tour en-
viron.

10. Régler l'indicateur (111) de ma-
niére a ce que la valeur affichée
coincide avec la position de blocage
du bras basculant.

112

11. Serrer les vis (112).

Réajustage du blocage de l'inclinai-
son

Le blocage de l'inclinaison doit étre réa-
justé quand l'angle du bras basculant
peut étre modifié par une pression laté-
rale bien que le levier de blocage soit
serré a fond.

1. Verrouiller le bras basculant sur la
position 0°.

2. Démonter le recouvrement du bras
basculant (voir le paragraphe précé-
dent).
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3. Serrer I'écrou hexagonal (fleche)
jusqu'a ce que l'effort de serrage
désiré soit obtenu.

4. Serrer le levier de verrouillage du
réglage de l'inclinaison. Le serrage
du levier doit étre perceptible.

5. Débloquer le levier de blocage du
bras basculant dans la position 0°.

6. Controler le bras basculant en appli-
quant une pression latérale. Il ne
doit pas étre possible de déplacer le
bras basculant.

Si le bras basculant peut ensuite en-
core étre déplace :

o répéter les étapes 2 a 6. Serrer ou
desserrer pour ce faire la vis hexa-
gonale.

7. Remettre le recouvrement du bras
basculant en place puis le visser.
Ajustement du laser de découpe

Utiliser la clé a six pans creux (2,5 mm)
fournie pour ajuster le laser.

1. Desserrer ou serrer la vis (113)
pour aligner le laser comme repré-
senté sur l'illustration :
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2. Desserrer ou serrer la vis (114)
pour aligner le laser comme repré-
senté sur l'illustration :

3. Desserrer ou serrer la vis (115)
pour aligner le laser comme repré-
senté sur lillustration :

8.5 Nettoyage de I'appareil

o Enlever les copeaux et la poussiere
des endroits suivants en utilisant
une balayette ou un aspirateur :

— dispositifs de réglage ;
— éléments de commande ;

— ouverture de refroidissement du
moteur ;

— espace au-dessous du support
de table ;

— tiges de traction.

o Nettoyer I'unité laser avec un chif-
fon en coton.

8.6 Conservation de I'appa-
reil

A Danger!

o Conserver |'appareil de maniére a
ce qu'il ne puisse pas étre mis en
marche par des personnes non au-
torisées.

o S'assurer que personne ne puisse
se blesser au contact de I'appareil.

: 3

+ Ne pas garder la machine sans pro-
tection en plein air ni dans un en-
droit humide.

Avis !

e Tenir compte des conditions am-
biantes a respecter (voir
« Caractéristiques techniques »).

8.7 Maintenance

Avant chaque utilisation

o Enlever les sciures avec un aspira-
teur ou un pinceau.

o Controler le bon état du cable et de
la fiche secteur, si nécessaire, les
faire remplacer par un électricien.

o Controler que toutes les pieces mo-
biles puissent se déplacer librement
sur I'ensemble de la zone de dépla-
cement.

Périodiquement, selon les condi-
tions de travail

o Controler I'état et la tension de la
courroie d'entrainement, la rempla-
cer si nécessaire.

o Controler toutes les vis et les res-
serrer si nécessaire.

o Veérifier la fonction de retour en po-
sition de la téte de scie (la force du
ressort doit ramener la téte dans sa
position initiale supérieure) changer
la téte de scie si nécessaire.

o Huiler légérement les éléments de
guidage.

9. Conseils et astuces

Pour scier de longues piéces, utili-
ser un appui approprié a gauche et
a droite de la scie.



— Pour scier de petites pieces, utiliser
une butée supplémentaire (par
exemple une planche en bois ap-
propriée vissée sur la butée de I'ap-
pareil).

— Pour scier une planche en bois
courbe (déformée), appuyer le bord
convexe contre la butée de la piéce.

=7 g

gueur de bois massif et de panneau
de particules.

Lame de scie carbure HW/CT
254 x 2,4/1,8 x 30 60 WZ, 5° nég.
pour le délignage et la mise a lon-
gueur de panneaux mélaminés et
plaqués.

Lame de scie carbure HW/CT

254 x 2,4/1,8 x 30 80 FZ/TZ 5° nég.
pour le délignage et la mise a lon-
gueur de panneaux mélaminés et
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12. Protection de I'environ-
nement

Le matériel d'emballage de la machine
est recyclable a 100 %.

Les outils et accessoires électriques qui
ne sont plus utilisés contiennent de
grandes quantités de matiéres pre-
miéres et de matiéres plastiques de
grande valeur devant également étre

e
H

— Ne pas scier les piéces de travail de

chant, les placer a plat sur la table
tournante.

Maintenir propres les surfaces des
tables d'appui ; éliminer en particu-
lier les restes de résine a l'aide d'un
spray de nettoyage et d'entretien ap-
proprié.

10. Accessoires disponibles

Les accessoires suivants sont dispo-
nibles chez votre revendeur pour effec-
tuer certains types de travaux — les ac-
cessoires sont représentés sur la
derniére page de couverture :

Lames de scie pour KGS 216 Plus

A

Lame de scie carbure HW/CT
216 x 2,4/1,8 x 30 24 WZ, 5° nég.
pour le délignage et la mise a lon-
gueur de bois massif.

Lame de scie carbure HW/CT

216 x 2,4/1,8 x 30 48 WZ, 5° nég.
pour le délignage et la mise a lon-
gueur de bois massif et de panneau
de particules.

Lame de scie carbure HW/CT

216 x 2,4/1,8 x 30 60 FZ/TZ 5° nég.
pour le délignage et la mise a lon-
gueur de panneaux mélaminés et
plaqués, les panneaux de lambris,
les conduites de cables, les profilés
non ferreux et le stratifié.

Lames de scie pour KGS 254 Plus et
KGS 254 | Plus

D

Lame de scie carbure HW/CT
254 x 2,4/1,8 x 30 24 WZ, 5° nég.
pour le délignage et la mise a lon-
gueur de bois massif.

Lame de scie carbure HW/CT
254 x 2,4/1,8 x 30 48 WZ, 5° nég.
pour le délignage et la mise a lon-

plaqués, les panneaux de lambris,
les conduites de cables, les profilés
non ferreux et le stratifié.

Lames de scie pour KGS 315 Plus

H Lame de scie carbure HW/CT
315 x 2,4/1,8 x 30 48 WZ, 5° nég.
pour le délignage et la mise a lon-
gueur de bois massif et de panneau
de particules.

I Lame de scie carbure HW/CT
315 x 2,4/1,8 x 30 84 WZ, 5° nég.
pour le délignage et la mise a lon-
gueur de panneaux mélaminés et
plaqués.

J Lame de scie carbure HW/CT
315 x 2,4/1,8 x 30 96 FZ/TZ 5° nég.
pour le délignage et la mise a lon-
gueur de panneaux mélaminés et
plaqués, les panneaux de lambris,
les conduites de cables, les profilés
non ferreux et le stratifié.

11. Réparations

A Danger !

Seuls des électriciens qualifiés ont le
droit de réparer l'outillage électrique !

Pour écarter tout danger, faire rempla-
cer impérativement un cable secteur
endommagé ou un laser de découpe
défectueux par une piece de rechange
Metabo d'origine, par le fabricant ou par
le service apres vente.

Pour toute réparation sur un outil élec-
trique Metabo, contacter le représen-
tant Metabo. Voir les adresses sur
www.metabo.com.

Les listes des pieces détachées
peuvent étre téléchargées sur
www.metabo.com.

recyclées.

Les présentes instructions ont été im-
primées sur papier blanchi sans chlore.

13. Problémes et pannes

Les problemes et pannes décrits ci-
aprés sont ceux que vous pouvez ré-
soudre vous-méme. Si les mesures dé-
crites ne permettent pas de résoudre le
probléme, se reporter a « Réparation ».

A Danger !

De nombreux accidents sont associés
aux problemes et aux pannes. Par
conséquent :

Débrancher la fiche secteur avant
toute intervention.

Aprés chaque intervention, re-
mettre en service tous les dispositifs
de sécurité, puis les contréler.

Le moteur ne tourne pas

Pas de tension d'alimentation :

Contréler le cable, la prise et le fu-
sible.

Moteur surchauffé (KGS 254 | Plus) :

Eliminer la source de la panne, lais-
ser refroidir quelques minutes, puis
remettre en marche.

Aucune fonction de coupe

Verrouillage de transport activé :

Désactiver le verrouillage de trans-
port.

Blocage de sécurité bloqué :

Débloquer le verrouillage de sécuri-
té.

Rendement de coupe insuffisant

La lame est émoussée (la lame de scie
porte éventuellement des taches de
brdlures sur le coté)
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Lame de scie non appropriée au maté-
riau (voir « Caractéristiques
techniques »)

Lame de scie déformée :

¢ Changer la lame de scie (voir le
chapitre « Maintenance »).

La scie vibre beaucoup

Lame de scie déformée :

¢ Changer la lame de scie (voir le
chapitre « Maintenance »).

14. Caractéristiques techniques

Lame de la scie montée de maniére in-
correcte :

« Monter correctement la lame de
scie (voir le chapitre
« Maintenance »).

La scie fait du bruit au démarrage

La courroie d'entrainement n'est pas
assez tendue :

e Tendre la courroie d'entrainement
(voir le chapitre « Maintenance » /

nante

« Tension de la courroie
d'entrainement »).

Mauvaise mobilité de la table tour-

Copeaux sous la table tournante :

« Eliminer les copeaux.

KGS 216 Plus KGS 254 | Plus KGS 254 Plus KGS 315 Plus
Tension \ 230 110-120 230 230 110-120 230 110-120
(1~50Hz) | (1~50Hz) | (1~50Hz) (1~50Hz) | (1~50Hz) | (1~50Hz) | (1~50Hz)
Consommation 7,6 15,9 9,1 9,1 15,9 10,0 15,9
Protection par fusible 10(aaction | 16(aaction | 10 (aactionretar- | 10(aaction | 16(aaction | 16(aaction | 16 (aaction
retardée) retardée) dée) retardée) retardée) retardée) retardée)
Puissance du moteur KW 1,6* - 1,8 2,0 - 2,2* -
(S6 20 % 5 min.)*
Puissance du moteur
(S3 40 % 10 min.)**
Type de protection IP 20 X4 20 20
Classe de protection Il | Il 1l
Vitesse de rotation max. de la lame min? | 4800 4500 5000 4100
de scie
Vitesse de coupe m/s 54 60 66 67
Diamétre lame de scie (extérieur) mm 216 254 254 315
Alésage de fixation de la lame de mm 30 30 30 30
scie (intérieur)
Dimensions
Appareil complet avec emballage (lon- mm 825 x 565 x 520 930 x 660 x 565 930 x 660 x 565 930 x 660 x 565
gueur / largeur / hauteur)
Appareil prét a I'emploi, table tour- mm 930 x 600 x 600 930 x 690 x 590 | 930 x 690 x 590 950 x 765 x 660
nante en position a 90° (longueur
/ largeur / hauteur)
Section maximale de la piéce a
usiner
Coupes rectilignes (largeur / hauteur) mm 305/70 305/90 305/90 320/120
Coupes d'onglet (table tournante 45°) mm 214/70 214/90 214/90 223/120
(largeur / hauteur)
Coupes obliques (bras basculant 45° mm 305/41 305/54 305/54 320/76
gauche) (largeur / hauteur)
Coupes d’onglet double mm 214141 214 /54 214 /54 223/76
(table tournante 45° / bras bascu-
lant 45° gauche) (largeur / hau-
teur)
Poids
Appareil complet avec emballage kg 29,5 42,5 34 36
Appareil prét a I'emploi avec acces- kg 24 36 27,5 29,5
soires
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KGS 216 Plus KGS 254 | Plus KGS 254 Plus KGS 315 Plus

Emissions sonores selon
EN 61029-1***
Niveau de puissance acoustique Lyya dB(A) | 98,7 94,7 95,7 98,1
Niveau sonore a l'oreille de I'utilisateur dB(A) | 901 85,8 88,4 89,5

Lpa
Incertitude K dB (A) 2,6 3,0 2,6 2,6
Température ambiante de service °C 0a+35°
admissible
Température de transport et de °C 0a+40°
stockage admissible
Valeur effective de I'accélération
pondérée selon EN 61029-1
(Vibration sur la poignée)

somme vectorielle ap, m/s> <25
Incertitude K m/s2 15
Dispositif d'aspiration (non fourni) :
Diamétre de raccordement du man-

chon d'aspiration en face arriére mm 35/44/58/100
Débit d'air minimum
Dépression minimale au niveau du m3h 460

manchon d'aspiration Pa 530
Vitesse d'air minimale au niveau du

manchon d'aspiration m/s 20
Laser de découpe :
Puissance max. en sortie mwW 1,0
Longueur d'onde nm 650
Catégorie de produit laser 2
Norme de produits laser EN 60825-1:

1994 +A1+A2

*86 20 % 5 min
~T—— Durée du cycle
Facteur de marche relatif
Fonctionnement périodique ininterrompu a charge intermittente

** 83 40 % 10 min
~T— Durée du cycle
Facteur de marche relatif
Fonctionnement périodique interrompu a charge intermittente

*** | es valeurs indiquées correspondent aux taux d'émission et ne représentent pas nécessairement des taux sirs sur le poste de travail. Bien
qu'il y ait une corrélation entre les niveaux d'émission et de nuisance, ces chiffres ne permettent pas de savoir de maniere fiable si des précautions
supplémentaires sont nécessaires ou non. Différents facteurs peuvent influer sur le niveau réel de nuisance sur le poste de travail, par exemple les
caractéristiques du local de travail et la présence d'autres sources sonores, c'est-a-dire le nombre de machines et d'opérations effectuées a proxi-
mité. Les valeurs admissibles sur le poste de travail peuvent également varier d'un pays a l'autre. Les informations fournies permettent toutefois a
I'utilisateur de mieux estimer les dangers et les risques.
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1. Vista general de la maquina (volumen de suministro)
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1 Extensién de la mesa 14 Manguito de aspiracion de viru- 26 Adaptador de aspiracion 35/58
tas
2 Alojamiento para el tope de lon- 27 Tubo ondulado
gitud (accesorios) 15 Barras guia para dispositivo de L
traccion 28 Adaptador de aspiracion 35/44
3 Deposito de herramienta con lla- . .
ves Allen (2,5 mm y 6 mm) 16  Tornillo de retencién para dispo- 29 Botdn de enclavamiento para la
sitivo de traccion extension de mesa
4 Mesa . .
17  Palanca de retencion para el 30 Tornillo de retencion para la
5 Laser de corte ajuste de la inclinacion mesa giratoria
6 Interruptor de encendido y apa- 18 Limitador de inclinacion 31 Palanca de trinquete para la
gado del laser de corte mesa giratoria
) 19 Sobrepiezas desplazables del . .
7 Bloqueo de seguridad tope de pieza de trabajo 32 Pieza suplementaria de la mesa
8 Empunadura de transporte 20 Tope fijo de pieza de trabajo 33 Mesa giratoria
9 Empuiadura 21 Modulo de sujecion sin herra- 34 Cabezal de la sierra
10 Interruptor de encendido y apa- mienta 35 Proteccion pendular
ado de la sierra iami i iti
g 22 ﬁ‘éoggggtr? g: 12 S!:zlzp;es 'ttr'\;? 36 Limite de profundidad de corte
11 Enclavamiento de la hoja de la baio
sierra | 37 Motor
12  Enclavamiento de transporte z Fl?ilgfgsélgvt?acti’zjgweuon para la 38 Regulador de velocidad
13  Palanca de trinquete para el 24 Aspirador de virutas Documentacién de la maquina

ajuste de la inclinacion — Manual de instrucciones original
25 Adaptador de aspiracién 58/100 9

— Lista de piezas de recambio
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2. jLea este manual en pri-
mer lugar!

Este manual de instrucciones se ha
realizado para que usted pueda empe-
zar a trabajar de forma rapida y segura
con su equipo. A continuacion le indica-
mos algunas pautas sobre la utilizacion
del manual de instrucciones:

— Antes de poner en marcha el equi-
po, lea todo el manual de instruccio-
nes. Observe especialmente las
instrucciones de seguridad.

— Este manual de instrucciones esta
dirigido a personas con conocimien-
tos técnicos sobre maquinas como
la aqui descrita. En caso de no po-
seer ningun tipo de experiencia con
este tipo de maquinas, deberia soli-
citar en primer lugar la ayuda de
personal cualificado.

— Guarde todos los documentos en-
tregados con esta maquina para
que se puedan consultar en cual-
quier momento. Guarde el compro-
bante de compra para un posible
caso de solicitud de garantia.

— Si prestara o vendiera la maquina,
adjunte toda la documentacion de la
misma.

— El fabricante no se hara responsa-
ble de los dafos producidos por no
haber leido este manual de instruc-
ciones.

La informacion de este manual de ins-
trucciones se indica segun sigue:

A jPeligro!

Advertencia de dafos personales o
medioambientales.

A iPeligro de descarga eléctrica!

Advertencia de dafos personales debi-
dos a la electricidad.

iPeligro de arrastre!

Advertencia sobre posibles dafios per-
sonales al engancharse partes del
cuerpo o prendas de ropa.
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jAtencion!

Advertencia de dafios materiales.

m Nota:

Informacién adicional.

— Numeros en las ilustraciones (1, 2,
3,...)

— corresponden a piezas individua-
les;

— estan numerados de manera
continua;

— se refieren a los respectivos nu-
meros entre paréntesis (1), (2),
(3)... que aparecen en el texto
adyacente.

— Las instrucciones en las que se
debe tener en cuenta el orden estan
numeradas.

— Las instrucciones en las que el or-
den es arbitrario se indican con un
punto.

— Los listados se han marcado con un
guion.

3. Seguridad

3.1 Uso previsto

La maquina es apropiada para cortes
longitudinales, cortes transversales,
cortes oblicuos, cortes de inglete y cor-
tes de inglete doble. Ademas también
se pueden hacer ranuras.

Solo deben trabajarse aquellos mate-
riales para los que es apta la hoja de
sierra (para hojas de sierra homologa-
das, véanse los "Accesorios suministra-
bles").

Tenga en cuenta las dimensiones ad-
misibles de las piezas de trabajo (véa-
se el capitulo "Manejo").

No deben serrarse las piezas de traba-
jo con corte redondo o irregular (como
por ejemplo, lefAa), ya que no pueden
sujetarse durante el aserrado. Al cortar
de canto piezas de trabajo planas, de-
bera utilizarse un tope auxiliar adecua-
do para mayor seguridad.

Cualquier otra aplicacion esta en des-
acuerdo a la finalidad de este aparato.
iEl uso indebido, las modificaciones del
aparato y la utilizaciéon de piezas no
comprobadas o autorizadas por el fa-
bricante puede provocar dafios imprevi-
sibles!
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3.2
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Instrucciones generales
de seguridad

o Al utilizar esta maquina debera ob-

servar las siguientes instrucciones
de seguridad para evitar el riesgo
de dafios personales o materiales.

Observe las instrucciones especia-
les de seguridad de cada capitulo.

En caso necesario, consulte las
normas legales o bien las prescrip-
ciones para la prevencion de acci-
dentes en el trabajo estipuladas
para el manejo de sierras con eje
de articulacion.

A iPeligros generales!

60

Mantenga limpia la zona de trabajo.
El desorden en esta zona podria
causar accidentes.

Sea prudente. Preste atencién a lo
que hace. Actue de forma prudente.
No utilice la maquina si no puede
concentrarse en el trabajo.

Tenga en cuenta las influencias am-
bientales. Asegurese de que exista
una buena iluminacion.

Evite posturas incobmodas. Procure
estar siempre en una posicion se-
gura y mantenga en todo momento
el equilibrio.

No manipule esta maquina cerca de
gases o liquidos inflamables.

Esta maquina so6lo se debe poner
en marcha y utilizar por personas
familiarizadas con sierras con eje
de articulacion y conocedoras de
los peligros que representa su uso.
Las personas menores de 18 afios
de edad podran usar esta maquina
solamente bajo la supervisién de un
instructor, durante el curso de su
formacion profesional.

Mantenga a terceras personas, es-
pecialmente a los nifios, fuera de la
zona de peligro. Impida durante el
trabajo que otras personas toquen
la maquina o el cable de alimenta-
cion eléctrica.

No sobrecargue la maquina. Utilice
este equipo solamente dentro de
los margenes de potencia indicados
en las especificaciones técnicas.

A iPeligro por descarga eléctri-

cal

No permita que la maquina se moje
con la lluvia.

No utilice nunca esta maquina en
un ambiente humedo o mojado.

Al realizar trabajos con esta maqui-
na, evite que su cuerpo entre en
contacto con piezas con toma de
tierra (por ejemplo: radiadores, tu-
berias, cocinas eléctricas o neve-
ras).

No utilice el cable de alimentacion
para usos ajenos a su finalidad.

A iPeligro de lesiones debido a

piezas moviles!

No ponga en marcha la maquina sin
haber montado los dispositivos de
proteccion.

Mantenga siempre una distancia
suficiente respecto a la hoja de la
sierra. En caso necesario, utilice
dispositivos adecuados de alimen-
tacion. Durante el funcionamiento,
debera mantenerse una distancia
considerable con los componentes
en movimiento.

Antes de retirar del puesto de traba-
jo los trozos pequefios de la pieza
trabajada, restos de madera, etc.,
espere hasta que la hoja de sierra
se haya parado completamente.

Sierre sdlo piezas cuyas dimensio-
nes permitan una sujecion segura
durante el trabajo.

Nunca frene la marcha por inercia
de la hoja de la sierra ejerciendo
una presion lateral.

Antes de iniciar trabajos de mante-
nimiento, asegurese de que se ha
desenchufado la maquina de la red
de corriente eléctrica.

Asegurese de que al encender la
maquina (por ejemplo, después de
llevar a cabo trabajos de manteni-
miento) no existan herramientas de
montaje o piezas sueltas en el equi-

po.

Desenchufe la maquina si no se va
a utilizar.

A iPeligro de sufrir lesiones por
cortes, incluso cuando la herramien-
ta de corte esta parada!

o Ultilice guantes para cambiar las he-
rramientas de corte.

¢ Guarde las hojas de sierra de ma-
nera que nadie se pueda lastimar
con ellas.

A iPeligro por rebote del cabe-
zal de sierra (la hoja se enclava en la
pieza de trabajo y el cabezal de sie-
rra salta bruscamente hacia arriba)!

o Asegurese de que la hoja de sierra
sea apropiada para el material de la
pieza de trabajo.

¢ Sujete bien la empufiadura. El peli-
gro de rebote es mayor en el mo-
mento en que la hoja de sierra se
introduce en la pieza de trabajo.

o Corte las piezas de trabajo delga-
das o de paredes delgadas sola-
mente mediante hojas de sierra con
dentado fino.

o Utilice siempre hojas de sierra afila-
das. Cambie inmediatamente las
hojas de sierra desafiladas. En caso
de que un diente de sierra desafila-
do se enclave en la superficie de la
pieza de trabajo, el peligro de rebo-
te es mayor.

¢ No ladee las piezas de trabajo.

o Al realizar ranuras, evite la presion
lateral sobre la hoja de sierra, utilice
un dispositivo de sujecion.

¢ En caso de duda, examine las pie-
zas de trabajo por si tienen cuerpos
extrafios (por ejemplo, clavos o tor-
nillos).

« Nunca corte varias piezas a la vez,
ni paquetes que contengan varias
piezas individuales. Existe peligro
de accidentes en caso de que la
hoja de sierra enganche piezas indi-
viduales sin estar sujetas.

iPeligro de arrastre!

¢ Durante el funcionamiento tenga
cuidado para impedir que los miem-
bros del cuerpo o la ropa se engan-
chen o se introduzcan en los com-
ponentes giratorios (no lleve
corbatas, ni guantes ni ropa con
mangas holgadas; en caso de tener



el pelo largo, es imprescindible utili-
zar una redecilla para el pelo).

No corte nunca piezas de trabajo
que tengan

— cuerdas,
— cordones,
— cintas,
— cables,

— alambres o materiales similares.

A iPeligro si el equipo de pro-

teccion individual es insuficiente!

Utilice cascos de proteccion auditi-
va.

Utilice gafas protectoras.

Use una mascara de proteccion
contra el polvo.

Utilice ropa de trabajo adecuada.

Utilice calzado antideslizante.

A iPeligro por el polvo de made-

ra!

Algunos tipos de serrin (por ejemplo
de haya, roble y fresno) pueden
producir cancer si se inhalan. Tra-
baje siempre con una instalacién de
aspiracion. El aspirador debera
cumplir los valores indicados en las
especificaciones técnicas.

Procure que durante el trabajo se
produzca el menor polvo de madera
posible:

— Limpie los residuos de polvo de
madera de la zona de trabajo
(pero no los sople bajo ningun
concepto);

— elimine posibles fugas en la ins-
talacion de aspiracion;

— procure que haya buena ventila-
cion.

A iPeligro debido a modificacio-
nes técnicas o bien a la utilizacion
de piezas no comprobadas ni apro-
badas por el fabricante de la maqui-
nal!

Monte esta maquina siguiendo es-
trictamente estas instrucciones.

Utilice exclusivamente piezas auto-
rizadas por el fabricante. Con ello
nos referimos sobre todo a:

— Hojas de sierra (véanse los nu-
meros de referencia en "Acceso-
rios suministrables");

— mecanismos de seguridad (véa-
se numero de referencia en Lista
de piezas de recambio).

No modifique las piezas.

Tenga en cuenta el nUmero maximo
de revoluciones indicado en la hoja
de sierra.

A iPeligro por defectos en la

maquina!

Limpie cuidadosamente la maquina
y los accesorios. Observe las pres-
cripciones para el mantenimiento.

Antes de la puesta en funciona-
miento, controle los posibles dafios
que pueda sufrir la maquina: antes
de continuar utilizando el equipo es
necesario examinar los dispositivos
de seguridad, los dispositivos de
proteccioén o las piezas ligeramente
dafiadas para determinar si cum-
plen perfectamente con la funcién
de acuerdo a su finalidad. Controle
si las piezas moviles funcionan co-
rrectamente y no se atascan. Todas
las piezas deben estar montadas
correctamente y cumplir con todas
las condiciones para poder garanti-
zar el perfecto funcionamiento de la
maquina.

No utilice hojas de sierra dafiadas o
deformadas.

Los dispositivos de proteccion o las
piezas dafiadas deben ser repara-
das o cambiadas por un taller espe-
cializado homologado. Encargue el
cambio de interruptores danados a
un taller de servicio postventa. No
utilice esta maquina si no es posible
encenderla o apagarla con el inte-
rruptor.

Mantenga las empufiaduras secas y
libres de aceite y grasa.

A iPeligro por ruido!

Utilice cascos de proteccién auditi-
va.

Por razones de proteccién acustica,
asegurese también de que la hoja
de sierra no esté deformada. Las
hojas de sierra deformadas produ-
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cen un alto nivel de vibraciones.
Esto implica ruido.

A iPeligro por radiacion laser!

Las radiaciones laser pueden causar
lesiones oculares graves. No mire nun-
ca hacia la salida del laser.

A iPeligro por piezas de trabajo
bloqueadas!

Si se produce un bloqueo:

1.

2
3.
4

Apague la maquina.

Desenchufe el cable de alimentacion.

Pdngase guantes de proteccion.

Desbloquee la pieza con la herra-
mienta apropiada.

3.3 Simbolos en la maquina

A iPeligro!

La no observacion de las siguientes ad-
vertencias puede provocar heridas gra-
ves o dafios materiales.

Simbolos en la maquina

®

604

40

Laser class 2

EN 60825-1:
1994 + A1+A2

P <0,9mW
A = 650nm

39

40

41
42
43

44

45

JAN

45 44

No utilice el aparato en ambientes
mojados o humedos.

Utilice gafas protectoras y cascos
de proteccién auditiva.

No toque la hoja de sierra
Lea el manual de instrucciones

Advertencia sobre un punto de
peligro

Advertencia ante superficie
caliente (solo para KGS 254 | Plus)

Advertencia por radiacion laser
Producto laser clase 2: jNo mirar
fijamente al haz!
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Ajustes de velocidad para los dife-
rentes materiales (no para KGS 254 |
Plus)

46 47 48 49 50
— : R B
Vio |1 min'| 4,
meta¥%o | [ mn
3 min-!
4 min-1 =
5 min-!
L 6 min-1 )

46 Seguridad controlada
47 Denominacién de la maquina

48 Posicién del regulador de veloci-
dad

49 Revoluciones por minuto
50 Materiales recomendados

Datos en la placa indicadora de tipo

f
51 | CEX |
52—i3000000000 000000000 AT
XX {-O ))gs
Eay
54 o | T o
55 56 57 58

51 Fabricante

52 Numero de articulo y nUmero de
serie

53 Denominacién de la maquina

54 Datos del motor (véanse también
las "Especificaciones técni-
cas")

55 Ano de fabricacion

56 Marca CE — Esta maquina cumple
las directivas de la UE segun la
declaracion de conformidad

57 Simbolo de eliminacién — La
maquina puede eliminarse a tra-
vés del fabricante

58 Dimensiones admisibles de las
hojas de sierra

Moédulo de sujecién sin herramienta

0 R
X (/e

Véase el capitulo "Cambio de hoja de
sierra”.

3.4 Dispositivos de seguri-
dad
Cubierta de proteccion pendular (59)

Esta cubierta protege contra el contacto
involuntario con la hoja de sierra y de
las virutas que saltan al aire.
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Bloqueo de seguridad (60)

El bloqueo de seguridad sirve para blo-
quear la cubierta de proteccion pendu-

lar movil: la hoja permanece asi cubier-
ta y la sierra con eje de articulacién no

podra bajarse hasta que el bloqueo de

seguridad sea girado hacia un lado.

Perforacion para el candado

La perforacion (61) en el interruptor de
conexién/desconexion permite blo-
quear el interruptor con un candado.

Tope de la pieza de trabajo(62)

El tope de la pieza de trabajo impide

que se muevan las piezas durante el

aserrado. Debe estar siempre monta-
do durante el funcionamiento.

El tope de la pieza de trabajo tiene pie-
zas desplazables (64) que se enclavan
mediante un tornillo de retencion (63).

Para efectuar cortes inclinados es pre-
ciso correr hacia fuera las piezas de
este tope y enclavarlas.

KGS 254 | Plus: dispositivo de pro-
teccion contra sobrecargas eléctri-
cas

El motor tiene un dispositivo de protec-
cion contra sobrecargas eléctricas que
desconecta el motor en caso de reca-
lentarse.

Para volver a encender la maquina, se
tiene que enfriar el motor y pulsar el
botén de desbloqueo (65).



4. Instalacion y transporte

4.1 Instalacion

Para un trabajo seguro debe fijarse la
maguina sobre una base estable.

— Como base puede utilizarse una
placa fija o bien un banco de traba-
jo.

— La altura éptima de la base es de
800 mm.

— La maguina también debe estar co-
locada de forma segura cuando se
elaboren piezas grandes.

— Las piezas largas se tienen que su-
jetar adicionalmente con los acce-
sorios adecuados.

1. Saque la maquina del embalaje con la
ayuda de otra persona tirando hacia
arriba.

G] Nota:

Para el uso movil, la maquina se puede
atornillar sobre un tablero contrachapa-
do o de madera estratificada (500 mm
x 500 mm, con un grosor minimo de

19 mm). Al usarla, debe fijarse el table-
ro con tornillos de apriete sobre un
banco de trabajo.

2. Atornille la maquina sobre la base.

3. Apriete hacia abajo el cabezal de
sierra y sujételo.

4. Desbloguee el enclavamiento de
transporte (66).

5. Levante despacio el cabezal de sie-
rra.

6. Guarde el embalaje por si lo necesi-
tara, o bien deséchelo conforme a
las normas medioambientales.

4.2 Montaje de la extension
de mesa

1. Saque la extension derecha (68)
(superficie de apoyo mas pequefia)
del embalaje.

2. Saque la junta térica de la ranura
de guiado y guardela.

3. Apriete el botén de enclavamiento
(67) sin soltarlo.

4. Deslice los rieles guia completa-
mente en los alojamientos.

o

Suelte el botdn de enclavamiento.
La extension derecha esta retenida
en un ancho minimo.

2

Parte inferior de la maquina: vuelva
a meter la junta térica en la misma
ranura (paso 2).

7. Para mayor estabilidad: regule el
tornillo de ajuste (69) de forma que
esté en contacto con la base.

8. Realice de forma analoga los pasos
1 a 7 para montar la extension iz-
quierda.

Ajuste del ancho de mesa deseado

La extension de mesa se puede retener
en varias posiciones. Para pasar la ex-
tension de una posicion de enclava-
miento a la siguiente:

1. Apriete el botén de enclavamiento
sin soltarlo.

2. Corra la extension de mesa unos
5 mm hacia fuera.

3. Suelte el botdn de enclavamiento.

4. Corra despacio la extension de
mesa hacia fuera hasta que quede
encajada en la siguiente posicién
de enclavamiento.

m Nota:

La extensién de mesa se puede volver
a correr hacia dentro sin apretar el bo-
tén de enclavamiento.
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4.3 Montaje del limite de pro-
fundidad de corte

El limite de profundidad de corte, junto
con el dispositivo de traccion, posibilita
el corte de ranuras.

¢ Monte el tornillo (71) y la tuerca (70)
como se representa en la figura.

4.4 Transporte

1. Mueva el limite de profundidad de
corte hacia la posicion exterior (72).

2. Gire el cabezal de sierra hacia aba-
jo y bloquee el enclavamiento de
transporte (66).

3. Desmonte las piezas que sobresal-
gan por encima de la maquina.

4. Corra hacia dentro las sobrepiezas
del tope de pieza de trabajo y en-
clavelas.

5. Corra la extension de mesa hacia
dentro.

6. Levante la maquina por los dos
puntos previstos (flechas).

5. Caracteristicas especia-
les del producto

— KGS 216 / 254 / 315 Plus:
margen de angulo de corte para
cortes inclinados de aprox. 46° a la
izquierda hasta aprox. 46° a la de-
recha con siete posiciones de en-
clavamiento.

— KGS 254 | Plus:
margen de angulo de corte para
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cortes inclinados de aprox. 46° a la
izquierda hasta 22,5° a la derecha
con siete posiciones de enclava-
miento.

— KGS 216 Plus:
margen de angulo de corte para
cortes de inglete de aprox. 46° a la
izquierda hasta 55° a la derecha
con nueve posiciones de enclava-
miento.

— KGS 254 /254 1/ 315 Plus:
margen de angulo de corte para
cortes de inglete de aprox. 46° a la
izquierda hasta 60° a la derecha
con diez posiciones de enclava-
miento.

— Aspiracion de virutas por un segun-
do punto de aspiracién directamen-
te en el punto de corte.

— Cambio de hoja de sierra sin herra-
mienta.

— Facil cambio de la hoja de sierra
mediante el bloqueo de la hoja de la
sierra y sin desmontar la cubierta
de proteccién pendular.

— Hoja de sierra equipada con plaqui-
ta de metal duro.

— Construccion resistente y precisa
en aluminio fundido.

— Extension de mesa para el trabajo
seguro de piezas mas largas.

— Dispositivo de sujecioén de la pieza
de trabajo para una sujecion segura
de las piezas.

— Dispositivo laser para alinear con
precision los trazados y las lineas
de serrado.

— Limite de profundidad de corte inte-
grado para elaborar ranuras.

— Dispositivo de traccién para serrar
piezas de trabajo mas anchas.

6. Puesta en funciona-
miento

6.1 Montaje del adaptador de
aspiracion

A iPeligro!

Algunos tipos de polvo de madera (por
ejemplo de haya, roble y fresno) pue-
den producir cancer si se inhalan.

— Trabaje solo con un aspirador de vi-
rutas adecuado.

— Emplee ademas una mascara de
proteccién contra el polvo, ya que
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no se puede recoger y aspirar todo
el polvo que se desprende al serrar.

— Controle regularmente si el aspira-
dor de virutas funciona correcta-
mente. Al vaciarlo, utilice una mas-
cara de proteccion contra el polvo.

o Coloque el adaptador de aspiracion
(73) como se representa en la figu-
ra.

Alternativamente:

¢ Monte el aspirador de virutas (74)
como se representa en la figura.

Veanse al final de este manual de ins-
trucciones las figuras para conectar los
diferentes aspiradores de virutas.

Si conecta la maquina a un aspirador
de virutas:

o Emplee un adaptador adecuado
para efectuar la conexién a la boca
de aspiracion de virutas.

« Observe si el aspirador de virutas
cumple los requisitos mencionados
en el capitulo "Especificaciones téc-
nicas".

¢ iTenga en cuenta el manual de ins-
trucciones del aspirador de virutas!

6.2 Montaje del tornillo de
retencion para la mesa
giratoria

o Meta el tornillo de retencion (75) y
atornillelo.

6.3 Montaje del dispositivo
de sujecion para la pieza
de trabajo

El dispositivo de sujecion para la pieza
de trabajo puede montarse en dos po-
siciones:

— Para piezas de trabajo anchas:
inserte el dispositivo de sujecion por
el taladro posterior de la mesa y
asegurelo con el tornillo de reten-
cion (78).

— Para piezas de trabajo estrechas:
suelte el tornillo de retencion (77) e
inserte la parte delantera del dispo-
sitivo de sujecion en el taladro de-
lantero (80) de la mesa.

Sujetar la pieza de trabajo:

1. Apriete el botdn (79) sin soltarlo y
corra el dispositivo de sujecion con-
tra la pieza de trabajo.

2. Apriete la empufadura (76) para
sujetar la pieza de trabajo.



6.4 Conexioén alared

A iPeligro! Tension eléctrica

¢ Instale la maquina Unicamente en
ambientes secos.

¢ Haga funcionar la maquina Unica-
mente con una fuente de corriente
que cumpla los siguientes requisitos
(véase también "Especificaciones
técnicas"):

— latension y la frecuencia de ali-
mentacién deben coincidir con
los datos indicados en la placa
indicadora de tipo;

— proteccion por fusible mediante
un interruptor diferencial con una
corriente residual de 30 mA;

— las cajas de enchufe deben estar
instaladas, conectadas a tierra 'y
controladas de acuerdo a las
prescripciones.

¢ Coloque el cable de alimentacion
de forma que no estorbe y no pue-
da resultar dafiado.

e Proteja el cable de alimentacion
contra el calor, los liquidos agresi-
vos y los bordes afilados.

« Como cables de extension emplee
so6lo cables de goma con suficiente
seccion transversal (3 x 1,5 mm?).

« Nunca desconecte el enchufe de la
caja tirando del cable de alimenta-
cion.

7. Manejo

¢ Antes de iniciar el trabajo, comprue-
be si los dispositivos de seguridad
estan en buen estado.

o Utilice un equipo de proteccion indi-
vidual.

« Adopte la posicion de trabajo co-
rrecta durante la operacion:

— delante, en el lado de mando de
la maquina,

— frontalmente a la sierra,

— al lado de la linea de corte de la
hoja de sierra.

A jPeligro!

Al serrar la pieza, fijela siempre con el
dispositivo de sujecion para la pieza de
trabajo.

¢ No sierre nunca piezas que no se
puedan fijar con el dispositivo de
sujecion para la pieza de trabajo.

A iPeligro de magulladuras!

jAl inclinar o girar el cabezal de sierra,
no toque la zona de las bisagras ni la
parte inferior de la maquina!

o Sujete el cabezal de sierra cuando
lo incline.

e Al trabajar, emplee:

— un caballete para las piezas de
trabajo si, debido a la longitud de
las mismas, pudieran caer de la
mesa al cortarlas;

— un aspirador de virutas.

¢ Sierre solo piezas cuyas dimensio-
nes permitan una sujecion segura
durante el trabajo.

o Al serrar la pieza apriétela constan-
temente contra la mesa y evite que
se ladee; tampoco frene la hoja de
sierra ejerciendo una presion late-
ral. Si la hoja de sierra se bloquea,
existe peligro de accidentes.

7.1 Empleo del laser de corte

El laser de corte se enciende y apaga
con el interruptor (81).

El laser muestra una linea roja continua
en el punto de la pieza de trabajo en el
que empieza la hoja de sierra.

« Realice algunos cortes de prueba
para familiarizarse con este modo
de funcionamiento.
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m Nota:

El laser de corte es especialmente
apropiado para cortes inclinados y cor-
tes de inglete dobles (véanse los apar-
tados "Cortes inclinados" y "Cortes de
inglete dobles" del capitulo "Manejo").

7.2 Ajuste de la velocidad de
la hoja de sierra

m Nota:

No para la sierra KGS 254 | Plus.

¢ Con el regulador de velocidad (82),
adapte la velocidad de la hoja de
sierra al material que se va a serrar.

— Posicion 1-2
para perfiles de cobre, niquel, la-
tén, cinc y aluminio.

— Posicion 3—-4
para perfiles de plastico.

— Posicién 5-6
para madera maciza y tableros
de madera estratificada.

7.3 Cortes de inglete

m Nota:

Para el corte de inglete, la pieza de tra-
bajo se sierra en un angulo con respec-
to al canto de contacto posterior.

Para las dimensiones maximas del cor-
te véase el capitulo. "Dimensiones para
diferentes cortes".

Dependiendo del angulo de inglete
puede ser preciso antes del ajuste co-
rrer hacia fuera las piezas superpues-
tas del tope de pieza de trabajo.
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Posicion de inicio
— Cabezal de sierra girado hacia arri-
ba.

— Limite de profundidad de corte des-
activado.

— Mesa giratoria en posicion de 0°, el
mango de retencién de la mesa gira-
toria esta echado.

— Lainclinacién del brazo basculante
comparado con la vertical es 0°, la
palanca de retencion para el ajuste
de la inclinacién esta echada.

— El tornillo de retencién del dispositivo
de traccion esta suelto.

— Dispositivo de traccién en posicion
posterior.

Ajuste de la sierra

1. Afloje el tornillo de retencion (83) de
la mesa giratoria y apriete hacia
abajo la palanca de enclavamiento
(84).

2. Ajuste el angulo deseado.

G] Nota:

Con la palanca de trinquete deslizada
hacia arriba, la mesa giratoria se encla-
va en las posiciones de 0°, 15°, 22,5°,
31,6°, 45° y 60°. Si la palanca de trin-
quete esta completamente deslizada
hacia abajo, la funcién de enclavamien-
to esta desactivada.
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3. Apriete el tornillo de retencion (84)
de la mesa giratoria.

: 3

Para que no se pueda cambiar el angu-
lo de inglete al serrar, se tiene que
apretar el tornillo de retencion de la
mesa giratoria (también en las posicio-
nes de bloqueo).

Atencion

Aserrado de la pieza de trabajo

4. Con en el regulador de velocidad,
adapte la velocidad de la hoja de
sierra al material que va a serrar.

5. Apriete la pieza de trabajo contra el
tope y fijela con el dispositivo de su-
jecion para la pieza de trabajo.

6. En caso de piezas de trabajo mas
anchas, arrastre el cabezal de sie-
rra hacia delante (hacia el opera-
dor) antes de empezar a serrar.

7. Accione el bloqueo de seguridad
(85), pulse el interruptor de encen-
dido y apagado (86) sin soltarlo.

8. Baje del todo el cabezal de sierra
por la empufadura y, en caso nece-
sario, desplacelo hacia atras (ale-
jandolo del operador). Durante el
corte, presione el cabezal de sierra

moderadamente contra la pieza de
trabajo de manera que la velocidad
del motor no se reduzca demasia-
do.

9. Corte la pieza de trabajo de una
sola pasada.

10. Suelte el interruptor de encendido y
apagado, y deje que el cabezal de
sierra vuelva lentamente a su posi-
cion inicial superior.

7.4 Cortes inclinados

m Nota:

Durante el corte inclinado, la pieza de
trabajo se corta en un angulo con res-
pecto a la vertical.

Para las dimensiones méaximas del cor-
te véase el capitulo "Dimensiones y
ajustes para diferentes cortes”.
Dependiendo del angulo de inclinacion
puede ser preciso antes del ajuste co-
rrer hacia fuera las piezas superpues-
tas del tope de pieza de trabajo.

KGS 216 / 254 / 315 Plus:




Posicion de inicio
— Cabezal de sierra girado hacia arri-
ba.

— Piezas del tope de pieza de trabajo
corridas hacia fuera y enclavadas.

— Limite de profundidad de corte desac-
tivado.

— Mesa giratoria en la posicién de 0°,
tornillo de retencion de la mesa gira-
toria apretado.

— Tornillo de retencion del dispositivo
de traccion suelto.

— Dispositivo de traccion en posicion
posterior.
Ajuste del limitador de inclinacion

1. Afloje la palanca de enclavamiento
(88).

2. Ajuste el brazo basculante a la posi-
cién de 0°.

3. Gire el limitador de inclinacion (87)
a la posicion inferior. La inclinacion
de la hoja de la sierra solo se puede
ajustar hasta aproximadamente 46°.

— Limitador de inclinacién en posicion
superior = margen de angulo de
corte de hasta 45°

— Limitador de inclinacién en posicion
inferior = margen de angulo de corte
de hasta 46°

Ajuste de la sierra

1. Suelte la palanca de retencion (88)
para el ajuste de inclinacion en la
parte posterior de la sierra.

2. Incline despacio el brazo basculan-
te a la posicion deseada:

o Tire de la palanca de trinquete
(89) hacia el lado de mando =
desplazamiento gradual del bra-
zo basculante.

« Mueva la palanca de trinquete
(89) hacia el lado posterior = blo-
queo del brazo basculante en
posiciones de enclavamiento.

m Nota:

El brazo basculante se queda enclava-
do en las posiciones de 0°, 22,5° y
33,9°.

3. Apriete la palanca de retencion para
el ajuste de la inclinacion.

: 3

Para impedir que el angulo de inclina-

cién se modifique al serrar, debe fijarse
la palanca de retencién del brazo bas-

culante (jtambién en las posiciones de
enclavamiento!).

jAtencion!

Aserrado de la pieza de trabajo

o Corte la pieza de trabajo tal y como
se describe en “Cortes en inglete”.

7.5 Cortes de inglete dobles

m Nota:

El corte de inglete doble es una combi-
nacion del corte de inglete y del corte
inclinado. Es decir, la pieza de trabajo
se corta de forma oblicua con respecto
al canto de contacto posteriory a la su-
perficie superior.

Para las dimensiones maximas del cor-
te véase el capitulo. "Dimensiones y
ajustes para diferentes cortes”.

A iPeligro por dispositivo de se-
guridad desmontado!

Dependiendo de los angulos de inglete
y de inclinacion, puede ser preciso des-
montar las sobrepiezas del tope de pie-
za de trabajo antes de serrar.

e jVuelva a montar las sobrepiezas
del tope inmediatamente después
de serrar!
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A jPeligro!

Debido a la fuerte inclinacion durante el
corte de inglete doble, la hoja de sierra
queda mas expuesta, lo cual aumenta
el peligro de lesiones.

¢ jGuarde una distancia prudente con
la hoja de la sierra!

Posicion de inicio
— Cabezal de sierra girado hacia arri-
ba.

— Piezas del tope de pieza de trabajo
corridas hacia fuera y enclavadas o,
en su caso, desmontadas.

— Limite de profundidad de corte des-
activado.

— Mesa giratoria enclavada en la posi-
cién deseada.

— Brazo basculante inclinado y blo-
queado en el angulo deseado con
respecto a la superficie de trabajo.

— Tornillo de retencién del dispositivo
de traccion suelto.

— Dispositivo de traccion en posicion
posterior.

Aserrado de la pieza de trabajo

¢ Corte la pieza de trabajo tal y como
se describe en “Cortes de inglete”.

m Nota:

Los listones de perfil de corona pueden
serrarse con el dorso sobre la superfi-
cie de la mesa y el borde superior en el
tope de pieza de trabajo.

7.6 Serrar cortes pequeinos

Al serrar con el dispositivo de traccion
es posible que la cubierta de proteccion
pendular se quede atascada en la pie-
za de trabajo al tirar hacia atras.

¢ En dicho caso, suelte el interruptor
de encendido y apagado, y gire len-
tamente el cabezal de sierra hacia
la posicion inicial superior.

El bloqueo de la cubierta de proteccion
pendular con la pieza de trabajo suce-
de pocas veces, por ejemplo:

— al hacer pequefios cortes (90) que,
por su ancho, se tienen que serrar
con la funcion de arrastre;
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— en cortes de inglete dobles hacia el
lado izquierdo.

Aserrado de la pieza de trabajo

G] Nota:

Todos los ajustes de la sierra (posicién
de la mesa giratoria e inclinacion del ca-
bezal de sierra) se mantienen para el
corte deseado. Se modifica la direccion
de aserrado al serrar la pieza de trabajo.

o Sierre la pieza de trabajo como se
describe en "Cortes de inglete",
pero corra el cabezal de sierra ha-
cia atras del todo (alejandose del
usuario antes de serrar)

y para serrar sujete con ambas ma-
nos la empufadura y baje despacio
el cabezal hasta abajo del todo y
llévelo hacia delante (hacia el usua-
rio).

7.7 Aserrado de ranuras

G] Nota:

El limite de profundidad de corte, junto
con el dispositivo de traccion, posibilita
el corte de ranuras. Con ello no se pro-
duce un corte separador, sino que solo
se corta la pieza de trabajo hasta una
profundidad concreta.
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Durante el corte de ranuras es espe-
cialmente importante que no se aplique
ninguna presion lateral sobre la hoja de
sierra. jEn caso contrario, el cabezal de
sierra puede rebotar bruscamente ha-
cia arriba! Utilice un dispositivo de suje-
cion para cortar ranuras. Evite la pre-
sion lateral sobre el cabezal de sierra.

iPeligro de rebote!

Posicion de inicio
— Cabezal de sierra girado hacia arri-
ba.

— Brazo basculante inclinado y blo-
queado en el angulo deseado con
respecto a la superficie de trabajo.

— Desplace hacia el fuera las sobre-
piezas del tope de pieza de trabajo
(con el brazo basculante inclinado)
y enclavelas.

— Mesa giratoria enclavada en la posi-
cion deseada.

— Tornillo de retencion del dispositivo
de traccion suelto.

— Dispositivo de traccién en posicidon
posterior.
Ajuste de la sierra

1. Mueva el limite de profundidad de
corte a la posicion interior (91).

2. Ajuste el limite de profundidad de
corte a la profundidad de corte de-
seada y fijelo con la contratuerca
(92).

3. Suelte el bloqueo de seguridad y
gire hacia abajo el cabezal de sierra
para comprobar la profundidad de
corte ajustada:

4. Realice un corte de prueba.

Si es necesario, repita los pasos 1y
4 hasta obtener la profundidad de
corte deseada.

Aserrado de la pieza de trabajo

o Corte la pieza de trabajo tal y como
se describe en “Cortes de inglete”.

7.8 Dimensiones para dife-
rentes cortes.

Alturas de corte para diferentes incli-
naciones del brazo basculante

Dimensién maxima de la pieza de tra-
bajo (medidas en mm):

Incli- | KGS 216 | KGS 254 |[KGS 2541 | KGS 315
nacién Plus Plus Plus Plus

0° 70 90 90 120

15° | 65 |57 | 85 |74 | 85 | 53 | 109|101

22,5° | 61|48 | 80 | 65 | 80 | 34 |[103 | 90

33,9° |53 |33 |68 |48 |68 | — |91 |70
45° |41 |16 |54 |29 |54 | — [ 76 | 48
46° |40 [ 15|52 |28 52 | — [ 75 | 46
| D | D | D | D

Lado izquierdo/derecho

Anchos de corte para diferentes
posiciones de la mesa giratoria

Dimensién maxima de la pieza de tra-
bajo (medidas en mm):

Inglet | KGS 216 | KGS 254 | KGS 254 | KGS 315
e Plus Plus | Plus Plus
0° 305 305 305 320
15° 293 293 293 306
22,5° 280 280 280 293
31,6° 258 258 258 270
45° 214 214 214 223
60° - 150 150 157

Los ajustes para serrar una regleta
de perfil de corona son los siguien-
tes:

Angulo de Angulo de
inclinacién inglete
kS Lado 33,9° 31,6°
§ izquierdo | alaizquierda | ala derecha
[
P Lado 33,9° 31,6°
5 derecho | aladerecha | alaizquierda
&
it
) Lado 33,9° 31,6°
§ izquierdo | aladerecha | alaizquierda
x
pt Lado 33,9° 31,6°
% derecho | alaizquierda | ala derecha
g
i

8. Mantenimiento y cui-

dado

A iPeligro!

Antes de realizar los trabajos de man-
tenimiento y limpieza, desconecte el
aparato de la red eléctrica.

— Cualquier trabajo de reparacién o
de mantenimiento que exceda el




descrito en este capitulo debe ser
efectuado exclusivamente por espe-
cialistas

— Cambie las piezas deterioradas, es-
pecialmente los dispositivos de se-
guridad, solo por repuestos origina-
les. Las piezas no probadas y
autorizadas por el fabricante pue-
den inducir a averias imprevisibles.

— Después de los trabajos de mante-
nimiento y de limpieza, active de
nuevo el aparato y compruebe to-
dos los dispositivos de seguridad.

8.1 Cambio de la hoja de sie-
rra

A iPeligro de quemaduras!

Inmediatamente después de serrar, la
hoja de sierra puede estar muy calien-
te. Deje que la hoja de sierra se enfrie.
No limpie la hoja de sierra caliente con
liquidos combustibles.

A iPeligro de corte con la hoja

de sierra parada!

Al soltar o apretar el tornillo tensor, la
cubierta de proteccién pendular debe
estar vuelta sobre la hoja de sierra.
Use guantes al cambiar la hoja de sie-
rra.

1. Bloquee el cabezal de sierra en la
posicién superior.

2. Para bloquear la hoja de sierra, pul-
se el boton de retencion (93) giran-
do al mismo tiempo la hoja con la
otra mano, hasta que el botén de
retencion quede encajado.

3. Desenrosque el tornillo tensor (99)
o el médulo de sujecion (98) del eje

de la hoja de sierra (rosca a la iz-
quierda).
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4. Suelte el bloqueo de seguridad y le-
vante la cubierta de proteccién pen-
dular manteniéndola en esta posi-
cion.

5. Retire con cuidado la brida exterior
(97) y la hoja de sierra del eje y
vuelva a cerrar la cubierta de pro-
teccion pendular.

A iPeligro!

No utilice detergentes (por ejemplo,
para eliminar restos de resinas) que
pudieran oxidar los componentes de
aleacion ligera de la sierra, ya que po-
dria disminuir la resistencia de la mis-
ma.

6. Limpie las superficies de sujecion:

el eje de la hoja de sierra (95),

hoja de sierra,
la brida exterior (97),

— la brida interior (96).

A iPeligro!

jColoque la brida interior de forma co-
rrecta! jEn caso contrario, la sierra pue-
de bloquearse o la hoja de sierra puede
soltarse!

7. Ponga la brida interior (96) como se
representa en la figura.

8. Suelte el bloqueo de seguridad y le-
vante la cubierta de proteccién pen-
dular manteniéndola en esta posi-
cion.

9. Coloque una hoja de sierra nueva
prestando atencion al sentido de gi-
ro: visto desde el lado izquierdo
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(abierto), la flecha de la hoja de sie-
rra tiene que coincidir con el sentido
de giro (94) de la cubierta de la hoja
de sierra.

A jPeligro!

Utilice sélo hojas de sierra adecuadas
con taladros secundarios y que hayan
sido disefiadas para la velocidad maxi-
ma (véase "Especificaciones técnicas").
En caso de utilizar hojas de sierra da-
fladas o inadecuadas, es posible que,
debido a la fuerza centrifuga, algunas
piezas salgan disparadas.

Nunca use:

hojas de sierra de acero rapido de
aleaciones altas (HSS);

hojas de sierra dafiadas;

muelas de tronzar.

A iPeligro!

Instale la hoja usando solamente
piezas originales.

No use casquillos de reduccion, ya
que la hoja podria aflojarse.

La hoja debe instalarse centrada de
forma que gire sin oscilaciones y
que no pueda aflojarse durante el
funcionamiento.

10. Vuelva a cerrar la cubierta de pro-

teccion pendular.

11. Corra la brida exterior. Las espigas

tienen que mirar hacia la hoja de
sierra.

12. Gire la hoja de sierra hasta que las

espigas encajen en los taladros se-
cundarios.

Para la versién con tornillo tensor (99):

13. Coloque el tornillo tensor (rosca iz-

quierda) y apriételo a mano.

Para bloquear la hoja de la sierra,
pulse el botén de retencién girando
al mismo tiempo la hoja de sierra
con la otra mano, hasta que el botén
de retencion se enclave.

A iPeligro!

— No use un alargador para apretar la

hoja.
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— No apriete el tornillo tensor gol-
peando la llave de montaje.

14. Apriete bien el tornillo tensor.

Para la version con modulo de sujecion
sin herramienta (98) (véanse también
las figuras al final de este manual de
instrucciones):

13. Ponga a cero el médulo de suje-
cion. Para ello meta la espiga ros-
cada (102) en el taladro del limite
de profundidad de corte y gire la
manivela (101) en el sentido de las
agujas del reloj hasta que el indica-
dor (100) muestre "0".

14. Enrosque el médulo de sujecion en
el eje de la hoja de la sierra. Para
ello gire la manivela (rosca a la iz-
quierda) hasta que la hoja de sierra
gire a la vez, bloquee la hoja de sie-
rra y apriete bien la manivela.

El indicador tiene que estar en
amarillo.

A ijPeligro!

El indicador no debe estar rojo tras en-
roscar el médulo. Si el indicador esta
rojo:

¢ repita los pasos 13y 14,

e compruebe si las espigas roscadas
y el eje de la hoja de sierra estan
danados.

Compruebe el funcionamiento:

15. Suelte el bloqueo de seguridad y
gire hacia abajo el cabezal de sie-
rra:

— La proteccion pendular debe
desbloquear la hoja de la sierra
al bajarla, sin tocar otras piezas.

— Al voltear hacia arriba el cabezal
de sierra a la posicion de inicio,
la proteccién pendular tiene que
cubrir automaticamente la hoja
de sierra.

— Gire manualmente la hoja de sie-
rra. La hoja debe poder girarse
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en cualquier direccion de ajuste,
sin tocar otras piezas.

8.2 Cambiar la pieza suple-
mentaria de la mesa

A iPeligro!

Si una pieza suplementaria de la mesa
esta danada, se corre el riesgo de que
se adhieran pequefios objetos entre la
pieza suplementaria y la hoja de sierra,
bloqueando asi la hoja. jCambie inme-
diatamente las piezas suplementarias
de la mesa dafadas!

1. Retire la pieza suplementaria de la
mesa (103) haciendo palanca con
un destornillador. De este modo se
destruye la pieza suplementaria de
la mesa y no podra ser utilizada
nunca mas.

2. Coloque una nueva pieza suple-
mentaria de la mesa y enclavela.

8.3 Tensado de la correa de
transmision

La correa de transmision, que pasa por
detras de la tapa de plastico al lado de-
recho del cabezal de sierra, se tendra
que tensar cuando ceda en el centro
entre las dos poleas de transmision
mas de lo indicado en la tabla siguien-
te.

Flexion (mm)
KGS 216 Plus |9

KGS 254 Plus |9

KGS 315 Plus |12

KGS 254 | Plus |23

Para comprobar, tensar y cambiar:

1. Desenrosque el(los) tornillo(s) (104)
y retire la tapa de plastico.

KGS 216 /254 / 315 Plus:

104

2. Controle la tensién de correa pre-

sionando con el pulgar.

En caso de tener que volver a ten-

sar o cambiar la correa de transmi-

sion:

— Afloje los tornillos Allen de la su-
jecion del motor girandolos
aproximadamente una vuelta.

— Vuelva a tensar o cambiar la co-
rrea de transmision. Para el ten-
sado posterior, desplace el motor
hacia atras.

— Tense los tornillos de sujecion
del motor apretando en diagonal.

3. Vuelva a colocar la tapa de plastico
y atornillela.

m Nota:

KGS 216/254/315 Plus:

La correa dentada adicional del accio-
namiento es una pieza de desgaste y
se tiene que reponer en caso de fallo.
La correa dentada no se puede volver
a tensar.

8.4 Ajustes

Ajuste de la mesa giratoria

1. Enclave la mesa giratoria en la posi-
cion de 0° y enganchela con el torni-
llo de retencion.



2. Afloje dos vueltas el tornillo (105).

3. Gire el cabezal de sierra hacia abajo
y bloquee el enclavamiento de trans-
porte.

4. Alinee la mesa giratoria con el tope
de la pieza de trabajo de forma que
el tope quede exactamente en an-
gulo recto con la hoja de sierra.

5. Apriete el tornillo de retencion de la
mesa giratoria.

6. Vuelva a apretar el tornillo (105).
Ajuste del indicador para angulos de
inglete

1. Afloje el tornillo (107) aprox. una
vuelta.

2. Coloque el indicador (106) de modo
que el valor que indique coincida
con la posicion de enclavamiento
ajustada de la mesa giratoria.

3. Apriete el tornillo (107).
106 107

Ajuste de la fuerza de desplaza-
miento de la funcidén de arrastre

1. Suelte la contratuerca (109).

2. Ajuste el tornillo prisionero (108)
hasta que se alcance la fuerza de
desplazamiento deseada.

3. Vuelva a apretar la contratuerca.

Ajuste de las posiciones de enclava-
miento para el angulo de inclinacién

1. Enclave el brazo basculante en la
posicion de 0° sin apretar la palan-
ca de retencion.

2. Vuelva a desenroscar el tornillo
(110) o tornillos (110) superiores
(solo para KGS 216 Plus) y retire la
cubierta del brazo basculante.

3. Desenrosque los tornillos (110) y
retire la cubierta del brazo bascu-
lante.

4. Afloje aproximadamente una vuelta
los dos tornillos Allen en la parte
trasera del aparato.
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. Alinee el brazo basculante de forma
que la hoja de sierra se encuentre
exactamente en angulo recto res-
pecto a la mesa giratoria.

6. Apriete los dos tornillos Allen en la
parte posterior del aparato.

7. Apriete la palanca de enclavamien-
to.

8. Vuelva a colocar la cubierta del bra-
z0 basculante y atornillela.

9. Afloje los tornillos (112) aprox. una
vuelta.

10. Coloque el indicador (111) de modo
que el valor que indique coincida
con la posicién de enclavamiento
ajustada del brazo basculante.

112

11. Apriete los tornillos (112).

Reajuste del bloqueo de inclinacién

Si a pesar de estar echada la palanca
de retencion, el angulo de inclinacion del
brazo basculante se modifica al ejercer
una presion lateral, el bloqueo de incli-
nacion se tiene que reajustar.

1. Bloquee el brazo basculante en la
posicion de 0°.

2. Desmonte la cubierta del brazo bas-
culante (véase el apartado anterior).
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3. Dé una vuelta a la tuerca hexagonal
(flecha) hasta alcanzar la fuerza de
apriete deseada.

4. Apriete la palanca de retencién para
el ajuste de la inclinacion. La palan-
ca se tiene que apretar de forma
apreciable.

5. Suelte la palanca de trinquete para
poner el brazo basculante en la po-
sicion de 0°.

6. Compruebe si el brazo basculante
no se mueve apretando lateralmen-
te contra él. El brazo basculante no
se debera mover.

Si después el brazo basculante aun se
mueve:

« Repita los pasos 2 a 6, aflojando o
apretando el tornillo de cabeza
hexagonal segun corresponda.

7. Vuelva a colocar la cubierta del bra-
zo basculante y atornillela.

Ajuste del laser de corte

Para ajustar el laser emplee la llave
Allen suministrada (2,5 mm).

1. Afloje o apriete el tornillo (113) para
alinear el laser como se representa
en la figura:
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2. Afloje o apriete el tornillo (114) para
alinear el laser como se representa
en la figura:

3. Afloje o apriete el tornillo (115) para
alinear el laser como se representa
en la figura:

8.5 Limpieza de la maquina

« Quite de los siguientes puntos las
virutas y el polvo usando un aspira-
dor o un cepillo:

— dispositivos de ajuste;
— elementos de mando;

— apertura de refrigeracion del mo-
tor;

— espacio por debajo de la pieza
suplementaria de la mesa;

— barras de traccion.

o Limpie la unidad del laser con un
pafno de algodon.

8.6 Almacenamiento de la
maquina

A iPeligro!

¢ Guarde la maquina de modo que no
se pueda poner en funcionamiento
por personal no autorizado.

« Asegurese de que nadie pueda re-
sultar herido por la maquina.

: 3

¢ Nunca guarde la maquina a la in-
temperie sin proteccién ni en un
ambiente humedo.

jAtencion!

¢ Tenga en cuenta las condiciones
ambientales necesarias (véanse las
"Especificaciones técnicas").

8.7 Mantenimiento

Antes de cada uso:

« Elimine las virutas con el aspirador
0 con un pincel.

o Controle si el cable y el enchufe de
alimentacioén presentan deterioros
y, si es preciso, haga que los cam-
bie un electricista especializado.

o Controle si todas las piezas moviles
se mueven con suavidad en toda el
area de accion.

Periédicamente, segun las condicio-
nes de trabajo concretas:

o Compruebe el estado y tensado de
la correa de transmision y rectifi-
quelo si es necesario.

e Controle y, en caso necesario,
apriete todas las uniones atornilla-
das.

o Compruebe la funcion de recupera-
cion del cabezal de sierra (en el
modo de funcionamiento de sierra
con eje de articulacion, el cabezal
debera retornar a su posicion de ini-
cio superior por fuerza de resorte) y
sustitiyalo si es necesario.

o Engrase ligeramente los elementos
guia.



9. Consejosy trucos

— Para piezas de trabajo largas, utili-
ce un apoyo adecuado a la izquier-
da y a la derecha de la sierra.

— Para serrar piezas pequefas, utilice
un tope adicional (por ejemplo, una
tabla de madera adecuada fijada al
tope del aparato puede servir de
tope adicional).

— Para serrar una tabla de madera
curvada (deformada), apoye el lado
abombado hacia fuera contra el
tope de la pieza de trabajo.

Ve W
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— No sierre las piezas de trabajo de
canto; coloquelas de forma plana
en la mesa giratoria.

— Mantenga limpias las superficies de
las mesas de apoyo; especialmen-
te, elimine los restos de resina con
un spray de limpieza y mantenimien-
to adecuado.

10. Accesorios disponibles

En el comercio especializado se sumi-
nistran los siguientes accesorios para
tareas especiales (las ilustraciones co-
rrespondientes se encuentran en la pa-
gina de la cubierta trasera):

Hojas de sierra para KGS 216 Plus

A Hoja de sierra de metal duro HW/
CT
216 x 2,4/1,8 x 30 24 WZ 5° neg.
Para cortes longitudinales y trans-
versales en madera maciza.

B Hoja de sierra de metal duro HW/
CT
216 x 2,4/1,8 x 30 48 WZ 5° neg.
Para cortes longitudinales y trans-
versales en madera maciza y con-
glomerado.

C Hoja de sierra de metal duro HW/
CT
216 x 2,4/1,8 x 30 60 FZ/TZ 5° neg.
Para cortes longitudinales y trans-
versales en planchas revestidas y
chapadas, paneles, conductos de
cables, perfiles no férreos y lamina-
do.

Hojas de sierra para KGS 254 Plus y
KGS 254 | Plus

D Hoja de sierra de metal duro HW/
CT
254 x 2,4/1,8 x 30 24 WZ 5° neg.
Para cortes longitudinales y trans-
versales en madera maciza.

E Hoja de sierra de metal duro HW/
CT
254 x 2,4/1,8 x 30 48 WZ, 5° neg.
Para cortes longitudinales y trans-
versales en madera maciza y con-
glomerado.

F Hoja de sierra de metal duro HW/
CT
254 x 2,4/1,8 x 30 60 WZ 5° neg.
Para cortes longitudinales y trans-
versales en planchas revestidas y
planchas chapadas.

G Hoja de sierra de metal duro HW/
CT
254 x 2,4/1,8 x 30 80 FZ/TZ 5° neg.
Para cortes longitudinales y trans-
versales en planchas revestidas y
chapadas, paneles, conductos de
cables, perfiles no férreos y lamina-
do.

Hojas de sierra para KGS 315 Plus

H Hoja de sierra de metal duro HW/
CT
315 x 2,4/1,8 x 30 48 WZ 5° neg.
Para cortes longitudinales y trans-
versales en madera maciza y con-
glomerado.

I Hoja de sierra de metal duro HW/
CT
315 x 2,4/1,8 x 30 84 WZ 5° neg.
Para cortes longitudinales y trans-
versales en planchas revestidas y
planchas chapadas.

J Hoja de sierra de metal duro HW/
CT

315 x 2,4/1,8 x 30 96 FZ/TZ 5° neg.

Para cortes longitudinales y trans-
versales en planchas revestidas y
chapadas, paneles, conductos de
cables, perfiles no férreos y lamina-
do.

11. Reparacion

A iPeligro!

Sdlo electricistas especializados pue-
den realizar reparaciones en las herra-
mientas eléctricas.
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Para evitar riesgos, si un cable de ali-
mentacion esta deteriorado o un laser
de recorte esta defectuoso, deberan
sustituirse por piezas de repuesto origi-
nales de Metabo o ser reparados por el
fabricante o por su servicio de asisten-
cia técnica autorizado.

En caso de tener herramientas eléctri-
cas de Metabo que necesite ser repa-
radas, dirijase a su representante de
Metabo. En la pagina www.meta-
bo.com encontrara las direcciones ne-
cesarias.

En la pagina web www.metabo.com
puede usted descargarse las listas de
repuestos.

12. Proteccion del medio
ambiente

El material de embalaje de la maquina
es 100% reciclable.

Los materiales eléctricos y accesorios
ya no utilizables contienen grandes
cantidades de valiosas materias primas
y plasticos que deben enviarse a un
proceso de reciclaje.

Este manual se ha imprimido en papel
blanqueado sin cloro.

13. Problemas y averias

A continuacién se describen los proble-
mas y averias que usted mismo puede
solucionar. En caso de que las medi-
das de ayuda que aqui se detallan no
le sean utiles, véase “Reparacion”.

A iPeligro!

Suelen producirse muchos accidentes
relacionados con los problemas y las
averias. Por este motivo, tenga en
cuenta:

« Antes de solucionar la averia, des-
conecte el aparato de la red eléctri-
ca.

¢ Una vez solucionada la averia,
reactive todos los elementos de se-
guridad y pruebe la maquina.

El motor no funciona
No hay tension de alimentacion.

« Compruebe el cable, el enchufe, la
caja de enchufe y el fusible.
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Motor recalentado (KGS 254 | Plus):

o Elimine la causa del sobrecalenta-
miento, deje que la maquina se en-
frie algunos minutos y luego conéc-
tela de nuevo.

Ninguna funcién de corte

Enclavamiento de transporte activado:

« Desactive el enclavamiente de
transporte.

Bloqueo de seguridad bloqueado:

o Suelte el bloqueo de seguridad.

14. Especificaciones técnicas

Rendimiento de corte insuficiente

Hoja de sierra desafilada (la hoja de
sierra presenta quemaduras en el cos-
tado);

hoja de sierra inadecuada para el ma-
terial (véase el capitulo “Especificacio-
nes técnicas”);

hoja de sierra deformada:

e Cambie la hoja de sierra (véase el
capitulo “Mantenimiento”).

La sierra produce fuertes vibracio-

nes

Hoja de sierra deformada:

o Cambie la hoja de sierra (véase el
capitulo “Mantenimiento”).

Hoja de sierra montada incorrectamen-
te:

« Monte la hoja de sierra correcta-
mente (véase el capitulo "Manteni-
miento").

La sierra chirria al arrancar

La correa de transmision no esta sufi-
cientemente tensada:

o Tense la correa de transmision (vea
el capitulo "Mantenimiento" / "Ten-
sado de la correa de transmision").

Mesa giratoria dura
Virutas debajo de la mesa giratoria:

o Retire las virutas.

KGS 216 Plus KGS 254 | Plus KGS 254 Plus KGS 315 Plus
Tensién \ 230 110-120 | 230 230 110-120 | 230 110-120
(1~50Hz) | (1~50Hz) | (1~50Hz) (1~50Hz) | (1~50Hz) | (1~50Hz) | (1~50Hz)
Potencia absorbida 7,6 15,9 9,1 9,1 15,9 10,0 15,9
Proteccion por fusible 10 (lento) 16 (lento) 10 (lento) 10 (lento) 16 (lento) 16 (lento) 16 (lento)
Potencia del motor kw 1,6* - 1,8 2,0* - 2,2¢ -
(S6 20% 5 min.)*
Potencia del motor
(S3 40% 10 min.)**
Modo de proteccién IP 20 X4 20 20
Grado de proteccioén Il | Il Il
Velocidad max. de la hoja de sierra min™ | 4800 4500 5000 4100
Velocidad de corte m/s 54 60 66 67
Diametro de la hoja de sierra (exte- mm 216 254 254 315
rior)
Perforacion de montaje de la hoja de mm 30 30 30 30
sierra (interior)
Dimensiones
Méquina completa con embalaje mm 825 x 565 x 520 930 x 660 x 565 930 x 660 x 565 930 x 660 x 565
(largo x ancho x alto)
Maguina lista para el servicio, mesa mm 930 x 600 x 600 930 x 690 x 590 930 x 690 x 590 950 x 765 x 660
giratoria en posicién de 90°-
(largo x ancho x algo)
Seccion transversal maxima de la
pieza de trabajo
Cortes rectos (ancho / alto) mm 305/70 305/90 305/90 320/120
Cortes de inglete (mesa giratoria 45°) mm 214/70 214790 214 /90 223/120
(ancho / alto)
Cortes inclinados (brazo basculante mm 305/41 305/54 305/54 320/76
45° a la izquierda) (ancho / alto)
Cortes de inglete doble mm 214141 214 /54 214 /54 22376
(mesa giratoria 45° / brazo bascu-
lante 45° a la izquierda) (ancho /
alto)
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KGS 216 Plus KGS 254 | Plus KGS 254 Plus KGS 315 Plus
Peso
Méaquina con embalaje completo kg 29,5 42,5 34 36
Maquina lista para funcionar con acce- kg 24 36 27,5 29,5
sorios
Emision acustica segun EN
61029-1***
Nivel de potencia acustica Ly dB(A) | 98,7 94,7 95,7 98,1
Nivel de presion acustica en el oidodel | dB(A) | 90,1 85,8 88,4 89,5
usuario Lpp
inseguridad K dB (A) 2,6 30 2,6 2,6
Temperatura ambiente de servicio °C de0a+35°
admisible
Transporte y temperatura de alma- °C de 0 a+40°
cenamiento admisibles
Valor efectivo de la aceleracion
ponderada segun EN 61029-1
(vibraciéon en la empufiadura) Suma de
vectores ap, mis? | <25
inseguridad K m/s2 1,5
Aspirador (no se incluye en el mate-
rial de suministro)
Diametro de conexién de la boca de mm 35/44/58/100
aspiracion en el lado posterior
Rendimiento minimo de la cantidad de | m%h | 460
aire Pa 530
Depresiéon minima en la boca de aspi-
racion m/s 20
Velocidad minima del aire en la boca
de aspiracion
Laser de corte
Potencia de salida max. mwW 1,0
Longitud de onda nm 650
Tipo de producto laser 2
Norma de producto laser EN 60825-1:
1994 +A1+A2

*S6 20 % 5 min

Duracion del ciclo
Factor de marcha
Servicio periédico continuo con carga intermitente

** 83 40 % 10 min

Factor de marcha

| | T Duracion del ciclo

Servicio intermitente periédico ininterrumpido

*** | os valores indicados son valores de emision, por lo que no tienen que representar al mismo tiempo valores del lugar de trabajo seguros.
Aunque hay una correlacion entre los valores de emisién y los de inmision, no se puede decir con certeza si es necesario tomar medidas de pre-
caucion adicionales o no. Los factores que influyen en el nivel de inmision realmente existente en el puesto de trabajo incluyen el tipo de local y
de otras fuentes de ruido como, por ejemplo, el nimero de maquinas y de otras operaciones de trabajo. Asimismo, es posible que los valores

admisibles del lugar de trabajo difieran de un pais a otro. Asi pues, esta informacion debe capacitar al usuario para poder llevar a cabo una
mejor estimacion de los peligros y riesgos.
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216 x 2,4/1,8 x 30 24 WZ 5° neg.

216 x 2,4/1,8 x 30 48 WZ 5° neg.

216 x 2,4/1,8 x 30 60 FZ/TZ 5° neg.

A 6.28009 B 6.28041 C 6.28083
254 x 2,4/1,8 x 30 24 WZ 5° neg. 254 x 2,4/1,8 x 30 48 WZ 5° neg. 254 x 2,4/1,8 x 30 60 WZ 5° neg.
D 6.28220 E 6.28221 F  6.28222
254 x 2,4/1,8 x 30 80 FZ/TZ 5° neg. 315 x 2,4/1,8 x 30 48 WZ 5° neg. 315 x 2,4/1,8 x 30 84 WZ 5° neg.
G 6.28223 H 6.28224 I 6.28225
315 x 2,4/1,8 x 30 96 FZ/TZ 5° neg.
J  6.28226
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