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i KS 85 FS
13. *1) Serial Number: 01085..
Py W 2000
Py w 1100
No min' (rpm) 4500
ny min~! (rpm) 3800
Tooe mm (in) 85 (3 ""/32)
Tase mm (in) 65 (2%46)
A ° 0-48
9] mm (in) 235 (9 /)
d mm (in) 30 / 15,88 (1316 / ®/g)
a mm 2,0
mm 2,8
c mm 2,2
m kg (Ibs) 8,4 (18.5)
an,o/Kn,p m/s? 25/15
Loa/ Koa dB (A) 95/3
Lwa/ Kwa dB (A) 106/3

(<= 3/16")

-—a

C € *2) 2011/65/EU, 2006/42/EC, 2014/30/EU
*3) EN 62841-1:2015; EN 62841-2-5:2014; EN 50581:2012
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Direktor Produktentstehung & Qualitét (Vice President Product Engineering & Quality)
*4) Metabowerke GmbH - Metabo-Allee 1 - 72622 Nuertingen, Germany
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1. Konformitatserklarung

Wir erkléaren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Handkreissagen, identifiziert durch Type und
Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
siehe Seite 3.

2. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Maschine ist geeignet zum Ségen von Holz,
Kunststoffen und ahnlichen Werkstoffen.

Die Maschine ist nicht fir Tauchschnitte bestimmt.

KS 85 FS ist geeignet zum Arbeiten mit Metabo-
Flhrungsschienen und dem Metabo-
Kappschienensystem.

Fur Schaden durch nicht bestimmungsgemafien
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhitungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise miissen
beachtet werden.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu Ihrem
eigenen Schutz und zum Schutz Ihres
Elektrowerkzeugs!

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG - Lesen Sie alle

Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Bebilderungen und technischen Daten, mit
denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist.
Versdumnisse bei der Einhaltung der
nachfolgenden Anweisungen kénnen elektrischen
Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen
verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Geben Sie lhr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

4.1 Ségeverfahren

a) GEFAHR: Kommen Sie mit lhren

Hénden nicht in den Ségebereich und an
das Séageblatt. Halten Sie mit Ihrer zweiten
Hand den Zusatzgriff oder das Motorgehéuse.
Wenn beide Hande die Sage halten, kénnen diese
vom Ségeblatt nicht verletzt werden.

b) Greifen Sie nicht unter das Werkstiick. Die
Schutzhaube kann Sie unter dem Werkstlick nicht
vor dem Séageblatt schitzen.

c) Passen Sie die Schnitttiefe an die Dicke des
Werkstiicks an. Es sollte weniger als eine volle
Zahnhohe unter dem Werkstlck sichtbar sein.

d) Halten Sie das zu sdgende Werkstiick
niemals in der Hand oder liber dem Bein fest.
Sichern Sie das Werkstiick an einer stabilen
Aufnahme. Es ist wichtig, das Werkstlck gut zu
befestigen, um die Gefahr von Kérperkontakt,
Klemmen des Séageblattes oder Verlust der
Kontrolle zu minimieren.

e) Halten Sie das Elektrowerkzeug an den
isolierten Griffflachen, wenn Sie Arbeiten
ausfiihren, bei denen das Einsatzwerkzeug
verborgene Stromleitungen oder die eigene
Anschlussleitung treffen kann. Kontakt mit einer
spannungsfiihrenden Leitung setzt auch die
Metallteile des Elektrowerkzeugs unter Spannung
und fUhrt zu einem elektrischen Schlag.

f) Verwenden Sie beim Langsschneiden immer
einen Anschlag oder eine gerade
Kantenfiihrung. Dies verbessert die
Schnittgenauigkeit und verringert die Moglichkeit,
dass das Sageblatt klemmt.

g) Verwenden Sie immer Ségeblatter in der
richtigen GréBe und mit passender
Aufnahmebohrung (z.B. rautenférmig oder
rund). Sageblatter, die nicht zu den Montageteilen
der S&ge passen, laufen unrund und fiihren zum
Verlust der Kontrolle.

h) Verwenden Sie niemals beschédigte oder
falsche Sageblatt-Unterlegscheiben oder -
Schrauben. Die Ségeblatt-Unterlegscheiben und -
Schrauben wurden speziell fir Ihre Sage
konstruiert, fur optimale Leistung und
Betriebssicherheit.

4.2 Riickschlag - Ursachen und
entsprechende Sicherheitshinweise

- ein Ruckschlag ist die plétzliche Reaktion infolge
eines hakenden, klemmenden oder falsch
ausgerichteten Séageblattes, die dazu fuhrt, dass
eine unkontrollierte Sage abhebt und sich aus
dem Werkstlck heraus in Richtung der
Bedienperson bewegt.

- Wenn sich das Sageblatt in dem sich
schlieBenden Sagespalt verhakt oder verklemmt,
blockiert es, und die Motorkraft schlagt die Sage
in Richtung der Bedienperson zuriick.

- Wird das Sageblatt im Sageschnitt verdreht oder
falsch ausgerichtet, kdnnen sich die Zahne der
hinteren S&geblattkante in der Holz-Oberflache
verhaken, wodurch sich das Sageblatt aus dem
Ségespalt herausbewegt und die Sage in
Richtung der Bedienperson zuriickspringt.

Ein Ruckschlag ist die Folge eines falschen oder

fehlerhaften Gebrauchs der Sége. Er kann durch

geeignete VorsichtsmaBnahmen, wie nachfolgend
beschrieben, verhindert werden.

a) Halten Sie die Sége mit beiden Handen fest
und bringen Sie lhre Arme in eine Stellung, in
der Sie die Riickschlagkréfte abfangen
kdnnen. Halten Sie sich immer seitlich des



Ségeblattes, nie das Sdgeblatt in eine Linie mit
Ihrem Koérper bringen. Bei einem Rickschlag
kann die Kreissége rickwarts springen, jedoch
kann die Bedienperson durch geeignete
VorsichtsmaBnahmen die Ruckschlagkrafte
beherrschen.

b) Falls das Sageblatt verklemmt oder Sie die
Arbeit unterbrechen, schalten Sie die Sage aus
und halten Sie sie im Werkstoff ruhig, bis das
Séageblatt zum Stillstand gekommen ist.
Versuchen Sie nie, die Sage aus dem
Werkstiick zu entfernen oder sie riickwérts zu
ziehen, solange das Séageblatt sich bewegt,
sonst kann ein Riickschlag erfolgen. Ermitteln
und beheben Sie die Ursache flir das Verklemmen
des Séageblattes.

c) Wenn Sie eine Sége, die im Werkstiick
steckt, wieder starten wollen, zentrieren Sie
das Sédgeblatt im Ségespalt und liberpriifen
Sie, ob die Sdgezéahne nicht im Werkstiick
verhakt sind. Verhakt das Sageblatt, kann es sich
aus dem Werkstiick heraus bewegen oder einen
Riickschlag verursachen, wenn die S&ge erneut
gestartet wird.

d) Stiitzen Sie groBe Platten ab, um das Risiko
eines Riickschlags durch ein klemmendes
Séageblatt zu vermindern. GroBe Platten kénnen
sich unter inrem Eigengewicht durchbiegen. Platten
muissen auf beiden Seiten abgestutzt werden, und
zwar sowohl in Néhe des Séagespalts als auch an
der Kante.

e) Verwenden Sie keine stumpfen oder
beschéadigten Sageblatter. Sageblatter mit
stumpfen oder falsch ausgerichteten Zahnen
verursachen durch einen zu engen Ségespalt eine
erhéhte Reibung, Klemmen des Sageblattes und
Ruckschlag.

f) Ziehen Sie vor dem Sagen die Schnitttiefen-
und Schnittwinkeleinstellungen fest. Wenn sich
wahrend des S&gens die Einstellungen verandern,
kann sich das Sageblatt verklemmen und ein
Ruckschlag auftreten.

g) Seien Sie besonders vorsichtig beim Séagen
in bestehende Wénde oder andere nicht
einsehbare Bereiche. Das eintauchende
Sé&geblatt kann beim Séagen in verborgene Objekte
blockieren und einen Riickschlag verursachen.

4.3 Funktion der unteren Schutzhaube

a) Uberpriifen Sie vor jeder Benutzung, ob die
untere Schutzhaube einwandfrei schlieBt.
Verwenden Sie die Sédge nicht, wenn die untere
Schutzhaube nicht frei beweglich ist und sich
nicht sofort schlieBt. Klemmen oder binden Sie
die untere Schutzhaube niemals in geéffneter
Position fest. Sollte die Sage unbeabsichtigt zu
Boden fallen, kann die untere Schutzhaube
verbogen werden. Offnen Sie die Schutzhaube mit
dem Hebel (26) und stellen Sie sicher, dass sie sich
frei bewegt und bei allen Schnittwinkeln und -tiefen
weder Sageblatt noch andere Teile berihrt.

b) Uberpriifen Sie die Funktion der Feder fiir die
untere Schutzhaube. Lassen Sie die Sége vor
dem Gebrauch warten, wenn untere
Schutzhaube und Feder nicht einwandfrei
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arbeiten. Beschadigte Teile, klebrige
Ablagerungen oder Anh&ufungen von Spénen
lassen die untere Schutzhaube verzdgert arbeiten.

c) Offnen Sie die untere Schutzhaube von Hand
nur bei besonderen Schnitten, wie z. B. ,,Tauch
- und Winkelschnitten“. Offnen Sie die untere
Schutzhaube mit dem Hebel (26) und lassen
Sie diesen los, sobald das Sageblatt in das
Werkstiick eintaucht. Bei allen anderen
Ségearbeiten soll die untere Schutzhaube
automatisch arbeiten.

d) Legen Sie die Sage nicht auf der Werkbank
oder dem Boden ab, ohne dass die untere
Schutzhaube das Sageblatt bedeckt. Ein
ungeschltztes, nachlaufendes Sageblatt bewegt
die Sage entgegen der Schnittrichtung und sagt,
was ihm im Weg ist. Beachten Sie dabei die
Nachlaufzeit des Sageblatts.

4.4 Zusétzliche Sicherheitshinweise fiir alle
Sagen mit Spaltkeil

Funktion des Spaltkeils

a) Verwenden Sie das fiir den Spaltkeil
passende Ségeblatt. Damit der Spaltkeil wirkt,
muss das Stammblatt des S&geblatts diinner als
der Spaltkeil sein und die Zahnbreite mehr als die
Spaltkeildicke betragen.

b) Justieren Sie den Spaltkeil wie in dieser
Betriebsanleitung beschrieben. Falsche
Abstande, Position und Ausrichtung kénnen der
Grund daflr sein, dass der Spaltkeil einen
Ruickschlag nicht wirksam verhindert.

c) Damit der Spaltkeil wirken kann, muss er
sich im Ségespalt befinden. Bei kurzen Schnitten
ist der Spaltkeil unwirksam beim Verhindern eines
Ruckschlags.

d) Betreiben Sie die Sédge nicht mit verbogenem
Spaltkeil. Bereits eine geringe Stérung kann das
SchlieBen der Schutzhaube verlangsamen.

4.5 Weitere Sicherheitshinweise

Nur mit montiertem und korrekt eingestelltem
Spaltkeil arbeiten.

Verwenden Sie keine Schleifscheiben.

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung oder Wartung
vorgenommen wird.

Nicht an das sich drehende Werkzeug fassen!
Spéane und Ahnliches nur bei Stillstand der
Maschine entfernen.

Tragen Sie eine geeignete
@ Staubschutzmaske.
Tragen Sie Gehoérschutz.

Tragen Sie Augenschutz.

Spindelarretierknopf nur bei stillstehendem Motor
dricken.

@®
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Das Séageblatt darf nicht durch seitliches
Gegendriicken abgebremst werden.

Die bewegliche Schutzhaube darf zum Ségen nicht
in der zuruckgezogenen Position festgeklemmt
werden.

Die bewegliche Schutzhaube muss frei beweglich
sein, selbsttatig, leicht und exakt in ihre Endstellung
zurlickkehren.

Der bewegliche Spaltkeil muss frei beweglich sein,
selbsttatig, leicht und exakt in seine Endstellung
zurtckkehren.

Beim S&gen von Werkstoffen mit starker
Staubentwicklung muss die Maschine regelmaBig
gereinigt werden. Das einwandfreie Funktionieren
der Schutzeinrichtungen (z.B. bewegliche
Schutzhaube) muss gewahrleistet sein.

Materialien, die bei der Bearbeitung
gesundheitsgefahrdende Staube oder Dampfe
erzeugen (z.B. Asbest), dirfen nicht bearbeitet
werden.

Kontrollieren Sie das Werkstiick auf Fremdkérper.
Beim Arbeiten stets darauf achten, dass nicht in
Nagel 0.4. geséagt wird.

Beim Blockieren des Sageblattes sofort den Motor
ausschalten.

Versuchen Sie nicht, extrem kleine Werkstlicke zu
ségen.

Beim Bearbeiten muss das Werkstuck fest
aufliegen und gegen Verschieben gesichert sein.

Verwenden Sie ein Sageblatt, das fir das zu
sdgende Material geeignet ist.

Verharzte oder mit Leimresten verschmutzte
Séageblatter reinigen. Verschmutzte Sageblatter
verursachen eine erhéhte Reibung, Klemmen des
Sé&geblattes und erhéhte Rickschlaggefahr.

Vermeiden Sie ein Uberhitzen der
Sagezahnspitzen. Vermeiden Sie ein
Schmelzen des Werkstoffs beim Sédgen von
Kunststoff. Verwenden Sie ein Sageblatt, das fur
das zu ségende Material geeignet ist.

Staubbelastung reduzieren:

WARNUNG - Einige Staube, die durch
Sandpapierschleifen, Sagen, Schleifen,
Bohren und andere Arbeiten erzeugt werden,
enthalten Chemikalien, von denen bekannt ist, dass
sie Krebs, Geburtsfehler oder andere
Fortpflanzungsschaden verursachen. Einige
Beispiele fur diese Chemikalien sind:
- Blei aus bleihaltigem Anstrich,
- mineralischer Staub aus Mauersteinen, Zement
und anderen Mauerwerkstoffen, und
- Arsen und Chrom aus chemisch behandeltem
Holz.
lhr Risiko durch diese Belastung variiert, je
nachdem, wie oft Sie diese Art von Arbeit
ausfihren. Um lhre Belastung mit diesen
Chemikalien zu reduzieren: Arbeiten Sie in einem
gut bellfteten Bereich und arbeiten Sie mit
zugelassener Schutzausristung, wie z. B. solche
Staubmasken, die speziell zum Herausfiltern von
mikroskopisch kleinen Partikeln entwickelt wurden.

Dies gilt ebenso fur Staube von weiteren
Werkstoffen, wie z. B. einige Holzarten (wie Eichen-
oder Buchenstaub), Metalle, Asbest. Weitere
bekannte Krankheiten sind z. B. allergische
Reaktionen, Atemwegserkrankungen. Lassen Sie
Staub nicht in den Kérper gelangen.

Beachten Sie die fur Ihr Material, Personal,

Anwendungsfall und Einsatzort geltenden

Richtlinien und nationale Vorschriften (z.B.

Arbeitsschutzbestimmungen, Entsorgung).

Erfassen Sie die entstehenden Partikel am

Entstehungsort, vermeiden Sie Ablagerungen im

Umfeld.

Verwenden Sie fir spezielle Arbeiten geeignetes

Zubehér. Dadurch gelangen weniger Partikel

unkontrolliert in die Umgebung.

Verwenden Sie eine geeignete Staubabsaugung.

Verringern Sie die Staubbelastung indem Sie:

- die austretenden Partikel und den Abluftstrom der
Maschine nicht auf sich, oder in der Nahe
befindliche Personen oder auf abgelagerten
Staub richten,

- eine Absauganlage und/oder einen Luftreiniger
einsetzen,

- den Arbeitsplatz gut IGften und durch Saugen
sauber halten. Fegen oder blasen wirbelt Staub
auf.

- Saugen oder waschen Sie Schutzkleidung. Nicht
ausblasen, schlagen oder bursten.

5. Uberblick

Siehe Seite 2.

1 Stutzen (Absaugstutzen / Spaneauswurf)

2 Handgriff

3 Schalterdriicker

4 Sperrknopf

5 Zusatzhandgriff

6 Hinterschnittanschlag (erweitert den max.

Schragschnittwinkel von 45° auf 48°)

7 Skala (Schragschnittwinkel)

8 2 Feststellschrauben (Parallelanschlag)

9 2 Feststellschrauben (Schragschnitte)

10 Markierung (AuBendurchmesser Sageblatt)

11 Schnittanzeiger

12 Parallelanschlag

13 Markierung (zum Ablesen der Skala am
Parallelanschlag)

14 Fihrungsnuten zum Aufsetzen der Maschine
auf Fihrungsschienen verschiedener
Hersteller

15 Justierschraube (Sageblattwinkel justieren)

16 Fihrungsplatte

17 Sechskantschlissel

18 Depot fiir Sechskantschliissel

19 Feststellschraube (Schnitttiefe)

20 Skala (Schnitttiefe)

21 Spaltkeil

22 2 Innensechskantschrauben (zur
Spaltkeileinstellung)

23 Séageblatt-Befestigungsschraube

24 AuBerer Sageblattflansch



25 Séageblatt

26 Hebel (zum Zuriickschwenken der
beweglichen Schutzhaube)

27 Innerer Sageblattflansch

28 Bewegliche Schutzhaube

29 Spindelarretierknopf

6. Inbetriebnahme, Einstellen

Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die

auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den Daten
Ihres Stromnetzes ubereinstimmen.

m Schalten sie immer einen FI-Schutzschalter
(RCD) mit einem max. Auslésestrom von
30 mA vor.

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung oder Wartung
vorgenommen wird.

6.1 Spaltkeil einstellen

Der Spaltkeil (21) verhindert, dass sich das Holz
wahrend des Sagens hinter dem Sageblatt schliet
und das Sageblatt einklemmt. Es konnte dadurch
zu einem Ruckschlag kommen.

Der Spaltkeil muss so eingestellt sein, dass

der Abstand zwischen seiner inneren
Rundung und dem Zahnkranz des Ségeblattes
nicht groBer als 5 mm ist. Den Spaltkeil so
einstellen, dass der tiefste Punkt des Sageblattes
nicht mehr als 5 mm unter der unteren Kante des
Spaltkeils herausragt. Siehe Abbildung Seite 3.

Zum Verstellen die Innensechskantschrauben (22)
I6sen, die richtigen Abstéande zum Sé&geblatt
einstellen und die Innensechskantschrauben (22)
wieder festziehen.

6.2 Schnitttiefe einstellen

Zum Einstellen die Feststellschraube (19) I6sen.
Das Motorteil gegen die Fihrungsplatte (16)
anheben oder absenken. Die eingestellte
Schnitttiefe kann an der Skala (20) abgelesen
werden. Die Feststellschraube (19) wieder
festziehen.

ZweckmaBig ist eine Einstellung der Schnitttiefe so,
dass die Zéhne des Sageblattes um nicht mehr als
die halbe Zahnhohe unter dem Werkstlick
vorstehen. Siehe Abbildung Seite 2.

Hinweis: Die Spannkraft der Feststellschraube
(19) lasst sich einstellen. Dazu die Schraube des
Hebels abschrauben. Hebel abnehmen und gegen
den Uhrzeigersinn versetzt aufsetzen. Mit
Schraube befestigen. Hierbei ist zu beachten, dass
bei gedffnetem Hebel die Schnitttiefeneinstellung
leichtgangig ist.

6.3 Sdageblatt schragstellen fiir
Schragschnitte

Zum Einstellen die Feststellschrauben (9) I6sen.

Das Motorteil gegen die Fihrungsplatte (16)

neigen. Der eingestellte Winkel kann an der Skala
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(7) abgelesen werden. Die Feststellschrauben (9)
wieder festziehen.

Fur einen Schragschnittwinkel von 48° den
Hinterschnittanschlag (6) nach unten schieben.

6.4 Ségeblattwinkel korrigieren

Wenn bei 0° das Séageblatt nicht rechtwinkelig zur
Flhrungsplatte ist: mit Justierschraube (15) den
Séageblattwinkel korrigieren.

6.5 Absaugstutzen / Spaneauswurf
einstellen

Der Stutzen (1) kann zum Absaugen oder zum
Spéaneauswurf in die gewlinschte Position verdreht
werden. Hierzu den Stutzen bis zum Anschlag
einschieben, verdrehen und wieder herausziehen.
Der Stutzen kann in 45° Stufen verdrehsicher
arretiert werden.

Sagespaneabsaugung:

Zum Absaugen der Sagespane ein geeignetes
Absauggerat mit Absaugschlauch an der Maschine
anschlieBen.

7. Benutzung

7.1 Ein- und Ausschalten

Einschalten: Sperrknopf (4) nach vorne schieben
und halten, dann Schalterdrucker (3) betéatigen.

Ausschalten: Schalterdricker (3) loslassen.

7.2 Arbeitshinweise

Das Netzkabel so auslegen, dass der Sageschnitt
ungehindert ausgefihrt werden kann.

Die Markierung (10) auf der Flhrungsplatte dient
zur Hilfestellung beim Ansetzen an das Werkstuck
und beim Sagen. Bei maximaler Schnitttiefe
markiert er in etwa den AuBendurchmesser des
Séageblattes und damit die Schnittkante.

Schalten Sie die Maschine nicht ein oder aus,
wahrend das Sageblatt das Werkstlck
berlhrt.

Lassen Sie das Sageblatt erst seine volle
Drehzahl erreichen, bevor Sie den Schnitt
ausfuhren.

Beim Ansetzen der Handkreissage wird die
bewegliche Schutzhaube durch das Werkstuck
zuriickgeschwenkt.

Wahrend des Sagens die Maschine nicht mit
drehendem S&geblatt aus dem Material
nehmen. Erst das Sageblatt zum Stillstand kommen

lassen.

Bei Blockieren des Sageblattes sofort die
Maschine ausschalten.

Séagen nach geradem Anriss: hierfUr dient der
Schnittanzeiger (11). Die linke Kerbe (markiert mit
0°) zeigt den Schnittverlauf bei senkrechtem
Sageblatt. Die rechte Kerbe (markiert mit 45°) zeigt
den Schnittverlauf fur eine Sageblattneigung von
45°.

Sagen nach einer auf dem Werkstiick
befestigten Leiste: Um eine exakte Schnittkante
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zu erreichen, kann man eine Leiste auf dem
Werkstlick anbringen und die Handkreissdge mit
der Fiihrungsplatte (16) an dieser Leiste
entlangfuhren.

Sagen mit Parallelanschlag:
Fur Schnitte parallel zu einer geraden Kante.

Der zweifachgefiihrte Parallelanschlag (12) kann
von beiden Seiten in seine Halterung eingesetzt
werden. Beim Einstellen auf Parallelitat zum
Sageblatt achten. Die vordere, dann die hintere
Feststellschraube (8) festziehen. Die genaue
Schnittbreite ermittelt man am besten durch einen
Probeschnitt.

Fir Schnitte parallel zu einer geraden
Werkstlickkante: Den Parallelanschlag (12) so
einsetzen, dass die Anschlagleiste nach unten
zeigt.

Edr Schni rallel zu einer geraden Kan f
dem Werkstlick: Den Parallelanschlag (12) so

einsetzen, dass die Anschlagleiste nach oben zeigt.

Sagen mit Fiihrungsschiene:

Fur millimetergenaue, schnurgerade, ausrissfreie
Schnittkanten. Der Anti-Rutschbelag sorgt fir eine
sichere Auflage und dient zum Schutz der
Werkstiicke gegen Kratzer.

Ségen mit Kappschienensystem:

Die Maschine ist zur Aufnahme durch das Metabo
Kappschienensystem vorbereitet. Dieses
ermoglicht besonders komfortable Kappschnitte
verschiedener Winkel.

8. Wartung

Sageblattwechsel
Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung oder Wartung
vorgenommen wird.

Den Spindelarretierknopf (29) eindricken und
halten. Sédgewelle langsam mit dem in die
Sé&geblatt-Befestigungsschraube (23) eingesetzten
Sechskantschliissel (17) drehen, bis die
Arretierung einrastet.

Die Sageblatt-Befestigungsschraube (23) gegen
den Uhrzeigersinn herausdrehen und den auf3eren
Séageblattflansch (24) abnehmen.

Die bewegliche Schutzhaube (28) am Hebel (26)
zurlckziehen und das Ségeblatt (25) abnehmen.

Die Auflageflachen zwischen innerem
Séageblattflansch (27), Sageblatt (25), duBerem
Séageblattflansch (24) und Sageblatt-
Befestigungsschraube (23) mussen sauber sein.

Darauf achten, dass der innere

Ségeblattflansch (27) richtig herum eingesetzt
ist: Der innere Sageblattflansch (27) hat 2 Seiten,
Durchmesser 30 mm und 5/8“ (15,88 mm). Auf
einen passgenauen Sitz von Sageblatt-
Aufnahmebohrung zum inneren Sageblattflansch
(27) achten! Falsch angebrachte Séageblatter laufen
unrund und fiihren zum Verlust der Kontrolle.

Neues Ségeblatt einsetzen. Auf die richtige
Drehrichtung achten. Die Drehrichtung ist durch
Pfeile auf Sageblatt und Schutzhaube angegeben.

Den duBeren Sageblattflansch (24) aufsetzen.

Die Sageblatt-Befestigungsschraube (23) mit
Sechskantschllssel (17) fest anziehen.

Nur scharfe, unbeschéadigte Sageblatter
verwenden. Keine rissigen Sageblatter oder
solche, die Ihre Form verandert haben, verwenden.

Keine Sagebléatter verwenden, deren
Grundkorper dicker oder deren Schnittbreite
kleiner ist als die Dicke des Spaltkeils.

Keine Sageblatter aus hochlegiertem
Schnellarbeitsstahl (HSS) verwenden.

Keine Sagebléatter verwenden, die den

angegebenen Kenndaten nicht entsprechen.
Nur Sageblatter mit einem Durchmesser
entsprechend den Aufschriften auf der Sage
verwenden.

Das Séageblatt muss fur die Leerlaufdrehzahl
geeignet sein.

Verwenden Sie ein Sageblatt, das fir das zu
ségende Material geeignet ist.

Verwenden Sie nur original Metabo-

Séageblatter. Sageblatter, die zum Schneiden
von Holz oder &hnlichen Werkstoffen vorgesehen
sind, missen EN 847-1 entsprechen.

9. Reinigung

Die Maschine muss regelmaBig von abgelagertem
Staub befreit werden. Dabei die Liftungsschlitze
am Motor mit einem Staubsauger aussaugen. Das
einwandfreie Funktionieren der
Schutzeinrichtungen (z.B. bewegliche
Schutzhaube, beweglicher Spaltkeil) muss
gewahrleistet sein. Die bewegliche Schutzhaube
und der beweglicher Spaltkeil missen frei
beweglich sein, selbsttatig, leicht und exakt in ihre
Endstellung zurtickkehren.

10. Stérungsbeseitigung

Einschaltvorgénge erzeugen kurzzeitige
Spannungsabsenkungen. Bei unglnstigen
Netzbedingungen kdnnen Beeintrachtigungen
anderer Gerate auftreten. Bei Netzimpedanzen
kleiner als 0,3 Ohm sind keine Stérungen zu
erwarten.

11. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehbr.

Verwenden Sie nur Zubehor, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erfillt.

Zubehér-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Hauptkatalog.

12. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen durfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefihrt
werden!



Eine defekte Netzanschlussleitung darf nur durch
eine spezielle, originale Netzanschlussleitung von
Metabo ersetzt werden, die liber den Metabo
Service erhaltlich ist.

Mit reparaturbedurftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an lhre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten kdnnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.

13. Umweltschutz

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu
umweltgerechter Entsorgung und zum Recycling
ausgedienter Maschinen, Verpackungen und
Zubehor.

Nur fir EU-Lénder: Werfen Sie Elektrowerk-
ﬁ zeuge nicht in den Hausmull! Geman Euro-

paischer Richtlinie 2012/19/EU uber Elektro-
und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in natio-
nales Recht missen verbrauchte Elektrowerk-
zeuge getrennt gesammelt und einer umweltge-
rechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

14. Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 3.
Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts
vorbehalten.

P4 =Nennaufnahme

P> =Abgabeleistung

Ng =Leerlaufdrehzahl

nq =Lastdrehzahl

Tmax  =mMaximale Schnitttiefe

Tgoe  =max. Schnitttiefe (90°)

=max. Schnitttiefe (45°)
=Schragschnittwinkel einstellbar
=Sé&geblatt-Durchmesser
=Sé&geblatt-Bohrungsdurchmesser

=max. Grundkorperdicke des Sageblattes
=Schneidenbreite des Sageblattes
=Spaltkeildicke

=Gewicht

Messwerte ermittelt geman EN 62841.
O] Maschine der Schutzklasse I
~ Wechselstrom

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
gultigen Standards).

Emissionswerte

Diese Werte ermdglichen die Abschatzung
der Emissionen des Elektrowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatsachliche Belastung héher oder
geringer ausfallen. Berlicksichtigen Sie zur
Abschatzung Arbeitspausen und Phasen
geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schatzwerte
SchutzmaBnahmen flir den Anwender fest, z.B.
organisatorische Maf3nahmen.

Tys

Jooc®agQ>
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Schwingungsgesamtwert (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 62841:

a, p =Schwingungsemissionswert
(Sagen von Spanplatte)
Knp  =Unsicherheit (Schwingung)

Typische A-bewertete Schallpegel:
Loa = Schalldruckpegel

Lwa = Schallleistungspegel

Koa, Kwa = Unsicherheit

Beim Arbeiten kann der Gerduschpegel 80 dB(A)
Uberschreiten.

m Gehérschutz tragen!
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Original instructions

1. Declaration of Conformity

We declare and accept sole responsibility for
ensuring: these circular saws identified by their type
and serial number *1) conform to all relevant
provisions of the directives *2) and standards *3).
Technical documents for *4) - see page 3.

2. Specified Conditions of Use

This machine is suitable for sawing wood, plastics
and other similar materials.

The machine is not designed for plunge cuts.

KS 85 FS is suited for working with Metabo guide
rails and the Metabo mitre rail system.

The user bears sole responsibility for any damage
caused by inappropriate use.

Generally accepted accident prevention
regulations and the enclosed safety information
must be observed.

3. General Safety Information

For your own protection and for the
protection of your power tool, pay
attention to all parts of the text that are
marked with this symbol!

WARNING - Read the operating
instructions to reduce the risk of injury.

WARNING - Read all safety warnings,

instructions, illustrations and
specifications provided with this power tool.
Failure to follow all instructions listed below may
result in electric shock, fire and/or serious injury.

Keep all safety instructions and information for
future reference.

Always include these documents when passing on
your power tool.

4. Safety instructions for mitre
saws

4.1 Sawing procedure

a) DANGER: Keep hands away from

cutting area and the blade. Keep your
second hand on auxiliary handle, or motor
housing. If both hands are holding the saw, they
cannot be cut by the blade.

b) Do not reach underneath the workpiece. The
guard cannot protect you from the blade below the
workpiece.

c) Adjust the cutting depth to the thickness of
the workpiece. Less than a full tooth of the blade
teeth should be visible below the workpiece.

d) Never hold the workpiece in your hands or
across your leg while cutting. Secure the
workpiece to a stable platform. It is important to

support the work properly to minimise body
exposure, blade binding, or loss of control.

e) Hold the power tool by the insulated gripping
surfaces when performing an operation where
the cutting accessory may contact hidden
wiring or its own cord. Contact with a "live" wire
will also make exposed metal parts of the power tool
"live" and could give the operator an electric shock.

f) When ripping, always use a rip fence or
straight edge guide. This improves the accuracy
of cut and reduces the chance of blade binding.

g) Always use blades with correct size and
shape (diamond versus round) of arbour holes.
Blades that do not match the mounting hardware of
the saw will run off-centre, causing loss of control.

h) Never use damaged or incorrect blade
washers or bolt. The blade washers and bolt were
specially designed for your saw, for optimum
performance and safety of operation.

4.2 Kickback causes and related warnings

- kickback is a sudden reaction to a pinched,
jammed or misaligned saw blade, causing an
uncontrolled saw to lift up and out of the workpiece
toward the operator;

- When the blade is pinched or jammed tightly by
the kerf closing down, the blade stalls and the
motor reaction drives the unit rapidly back toward
the operator.

- If the blade becomes twisted or misaligned in the
cut, the teeth at the back edge of the blade can dig
into the top surface of the wood causing the blade
to climb out of the kerf and jump back toward the
operator.

Kickback is the result of saw misuse and/or

incorrect operating procedures or conditions and

can be avoided by taking proper precautions as
given below.

a) Maintain a firm grip with both hands on the
saw and position your arms to resist kickback
forces. Position your body to either side of the
blade, but not in line with the blade. Kickback
could cause the saw to jump backwards, but
kickback forces can be controlled by the operator, if
proper precautions are taken.

b) When blade is binding, or when interrupting
a cut for any reason, release the trigger and
hold the saw motionless in the material until
the blade comes to a complete stop. Never
attempt to remove the saw from the work or
pull the saw backward while the blade is in
motion or kickback may occur. Investigate and
take corrective actions to eliminate the cause of
blade binding.

c) When restarting a saw in the workpiece,
centre the saw blade in the kerf so that the saw
teeth are not engaged into the material. If a saw
blade binds, it may walk up or kickback from the
workpiece as the saw is restarted.

d) Support large panels to minimise the risk of
blade pinching and kickback. Large panels tend



to sag under their own weight. Supports must be
placed under the panel on both sides, near the line
of cut and near the edge of the panel.

e) Do not use dull or damaged blades.
Unsharpened or improperly set blades produce
narrow kerf causing excessive friction, blade
binding and kickback.

f) Blade depth and bevel adjusting locking
levers must be tight and secure before making
the cut. If blade adjustment shifts while cutting, it
may cause binding and kickback.

g) Use extra caution when sawing into existing
walls or other blind areas. The protruding blade
may cut objects that can cause kickback.

4.3 Lower guard function

a) Check the lower guard for proper closing
before each use. Do not operate the saw if the
lower guard does not move freely and close
instantly. Never clamp or tie the lower guard
into the open position. If the saw is accidentally
dropped, the lower guard may be bent. Raise the
lower guard with the retracting handle (26) and
make sure it moves freely and does not touch the
blade or any other part, in all angles and depths of
cut.

b) Check the operation of the lower guard
spring. If the guard and the spring are not
operating properly, they must be serviced
before use. Lower guard may operate sluggishly
due to damaged parts, gummy deposits, or a build-
up of debris.

c) The lower guard may be retracted manually
only for special cuts such as "plunge cuts" and
"compound cuts".Raise the lower guard by the
retracting handle (26) and as soon as the blade
enters the material, the lower guard must be
released. For all other sawing, the lower guard
should operate automatically.

d) Always observe that the lower guard is
covering the blade before placing the saw
down on bench or floor. An unprotected, coasting
blade will cause the saw to walk backwards, cutting
whatever is in its path. Be aware of the time it takes
for the blade to stop after switch is released.

4.4 Additional safety instructions for all
saws with riving knife

Riving knife function

a) Use the appropriate saw blade for the riving
knife. For the riving knife to function, the body of the
blade must be thinner than the riving knife and the
cutting width of the blade must be wider than the
thickness of the riving knife.

b) Adjust the riving knife as described in this
instruction manual. Incorrect spacing, positioning
and alignment can make the riving knife ineffective
in preventing kickback.

c) For the riving knife to work, it must be

engaged in the workpiece. The riving knife is
ineffective in preventing kickback during short cuts.

ENGLISH en

d) Do not operate the saw if riving knife is bent.
Even alightinterference can slow the closing rate of
a guard.

4.5 Additional Safety Instructions

Only work when the riving knife is fitted and set
properly.

Do not use sanding discs.

Pull the plug out of the plug socket before any
adjustments or servicing are performed.

Keep hands away from the rotating tool! Remove
chips and similar material only when the machine is
at a standstill.

Wear a suitable dust protection mask.

© Wear ear protectors.
Wear protective goggles.

Press the spindle locking button only when the
motor is at a standstill.

Do not reduce the speed of the saw blade by
pressing on the sides.

The movable guard must not be clamped in the
pulled-back position for sawing.

The movable guard must move freely,
automatically, easily and exactly back into its end
position.

The movable riving knife must move freely,
automatically, easily and exactly back into its end
position.

When sawing materials that generate large
quantities of dust, the machine must be cleaned
regularly. Make sure that the safety appliances, e.g.
the movable guard, are in perfect working order.

Materials that generate dusts or vapours that may
be harmful to health (e.g. asbestos) must not be
processed.

Check the workpiece for foreign bodies. When
working, always make sure that no nails or other
similar materials are being sawed into.

If the saw blade blocks, turn the motor off
immediately.

Do not try to saw extremely small workpieces.

During machining, the workpiece must be firmly
supported and secured against moving.

Use a saw blade that is suitable for the material
being sawn.

Clean gummy or glue-contaminated saw
blades. Contaminated saw blades cause
increased friction, jamming of the saw blade and
increase the risk of back-kicks.

Avoid overheating of the saw tooth tips. Avoid
melting of the material when sawing plastic.
Use a saw blade that is suitable for the material
being sawn.
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Reducing dust exposure:

WARNING - Some dust created by power
sanding, sawing, grinding, drilling, and other
construction activities contains chemicals known to
cause cancer, birth defects or other reproductive
harm. Some examples of these chemicals are:
- Lead from lead-based paints,
- Crystalline silica from bricks and cement and
other masonry products, and
- Arsenic and chromium from chemically treated
lumber.
Your risk from these exposures varies, depending
on how often you do this type of work. To reduce
your exposure to these chemicals: work in a well-
ventilated area, and work with approved safety
equipment, such as those dust masks that are
specially designed to filter out microscopic
particles.

This also applies to dust from other materials such
as some timber types (like oak or beech dust),
metals, asbestos. Other known diseases are e.g.
allergic reactions, respiratory diseases. Do not let
dust enter the body.

Observe the relevant guidelines and national
regulations for your material, staff, application and
place of application (e.g. occupational health and
safety regulations, disposal).

Collect the particles generated at the source, avoid
deposits in the surrounding area.

Use suitable accessories for special work. In this
way, fewer particles enter the environment in an
uncontrolled manner.

Use a suitable extraction unit.

Reduce dust exposure with the following measures:

- do not direct the escaping particles and the
exhaust air stream towards yourself or nearby
persons or towards dust deposits,

- use an extraction unit and/or air purifiers,

- ensure good ventilation of the workplace and keep
it clean using a vacuum cleaner. Sweeping or
blowing stirs up dust.

- Vacuum or wash protective clothing. Do not blow,
beat or brush protective gear.

5. Overview

See page 2.
1 Connector (extraction connection piece / chip
ejection)
2 Handle
3 Trigger
4 Locking button
5 Side handle
6 Undercut limit stop (increases the max.
diagonal cut angle from 45° to 48°)
7 Scale (diagonal cut angle)
8 2 Locking screws (parallel stop)
9 2 Locking screws (diagonal cuts)
10 Marking (saw blade outer diameter)
11 Cutting indicator
12 Parallel stop
13 Marking (for reading off the scale on the parallel
guide)

14 Guide grooves to place the machines on guide
tracks from different manufacturers

15 Adjusting screw (adjust saw disc angle)

16 Guide plate

17 Hexagon wrench

18 Storage for hexagon wrench

19 Locking screw (depth of cut)

20 Scale (depth of cut)

21 Riving knife

22 2 Hex screw (for riving knife setting)

23 Saw blade fixing screw

24 OQuter saw blade flange

25 Saw blade

26 Lever (for swivelling back the movable guard)

27 Inner saw blade flange

28 Movable safety guard

29 Spindle locking button

6. Initial Operation, Setting

Before commissioning, check that the rated
mains voltage and mains frequency stated on
the type plate match your power supply.

Always install an RCD with a maximum trip
current of 30 mA upstream.

Pull the plug out of the plug socket before any
adjustments or servicing are performed.

6.1 Setting riving knife

The riving knife (21) prevents the wood from closing
behind the saw blade and jamming it while the
machine is in operation. This could otherwise lead
to recoiling.

The riving knife must be set in such a way that

the distance between its inner curve and the
toothed ring on the saw blade is no greater than 5
mm. Set the riving knife so that the lowest point of
the saw blade does not protrude by more than 5 mm
below the bottom edge of the riving knife. See
illustration on page 3.

To adjust, loosen the hex screws (22), set the right
distances to the saw disc and tighten the hex screw
(22) again.

6.2 Setting cutting depth

Loosen the locking screw (19). Raise or lower the
motor section against the guide plate (16). Read the
depth of cut that has been set from the scale (20).
Tighten the locking screw (19) again.

It is advisable to set the depth of cut in such a way
that no more than half of each tooth on the saw
blade juts out under the workpiece. See illustration
on page 2.

Note: The clamping power of the locking screw (19)
can be adjusted. Unscrew the screw on the lever to
do this. Remove lever and mount offset
anticlockwise. Secure with screw. Ensure that
cutting depth adjustment moves freely when the
lever is open.



6.3 Slanting saw blade for diagonal cuts
Loosen the locking screws (9). Tilt the motor section
against the guide plate (16). Read the angle which
has been set from the scale (7). Tighten the locking
screws (9) again.

For a diagonal cut angle of 48°, push down the
undercut limit stop (6).

6.4 Correcting the saw disc angle

If, at 0°, the saw blade is not at right angles to the
guide plate: use the adjustment screw (15) to
correct the saw blade angle.

6.5 Setting extraction nozzle / chip ejection
The nozzle (1) can be rotated to the desired position
to extract or eject chips. To do this, push the nozzle
in up to the stop, turn and pull out again. The nozzle
can be locked in 45° increments so that it cannot
turn.

w xtraction
To extract the sawdust, connect a suitable
extraction unit with suction hose to the machine.

7. Use

7.1 Switching on and off

Switching on: Push the locking button (4) forwards
and hold, then actuate the trigger (3).

Switching off: Release the trigger switch (3).

7.2 Working Directions

Lay out the mains cable such that the cut can be
executed without obstruction.

The marking (10) on the upper guide plate assists
you in positioning the saw on the workpiece and
when sawing. In the case of maximum cutting
depth, it marks approximately the outside diameter
of the saw blade and thus the cutting edge.

Do not switch the machine on or off while the
saw blade is touching the workpiece.

Let the saw blade reach its full speed before
making a cut.

When the hand-held circular saw is added, the
movable guard is swung backwards by the
workpiece.

When sawing, never remove the machine
from the material with the saw blade turning.
Allow the saw blade to come to a standstill.

If the saw blade blocks, turn the machine off
immediately.

Sawing along a straight line: the cutting indicator
is used here (11). The left notch (marked 0°)
indicates the direction of the cut if the saw blade is
held vertically. The right notch (marked 45°)
indicates the direction of the cut if the saw blade is
held at 45°.

Sawing along a rail secured on the workpiece:
In order to achieve an exact cutting edge, you can
attach a rail to the workpiece and then guide the
hand-held circular saw along this rail by means of
the guide plate (16).
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Sawing with parallel guide:
For cuts parallel to a straight edge.

The double parallel stop (12) can be inserted from
either side into the support provided for it. Maintain
parallelism to the saw blade when making the
setting. Retighten the front and then the rear
locking screw (8). ltis best to calculate the exact cut
width by making a test cut.

For rallel raight workpi : Apply
the parallel stop (12) such that the stop rail is facing
down.

For cuts parallel to a straight edge on the
workpiece: Apply the parallel stop (12) such that the
stop rail is facing up.

Sawing with guide rail:

For dead straight, tear-free cutting edges with
millimetre precision. The anti-slip coating keeps the
surface safe and protects the workpiece against
scratches.

Saws with mitre rail system:

The machine is prepared for accommodation by the
Metabo mitre rail system. This permits particularly
comfortable mitre cuts of different angles.

8. Maintenance

Changing saw blades
Pull the plug out of the plug socket before any
adjustments or servicing are performed.

Press in the spindle locking button (29) and hold in
place. Turn the saw spindle slowly with the spanner
(17) in the saw blade fixing screw (23) until the lock
catches.

Unscrew the saw blade fixing screw (23) gin a
clockwise direction and remove the outer saw blade
flange (24).

Pull back the movable safety guard (28) using the
lever (26) and remove the saw blade (25).

The contact areas between the inner saw blade
flange (27), the saw blade (25), the outer saw blade
flange (24) and the saw blade fixing screw (23) must
be clean.

Ensure that the inner saw blade flange (27) is

inserted in the right way: The inner saw blade
flange (27) has 2 sides, diameter 30 mm and 5/8“
(15.88 mm). Ensure a precise fit of saw blade
mounting hole to the inner saw blade flange (27)!
Incorrectly installed saw blades do not run smoothly
and lead to loss of control.

Insert a new saw blade, Make sure the direction of
rotation is correct. The direction of rotation is
indicated by arrows on the saw blade and guard.
Put on the outer saw blade flange (24).
Tighten the saw blade fixing screw (23) using the
(17) hexagon wrench.

Use only sharp, undamaged saw blades. Do

not use saw blades that are cracked or that
have changed their shape.

Do not use any saw blades which have a

thicker base body or a smaller width cut than
the riving knife.
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Do not use any saw blades made from high-
alloy high-speed steel (HSS).

Do not use any saw blades which do not
conform to the specified rating.
Use only saw blades with a diameter according to
the markings on the saw.

The saw blade must be suitable for the no-load
speed.

Use a saw blade that is suitable for the
material being sawn.

Use only genuine Metabo - saw blades. Saw
blades intended for cutting wood or similar
materials have to conform to EN 847-1.

9. Cleaning

Dust deposits must be regularly removed from the
machine. This includes vacuum cleaning the
ventilation louvres on the motor. Make sure that the
safety appliances, (e.g. the movable guard,
movable riving knife) are in perfect working order.
The movable guard and the riving knife must move
freely, automatically, easily and exactly back into its
end position.

10. Troubleshooting

Switching on the machine briefly reduces the
voltage. Unfavourable mains power conditions may
have a detrimental effect on other machines. Power
impedances less than 0.3 ohm should not cause
malfunctions.

11. Accessories

Use only genuine Metabo accessories.

Use only accessories that fulfil the requirements
and specifications listed in these operating
instructions.

For the complete range of accessories, see
www.metabo.com or the main catalogue.

12. Repairs

Repairs to electrical tools must only be carried
out by qualified electricians!

A defective mains cable must be replaced only with
a special, original mains cable from Metabo
available from the Metabo service.

Contact your local Metabo representative if you
have Metabo power tools requiring repairs. For
addresses see www.metabo.com.

You can download a list of spare parts from
www.metabo.com.

13. Environmental Protection

Observe national regulations on environmentally
compatible disposal and on the recycling of disused
machines, packaging and accessories.

power tools in your household waste!

According to European Directive 2012/19/EU
on Waste from Electric and Electronic Equipment
and implementation in national law, used power
tools must be collected separately and recycled in
an environmentally-friendly manner.

E Only for EU countries: never dispose of

14. Technical Specifications

Explanatory notes on the specifications on page 3.
Changes due to technological progress reserved.

P4 =Rated input

P> =Power output

ng =No-load speed

n4 =0On-load speed

Tmax =maximum depth of cut

Tgoe  =max. depth of cut (90°)

T45c  =max. depth of cut (45°)

A =adjustable angular cut angle

14} =saw blade diameter

d =saw blade drill diameter

a =max. base body thickness of the saw
blade

b =cutting width of the saw blade

c= =thickness of riving knife

m =weight

Measured values determined in conformity with EN

[O] Machine in protection class Il
~ AC Power

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with relevant valid
standards).

Emission values

These values make it possible to assess the
emissions from the power tool and to compare
different power tools. The actual load may be higher
or lower depending on operating conditions, the
condition of the power tool or the accessories used.
Please allow for breaks and periods when the load
is lower for assessment purposes. Arrange
protective measures for the user, such as
organisational measures based on the adjusted
estimates.

Vibration total value (vector sum of three directions)
determined in accordance with EN 62841:

a, p =Vibration emission value
(Sawing chip board)

Khpp  =Uncertainty (vibration)

Typical A-effectiv: rceiv nd levels:

Lpa =Sound-pressure level

Lwa = Acoustic power level

Koa, Kwa = Uncertainty
The noise level can exceed 80 dB(A) during
operation.

m Wear ear protectors!



Notice originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité,
que ces scies circulaires portatives, identifiées par
le type et le numéro de serie *1), sont conformes a
toutes les prescriptions applicables des directives
*2) et normes *3). Documents techniques pour *4) -
voir page 3.

2. Utilisation conforme a l'usage

La machine est congue pour le sciage de bois, de
matiéres plastiques et d'autres materiaux
similaires.

Cet outil n'est pas destiné aux coupes en plongée.

La scie circulaire portaives KS 85 FS est compatible
avec les rails de guidage Metabo et avec le systéme
de rail a onglets Metabo.

L'utilisateur est entierement responsable de tous
les dommages résultant d’'une utilisation non
conforme.

Il estimpératif de respecter les consignes o
générales de prévention contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes générales de
sécurité

Dans l'intérét de votre propre sécurité et
afin de protéger votre outil électrique,
respecter les passages de texte marqués
de ce symbole !

AVERTISSEMENT - Lire la notice
d'utilisation afin d'éviter tout risque de
blessure.

AVERTISSEMENT - Lire tous les

avertissements de sécurité, les
instructions, les illustrations et les
caractéristiques techniques relatifs a cet outil
électrique. Ne pas suivre les instructions
énumérees ci-dessous peut provoquer un choc
électrique, un incendie et/ou de sérieuses
blessures.

Conserver toutes les consignes de sécurité et
instructions pour une utilisation ultérieure.
Remettre votre outil électrique uniquement
accompagné de ces documents.

4. Consignes de sécurité
particuliéres

4.1 Sciage
a) GANGER : ne jamais introduire vos
mains dans la zone de sciage et ne pas
toucher la lame de scie. Avec votre deuxiéme
main, tenir la poignée supplémentaire ou le
carter du moteur. Tenir la scie des deux mains
permet d'éviter tout risque de blessure a la main par
lalame.
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b) Ne pas introduire la main sous la piéce a
scier. Le carter de protection n'est pas fait pour
vous protéger contre la lame de scie sous la piéce.

c) Adapter la profondeur de coupe a l'épaisseur
de la piéce. Il est recommandé d'avoir moins d'une
hauteur intégrale de denture visible par le dessous
de la piéce.

d) Ne tenez jamais la piéce a scier dans la main
ou en la posant sur votre jambe. Fixer la piéce
sur un support solide. Il estimportant de bien fixer
la piece afin de minimiser les risques de contact
avec le corps, de blocage de la lame de scie et de
perte de controle

e) Tenez I'outil par les surfaces isolées de la
poignée lorsque vous réalisez des travaux au
cours desquels I'outil risque d’entrer en
contact avec des cables électriques cachés ou
avec son propre cable d’alimentation. Le
contact avec un cable électrique sous tension met
également les parties métalliques de I'outil sous
tension et provoque un électrochoc.

f) Pour effectuer des coupes droites, toujours
utiliser une butée ou un guidage droit. Ainsi, la
précision de la coupe est améliorée, et la lame de
scie se coincera moins facilement.

g) Utiliser toujours des lames de scie d'une
taille adéquate et munies d'un percage de
fixation de forme adaptée (par exemple en
losange ou rond). Les lames de scie non
adaptées aux éléments de montage cété scie ne
tournent pas rond et provoquent une perte de
controle.

h) Ne jamais utiliser de plateau ni de vis de
montage de la lame de scie s'ils sont
endommagés ou pas du bon type. Les plateaux
et vis de montage des lames de scie ont été
spécialement congus afin de garantir une
performance et une sécurité de fonctionnement
optimales de votre scie.

4.2 Rebonds - Causes et mises en garde
correspondantes

- Lerecul est une réaction subite d'une lame de scie
qui s'est accrochée, coincée ou mal orientée,
ayant pour conséquence la perte de contrble de la
scie, laquelle sort de la piéce et se déplace en
direction de I'utilisateur.

- Lorsque la scie s'accroche ou se coince dans la
fente qui se ferme, la lame se bloque et la
puissance du moteur provoque un rebond de la
scie en direction de |'utilisateur.

- Sila lame est tournée dans la fente de sciage ou
si elle y est mal positionnée, il se peut que les
dents du bord arriére de la lame s'accrochent
dans la surface du bois, provoquant une sortie de
lalame de la fente de sciage et le recul soudain de
la scie en direction de I'utilisateur.

Un recul est la conséquence d'une utilisation

incorrecte ou inadaptée de la scie. Il peut étre évité

en prenant les précautions appropriées indiquées
ci-dessous.
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a) Bien tenir la scie des deux mains et placer
les bras dans une position permettant
d'absorber les efforts du recul. Tenez-vous
toujours sur le coté par rapport a la lame et ne
positionnez jamais celle-ci dans I'axe de votre
corps. En cas de recul, la scie circulaire peut
revenir en arriére ; cependant, |'utilisateur pourra
maitriser les efforts de recul a condition d'avoir pris
les précautions nécessaires.

b) Si la lame se coince ou que l'utilisateur
interrompt son travail, arréter la lame et la
laisser s'arréter lentement dans le matériau. Ne
jamais essayer de sortir la scie de la piéce nide
la tirer en arriére tant que la lame tourne ou
qu'un recul est susceptible de se produire.
Déterminer la cause du blocage de la lame et
résoudre le probleme.

c) Pour redémarrer une scie plongée dans une
piéce, centrer la lame dans la fente de sciage et
controler que les dents de la lame ne sont pas
accrochées dans la piéce. Sila lame se coince,
elle est susceptible de sortir de la piece ou
d'occasionner un recul au moment ou la scie
redémarre.

d) Soutenir les plaques de grand format afin de
réduire le risque de recul si la lame se
coincerait. Les plaques de grand format sont
susceptibles de se plier sous leur propre poids. Les
plaques doivent étre soutenues des deux cétés, ala
fois prés de la fente de sciage et sur le bord.

e) Ne jamais utiliser de lame émoussée ou
endommageée. Les lames de scie dont la denture
serait usée ou mal orientée produisent une fente
trop étroite, et donc une augmentation du
frott?ment, un risque de blocage de la lame et de
recul.

f) Avant de scier, resserrer les réglages de
profondeur de coupe et d'angle de coupe. Si
ces réglages sont modifiés en cours de sciage, la
lame est susceptible de se coincer et de provoquer
un recul.

g) Procéder avec une extréme prudence lors
d’un sciage dans des murs ou d'autres
endroits difficiles a visualiser. En effet, lors du
sciage, la lame en plongée pourrait se bloquer sur
un objet non apparent et occasionner ainsi un recul.

4.3 Fonction du capot de protection inférieur

a) Controlez avant chaque utilisation si le
carter de protection inférieur ferme
correctement. N'utilisez pas la scie si la
mobilité du carter de protection inférieur est
restreinte et qu'il ne ferme pas immédiatement.
Ne bloquez ou attachez pas le carter de
protection inférieur en position ouverte. Au cas
ou la scie tomberait accidentellement par terre, le
carter de protection inférieur peut se tordre. Ouvrez
le carter de protection a l'aide du levier (26) et
assurez-vous qu'il est entierement mobile et qu'il ne
touche nilalame de scie ni d'autres éléments, quels
que soient I'angle et la profondeur de coupe.

b) Contrélez le fonctionnement du ressort pour
le carter de protection inférieur. Si le carter de
protection inférieur et le ressort ne

16 fonctionnent pas correctement, attendre avant

d'utiliser la scie. Les éléments endommagés,
dépbts collants ou accumulations de copeaux
ralentissent le fonctionnement du carter de
protection inférieur.

c) N'ouvrir le carter de protection inférieur a la
main que pour des opérations bien précises,
comme les coupes en plongée et en
biais.Ouvrir le carter de protection inférieur a
l'aide du levier (26) et relacher celui-ci dés que
la lame a plongé dans la piéce. Pour tous les
autres travaux de sciage, il estimpératif de
maintenir le fonctionnement automatique du carter
de protection.

d) Ne pas poser pas la scie sur I'établi ni au sol
sans que le carter de protection inférieur ne
recouvre la lame de scie. En effet, une lame non
protégée qui continue & tourner par inertie déplace
la scie dans le sens contraire a la coupe et scie tous
les obstacles rencontrés. Tenez compte de la durée
de rotation par inertie de la lame de scie.

4.4 Consignes de sécurité supplémentaires
pour toutes les scies avec couteau
diviseur

Fonction du couteau diviseur

a) Utiliser la lame de scie adaptée au couteau
diviseur. Pour que le couteau diviseur soit efficace,
le corps de la lame doit étre plus fin que le couteau
diviseur et la largeur des dents doit étre supérieure
a l'épaisseur du couteau diviseur.

b) Ajuster le couteau diviseur conformément a
la description dans la notice d'utilisation. Une
distance, une position ou une orientation inadaptée
peuvent empécher le couteau diviseur d'agir
efficacement contre un rebond.

c) Afin que le couteau diviseur puisse étre
efficace, il doit se trouver dans la fente de
sciage. Le couteau diviseur n’empéche pas le recul
pour les coupes courtes.

d) Ne pas utiliser la scie avec un couteau
diviseur tordu. La moindre anomalie est
susceptible de ralentir la fermeture du capot de
protection.

4.5 Autres consignes de sécurité

Toujours travailler avec le couteau diviseur monté
et correctement réglé.

N'utilisez jamais de meule.

Débrancher le cordon d'alimentation de la prise de
courant avant toute opération de réglage ou de
maintenance.

Ne pas toucher l'outil lorsqu'il est en marche !
Eliminer uniquement les sciures de bois et autres
lorsque la machine est a l'arrét.

Porter un masque antipoussiére approprié.
@ Porter une protection auditive.



Porter une protection oculaire.

Le bouton de blocage de la broche ne doit étre
actionné que lorsque le moteur est a I'arrét.

Lalame de scie ne doit en aucun cas étre freinée en
exergant une pression par le coté.

Le carter de protection amovible ne doit étre bloqué
dans sa position retirée lors du sciage.

Le carter de protection amovible doit retourner en
position finale de maniére libre, autonome, facile et
précise.

Le couteau diviseur mobile doit retourner en
position finale de maniére libre, autonome, facile et
précise.

En cas de découpe de matériaux produisant
beaucoup de poussiére, prendre soin de nettoyer la
machine a intervalles réguliers. Vérifier par ailleurs
que les dispositifs de protection (p. ex. capot
protecteur mobile) sont bien opérationnels.

Le sciage de matériaux produisant des poussiéres
ou vapeurs nocives (p. ex. amiante) au moment de
la découpe est proscrit.

Contrblez I'absence de corps étrangers sur la
piéce. Vérifier qu'il n'y a pas de clous ou autres
objets le long de la ligne de coupe.

Arrétez le moteur sitét que la lame de scie se
bloque.

Ne pas essayer de découper des piéces de trop
petite taille.

La piéce a découper doit reposer bien a plat et avoir
été fixée de fagon a ne pas pouvoir se dérober.

Utiliser une lame adaptée au matériau a scier.

Nettoyer les lames pleines de résine ou de
restes de colle. Les lames sales entrainent une
augmentation du frottement et du blocage, ainsi
que le risque de recul.

Evitez de surchauffer les dents de scie. Evitez
de faire fondre la piéce a usiner en sciant le
plastique. Utiliser une lame adaptée au matériau &
scier.

Réduction de la pollution aux particules fines :

AVERTISSEMENT - Certaines poussieres
produites par le pongage électrique, le sciage,
le meulage, le percage et d'autres activités de
construction contiennent des agents chimiques qui
causent des cancers, des anomalies congeénitales
ou d'autres dangers pour la reproduction. Voici
quelques exemples de tels agents chimiques :
- Le plomb des peintures a base de plomb,
- La silice cristalline des briques, du ciment et
d'autres produits de magonnerie, et
- L'arsenic et le chrome du bois d'ceuvre traité
chimiquement.
Les conséquences de telles expositions varient en
fonction de la fréquence a laquelle vous faites ce
type de travail. Pour réduire votre exposition a ces
agents chimiques, travaillez dans un endroit bien
ventilé et utilisez des équipements de protection
agréés, tels que les masques de protection contre
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la poussiére qui sont congus spécialement pour
filtrer les particules microscopiques.

Cela vaut également pour les poussieres d'autres
matériaux, comme par exemple certains types de
bois (comme la poussiére de chéne ou de hétre), de
métaux et I'amiante. D'autres maladies connues
incluent par exemple les réactions allergiques et les
affections des voies respiratoires. Il est souhaitable
que le corps n'absorbe pas ces poussiéres.
Respecter les directives et les dispositions locales
applicables au matériau, au personnel, a
I'application et au lieu d'utilisation (par exemple
directives en matiere de protection au travail,
élimination des déchets).

Collecter les particules émises sur le lieu d'émission

et éviter les dépdts dans I'environnement.

Utiliser des accessoires adaptés pour les travaux

spécifiques. Cela permet d'éviter I'émission

incontrolée de particules dans I'environnement.

Utiliser un systéme d'aspiration des poussieres

adapté.

Réduire I'émission de poussiéres en :

- évitant d'orienter les particules sortantes et I'air
d'échappement de la machine vers vous ou vers
des personnes se trouvant a proximité ou vers des
dépots de poussiéere,

- utilisant un systeme d'aspiration et/ou un
purificateur d'air,

- aérant convenablement le lieu de travail et en
I'aspirant pour le maintenir propre. Balayer ou
souffler les poussiéres les fait tourbillonner.

- Aspirer ou laver les vétements de protection. Ne
pas les souffler, les battre, ni les brosser.

5. Vue d’ensemble

Voir page 2.

1 Raccord (d'aspiration / d'éjection des copeaux)

2 Poignée

3 Gachette

4 Bouton de verrouillage

5 Poignée supplémentaire

6 Butée de contre-dépouille (extension de I'angle
de coupe en biais max. de 45° a 48°)

7 Echelle graduée (angles de coupe)

8 2vis de blocage (butée paralléle)

9 2vis de blocage (coupes en biais)

10 Repére (diametre extérieur de la lame de scie)

11 Témoin de coupe

12 Guide de délignage

13 Repere (pour relevé d'échelle sur la butée
parallele)

14 Rainures de guidage pour le placement de la
machine sur les rails de guidage de différents
fabricants

15 Vis de réglage (correction de I'angle de la lame
de scie)

16 Plaque de guidage

17 Clé a six pans

18 Emplacement de rangement de la clé a six pans

19 Vis de blocage (profondeur de coupe)

20 Echelle graduée (profondeur de coupe)
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21 Couteau diviseur

22 2vis asix pans creux (pour réglage du couteau
diviseur)

23 Vis de blocage de la lame

24 Bride extérieure de la lame de scie

25 Lame de scie

26 Levier (pour basculer le capot de protection
mobile vers I'arriére)

27 Bride intérieure de la lame de scie

28 Capot de protection mobile

29 Bouton de blocage de la broche

6. Mise en marche, réglage

Avant la mise en service, comparer si la

tension secteur et la fréquence secteur
indiquées sur la plaque signalétique correspondent
aux caractéristiques du réseau de courant.

Toujours monter un interrupteur de protection

contre les courants de court-circuit (RCD)
avec un courant de déclenchement max. de 30 mA
en amont.

Débrancher le cordon d'alimentation de la
prise de courant avant toute opération de
réglage ou de maintenance.

6.1 Réglage du couteau diviseur

Le couteau diviseur (21) maintient le matériau
écarté a l'arriére de la lame et prévient ainsi tout
blocage de la lame susceptible de provoquer des a-
coups.

Le réglage du couteau diviseur est correct

lorsque la distance entre son arrondi intérieur
et la denture de la lame n'excéde pas 5 mm. Le
couteau diviseur doit étre réglé de fagon a ce que le
point le plus bas de la lame de scie ne dépasse pas
de plus de 5 mm sous le bord inférieur du couteau
diviseur. Voir illustration a la page 3.

Pour le réglage, desserrer les vis a six pans creux
(22), régler les bonnes distances par rapport a la
lame de scie, puis resserrer (22) les vis a six pans
creux.

6.2 Réglage de la profondeur de coupe

Desserrer la vis de blocage (19). Relever ou baisser
la partie moteur contre la plaque de guidage (16).
La profondeur de coupe est lisible sur I'échelle
graduée (20). Resserrer la vis de blocage (19).

Il est conseillé de régler la profondeur de coupe de
facon a ce que les dents de la lame de scie ne
dépassent pas sous la piece de plus de la moitié de
leur longueur. Voir illustration a la page 2.

Remarque : la force de serrage de la vis de
blocage (19) peut étre réglée. Il faut pour cela
desserrer la vis du capot. Retirer le capot et le
placer en le tournant dans le sens anti-horaire.
Serrer a l'aide d'une vis. Important a savoir : en
position ouverte du levier, le réglage de la
profondeur de coupe coulisse sans résistance.

6.3 Inclinaison de la lame de scie pour
coupes biaises

Pour effectuer le réglage, desserrer les vis de
blocage (9). Incliner la partie motorisée contre la
plaque de guidage (16). L'angle d'inclinaison est
lisible sur I'échelle graduée (7). Resserrer les vis de
blocage (9).

Pour un angle de coupe en biais de 48°, pousser la
butée de contre-dépouille (6) vers le bas.

6.4 Correction de I'angle de la lame de scie

Sia 0°, la lame de scie n'est pas a angle droit par
rapport a la plaque de guidage : corriger I'angle de
sciage a l'aide de la vis de réglage (15).

6.5 Réglage du raccord d'aspiration/éjection
de copeaux

Le raccord (1) peut étre tourné dans la position

souhaitée pour I'aspiration ou pour I'éjection de

copeaux. Pour cela, insérer le raccord jusqu'a la

butée, tourner puis retirer. Le raccord peut étre

bloqué dans 45 positions différentes.

Aspiration X i :

Pour aspirer les copeaux, brancher le flexible d'un

aspirateur adéquat sur l'outil.

7. Utilisation

7.1 Mise en marche et arrét

Mise en marche : pousser le bouton de
verrouillage (4) vers I'avant et le maintenir dans
cette position avant d’actionner la gachette (3).

Arrét : relacher la gachette (3).

7.2 Consignes pour le travail

Placer le cable d'alimentation de sorte & exécuter la
coupe sans étre géné.

Le repére (10) situé sur la plaque de guidage facilite
le placement de la lame sur la piéce et le sciage.
Lorsque la profondeur de coupe maximale est
réglée, il marque le diamétre extérieur de lalame de
scie et donc le bord de coupe.

Ne pas mettre I'outil en marche ou a l'arrét
lorsque la lame est en contact avec la piéce.

Attendre que la lame atteigne sa vitesse
maximale avant de commencer la coupe.

Au moment ou la scie circulaire vient en contact
avec la piéce, le capot protecteur mobile rebascule
automatiquement.

Lors de la coupe, ne pas retirer l'outil de la
piece par la lame en rotation. Attendre I'arrét
de lalame.

En cas de blocage de lalame, immédiatement
arréter la machine.

Sciage aprés amorce droite : ici, on se sert du
témoin de coupe (11). L'encoche de gauche
(marquée 0°) materialise le tracé de coupe quand la
lame de scie est verticale. L'encoche de droite
(marquée 45°) matérialise le tracé de coupe quand
la lame est inclinée de 45°.



Sciage le long d'une latte fixée sur la piéce : afin
de réaliser un bord de coupe précis, on peut fixer
une latte sur la piéce a scier puis la suivre avec la
scie circulaire portative munie de sa plaque de
guidage (16).

Sciage avec un guide de délignage :

Pour des coupes paralléles a un bord droit.

La butée paralléle (12) double peut étre insérée
d'un c6té comme de I'autre de son support. Lors du
réglage, veiller au parallélisme par rapport a la
lame. Resserrer les vis de blocage (8) avant, puis
arriere. Pour une détermination plus précise de la
largeur de coupe, il est conseillé de réaliser une
coupe d'essai.

Pour les coupes paralléles au bord droit : Placer la
butée paralléle (12) de sorte que la barre de butée

soit orientée vers le bas.

Pour | rallel rd droit d'un
piece : Placer la butée paralléle (12) de sorte que la
barre de butée soit orientée vers le haut.

Scier avec un rail de guidage :

Pour des bords de coupe au millimétre pres,
parfaitement droits et sans éclats. La semelle
antidérapante assure un bon appui et prévient la
rayure des pieces.

Sciage avec un systéme de rails a onglets

La machine est compatible avec le systeme de rails
aonglets de Metabo. ICe systeme permet de
réaliser confortablement des coupes en ongletavec
différents angles.

8. Maintenance

Changement de la lame de scie
Débrancher le cordon d'alimentation de la
prise de courant avant toute opération de
réglage ou de maintenance.

Pressez le bouton de blocage du mandrin (29).

Sans relacher la pression sur le bouton, tourner
lentement avec une clé a six pans (17) la vis de
blocage de la lame (23) en bout d'arbre, jusqu'a
I'encliquetage du verrouillage.

Dévisser la vis de fixation de la lame de scie (23) en
la faisant tourner dans le sens contraire des
aiguilles d'une montre et retirer la bride extérieure
de la lame de scie (24).

Tirer le capot de protection mobile (28) vers l'arriere
par le biais du levier (26) et retirer la lame de scie
(25).

Les surfaces entre la bride intérieure de la lame de
scie (27), lalame de scie (25), la bride extérieure de
la lame de scie (24) et la vis de fixation de la lame
de scie (23) doivent étre propres.

Veiller a ce que la bride intérieure de la lame

de scie (27) soitt insérée dans le bon sens : la
bride intérieure de la lame de scie (27) a 2 cotés,
diametres 30 mm et 5/8" (15,88 mm). Veiller a ce
que le trou pour la fixation de la lame de scie soit
parfaitement aligné avec la bride intérieure de la
lame de scie (27) ! Les lames de scie mal fixées ne
tournent pas correctement et entrainent une perte
de controle.
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Mettez en place la nouvelle lame Respecter son
sens de rotation. Le sens de rotation est matérialisé
par des fleches sur la lame et sur le capot
protecteur.

Remettre en place la bride extérieure de la lame de
scie (24).

Serrer fermement la vis de fixation de la lame de
scie (23) avec une clé Allen (17).

Utiliser uniguement des lames de scie intactes
et bien aiguisées. Ne jamais utiliser des lames
fendillées ou déformées.

Ne pas utiliser de lames de scie dont le corps
est plus épais ou la largeur de coupe est plus
petite que I'épaisseur du couteau diviseur.

Ne pas utiliser de lames en acier rapide
hautement allié (acier HSS).

Ne pas utiliser de lames de scie dont les

caracteéristiques different de celles indiquées.
Utiliser uniquement des lames de scie avec un
diamétre correspondant aux inscriptions sur la scie.

La lame doit étre adaptée a la vitesse a vide.
Utiliser une lame adaptée au matériau a scier.

Utilisez uniquement des lames de scie

Metabo d’origine. Les lames de scie congues
pour scier du bois ou d’autres matériaux
semblables doivent étre conformes a la norme EN
847-1.

9. Nettoyage

La machine doit étre régulierement débarrassée
des poussiéres accumulées. Aspirer en méme
temps les trous d’aération du moteur a I'aide d’'un
aspirateur. Vérifier par ailleurs que les dispositifs de
protection (p. ex. capot de protection mobile,
couteau diviseur mobile) sont bien opérationnels.
Le capot de protection mobile et le couteau diviseur
mobile doivent retourner en position finale de
maniére libre, autonome, facile et précise.

10. Dépannage

Le démarrage de la machine provoque des baisses
de tension momentanées. Dans certaines
situations, cela peut affecter d'autres appareils. Si
l'impédance est inférieure a 0,3 Ohm, de petites
perturbations sont prévisibles.

11. Accessoires

Utiliser uniquement des accessoires originaux
Metabo.

Utiliser uniguement des accessoires qui sont
conformes aux exigences et aux données
caractéristiques indiquées dans la présente notice
d'utilisation.

Voir programme complet des accessoires sur
www.metabo.com ou dans le catalogue principal.
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12. Réparations

Les travaux de réparation sur les outils
électriques doivent uniquement étre effectués
par un électricien !

Un céable d’alimentation défectueux peut
uniquement étre remplacé par un cable
d’alimentation spécial de la marque Metabo
disponible aupres du service aprés-vente Metabo.

Pour toute réparation sur un outil Metabo, contactez
le représentant Metabo. Voir les adresses sur
www.metabo.com.

Les listes des pieces détachées peuvent étre
téléchargées sur www.metabo.com.

13. Protection de I'environnement

Suivez les réglementations nationales concernant
I'élimination ecologique et le recyclage des
machines, des emballages et des accessoires.

Unigquement pour les pays de I'UE : ne pas
E jeter les appareils électriques dans les

ordures ménageres ! Conformément a la
directive européenne 2012/19/UE relative aux
déchets d'équipements électriques et électro-
niques (DEEE) et a sa transposition dans le droit
national, les appareils électriques usagers doivent
étre séparés des autres déchets et remis a un point
de collecte des DEEE pour le recyclage.

14. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 3.
Sous réserve de modifications résultant de progrés
techniques.

P4 =puissance absorbée

P> =puissance débitée

Ng =vitesse a vide

nq =vitesse de rotation en charge

Tmax =Profondeur de coupe maximale

Tgoe  =profondeur de coupe max. (90°)

T4se  =profondeur de coupe max. (45°)

A =angle de coupe réglable

(0] =diametre de la lame de scie

d =diameétre de I'alésage de la lame de scie

a =épaisseur max. du corps de la lame de
scie

b =largeur de coupe de la lame de scie

c =épaisseur du couteau diviseur

m =poids

Valeurs de mesure calculées selon EN 62841.
[O] Machine de classe de protection |l
~ courant alternatif

Les caractéristiques techniques indiquées sont
soumises a tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

Valeurs d'émission

Ces valeurs permettent |'estimation des
émissions de l'outil électrique et la comparaison
entre différents outils électriques. Selon les
conditions d'utilisation, I'état de I'outil électrique ou

les accessoires utilisés, la sollicitation réelle peut
plus ou moins varier. Pour I'estimation, tenir compte
des pauses de travail et des phases de sollicitation
moindres. Définir des mesures de protection pour
I'utilisateur sur la base des valeurs estimatives
adaptées en conséquence, par exemple mesures
organisationnelles.

Valeur totale de vibration (somme vectorielle de
trois directions) calculée selon EN 62841 :

a, p =valeur d'émission vibratoire
(Sciage de plaques de serrage)

Kn,p= incertitude (vibration)

Niveaux sonores types A évalués :

Loa =niveau de pression acoustique

Lwa =niveau de puissance acoustique

Kpa, Kwa = incertitude
Pendant le fonctionnement, il se peut que le niveau
sonore dépasse les 80 dB(A).

m Porter des protege-oreilles !
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Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing

1. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende
verantwoording dat: deze handcirkelzagen,
geidentificeerd door type en serienummer *1),
voldoen aan alle relevante bepalingen van de
richtlijnen *2) en normen *3). Technische
documentatie bij *4) - zie pagina 3.

2. Doelmatig gebruik

De machine is geschikt voor het zagen van hout,
kunststof en soortgelijke materialen.

De machine is niet bestemd voor invalzaagsnedes.

De KS 85 FS is geschikt voor werkzaamheden met
Metabo-geleiderails en het Metabo-
afkortrailsysteem.

Alleen de gebruiker is aansprakelijk voor schade
door oneigenlijk gebruik.

De algemeen erkende
ongevallenpreventievoorschriften en de
bijgevoegde veiligheidsinstructies moeten in acht
worden genomen.

3. Algemene
veiligheidsvoorschriften

Let voor uw veiligheid en die van het
elektrisch gereedschap op de passages
die zijn voorzien van dit symbool!

WAARSCHUWING - Lees de
@ gebruikershandleiding om het risico op
letsel te verminderen.

WAARSCHUWING - Lees alle

veiligheidsinstructies, aanwijzingen,
afbeeldingen en technische specificaties die
samen met dit elektrische gereedschap
worden geleverd. Als de hieronder vermelde
aanwijzingen niet worden opgevolgd, kan dit een
elektrische schok, brand en/of ernstig letsel tot
gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en
aanwijzingen voor toekomstig gebruik.

Geef uw elektrisch gereedschap alleen met deze
documenten aan anderen door.

4. Speciale veiligheidsinstructies

4.1 Het zagen

a) GEVAAR: Kom met uw handen niet in

het zaagbereik of aan het zaagblad. Houd
met uw tweede hand de extra handgreep of het
motorhuis vast. Wanneer u het zaagblad met
beide handen vasthoudt, kan het zaagblad geen
letsel aan uw handen veroorzaken.

b) Kom met uw handen niet onder het werkstuk.
Onder het werkstuk kan de beschermkap u niet
beschermen tegen het zaagblad.

c) Pas de zaagdiepte aan de dikte van het
werkstuk aan. Er dient minder dan een volle
tandhoogte onder het werkstuk zichtbaar te zijn.

d) Houd het te zagen werkstuk nooit in uw hand
of boven uw been vast. Zet het werkstuk vast
op een stabiele ondergrond. Het is van belang
het werkstuk goed te bevestigen om het risico van
lichamelijk contact, het klemmen van het zaagblad
of het verlies van controle zo veel mogelijk tegen te
gaan.

e) Houd het elektrisch gereedschap vast aan de
geisoleerde greepvlakken wanneer u
werkzaamheden uitvoert, waarbij het
inzetgereedschap verborgen stroomleidingen
of de eigen stroomkabel kan raken. Contact met
een spanningsvoerende leiding zet ook de metalen
apparaatonderdelen van het elektrisch
gereedschap onder spanning en leidt tot een
elektrische schok.

f) Gebruik bij het zagen in de lengterichting
altijd een aanslag of een rechte kantgeleiding.
Hierdoor wordt de zaagprecisie verbeterd en de
mogelijkheid dat het zaagblad klemt tegengegaan.

g) Gebruik altijd zaagbladen van de juiste
grootte en met de juiste opnameboring (bijv.
ruitvormig of rond). Zaagbladen die niet bij de
montagedelen van de zaag passen, lopen scheef
en leiden tot verlies van controle.

h) Gebruik nooit beschadigde of verkeerde
zaagblad-onderlegschijfjes of -schroeven. De
zaagblad-onderlegschijfies en -schroeven zijn
speciaal voor uw zaag geconstrueerd, met het oog
op optimale prestaties en veiligheid.

4.2 Terugslag - oorzaken en bijbehorende
veiligheidsinstructies

- Een terugslag is de plotselinge reactie als gevolg
van een zaagblad dat blijft haken, klemt of
verkeerd is afgesteld. Deze reactie leidt ertoe dat
een ongecontroleerde zaag omhoog komt en zich
uit het werkstuk in de richting van de bediener
beweegt.

Wanneer het zaagblad blijft haken of klem komt te
zitten in de zich sluitende zaagvoeg, raakt het
geblokkeerd. Door de motorkracht wordt de zaag
dan in de richting van de bediener teruggeslagen.
Wordt het zaagblad in de zaagsnede verdraaid of
verkeerd afgesteld, dan kunnen de tanden van de
achterste zaagbladkant in het houten opperviak
blijven haken, waardoor het zaagblad uit de
zaagvoeg naar buiten komt en terugspringt in de
richting van de bediener.

Een terugslag is het gevolg van een verkeerd
gebruik van de zaag. Deze kan worden verhinderd
door passende veiligheidsmaatregelen te nemen,
zoals hieronder beschreven.

a) Houd de zaag met beide handen vast en
breng uw armen in een dergelijke positie dat u
de kracht van de terugslag kunt opvangen. Blijf
altijd aan de zijkant van het zaagblad en zorg
ervoor dat het nooit in één lijn met uw lichaam
komt. Bij een terugslag kan de cirkelzaag naar
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achteren springen, maar de bediener kan de
terugslagkrachten beheersen door passende
veiligheidsmaatregelen te nemen.

b) Indien het zaagblad beklemd raakt of u het
werk onderbreekt, schakel de zaag dan uit en
houd hem rustig in het materiaal totdat het
zaagblad tot stilstand gekomen is. Probeer
nooit om de zaag uit het werkstuk te halen of
hem naar achteren te trekken zolang het
zaagblad beweegt, anders kan er een terugslag
plaatsvinden. Stel de oorzaak van het beklemd
raken van het zaagblad vast en hef deze op.

c) Wanneer u een zaag die in het werkstuk
steekt weer wilt starten, centreert u het
zaagblad in de zaagvoeg en controleert u of de
zaagtanden niet in het werkstuk zijn blijven
haken. Blijft het zaagblad haken, dan kan het uit het
werkstuk komen of een terugslag veroorzaken op
het moment dat de zaag opnieuw wordt gestart.

d) Ondersteun grote platen om het risico van
een terugslag door een klemmend zaagblad te
verminderen. Grote platen kunnen doorbuigen
onder hun eigen gewicht. Platen dienen aan beide
zijden te worden ondersteund, zowel bij de
zaagvoeg als bij de rand.

e) Gebruik geen stompe of beschadigde
zaagbladen. Zaagbladen met stompe of verkeerd
afgestelde tanden resulteren door een te nauwe
zaagvoeg in een grotere wrijving, het klemmen van
het zaagblad en een terugslag.

f) Trek voor het zagen de zaagdiepte- en
zaaghoekinstellingen vast. Wanneer u tijdens het
zagen de instellingen verandert, kan het zaagblad
beklemd raken en treedt er mogelijk een terugslag
op.

g) U dient bijzonder voorzichtig te zijn bij
invalsnedes in bestaande wanden of andere
gebieden waarvan u niet weet wat zich daarin
bevindt. Het invallende zaagblad kan bij het zagen
in verborgen objecten geblokkeerd raken en een
terugslag veroorzaken.

4.3 Functie van de onderste beschermkap

a) Controleer voor ieder gebruik altijd of de
onderste beschermkap correct sluit. Gebruik
de zaag niet wanneer de onderste
beschermkap niet vrij kan bewegen en niet
direct sluit. Klem of maak de onderste
beschermkap nooit vast in een geopende
positie. Wanneer de zaag per ongeluk op de grond
valt, kan de onderste beschermkap worden
verbogen. Open de beschermkap met de hendel
(26) en zorg ervoor dat de kap vrij beweegt en bij
alle zaaghoeken en -dieptes noch het zaagblad,
noch andere delen raakt.

b) Controleer de functie van de veer bij de
onderste beschermkap. Gebruik de zaag niet
zolang de onderste beschermkap en veer niet
correct functioneren. Door beschadigde
onderdelen, kleverige afzettingen of ophopingen
van spanen werkt de onderste beschermkap trager.
c) Open de onderste beschermkap alleen met

de hand bij speciale zaagsnedes, zoals bijv.
“inval- en hoekzaagsnedes”. Open de onderste

beschermkap met de hendel (26) en laat deze
los zodra het zaagblad invalt in het werkstuk.
Bij alle andere zaagwerkzaamheden moet de

onderste beschermkap automatisch functioneren.

d) Leg de zaag nooit op de werkbank of op de
vloer zolang het zaagblad niet wordt bedekt
door de onderste beschermkap. Door een
onbeschermd, nalopend zaagblad wordt de zaag
tegen de zaagrichting in bewogen en zaagt hij wat
hij op zijn weg tegenkomt. Let hierbij op de
nalooptijd van het zaagblad.

4.4 Extra veiligheidsinstructies voor alle
zagen met spouwmes

Functie van het spouwmes

a) Gebruik het bij het spouwmes passende
zaagblad. Opdat het spouwmes functioneert, moet
het stamblad van het zaagblad dunner zijn dan het
spouwmes en de tandbreedte meer dan de
spouwmesdikte bedragen.

b) Stel het spouwmes af volgens de
beschrijving in deze gebruiksaanwijzing.
Verkeerde afstanden, positie en afstelling kunnen
tot gevolg hebben dat het spouwmes een terugslag
niet effectief verhindert.

c) Zodat het spouwmes kan functioneren, moet
het zich in de zaagvoeg bevinden. Bij korte
zaagsnedes heeft het spouwmes geen invlioed bij
het voorkomen van een terugslag.

d) Gebruik de zaag niet als het spouwmes
verbogen is. Een kleine storing kan al een
vertragende werking hebben op het sluiten van de
beschermkap.

4.5 Overige veiligheidsvoorschriften

Alleen werken met gemonteerde en juist ingestelde
splijtwig.

Gebruik geen kleine slijpschijven.

Altijd de stekker uit het stopcontact halen voordat er
instellingen of onderhoudswerkzaamheden worden
uitgevoerd.

Neem de draaiende onderdelen van de machine
niet vast! Verwijder spaanders en dergelijke
uitsluitend bij een stilstaande machine.

Draag een geschikt stofmasker.

Draag gehoorbescherming.

Draag een veiligheidsbril.

Asvergrendelingsknop alleen bij stilstaande motor
indrukken.

Het zaagblad mag niet door zijwaartse tegendruk
worden afgeremd.

De beweegbare beschermkap mag bij het zagen
niet in de teruggetrokken positie worden
vastgeklemd.

@®



De beschermkap moet vrij bewogen kunnen
worden en automatisch, gemakkelijk en exact in de
eindstand terugkeren.

De beweeglijke splijtwig moet vrij bewogen kunnen
worden en automatisch, gemakkelijk en exact in de
eindstand terugkeren.

Bij het zagen van materialen met sterke
stofontwikkeling moet de machine regelmatig
gereinigd worden. Het correct functioneren van de
veiligheidsinrichtingen (bijv. de beweeglijke
beschermkap) moet gewaarborgd zijn.

Er mogen geen materialen worden gebruikt waarbij
tijdens de bewerking stoffen of dampen vrijkomen

die gevaarlijk zijn voor de gezondheid (bijv. asbest).

Controleer het werkstuk op vreemde voorwerpen.
Tijdens het werk steeds erop letten dat er niet in
spijkers e.d. gezaagd wordt.

Bij blokkeren van het zaagblad onmiddellijk de
motor uitschakelen.

Probeer niet om extreem kleine werkstukken te
zagen.

Tijdens het bewerken moet het werkstuk goed
vastliggen en beveiligd zijn tegen verschuiven.

Gebruik een zaagblad dat geschikt is voor het te
zagen materiaal.

Verharste of met lijmresten vervuilde
zaagbladen schoonmaken. Vuile zaagbladen
leiden tot een hogere wrijving, het beklemd raken
van het zaagblad en een verhoogd risico van
terugslag.

Zorg ervoor dat de zaagtanden niet oververhit
raken. Voorkom dat het materiaal bij het zagen
van kunststof smelt. Gebruik een zaagblad dat
geschikt is voor het te zagen materiaal.

De stofbelasting verminderen:

WAARSCHUWING - Sommige stofdeeltjes

die worden geproduceerd bij het schuren,
zagen, slijpen, boren en ander werk bevatten
chemicalién waarvan bekend is dat ze kanker,
geboorteafwijkingen of andere reproductieve
schade kunnen veroorzaken. Enkele voorbeelden
van deze chemicalién zijn:
- lood van loodhoudende verf,
- mineraalstof van bakstenen, cement en andere

metselwerkmaterialen, en

- arseen en chroom uit chemisch behandeld hout.
Het risico dat u hierbij loopt varieert, afhankelijk van
hoe vaak u met dit soort werk bezig bent. Om de
blootstelling aan deze chemicalién te verminderen:
Werk in een goed geventileerde ruimte en werk met
goedgekeurde persoonlijke
beschermingsmiddelen zoals stofmaskers die
speciaal zijn ontwikkeld voor het filteren van
microscopische deeltjes.

Dit geldt ook voor stof van andere materialen, zoals
sommige houtsoorten (zoals eiken- of beukenstof),
metalen, asbest. Andere bekende ziekten zijn
bijvoorbeeld allergische reacties, aandoeningen
van de luchtwegen. Laat geen stof in uw lichaam
komen.

Neem de richtlijnen en nationale voorschriften in
acht die van toepassing zijn op uw materiaal,

NEDERLANDS nl

personeel, toepassing en locatie (bijv.

arbeidsveiligheidsbepalingen, afvoer).

Verzamel de ontstane deeltjes op de plaats waar ze

ontstaan en voorkom dat ze neerslaan in de

omgeving.

Gebruik geschikte toebehoren voor speciale

werkzaamheden. Daardoor komen slechts weinig

deeltjes ongecontroleerd in de omgeving terecht.

Gebruik een geschikte stofafzuiging.

Verminder de stofbelasting door:

- de vrijkomende deeltjes en de afvoerluchtstroom
van de machine niet op de gebruiker zelf of
omstanders of op neergeslagen stof te richten,

- een afzuiginstallatie en/of een luchtffilter te
gebruiken,

- de werkplek goed te ventileren en schoon te
houden door te stofzuigen. Vegen of blazen
wervelt het stof op.

- Zuig of was de beschermende kleding. Niet
uitblazen, uitslaan of uitborstelen.

5. Overzicht

Zie pagina 2.
1 Afsluitstuk (afzuigaansluiting/spaanafvoer)
2 Handgreep
3 Drukschakelaar
4 Blokkeerknop
5 Extra handgreep
6 Ondersnijdingsaanslag (vergroot de max. hoek
voor schuin zagen van 45° tot 48°)
7 Schaal (hoek voor schuin zagen)
8 2 borgschroeven (parallelle aanslag)
9 2 borgschroeven (schuin zagen)

10 Markering (buitendiameter zaagblad)

11 Zaaglijnaanwijzer

12 Parallelle aanslag

13 Markering (voor het aflezen van de schaal op
de parallelle aanslag)

14 Geleidingsgroeven voor het plaatsen van de
machine op de geleidingsrails van diverse
fabrikanten

15 Stelschroef (zaagbladhoek afstellen)

16 Geleidingsplaat

17 Zeskantsleutel

18 Opbergvak voor zeskantsleutel

19 Borgschroef (zaagdiepte)

20 Schaal (zaagdiepte)

21 Splijtwig

22 2 binnenzeskantschroeven (voor de
splijtwiginstelling)

23 Zaagblad-bevestigingsschroef

24 Buitenste zaagbladflens

25 Zaagblad

26 Hendel (voor het terugdraaien van de
beweeglijke beschermkap)

27 Binnenste zaagbladflens

28 Beweeglijke beschermkap

29 Asvergrendelingsknop
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6. Inbedrijfstelling, instellen

Vergelijk voor de ingebruikname of de op het

typeplaatje aangegeven spanning
overeenkomt met de netspanning.

Schakel altijd een aardlekschakelaar (RCD)

met een max. inschakelstroom van 30 mA
voor de machine.

Altijd de stekker uit het stopcontact halen
voordat er instellingen of
onderhoudswerkzaamheden worden uitgevoerd.

6.1 Splijtwig instellen

De splijtwig (21) voorkomt dat het hout zich tijdens
het zagen achter het zaagblad sluit en het zaagblad
inklemt. Daardoor zou een terugslag kunnen
ontstaan.

De splijtwig moet zodanig ingesteld zijn dat de

afstand tussen zijn inwendige ronding en de
tandkrans van het zaagblad niet groter dan 5 mmiis.
De splijtwig zo instellen dat het diepste punt van het
zaagblad niet meer dan 5 mm onder de onderkant
van de splijtwig uitsteekt. Zie afbeelding pagina 3.

Voor het verstellen de binnenzeskantschroeven
(22) losdraaien, de juiste afstanden tot het zaagblad
instellen en de binnenzeskantschroeven (22) weer
vastdraaien.

6.2 Zaagdiepte instellen

Voor het instellen de borgschroef (19) losdraaien.
Het motordeel tegen de geleideplaat (16) tillen of
laten zakken. De ingestelde zaagdiepte kan op de
schaal (20) worden afgelezen. De borgschroef (19)
weer vastdraaien.

De meest effectieve instelling van de zaagdiepte is
zodanig dat de tanden van het zaagblad met niet
meer dan een halve tandhoogte onder het werkstuk
uitsteken. Zie afbeelding pagina 2.

Aanwijzing: De spankracht van de borgschroef
(19) kan worden ingesteld. Hiervoor de schroef van
de hendel eraf draaien. De hendel afnemen en
tegen de klok in verspringend erop plaatsen. Met de
schroef bevestigen. Hierbij moet erop gelet worden,
dat bij geopende hendel de zaagdiepte-instelling
soepel loopt.

6.3 Zaagblad schuin zetten voor schuin
zagen

Voor het instellen de arréteerschroeven (9)

losdraaien. Het motordeel tegen de geleideplaat

(16) kantelen. De ingestelde hoek kan op de schaal

(7) afgelezen worden. De borgschroeven (9) weer

vastdraaien.

Voor een schuine zaaghoek van 48° de
ondersnijdingsaanslag (6) naar beneden schuiven.

6.4 Zaagbladhoek corrigeren

Wanneer bij 0° het zaagblad geen rechte hoek
vormt met de voetplaat: met de stelschroef (15) de
zaagbladhoek corrigeren.

6.5 Afzuigaansluiting/spaanafvoer instellen

De aansluiting (1) kan voor het afzuigen of voor de
spaanafvoer in de juiste positie gedraaid worden.
Hiervoor de aansluiting tot aan de aanslag
inschuiven, draaien en weer uittrekken. De
aansluiting kan in 45° stappen draaibestendig
vastgezet worden.

Afzuiging van zaagspanen:
Voor het afzuigen van zaagspanen een geschikt

afzuigapparaat met afzuigslang op de machine
aansluiten.

7. Gebruik

7.1 In- en uitschakelen

Inschakelen: vergrendelknop (4) naar voren
schuiven en vasthouden, vervolgens op de
drukschakelaar (3) drukken.

Uitschakelen: laat de drukschakelaar (3) los.

7.2 Tips voor het werk

Het netsnoer zo leggen dat de zaagsnede
ongehinderd kan worden uitgevoerd.

De markering (10) op de geleidingsplaat dient als
hulp bij het positioneren van de zaag op het
werkstuk en bij het zagen. Bij de maximale
zaagdiepte markeert hij ongeveer de
buitendiameter van het zaagblad en zodoende de
zaagrand.

Schakel de machine niet in of uit terwijl het
zaagblad het werkstuk raakt.

Laat het zaagblad eerst zijn volle toerental
bereiken, voordat u de snede uitvoert.

Bij het aanzetten van de handcirkelzaag wordt de
beweeglijke beschermkap door het werkstuk
teruggedraaid.

Tijdens het zagen de machine niet uit het
materiaal nemen wanneer het zaagblad
draait. Eerst het zaagblad tot stilstand laten komen.

Bij het blokkeren van het zaagblad de
machine onmiddellijk uitschakelen.

Zagen volgens aftekening: hiervoor dient de
zaaglijnaanwijzer (11). De linkerinkeping
(gemarkeerd met 0°) toont het zaagverloop bij een
loodrecht zaagblad. De rechterinkeping
(gemarkeerd met 45°) toont het zaagverloop bijeen
zaagblad dat 45° schuin staat.

Zagen volgens een op het werkstuk bevestigde
rails: Om een nauwkeurige zaagrand te bereiken,
kan men een rails bevestigen op het werkstuk en de
handcirkelzaag met geleideplaat (16) langs deze
rails geleiden.

Zagen met parallelle aanslag:
Voor snedes parallel aan een rechte rand.

De parallelle aanslag (12) kan vanaf weerskanten in
de houder geplaatst worden. Bij het instellen
letten op de parallelliteit t.o.v. het zaagblad.
Eerst de voorste en dan de achterste borgschroef
(8) vastdraaien. De nauwkeurige zaagbreedte kan
het beste vastgesteld worden aan de hand van een
proefzaagsnede.



Voor zaagsnedes parallel aan een rechte rand van
het werkstuk: De parallelle aanslag (12) zo inzetten
dat de aanslaglijst naar beneden wijst.

Voor z n rallel aan een rechte kan
het werkstuk: De parallelle aanslag (12) zo inzetten
dat de aanslaglijst naar boven wijst.

Zagen met geleiderail:

Voor tot op een millimeter nauwkeurige, rechte,
splintervrije zaagranden. De antisliplaag zorgt
ervoor dat de geleideplaat stevig op het werkstuk
wordt geplaatst en beschermt het
werkstukoppervlak tegen krassen.

Zagen met het afkortrailsysteem:

De machine is voorbereid voor de opname door het
Metabo-afkortrailsysteem. Hierdoor is een
bijzonder eenvoudig afkorten vanuit diverse hoeken
mogelijk.

8. Onderhoud

Zaagbladwissel
Altijd de stekker uit het stopcontact halen
voordat er instellingen of
onderhoudswerkzaamheden worden uitgevoerd.

De asvergrendelingsknop (29) indrukken en
vasthouden. Zaagas langzaam met de in de
zaagblad-bevestigingsschroef (23) geplaatste
zeskantsleutel (17) draaien, tot de vergrendeling
vastklikt.

De zaagblad-bevestigingsschroef (23) tegen de
klok in eruit draaien en de buitenste zaagbladflens
(24) eraf halen.

De beweeglijke beschermkap (28) bij de hendel
(26) terugtrekken en het zaagblad (25) eraf halen.

De steunvlakken tussen de binnenste
zaagbladflens (27), het zaagblad (25), buitenste
zaagbladflens (24) en de zaagblad-
bevestigingsschroef (23) moeten schoon zijn.

Let erop, dat de binnenste zaagbladflens (27)

correct wordt geplaatst: de binnenste
zaagbladflens (27) heeft 2 zijden, diameter 30 mm
en 5/8” (15,88 mm). Let op een nauwkeurige zit van
het zaagblad-bevestigingsgat ten opzichte van de
binnenste zaagbladflens (27)! Verkeerd
gemonteerde zaagbladen lopen onregelmatig en
leiden tot een verlies van de controle.

Nieuw zaagblad plaatsen. Let op juiste
draairichting. De draairichting is m.b.v. pijlen op
zaagblad en beschermkap aangegeven.

De buitenste zaagbladflens (24) plaatsen.

De zaagblad-bevestigingsschroef (23) met
zeskantsleutel (17) stevig vastdraaien.

Alleen scherpe, onbeschadigde zaagbladen
gebruiken. Geen vervormde of gescheurde
zaagbladen gebruiken.

Geen zaagbladen gebruiken waarvan het
basiselement dikker of waarvan de
zaagbreedte kleiner is dan de dikte van de splijtwig.

Geen zaagbladen van hooggelegeerd
snelarbeidsstaal (HSS) gebruiken.
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Geen zaagbladen gebruiken die niet voldoen
aan de karakteristieken.
Alleen zaagbladen met een diameter
overeenkomstig het opschrift op de zaag
gebruiken.

Het zaagblad moet geschikt zijn voor het
onbelaste toerental.

Gebruik een zaagblad dat geschikt is voor het
te zagen materiaal.

Gebruik alleen originele Metabo zaagbladen.

Zaagbladen die zijn ontworpen voor het zagen
van hout of dergelijke materialen, moeten voldoen
aan EN 847-1.

9. Reiniging

De machine moet regelmatig ontdaan worden van
afgezet stof. Daarbij de ventilatiesleuven van de
motor met een stofzuiger uitzuigen. Het correct
functioneren van de veiligheidsinrichtingen (bijv. de
beweeglijke beschermkap, beweeglijke splijtwig)
moet gewaarborgd zijn. De beweeglijke
beschermkap en de beweeglijke splijtwig moeten
vrij bewogen kunnen worden en automatisch,
gemakkelijk en exact in de eindstand terugkeren.

10. Storingen verhelpen

Inschakelingen genereren kortstondige
spanningsdips. Bij ongunstige netomstandigheden
kunnen andere apparaten worden beinvioed. Bij
netimpedanties kleiner dan 0,3 Ohm worden geen
storingen verwacht.

11. Toebehoren

Gebruik alleen origineel Metabo-toebehoren.

Gebruik alleen toebehoren dat voldoet aan de in
deze gebruikershandleiding aangegeven eisen en
kenmerken.

Compleet toebehorenprogramma, zie
www.metabo.com of de hoofdcatalogus.

12. Reparatie

Reparaties aan elektrisch gereedschap
mogen uitsluitend door een erkende
elektricien worden uitgevoerd!

Een defecte stroomkabel mag alleen worden
vervangen door een speciale, originele
beschermde stroomkabel van Metabo. Dit is
verkrijgbaar via de Metabo Service.

Neem voor elektrisch gereedschap van Metabo dat
gerepareerd dient te worden contact op met uw
Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Lijsten met reserveonderdelen kunt u via
www.metabo.com downloaden.
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13. Milieubescherming

Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en de recycling van
afgedankte machines, verpakkingen en
toebehoren.

Uitsluitend voor EU-landen: geef uw elek-
E trisch gereedschap nooit met het huisvuil

mee! Volgens de Europese richtlijn 2012/19/
EG inzake gebruikte elektrische en elekironische
apparaten en de vertaling hiervan in de nationale
wetgeving dienen afgedankte elektrische gereed-
schappen gescheiden te worden ingezameld en op
milieuvriendelijke wijze te worden afgevoerd.

14. Technische gegevens

Toelichting op de gegevens van pagina 3.
Wijzigingen in het kader van technische
verbeteringen voorbehouden.

P4 =nominaal ingangsvermogen
P> =afgegeven vermogen

Ng =toerental bij onbelast draaien
ny =toerental onder belasting
Tmax =Maximale zaagdiepte

Tgoe  =max. zaagdiepte (90°)

T4se  =max. zaagdiepte (45°)

A =hoek voor schuin zagen instelbaar

Q =zaagblad-diameter

d =zaagblad-asgatdiameter

a =max. basiselementdikte van het zaagblad
b =snijkantbreedte van het zaagblad

c =splijtwigdikte

m =gewicht

Meetgegevens vastgesteld volgens de norm

[O] Machine van beveiligingsklasse Il
~ wisselstroom

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de betreffende
geldige norm).

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling van de
emissie van het elektrisch gereedschap en een
vergelijking van de verschillende elektrische
gereedschappen mogelijk. Afhankelijk van het
gebruik, de toestand van het elektrisch
gereedschap of het inzetgereedschap kan de
daadwerkelijke belasting hoger of lager uitvallen.
Neem voor de beoordeling pauzes en fasen met
een lagere belasting in aanmerking. Bepaal op
basis van de overeenkomstig aangepaste
geschatte waarden maatregelen ter bescherming
van de gebruiker, bijv. organisatorische
maatregelen.

Totale trillingswaarde (vectorsom van drie
richtingen) vastgesteld conform EN 62841:

ap p =trillingsemissiewaarde

(zagen van spaanplaat)
Knp  =onzekerheid (trilling)
Typisch A-gekwalificeerd geluidsniv
Loa = geluidsdrukniveau

Lwa =geluidsvermogensniveau

Kpa, Kwa =onzekerheid

Tijdens het werken kan het geluidsniveau 80 dB(A)
overschrijden.

m Draag gehoorbescherming!



Istruzioni originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita
che queste seghe circolari, identificate dai modellie
numeri di serie *1), sono conformi a tutte le
disposizioni pertinenti delle direttive *2) e delle
norme *3). Documentazione tecnica presso *4) -
vedere pagina 3.

2. Utilizzo conforme

L'utensile & adatto per segare legno, materiali
plastici ed altri materiali simili.

L'utensile non & concepito per i tagli a immersione.

KS 85 FS & adatta per lavorare con i binari di guida
Metabo e con il sistema a binario di troncatura
Metabo.

Per eventuali danni derivanti da un uso improprio, €
responsabile esclusivamente |'utilizzatore.

E obbligatorio rispettare le prescrizioni generali per
la prevenzione degli infortuni nonché le avvertenze
di sicurezza allegate.

3. Avvertenze generali di
sicurezza

Per proteggere la propria persona e per
una migliore cura dell'elettroutensile,
attenersi alle parti di testo
contrassegnate con questo simbolo!

AVVERTENZA - Leggere le istruzioni per
l'uso al fine di ridurre il rischio di lesioni.

AVVERTENZA - Leggere tutte le

avvertenze di pericolo, le istruzioni
operative, le figure e le specifiche accluse al
presente elettroutensile. /| mancato rispetto di
tutte le istruzioni sottoelencate potra comportare il
pericolo di scosse elettriche, incendi e/o gravi
lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezzaele
istruzioni per un uso futuro.

L'elettroutensile va ceduto esclusivamente insieme
al presente documento.

4. Avvertenze specifiche di
sicurezza

4.1 Funzionamento sega

a) PERICOLO: non avvicinarsi con le mani

alla zona di taglio e alla lama. Tenere con
la seconda mano I'impugnatura supplementare
o la carcassa motore. Se entrambe le mani
vengono utilizzate per tenere la sega, esse non
potranno essere ferite dalla lama.

b) Non tenere le mani sotto il pezzo in
lavorazione. La calotta di protezione non puo
proteggere dalla lama sotto il pezzo in lavorazione.
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c) Adattare la profondita di taglio allo spessore
del pezzo in lavorazione. Sotto al pezzo in
lavorazione deve essere visibile uno spessore di
poco inferiore all'altezza dei denti.

d) Non tenere mai il pezzo da tagliare nelle mani
o sopra una gamba. Assicurare il pezzo in
lavorazione ad un supporto stabile. E
importante fissare bene il pezzo in lavorazione al
fine di ridurre al minimo il rischio di contatto con il
corpo, di incastro della lama o di perdita del
controllo.

e) Tenere I'elettroutensile sulle superfici di
presa isolate quando si eseguono lavori
durante i quali & possibile che I'utensile entri in
contatto con condutture elettriche nascoste o
con il cavo di alimentazione. Il contatto con un
cavo elettrico sotto tensione trasmette la corrente
anche alle parti metalliche dell'utensile, con il
rischio di provocare una scossa elettrica.

f) Per i tagli longitudinali, utilizzare sempre una
battuta oppure una guida per bordi dritta. In
questo modo si migliora la precisione di taglio e si
riduce il rischio di inceppo della lama.

g) Utilizzare sempre lame delle giuste
dimensioni e con un foro di alloggiamento
adatto (ad esempio a forma di rombo o tonda).
Le lame non adatte ai componenti di montaggio
della sega ruotano in modo irregolare, provocando
la perdita del controllo.

h) Non utilizzare mai per la lama rondelle o viti
danneggiate/non adatte. Le rondelle e le viti della
lama sono state costruite appositamente per la
sega, al fine di ottenere prestazioni e sicurezza di
funzionamento ottimali.

4.2 Contraccolpo - Cause e relative
avvertenze di sicurezza

- un contraccolpo non é altro che l'improvvisa
reazione causata da una lama agganciatasi,
inceppatasi o allineata in modo errato; cio
comporta un sollevamento incontrollato della
lama, che fuoriesce dal pezzo di lavorazione
muovendosi in direzione dell'utente;

La lama, agganciandosi o inceppandosi nella
fessura, si blocca e la potenza del motore spinge
indietro la sega verso I'utente.

Se la lama si va ad incurvare nel taglio o non €
allineata correttamente, i denti del margine
posteriore della sega potrebbero agganciarsi
nella superficie di legno; cid comporta una
fuoriuscita della lama dalla fessura con
conseguente rinculo della sega in direzione
dell'utente.

| contraccolpi sono la conseguenza di un utilizzo
sbagliato oppure erroneo della sega. Puod essere
evitato adottando le misure precauzionali descritte
di seguito.

a) Tenere saldamente la sega con entrambe le
mani e posizionare le braccia in modo tale da
poter contrastare la forza del contraccolpo.
Stare sempre alato della lama, non portare mai
il corpo in linea con la lama. In caso di 27
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contraccolpo, la sega circolare potrebbe saltare
all'indietro, tuttavia, I'operatore pud contrastare la
forza del contraccolpo grazie a determinate misure
precauzionali.

c) Se la lama si blocca o se I'utilizzatore
interrompe il lavoro, disattivare l'utensile e
tenerlo all'interno del pezzo in lavorazione
finché la lama non si € arrestata
completamente. Non cercare mai di rimuovere
la sega dal pezzo in lavorazione o di tirarla
indietro quando la lama é ancora in
movimento, poiché sussiste il rischio di
contraccolpo. Rilevare ed eliminare la causa del
blocco della lama.

c) Per riavviare una sega inserita nel pezzo in
lavorazione, centrare la lama nella fessura e
controllare che i denti non siano incastrati nel
pezzo. Se la lama si incastra, al nuovo riavvio pud
rimbalzare dal pezzo o provocare un contraccolpo.

d) Sostenere i pannelli grossi per evitare il
rischio di contraccolpo dovuto ad una lama
incastrata. | pannelli di grandi dimensioni possono
piegarsi sotto il loro stesso peso, per questo motivo
devono essere supportati su entrambi i lati sia
vicino alla fenditura della sega sia in prossimita del
bordo.

e) Non utilizzare lame non affilate o
danneggiate. Le lame con denti non affilati o
orientati nella direzione sbagliata, data la presenza
di una fenditura piu stretta, provocano un maggiore
attrito, con un conseguente rischio maggiore di
incastro e contraccolpo.

f) Prima del taglio effettuare le regolazioni della
profondita e dell'angolo di taglio. Se si
modificano le impostazioni durante il taglio, si
rischia un incastro della lama, con conseguente
contraccolpo.

g) Prestare particolare attenzione in caso di
tagli in pareti esistenti o in altre zone di cui non
si conosce la struttura interna. Tagliando oggetti
nascosti, la lama "immersa" nel materiale potrebbe
bloccarsi, provocando un contraccolpo.

4.3 Funzione della calotta di protezione
inferiore

a) Prima di ogni utilizzo, controllare se la
calotta di protezione inferiore si chiude
correttamente. Non utilizzare la sega se la
calotta di protezione inferiore non si muove
liberamente e se non si chiude
immediatamente. Non fissare o legare la
calotta di protezione inferiore in posizione
aperta. Qualora la sega dovesse cadere
inavvertitamente sul pavimento, la calotta di
protezione inferiore potrebbe piegarsi. Aprire la
calotta di protezione con la leva (26) ed accertarsi
che si muova liberamente e che - in tutte le
angolazioni e le profondita di taglio - non venga in
contatto né con la lama né con altre parti
dell'attrezzo.

b) Controllare il funzionamento delle molle per
la calotta di protezione inferiore. Se la calotta di
protezione inferiore e la molla non funzionano
correttamente, sottoporre I'utensile a

28 manutenzione prima dell'uso. Le parti

danneggiate, i residui appiccicosi o gli accumuli di
trucioli provocano un funzionamento ritardato della
calotta di protezione inferiore.

c) Aprire manualmente la calotta di protezione
inferiore solo in caso di tagli particolari, come
ad es. per i tagli ad immersione e i tagli ad
angolo. Aprire la calotta di protezione inferiore
con la leva (26) e rilasciare la leva stessa non
appena la lama penetra nel pezzo in
lavorazione. Per tutti gli altri lavori di taglio, la
calotta di protezione inferiore deve funzionare
automaticamente.

d) Non appoggiare la sega sul banco da lavoro
o sul pavimento senza che la calotta di
protezione inferiore copra la lama. Una lama
non protetta durante il tempo di arresto muove la
sega nel senso contrario alla direzione di taglio,
tagliando qualunque cosa si trovi in quella
direzione. Osservare il tempo di arresto della lama.

4.4 Avvertenze di sicurezza supplementari
per ogni tipo di sega con cuneo divisore

Funzione del cuneo divisore

a) Utilizzare lalama adeguata al cuneo divisore.
Affinché il cuneo divisore possa essere efficace, il
corpo dellalama deve essere piu sottile del cuneo e
la larghezza dei denti deve essere maggiore dello
spessore del cuneo.

b) Regolare il cuneo come descritto nel
presente manuale d'uso. Una regolazione errata
di distanze, posizione e direzione puo determinare
la scarsa efficacia del cuneo nel contrastare i
contraccolpi.

c) Affinché il cuneo divisore possa agire
efficacemente, deve trovarsi nella fessura di
taglio. Per i tagli brevi, il cuneo non ha alcuna
efficacia nell'evitare i contraccolpi.

d) Non utilizzare la sega con il cuneo
deformato. Anche un'anomalia minima pud
rallentare la chiusura della calotta di protezione.

4.5 Ulteriori avvertenze di sicurezza

Lavorare soltanto se il cuneo divisore € montato e
regolato correttamente.

Non utilizzare mole.

Prima di eseguire qualsiasi lavoro di regolazione o
manutenzione estrarre la spina elettrica dalla presa.

Non avvicinare le mani all'utensile rotante!
Rimuovere trucioli e simili solo con il dispositivo
disinserito.

Indossare una mascherina antipolvere
@ adeguata.
© Indossare le protezioni acustiche.

Indossare occhiali protettivi.

Il bottone per il bloccaggio dell'albero deve essere
premuto solo quando il motore & fermo.



La lama della sega non deve essere frenata
esercitando una contropressione laterale.

Per I'esecuzione del taglio, la calotta di protezione
mobile non dev'essere bloccata in posizione
retratta.

La calotta di protezione mobile deve muoversi
liberamente, automaticamente, faciimente e
tornare esattamente nella sua posizione finale.

Il cuneo divisore mobile deve muoversi
liberamente, automaticamente, facilmente e
tornare esattamente nella sua posizione finale.

Quando si tagliano materiali con una notevole
produzione di polvere, la macchina deve essere
pulita regolarmente. Dev'essere garantito il corretto
funzionamento dei dispositivi di protezione (ad es.
la calotta di protezione mobile).

| materiali che durante la lavorazione producono
delle polveri o dei vapori nocivi per la salute (come
I'amianto) non devono essere lavorati.

Controllare se il pezzo presenta dei corpi estranei.
Durante la lavorazione accertarsi sempre che la
sega non tagli chiodi o altri elementi simili.

Se la lama della sega si blocca, spegnere subito il
motore.

Evitare di segare pezzi estremamente piccoli.

Durante la lavorazione il pezzo deve essere in una
posizione salda ed assicurato contro lo
scivolamento.

Utilizzare una lama adatta per il materiale che si
intende tagliare.

Pulire le lame da eventuali residui di resina o di
colla. Le lame sporche causano una maggiore
usura, possono bloccarsi ed aumentano il rischio di
un possibile contraccolpo.

Evitare di far surriscaldare le punte dei denti
della sega. Evitare la fusione del pezzo in
lavorazione durante il taglio di materie
plastiche. Utilizzare una lama adatta per il
materiale che si intende tagliare.

Riduzione della formazione di polvere:

AVVERTENZA - Alcune polveri che si
formano durante la levigatura con carta
vetrata, il taglio, la levigatura, la foratura e altri lavori

contengono sostanze chimiche note per essere

causa di tumori, difetti alla nascita o altre anomalie

nella riproduzione. Alcune di queste sostanze

chimiche sono per esempio:

- piombo in vernici contenenti piombo,

- polvere minerale proveniente da mattoni,
cemento e altri materiali edili,

- arsenico e cromo provenienti da legno trattato
chimicamente.

Il rischio di questa esposizione varia a seconda

della frequenza con cui si effettua questo tipo di

lavoro. Per ridurre I'esposizione a queste sostanze

chimiche: lavorare in un'area ben ventilata e con

dispositivi di protezione approvati, quali ad es.

mascherine antipolvere progettate appositamente

per filtrare le particelle microscopiche.

Cio vale anche per la polvere proveniente da altri
materiali, come ad es. alcuni tipi di legno (come la
polvere di quercia o di faggio), metalli, amianto.
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Altre malattie note sono ad es. le reazioni allergiche
e le malattie alle vie respiratorie. Impedire alla
polvere di raggiungere il corpo.

Osservare le direttive e le disposizioni nazionali
inerenti al materiale utilizzato, al personale, al tipo e
luogo diimpiego (ad es. disposizioni sulla sicurezza
del lavoro, smaltimento).

Raccogliere le particelle formatesi, evitando che si
depositino nell'ambiente circostante.

Per lavori speciali, utilizzare accessori adeguati. In
questo modo, nell'ambiente si diffonde in maniera
incontrollata una minore quantita di particelle.

Utilizzare un sistema di aspirazione adatto.

Ridurre la formazione di polvere procedendo come

segue:

- Non indirizzare le particelle in uscita e la corrente
dell'aria di scarico del dispositivo su di sé o sulle
persone che si trovano nelle vicinanze, né sulla
polvere depositata.

- Utilizzare un impianto di aspirazione e/o un
depuratore d'aria.

- Ventilare bene il luogo di lavoro e tenerlo pulito
tramite aspirazione. Passando la scopa o
soffiando si provoca un movimento vorticoso della
polvere.

- Aspirare o lavare gli indumenti di protezione. Non
soffiare, scuotere o spazzolare.

5. Sintesi

Vedere pagina 2.

Manicotto (attacco di aspirazione / espulsione
trucioli)

Impugnatura

Pulsante interruttore

Pulsante di arresto

Impugnatura supplementare

Guida per sottosquadri (amplia I'angolo di taglio
obliquo max. da 45° a 48°)

Scala (angolo di taglio obliquo)

2 viti di arresto (guida parallela)

2 viti di arresto (tagli obliqui)

Tacca (diametro esterno della lama)
Indicatore di taglio

Guida parallela

Tacca (per lettura della scala sulla guida
parallela)

Scanalature di guida per applicare la macchina
su binari di guida di diversi produttori

Vite di registrazione (regolazione dell'angolo
della lama)

Piastra di guida

Chiave esagonale

Vano per chiave esagonale

Vite di arresto (profondita di taglio)

Scala (profondita di taglio)

Cuneo divisore

2 viti a esagono cavo (per regolare il cuneo
divisore)

Vite di fissaggio lama

Flangia esterna della lama

Lama 29



it

ITALIANO

26 Leva (per ribaltare indietro la calotta di
protezione mobile)

27 Flangia interna della lama

28 Calotta di protezione mobile

29 Pulsante di arresto del mandrino

6. Messa in funzione,
regolazione

Prima della messa in funzione, verificare che

la frequenza e la tensione di alimentazione
corrispondano ai dati elettrici riportati sulla targhetta
del modello.

Applicare sempre a monte un interruttore di
sicurezza Fl (RCD) con corrente di scatto
massima di 30 mA.

Prima di eseguire qualsiasi lavoro di
regolazione o manutenzione estrarre la spina
elettrica dalla presa.

6.1 Regolazione del cuneo divisore

Il cuneo (21) consente di evitare, durante la
lavorazione del pezzo, che il legno chiuda dietro la
lama bloccando la lama stessa. Inoltre questo
potrebbe causare un contraccolpo.

Il cuneo deve essere regolato in maniera tale

che la distanza tra la sua rotondita interna e la
corona dentata della lama non superii 5 mm.
Regolare il cuneo in modo tale che il punto piu
basso della lama non sporga piu di 5 mm al di sotto
del bordo inferiore del cuneo. Vedere l'illustrazione
a pagina 3.
Per la regolazione, allentare le viti a esagono cavo
(22), registrare la corretta distanza rispetto alla
I(am)a e stringere nuovamente le viti a esagono cavo
22).

6.2 Regolazione della profondita di taglio

Per eseguire la regolazione, allentare la vite di
arresto (19). Sollevare o abbassare il corpo motore
contro la piastra di guida (16). La profondita di taglio
impostata puo essere letta sulla scala (20).
Stringere nuovamente la vite di arresto (19).

La regolazione della profondita di taglio & ottimale
quando i denti della lama fuoriescono al di sotto del
pezzo per non oltre la meta della loro altezza.
Vedere l'illustrazione a pagina 2.

Avvertenza: |a forza di serraggio della vite di
arresto (19) puo essere regolata. A questo scopo
svitare la vite della leva. Rimuovere la leva e
montarla, sfalsata, in senso antiorario. Fissare con
la vite. A questo proposito si deve tenere presente
che, quando la leva ¢ aperta, la profondita di taglio
puo essere facilmente impostata.

6.3 Regolazione obliqua della lama per il
taglio inclinato

Per eseguire la regolazione, allentare le viti di

arresto (9). Inclinare il corpo motore verso la piastra

di guida (16). Il valore dell'angolo impostato pud

essere letto sulla scala (7). Stringere nuovamente le

3o Vitidiarresto (9).

Per un angolo di taglio obliquo di 48°, spingere la
guida per sottosquadri (6) verso il basso.

6.4 Correzione dell'angolo della lama

Qualora a 0° la lama non si trovi perpendicolare
rispetto alla piastra di guida: correggere
I'angolazione della lama con la vite di regolazione
(15).

6.5 Regolazione bocchetta d'aspirazione /
espulsione trucioli

La bocchetta (1) pud essere ruotata nella posizione
desiderata per 'aspirazione o per I'espulsione dei
trucioli. A tale scopo spingere verso l'interno la
bocchetta fino a battuta, ruotarla ed estrarla
nuovamente. La bocchetta pud essere bloccata in
posizione antirotazione in passi da 45°.

Aspirazione dei trucioli:
Per aspirare la segatura, collegare all'attrezzo un

aspiratore adatto, dotato di tubo flessibile di
aspirazione.

7. Utilizzo

7.1 Accensione e speghimento

Accensione: spingere in avanti e tenere premuto il
pulsante di arresto (4), quindi premere il pulsante
interruttore (3).

Spegnimento: rilasciare il pulsante interruttore (3).

7.2 Avvertenze per il lavoro

Disporre il cavo di rete in modo che sia possibile
eseguire tagli con la sega senza incontrare ostacoli.

La tacca (10) sulla piastra di guida funge da aiuto
per l'avvicinamento al pezzo in lavorazione o per le
operazioni di taglio. In caso di profondita di taglio
massima, contrassegna approssimativamente il
diametro esterno della lama e con esso il bordo di
taglio.

Non accendere né spegnere la macchina

quando la lama viene in contatto con il pezzo
in lavorazione.

Lasciare che la lama raggiunga il suo
massimo numero di giri prima di procedere
all'esecuzione del taglio.

Con l'applicazione della sega circolare, la calotta di
protezione mobile viene spostata all'indietro dal
pezzo.

Durante il taglio, non estrarre la macchina dal
materiale con la lama in movimento. Lasciare
dapprima che la lama si arresti completamente.

Se la lama si blocca, spegnere subito la
macchina.

Taglio lungo la tracciatura diritta: si utilizza
l'indicatore di taglio (11). L'intaccatura sinistra
(segnata con 0°) indica il decorso del taglio con la
lama perpendicolare. L'intaccatura destra (segnata
con 45°) indica il decorso del taglio per
un'inclinazione della lama di 45°.

Taglio con un listello fissato sul pezzo in

lavorazione: per eseguire bordi di taglio precisi, &
possibile posizionare un listello sul pezzo e guidare



la sega circolare con la piastra di guida (16) lungo il
listello.

Taglio con guida parallela:
Per tagli paralleli rispetto a un bordo diritto.

La guida parallela a doppia conduzione (12) pud
essere inserita nel relativo supporto da entrambi i
lati. In fase di regolazione prestare attenzione al
parallelismo rispetto alla lama. Stringere prima
la vite di arresto (8) anteriore, poi quella posteriore.
I modo migliore per determinare il valore esatto
della larghezza di taglio si ottiene mediante un
taglio di prova.

Per tagli paralleli ri n bordo rettilin |
pezzo in lavorazione: applicare la guida parallela
(12) in modo che la battuta di arresto sia rivolta
verso il basso.

Per tagli paralleli rispett n bordo rettilineo nel
pezzo in lavorazione: applicare la guida parallela
(12) in modo che la battuta di arresto sia rivolta
verso l'alto.

Taglio con binario di guida:

Per bordi di taglio con precisione millimetrica,
perfettamente rettilinei e senza sbavature. Il
rivestimento antisdrucciolevole provvede a un
appoggio stabile e sicuro e consente di proteggere
il pezzo da graffiature.

Taglio con sistema a binario di troncatura:
L’utensile € predisposto per il sistema a binario di
troncatura Metabo. Quest’ultimo consente di
effettuare troncature particolarmente comode di
diversi angoli.

8. Manutenzione

Sostituzione della lama
Prima di eseguire qualsiasi lavoro di
regolazione o manutenzione estrarre la spina
elettrica dalla presa.

Azionare e tenere premuto il pulsante di arresto
alberino (29). Ruotare l'albero portalama
lentamente mediante la chiave esagonale (17)
applicata nella vite di fissaggio della lama (23)
finché l'arresto non scatta in posizione.

Svitare la vite di arresto della lama (23) in senso
antiorario e rimuovere la flangia esterna (24) della
lama.

Spostare all'indietro la calotta di protezione mobile
(28) tramite la leva (26) e rimuovere la lama (25).

Le superfici di appoggio tra la flangia interna (27), la
lama (25), la flangia esterna (24) e la vite di arresto
(23) della lama devono essere pulite.

m Accertarsi che la flangia interna della lama
(27) sia inserita correttamente: la flangia
interna (27) ha 2 lati, diametro 30 mm e 5/8" (15,88
mm). Verificare la precisione della sede che va dal
foro di alloggiamento della lama alla flangia interna
(27)! Le lame applicate erroneamente ruotano in
modo irregolare e provocano la perdita del
controllo.

Inserire la lama nuova. Osservare il corretto senso
di rotazione. La direzione di rotazione é indicata
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mediante frecce sulla lama e sulla calotta di
protezione.

Applicare la flangia esterna della lama (24).

Stringere la vite di arresto della lama (23) con la
chiave esagonale (17).

Utilizzare solamente lame affilate e integre.
Non utilizzare lame che presentino incrinature
oppure deformate.

Non utilizzare lame di sega con uno spessore
maggiore o una larghezza di taglio minore
dello spessore del cuneo divisore.

Non utilizzare lame realizzate in acciaio rapido
altolegato (HSS).

Non utilizzare lame che non corrispondono ai
dati caratteristici prestabiliti.
Utilizzare soltanto lame il cui diametro sia conforme
alle scritte riportate sulla sega.

La lama deve essere indicata per il n umero di
giri a vuoto.

Utilizzare una lama adatta per il materiale che
si intende tagliare.

Utilizzare solo lame originali Metabo. Le lame
previste per il taglio di legno o materiali simili
devono essere conformi alla norma EN 847-1.

9. Pulizia

Rimuovere regolarmente dalla macchina gli
accumuli di polvere. Nel far cio, pulire le fenditure di
ventilazione del motore con un aspirapolvere.
Dev'essere garantito il corretto funzionamento dei
dispositivi di protezione (ad es. la calotta di
protezione mobile e il cuneo divisore mobile). La
calotta di protezione mobile e il cuneo divisore
mobile devono muoversi liberamente,
automaticamente, facilimente e tornare
esattamente nella loro posizione finale.

10. Eliminazione dei guasti

L'accensione produce un breve abbassamento
della tensione. In caso di condizioni di rete
anomale, sussiste il rischio di compromettere altri
apparecchi. Con impedenze di rete inferiori a

0,3 Ohm non si verificano anomalie.

11. Accessori

Utilizzare solo accessori originali Metabo.

Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti
istruzioni per l'uso.

Per il programma completo degli accessori vedere
www.metabo.com o il catalogo generale.

12. Riparazione

Le eventuali riparazioni degli elettroutensili
devono essere eseguite esclusivamente da
elettricisti specializzati.
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Un cavo di alimentazione difettoso deve essere
sostituito solo da uno speciale cavo di
alimentazione originale Metabo disponibile tramite
'assistenza Metabo.

Nel caso di elettroutensili Metabo che necessitino di
riparazioni, rivolgersi al proprio rappresentante di
zona. Per gli indirizzi consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

13. Rispetto dell'ambiente

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo
smaltimento eco-compatibile e al riciclaggio di
macchine fuori servizio, imballaggi e accessori.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli elettrou-
E tensili tra i rifiuti domestici! Secondo la Diret-

tiva europea 2012/19/UE sugli utensili elet-
trici ed elettronici usati e l'applicazione nel diritto
nazionale, gli elettroutensili usati devono essere
smaltiti separatamente e sottoposti ad un sistema di
riciclaggio eco-compatibile.

14. Dati tecnici
Spiegazioni relative ai dati riportati a pagina 3.

Ci riserviamo il diritto di apportare modifiche
nell'ambito dello sviluppo tecnologico.

P4 =assorbimento nominale

Ps =potenza resa

No =numero di giri a vuoto

ny =numero di giro sotto carico

Tmax  =profondita di taglio max.

Tgoe  =profondita di taglio max. (90°)
T4sc  =profondita di taglio max. (45°)

A =angolo di taglio obliquo regolabile
16} =diametro lama

d =diametro di foratura lama

a =spessore max. del corpo base della lama
b =larghezza di taglio della lama

[ =spessore del cuneo divisore

m =peso

Valori misurati a norma EN 62841.

Macchina appartenente alla classe di
protezione Il

~ Corrente alternata

| dati tecnici sopra indicati sono soggetti a tolleranze
(secondo gli standard specifici vigenti).

Valori di emissione

Questi valori consentono di stimare le
emissioni dell'elettroutensile e di raffrontarle con
altri elettroutensili. In base alle condizioni
d'impiego, allo stato dell'elettroutensile o degli
utensili accessori, il carico effettivo puo risultare
superiore o inferiore. Ai fini di una corretta stima,
considerare le pause di lavoro e le fasi di carico
ridotto. Basandosi su valori stimati e
opportunamente adattati, stabilire misure di
sicurezza idonee per |'utilizzatore, ad es. di
carattere organizzativo.

Valore complessivo delle vibrazioni (somma
vettoriale delle tre direzioni) calcolato secondo la

norma EN 62841:

a, p =valore di emissione vibrazione
(taglio di pannelli di truciolato)
Knhp  =incertezza (vibrazioni)

Livello sonoro classe A tipico:

Loa =livello di pressione acustica

Lwa =livello di potenza acustica

Kpa, Kwa =incertezza

Durante il lavoro & possibile che venga superato il
livello di rumorosita di 80 dB(A).

m Indossare le protezioni acustiche!



Manual original

1. Declaracion de conformidad

Declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad que estas sierras circulares,
identificadas por tipo y nimero de serie *1),
cumplen todas las disposiciones pertinentes de las
directivas *2) y normas *3). Documentacion técnica
en *4) - véase pagina 3.

2. Uso segun su finalidad

La maquina es adecuada para serrar madera,
plasticos y metales y de materiales similares.

La herramienta no esta determinada para cortes de
profundidad.

KS 85 FS se puede combinar con los rieles guia de
Metabo y el sistema de viga en T de Metabo.

Los posibles dafos derivados de un uso
inadecuado son responsabilidad exclusiva del
usuario.

Se deberan respetar las normas generales
reconocidas sobre prevencion de accidentes y las
indicaciones de seguridad adjuntas.

3. Recomendaciones generales
de seguridad

Por su propia proteccion y la de su
herramienta eléctrica, preste especial
atencion a los puntos de texto marcados
con este simbolo.

ADVERTENCIA: lea el manual de
instrucciones para reducir el riesgo de
lesiones.

ADVERTENCIA - Lea integramente las

advertencias de peligro, las
instrucciones, las ilustraciones y los datos
técnicos provistos con esta herramienta
eléctrica. En caso de no atenerse a las
instrucciones siguientes, se puede ocasionar una
descarga eléctrica, un incendio y/o una lesion
grave.

Guarde estas indicaciones de seguridad e
instrucciones de manejo en un lugar seguro.
Si entrega su herramienta eléctrica a otra persona,
es imprescindible acompanarla de este
documento.

4. Indicaciones especiales de
seguridad

4.1 Proceso de sierra

a) PELIGRO: No acerque las manos a la

zona de serrado ni a la hoja de sierra.
Sujete con ambas manos la empunadura
adicional o la carcasa del motor. Mientras sujete
la sierra de este manera, no podra lesionarselas
con la hoja de sierra.
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b) No toque la pieza de trabajo por la parte
inferior. La cubierta protectora no le puede
proteger de la hoja de sierra debajo de la pieza de
trabajo.

c) Adapte la profundidad de corte al grosor de
la pieza de trabajo. Solo deberia ser visible una
altura completa de un diente debajo de la pieza de
trabajo.

d) No sujete nunca con la mano la pieza de
trabajo que vaya a serrar ni la coloque sobre la
pierna. Asegure la pieza de trabajo sobre una
superficie de apoyo estable. Es importante que
la pieza de trabajo esté bien fijada para minimizar el
peligro de contacto con el cuerpo, el atasco de la
hoja de sierra o la pérdida del control.

e) Sujete la herramienta eléctrica por las
superficies de la empunadura aisladas cuando
realice trabajos en los que la herramienta de
insercion pudiera entrar en contacto con
cables eléctricos ocultos o con el cable de
conexion. El contacto con un cable eléctrico
conduce la tension a través de las piezas metalicas
de la herramienta eléctrica y puede causar una
descarga eléctrica.

f) Utilice siempre un tope o una guia de cantos
recta cuando efectue cortes longitudinales.
Esto mejora la exactitud de corte y reduce la
posibilidad de que la hoja de sierra se atasque.

g) Utilice siempre hojas de sierra del tamafio
correcto y con el orificio de insercion
adecuado (p. ej. en forma de rombo o circulo).
Las hojas de sierra que no se adapten a las piezas
de montaje de la sierra, giran descentradas y
pueden causar la pérdida del control de la sierra.

h) No utilice nunca tornillos o placas de apoyo
para hojas de sierra que estén danados o sean
erréneos. Las placas de apoyo y los tornillos para
hojas de sierra se han construido especialmente
para esta sierra, para proporcionar un éptimo
rendimiento y un manejo seguro.

4.2 Contragolpe - Causas y respectivas
indicaciones de seguridad

- un contragolpe es la reaccion repentina de una
hoja de sierra debido a que se ha enganchado,
atascado o colocado erréneamente, y que
provoca que una sierra se salga de la pieza de
trabajo y pueda salir despedida en direccién al
usuario de la herramienta.

Cuando la hoja de sierra se engancha o atasca en
la hendidura de serrado, se bloqueay la fuerza del
motor lanza la sierra en direccion al usuario de la
herramienta.

Si la hoja de sierra se tuerce durante el corte o se
ha alineado erréneamente, los dientes del canto
posterior de la hoja de sierra se pueden
enganchar en la superficie de madera, con lo cual
la hoja de sierra se desprende de la hendidura de
serrado y sale disparada hacia atras en direcciéon
al usuario de la herramienta.

Un contragolpe es la consecuencia de un uso
inadecuado o erréneo de la sierra. Se puede evitar
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tomando las medidas apropiadas como las que se
describen a continuacion.

a) Sujete la sierra con ambas manos y
mantenga los brazos en una postura en la que
pueda amortiguar la fuerza del contragolpe.
Situese siempre lateralmente respecto a la
hoja de sierra, evite colocar su cuerpo en linea
con la hoja de sierra. En caso de un contragolpe,
la sierra circular puede salir disparada hacia atras,
pero el usuario podra dominar la fuerza del
contragolpe mediante las medidas apropiadas.

b) En el caso de que la hoja de sierra se
atasque o que decida interrumpir el trabajo,
desconecte la sierra y manténgala sin mover
en el material hasta que la hoja se haya
detenido. No intente nunca retirar la sierra de
la pieza de trabajo o arrastrarla hacia atras
mientras la hoja de sierra se mueve ya que
podria provocar un contragolpe. Determine la
causa del atasco de la hoja de sierra y eliminelo.

c) Cuando desee volver a poner en marcha una
sierra con la hoja insertada en la pieza de
trabajo, centre la hoja en la hendidura de
serrado y compruebe que los dientes no se
hayan enganchado en la pieza de trabajo. En
caso de que la hoja de sierra se haya enganchado,
podria salir disparada de la pieza de trabajo o
provocar un contragolpe en caso de que se vuelva
a arrancar la sierra.

d) Apoye los tableros grandes para evitar el
riesgo de un contragolpe al atascarse la hoja
de sierra. Los tableros grandes pueden doblarse
por su propio peso. Los tableros deben apoyarse
en ambos lados, tanto cerca de la hendidura de
corte como en el borde.

e) No utilice hojas de sierra gastadas ni
dafnadas. Las hojas de sierra con dientes gastados
o alineados erréneamente provocan una friccion
excesiva, un atasco y un contragolpe debido a una
hendidura de serrado demasiado estrecha.

f) Asegure los ajustes de profundidad y angulo
de corte antes de serrar. Si los ajustes cambian
durante el serrado, la hoja de sierra puede
atascarse y ocasionar un contragolpe.

g) Preste especial atencion al serrado en las
paredes existentes u otras zonas que no
pueden verse. La hoja de sierra que se inserta se
puede bloquear al serrar objetos ocultos y
ocasionar un contragolpe.

4.3 Funcion de la cubierta inferior de
proteccion

a) Compruebe antes de cada uso si la cubierta
protectora cierra correctamente. No utilice la
sierra cuando la cubierta protectora inferior no
se mueve libremente y no se cierra de
inmediato. No sujete ni fije nunca la cubierta
protectora inferior en la posiciéon abierta. Si la
sierra cayera accidentalmente al suelo, la cubierta
protectora inferior podria deformarse. Abra la
cubierta protectora con una palanca (26) y
asegurese de que se mueve libremente y no toca la
hoja de sierra ni otras piezas en todos los angulos y
profundidades de corte.

b) Compruebe si los resortes de la cubierta
protectora inferior funcionan correctamente.
Ordene una revision de la sierra antes de
usarla si la cubierta protectora y los resortes
no funcionan correctamente. Las piezas
dafadas, sedimentos pegajosos o la acumulacion
de virutas provocan que la cubierta protectora
funcione a destiempo.

c) Abra la cubierta protectora inferior a mano
sé6lo cuando pretenda realizar cortes
especificos, como, por ejemplo, los cortes de
profundidad y los cortes en angulo.Abra la
cubierta protectora inferior con la palanca (26)
y suéltela en cuanto la hoja de sierra penetre
en la pieza de trabajo. En todos los demas
trabajos de serrado, la cubierta protectora inferior
debe funcionar automaticamente.

d) No coloque la sierra sobre el banco de
trabajo o en el suelo sin que la cubierta
protectora inferior cubra la hoja de sierra. Una
hoja de sierra descubierta en movimiento, mueve la
sierra en direccion contraria al sentido de corte,
serrando todo lo que encuentre en su camino.
Observe también el tiempo de marcha eninercia de
la hoja de la sierra.

4.4 Indicaciones de seguridad adicionales
para cualquier serrado con cufia
abridora

Funcion de la cuiia abridora

a) Utilice una hoja de sierra apta para la cuia
abridora en cuestion. Para que la cuia abridora
funcione, la hoja base de la hoja de sierra debe ser
mas fina que la cufia abridora y el ancho de diente
mayor que el espesor de la cuna abridora.

b) Ajuste la cuiia abridora tal como se describe
en este manual de instrucciones. Un error en la
distancia, posicién o alineacién puede ser la causa
de que la cufa abridora no actie de forma efectiva
impidiendo un contragolpe.

c) Para que la cuna abridora actue
correctamente debera encontrarse en la
hendidura de serrado. En los cortes cortos, la
cuna abridora no es efectiva para impedir un
contragolpe.

d) No utilice la sierra con una cufa abridora
deformada. Incluso una pequefia averia puede
ralentizar el cierre de la cubierta protectora.

4.5 Otras indicaciones de seguridad

Trabaje unicamente con la cufa abridora montada
y correctamente ajustada.

No utilice discos de amolar.

Desenchufe el equipo antes de llevar a cabo
cualquier ajuste o mantenimiento.

iNo tocar la herramienta en rotacion! Eliminar
virutas y otros residuos similares solo con la
magquina detenida.

Utilice una mascarilla de proteccion de polvo
@ apropiada.



Lleve puestos cascos protectores.

Utilice protector ocular.

Pulsar el botén de blogueo del husillo solamente
con el motor parado.

La hoja de sierra no debe frenarse por
contrapresion lateral.

La cubierta protectora movil no debe quedar
inmovilizada en la posicion retraida para serrar.

La cubierta protectora movil debe poder moverse
con libertad, y regresar por si misma con ligereza'y
precision hasta su posicion final.

La cufia abridora debe poder moverse con libertad,
y regresar por si misma con ligereza y precision
hasta su posicion final.

La maquina debera limpiarse regularmente si se
sierran materiales que generen mucho polvo. Debe
estar garantizado el funcionamiento éptimo de los
dispositivos de proteccion (p.ej. la caperuza
protectora movil).

No pueden trabajarse materiales que produzcan
polvo o vapores perjudiciales para la salud (p. €;j.
asbesto).

Vigilar que la pieza de trabajo no tenga cuerpos
extrafnos. Al trabajar observe que no sierra clavos o
similares.

Cuando se bloquee la hoja de sierra debe
desconectar en seguida el motor.

No intente serrar piezas de trabajo
extremadamente pequefas.

Al serrar, la pieza de trabajo debe estar bien
colocada y fijada para que no se mueva.

Utilice una hoja de sierra adecuada al material de
trabajo.

Limpie las hojas de sierra manchadas con
resina o restos de cola. Las hojas de sierra sucias
provocan el aumento del rozamiento, el atasco de
la hoja y un mayor riesgo de contragolpe.

Evite un sobrecalentamiento de las puntas de
los dientes de sierra. Evite una fundicion del
material al aserrar plastico. Utilice una hoja de
sierra adecuada al material de trabajo.

Reducir la exposicion al polvo:

ADVERTENCIA - Algunos polvos generados

por el lijado, aserrado, amolado o taladrado
con herramientas eléctricas y otras actividades
contienen sustancias quimicas que se sabe que
causan cancer, defectos de nacimiento y otros
dafos sobre la reproduccion. Algunos ejemplos de
estas sustancias quimicas son:

- Plomo procedente de pinturas a base de plomo,
- polvo mineral procedente de ladrillos y cemento,
asi como de otros productos de mamposteria, y
- arsénico y cromo procedentes de madera tratada

quimicamente
El riesgo por estas exposiciones varia,
dependiendo la frecuencia que ejecute este tipo de
trabajo. Para reducir su exposicion a estas
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sustancias quimicas: trabaje en un area bien
ventilada y trabaje con equipo de seguridad
aprobado, como por ejemplo las mascaras
antipolvo que estan disenhadas especialmente para
impedir mediante filtracion el paso de particulas
microscopicas.

Esto vale asimismo para polvos de otros materiales
como p.ej. algunos tipos de madera (como polvo de
roble o de haya), metales y asbesto. Otras
enfermedades conocidas son p.ej. reacciones
alérgicas y afecciones de las vias respiratorias. No
permita que el polvo entre en su cuerpo.

Respete las directivas y normativas nacionales (p.
ej. normas de proteccion laboral, de eliminacion de
residuos) aplicables a su material, personal, uso 'y
lugar de utilizacion.

Recoja las particulas resultantes en el mismo lugar

de emision, evite que éstas se depositen en el

entorno.

Utilice unicamente accesorios adecuados para

trabajos especiales. Esto reducira la cantidad de

particulas emitidas incontroladamente al entorno.

Utilice un sistema de aspiracion de polvo

adecuado.

Reduzca la exposicién al polvo:

- evitando dirigir las particulas liberadas y la
corriente del aparato hacia usted, hacia las
personas préximas o hacia el polvo acumulado,

- incorporando un sistema de aspiracion y/o un
depurador de aire,

- ventilando bien el puesto de trabajo o
manteniéndolo limpio mediante sistemas de
aspiracion. Barrer o soplar solo hace que el polvo
se levante y arremoline.

- Lave la ropa de proteccién o limpiela mediante
aspiracion. No utilice sistemas de soplado, ni la
golpee ni la cepille.

5. Descripcion general

Véase la pagina 2.

1 Racor (Racor de aspiracion / salida de aserrin)

2 Empunadura

3 Interruptor

4 Boton de bloqueo

5 Empunadura complementaria

6 Tope de corte posterior (amplia el angulo max.

de corte en diagonal de 45° a 48°)

7 Escala (angulo de corte en diagonal)

8 2 tornillos de sujecion (tope paralelo)

9 2 tornillos de sujecién (cortes en diagonal)

10 Marca (diametro exterior de la hoja de sierra)

11 Indicador de corte

12 Tope paralelo

13 Marcacion (para controlar la escala en el tope
paralelo)

14 Muescas guia para colocar la maquina en los
rieles guia de los diferentes fabricantes

15 Tornillo de ajuste (ajuste del angulo de la hoja
de sierra)

16 Placa guia

17 Llave Allen
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18 Deposito para llave hexagonal

19 Tornillo de sujecion (profundidad de corte)

20 Escala (profundidad de corte)

21 cuha abridora

22 2tornillos con hexagono interior (para el ajuste
de la cufa abridora)

23 Tornillo de fijacién de la hoja de sierra

24 Brida exterior de la hoja de sierra

25 Hoja de sierra

26 Palanca (para abatir hacia atras la cubierta
protectora movil)

27 Brida interior de la hoja de sierra

28 Cubierta protectora movil

29 Boton de bloqueo del husillo

6. Puesta en marcha, ajuste

Antes de conectar el aparato, compruebe que

latensidny lafrecuencia de red que se indican
en la placa de identificacion corresponden a las
caracteristicas de la red eléctrica.

Preconecte siempre un dispositivo de
corriente residual FI (RCD) con una corriente
de desconexién maxima de 30 mA.

Desenchufe el equipo antes de llevar a cabo
cualquier ajuste o0 mantenimiento.

6.1 Ajustar la cuha abridora

La cufia abridora (21) impide que la madera se
cierre durante el serrado detras de la hoja de la
sierra y la inmovilice. Podria producirse un
contragolpe.

La cufia abridora debe ajustarse de manera

que la distancia entre su redondeo interiory la
corona dentada de la hoja de sierra no sea superior
a5 mm. Ajustar la cufa abridora de modo que el
punto mas bajo de la hoja de sierra no sobresalga
mas de 5 mm por debajo del borde inferior de la
cufa. Véase la figura de la pagina 3.

Para ajustar, aflojar el tornillo con hexagono interior
(22), regular las distancias correctas respecto a la
hoja de sierra 'y volver a apretar el tornillo con
hexagono interior (22).

6.2 Ajuste de la profundidad de corte

Para el ajuste, afloje el tornillo de sujecion (19).
Suba o baje el cuerpo del motor contra la placa guia
(16). La profundidad de corte ajustada se puede
leer en la escala (20). Vuelva a apretar el tornillo de
sujecion (19).

Es conveniente realizar el ajuste de la profundidad
de corte de forma que los dientes de la hoja de
sierra no sobresalgan por debajo de la pieza de
trabajo mas de la mitad de la altura de los dientes.
Véase la figura de la pagina 2.

Advertencia: La fuerza tensora del tornillo de
sujecion (19) puede regularse. Para ello
desatornille el tornillo de la palanca. Retire la
palanca y coléquela desplazada en sentido
contrario a las agujas del reloj. Sujétela con el
tornillo. Hay que tener en cuenta que con el cepillo

abierto, es mas suave el ajuste de la profundidad de
corte.

6.3 Coloque la hoja de sierra en diagonal
para realizar cortes en diagonal

Para ajustar, afloje el tornillo de sujecion (9). Incline
el cuerpo del motor contra la placa guia (16). El
angulo ajustado puede leerse en la escala (7).
Apriete nuevamente los tornillos de sujecion (9).

Para un angulo de corte en diagonal de 48°,
desplace el tope de corte posterior (6) hacia abajo.

6.4 Corregir el angulo de la hoja de sierra

Si la hoja de sierra no se halla en angulo recto
respecto a la placa guia a 0°: corrija el angulo de la
hoja de sierra (15) con el tornillo de ajuste.

6.5 Ajuste del racor de aspiracion / eyector
de virutas

La proteccion (1) se puede girar hasta la posicion

deseada para aspirar o expulsar las virutas. Para

ello, inserte la proteccién hasta el tope, girela'y

vuélvala a extraer. La proteccion se puede bloquear

contra torsion en pasos de 45°.

Aspiracion de vir ierra:

Para aspirar las virutas de sierra conecte un

dispositivo de aspiracién adecuado con una

manguera de aspiracion en la herramienta.

7. Manejo

7.1 Conexién y desconexion

Conexion: pulse el botén de bloqueo (4) hacia
delante y manténgalo pulsadoy active el interruptor
).

Desconexion: suelte el interruptor (3).

7.2 Indicaciones de funcionamiento

Tienda el cable de red de forma que el corte de la
sierra pueda realizarse sin obstaculos.

La marca (10) de la placa guia ofrece un punto
auxiliar para la colocacion en la pieza de trabajo y
para serrar. Cuando se utiliza la maxima
profundidad de corte, marca aproximadamente el
diametro exterior de la hoja de sierra y, de este
modo, el canto de corte.

No conecte ni desconecte la maquina
\ mientras la hoja de sierra esta en contacto con
la pieza de trabajo.

Deje que la hoja de sierra alcance el numero
maximo de revoluciones antes de realizar el
corte.

Al aplicar la sierra circular portatil, la cubierta
protectora mévil se mueve hacia atras por la pieza
de trabajo.

Mientras esté serrando no retire la

herramienta del material con la hoja de sierra
en movimiento. Deje primero que la hoja se
detenga por completo.

En caso de que se bloquee la hoja de sierra
desconectar la maquina de inmediato.



Serrar siguiendo un trazado recto: en estos
casos utilice el indicador de corte (11). La
entalladura izquierda (marcada con 0°) indica el
avance del corte con la hoja de sierra vertical. La
entalladura derecha (marcada con 45°) indica el
avance de corte para un angulo de la hoja de sierra
de 45°.

Serrado siguiendo un listén fijado en una pieza
de trabajo: para obtener un canto de corte exacto
se puede colocar un liston sobre la pieza de trabajo
y guiar la sierra circular con la placa guia (16) a lo
largo de este liston.

Serrado con tope paralelo:
Para cortes en paralelo a un borde recto.

El tope paralelo doble (12) puede fijarse por ambos
lados en su soporte. Al realizar el ajuste observe
el paralelismo con la hoja de sierra. Apriete el
tornillo de sujecion (8) delantero y a continuacion el
trasero. La mejor manera para averiguar la anchura
de corte exacta es hacer un corte de prueba.

Par ralel | borde r la piez

el liston de tope esté orientado hacia abajo.

Para cortes paralelos a un borde recto sobre la

iez rabajo: coloque el tope paralelo (12) de
forma que el liston de tope esté orientado hacia
arriba.

Serrar con riel de guia:

Para bordes de corte con precision milimétrica, en
linea recta y sin astillado. El revestimiento
antideslizante proporciona un asiento seguro y

protege las piezas de trabajo de posibles arahazos.

Serrado con el sistema de viga en T:

La maquina esta preparada para el alojamiento
mediante el sistema carril en T de Metabo, lo que
permite realizar cortes transversales de manera
particularmente comoda en diferentes angulos.

8. Mantenimiento

Cambio de la hoja de sierra
Desenchufe el equipo antes de llevar a cabo
cualquier ajuste o mantenimiento.

Pulse y mantenga pulsado el botén de bloqueo del
husillo (29). Gire lentamente el eje de la sierra con
la llave hexagonal (17) integrada en el tornillo de
fijacion de la hoja de sierra (23), hasta que el tope
quede enclavado.

Destornille el tornillo de fijacién de la hoja de sierra
(23) en sentido contrario a las agujas del reloj y
extraiga la brida exterior de la hoja de sierra (24).

Retire la cubierta protectora movil (28) con la
palanca (26) y retire la hoja de sierra (25).

Las superficies de apoyo entre la brida interior de la
hoja de sierra (27), la hoja de sierra (25), la brida
exterior de la hoja de sierra (24) y el tornillo de
fijacion de la hoja de sierra (23) deben estar limpias.

Compruebe que la brida interior de la hoja de

sierra (27) esté colocada correctamente: la
brida interior de hoja de sierra (27) tiene 2 lados, un
diametro de 30 mm y 5/8“ (15,88 mm). Compruebe
el asiento adecuado del orificio de insercién de la

Para cortes paralelos al borde recto de la pieza de
trabajo: coloque el tope paralelo (12) de forma que
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hoja de sierra conforme a la brida de la hoja de
sierra (27). Las hojas de sierra mal colocadas giran
descentradas y pueden causar la pérdida del
control de la sierra.

Coloque la nueva hoja de sierra. Tenga en cuenta el
sentido de giro correcto. El sentido de giro esta
indicado por flechas en la hoja de sierray la
caperuza protectora.

Coloque la brida exterior de la hoja de sierra (24).

Ajuste firmemente la tuerca de sujecién de la hoja
de sierra (23) con llave hexagonal (17) .

Utilice unicamente hojas de sierra afiladas y
sin desperfectos. No utilice hojas de sierra
agrietadas o que hayan variado su forma.

No utilizar hojas de sierra en las que el cuerpo
base sea mas ancho o la anchura de corte sea
inferior a la anchura de la cuia abridora.

No utilice hojas de sierra de acero rapido de
alta aleacion (HSS).

No utilice hojas de sierra que no se

correspondan con los datos indicados.
Emplee solo hojas de sierra con un didmetro que se
corresponda con las marcas en la sierra.

La hoja de sierra debe ser adecuada para el
numero de revoluciones de la marcha en
vacio.

Utilice una hoja de sierra adecuada al material
de trabajo.

Utilice unicamente hojas de sierra de Metabo

originales. Las hojas de sierra disefiadas para
cortar madera o materiales similares deben cumplir
la norma EN 847-1.

9. Limpieza

El polvo depositado en la maquina se debe retirar
regularmente. Las ranuras de ventilacion del motor
deben limpiarse con un aspirador. Debe estar
garantizado el funcionamiento 6ptimo de los
dispositivos de proteccion (p.ej. la caperuza
protectora movil, cufa abridora mdvil). La cubierta
protectora movil y la cufia separadora mévil deben
poder moverse con libertad, y regresar por si
misma con ligereza y precision hasta su posicion
final.

10. Localizacion de averias

Los procesos de conexidn provocan bajadas de
tensién temporales. En condiciones de red poco
favorables pueden resultar dafiadas otras
herramientas. Si la impedancia de red es inferior a
0,3 ohmios, no se produciran averias.

11. Accesorios

Utilice unicamente accesorios Metabo originales.

Utilice unicamente accesorios que cumplan los
requerimientos y los datos indicados en este
manual de instrucciones.
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Gama completa de accesorios disponible en
www.metabo.com o en el catalogo principal.

12. Reparacion

Las reparaciones de herramientas eléctricas
solamente deben ser efectuadas por
electricistas especializados.

Un cable de alimentacion deteriorado solo se
puede sustituir por otro cable de alimentacién
especial y original de Metabo que puede solicitarse
al servicio de asistencia técnica de Metabo.

En caso de tener herramientas eléctricas que
necesiten ser reparadas, dirijase por favor a su
representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones
necesarias.

En la pagina web www.metabo.com puede usted
descargarse las listas de repuestos.

13. Proteccion del medio
ambiente

Cumplalo estipulado por las normativas nacionales
relativas a la gestion ecoldgica de los residuos y al
reciclaje de herramientas, embalajes y accesorios
usados.

Solo para paises de la UE: no tire las herra-
E mientas eléctricas a la basura doméstica.

Segun la directiva europea 2012/19/UE
sobre residuos de aparatos eléctricos y electrd-
nicos y las correspondientes legislaciones nacio-
nales, las herramientas eléctricas usadas deben
recogerse por separado y reciclarse de modo
respetuoso con el medio ambiente.

14. Datos técnicos

Notas explicativas sobre la informacién de la
péagina 3.

Nos reservamos el derecho a efectuar
modificaciones en funcién de las innovaciones
tecnoldgicas.

P4 =Consumo de potencia

P> =Potencia suministrada

No =Numero de revoluciones en ralenti

ny =Revoluciones bajo carga

Tmax =profundidad de corte méaxima

Tgoe  =profundidad de corte maxima (90°)

Tyse  =profundidad de corte maxima (45°)

A =Angulo de corte en diagonal ajustable

=Diametro de la hoja de sierra

d =Diametro de orificio de la hoja de sierra

a =Grosor maximo del cuerpo base de la
hoja de sierra

b =Anchura de las cuchillas de la hoja de
sierra

c =Anchura de la cufia abridora

m =Peso

Valores de medicién establecidos de acuerdo con
EN 62841.

38 [O] Aparato con categoria de proteccion Il

~ Corriente alterna

Las datos técnicos aqui indicados estan sujetos a
rangos de tolerancia (conforme a las normas
vigentes).

Valores de emisiones

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y la comparacion de
diferentes herramientas eléctricas. Dependiendo
de las condiciones de uso, del estado de la
herramienta eléctrica o de las herramientas que se
utilicen, la carga real puede ser mayor o menor.
Para realizar la valoracion tenga en cuenta las
pausas de trabajo y las fases de trabajo a carga
reducida. Determine, a partir de los valores
estimados, las medidas de seguridad para el
usuario, p.ej. medidas organizativas.

Valor total de vibraciones (suma vectorial de tres
direcciones) determinado segun EN 62841:

a, p =Valor de emision de vibraciones
(Aserrado de tablas de virutas
prensadas)

Knp  =Inseguridad (vibracion)

Nivel isticos tipi val A:

Loa =Nivel de intensidad acustica

Lwa =Nivel de potencia acustica

Koa, Kwa =Inseguridad

Al trabajar, el nivel de ruido puede superar los
80 dB(A).

m jUsar proteccién auditiva!



Manual original

1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: estas
serras circulares manuais, identificadas por tipo e
numero de série *1), estdo em conformidade com
todas as disposicdes aplicaveis das Diretivas *2) e
Normas *3). Documentages técnicas no *4) - ver
pagina 3.

2. Utilizacao segundo finalidade

A maquina é adequada para serrar madeira,
plasticos e materiais semelhantes.

A maquina néo é apropriada para cortes imersos.

A KS 85 FS é apropriada para trabalhos com as
calhas-guia da Metabo e com o sistema de calha
transversal da Metabo.

O utilizador é inteiramente responsavel por danos
que advenham de uma utilizagéo indevida.

Devera sempre respeitar as normas gerais de
prevencao de acidentes aplicaveis e as indicagdes
de seguranca juntamente fornecidas.

3. Instrucodes gerais de
seguranca

Para a sua prépria seguranga e para a
protecdo da sua ferramenta elétrica,
respeite as partes do texto identificadas
com este simbolo!

AVISO - Ler o manual de instrugdes para
reduzir o risco de ferimentos.

ATENCAO - Leia todas as indicagcoes de

seguranca, instrucoes, ilustracoes e
dados técnicos fornecidos juntamente com
esta ferramenta elétrica. O desrespeito das
instrugcées apresentadas em seguida pode causar
choques elétricos, incéndios e/ou lesbes graves.

Guarde todas as indicacoes de seguranca e
instrucoes para consultas futuras.

Quando entregar esta ferramenta elétrica a
terceiros, faga-o sempre acompanhado destes
documentos.

4. Indicacoes especiais de
seguranca

4.1 Processo de serrar

a) PERIGO: nao coloque as maos na area

de serracdo nem na lamina de serra.
Segure o punho suplementar com a segunda
mao ou a caixa do motor. Se ambas as méaos
estiverem a segurar a serra, ndo poderao ser
feridas pela Iamina de serra.

b) Nao toque por baixo da peca de trabalho. O
resguardo de protecdo ndo podera protegé-lo da
lamina de serra se tocar por baixo da peca de
trabalho.
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c) Ajuste a profundidade de corte a espessura
da peca de trabalho. Por debaixo da peca de
trabalho apenas devera ficar visivel menos do que
uma altura completa do dente.

d) Nunca segure a peca de trabalho a serrar na
mao ou por cima da perna. Fixe a pecade |
trabalho a cortar num encabadouro estavel. E
importante que a peca de trabalho esteja bem
fixada para minimizar o risco de contacto com o
corpo, o emperrar dalamina de serra ou a perda de
controlo.

e) Sempre que executar trabalhos nos quais a
ferramenta acoplavel possa atingir condutores
de corrente ocultos ou o préprio cabo de
ligacao, segure a ferramenta elétrica nas
superficies isoladas do punho. O contacto com
um cabo condutor de corrente também coloca
pecas metalicas da ferramenta elétrica sob tensdo
e provoca um choque elétrico.

f) No corte longitudinal utilize sempre um
encosto ou uma guia de aresta reta. Isto
melhora a preciséo de corte e reduz a possibilidade
da lamina de serra emperrar.

g) Utilize sempre laminas de serra com o
tamanho correto e com uma perfuracao de
admissao apropriada (por ex. rombica ou
redonda). Laminas de serra que ndo se adaptam
as pecgas de montagem rodam de forma néao
circular e provocam a perda de controlo.

h) Nunca utilize arruelas planas ou parafusos
danificados ou incorretos para a lamina de
serra. Quer as arruelas planas como os parafusos
da lamina de serra foram construidos
especialmente para a sua serra, de forma a
proporcionar uma poténcia e seguranga de
funcionamento otimizadas.

4.2 Contragolpes - Causas e respetivas
indicacoes de seguranca
- Um contragolpe € a reacao repentina causada
pelo encravamento, emperramento ou
alinhamento incorreto da lamina de serra que faz
com que a serra descontrolada levante e se
desloque para fora da peca de trabalho em
direcdo ao operador.
Quando a lamina de serra encrava ou emperra na
fenda de corte a fechar, esta bloqueia e a forca do
motor causa o contragolpe da serra, em diregéo
ao operador.
Se alamina de serra for virada ou alinhada
incorretamente durante o corte da serra, 0s
dentes da borda posterior da lamina de serra
podem encravar na superficie em madeira,
deslocando a lamina de serra para fora da fenda
de corte serrada e fazendo com que a serra salte
para tras, em direcdo ao operador.
O contragolpe é a consequéncia de uma utilizagao
errada ou inadequada da serra. Podera evitar o
contragolpe através de medidas de precaucgéo
adequadas, conforme descrito em seguida.

a) Segure bem a serra com ambas as méos e
posicione os seus bracos numa posi¢ao, na
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qual podera amortecer as forcas de
contragolpe. Posicione-se sempre
lateralmente em relagao a lamina de serra,
nunca ficar com o corpo alinhado com alamina
de serra. No caso de um contragolpe a serra
circular podera saltar para trés, no entanto o
operador podera controlar as forgas de contragolpe
adotando medidas de precaucédo adequadas.

d) Caso a lamina de serra encrave ou caso
tenha de interromper o trabalho, desligue a
serra e mantenha-a segura no material até a
lamina de serra ficar imobilizada. Nunca tente
retirar a serra da peca de trabalho ou
movimenta-la para tras, enquanto a lamina de
serra estiver em movimento, caso contrario
podera ocorrer um contragolpe. Verifique e
elimine a causa do encravamento da lamina de
serra.

c) Se pretender voltar a ligar uma serra que
ficou presa na peca de trabalho devera centrar
a lamina de serra na fenda de corte e verificar
se os dentes da serra nao ficaram encravados
na peca de trabalho. Se a lamina de serra
encravar podera movimentar-se para fora da peca
de trabalho ou causar um contragolpe assim que
voltar a ligar a serra.

d) Apoie as placas grandes para reduzir o risco
de contragolpes que ocorrem quando a lamina
de serra fica presa. As placas grandes podem
curvar-se sob o0 seu proprio peso. As placas devem
ser apoiadas em ambos os lados, quer junto da
fenda de corte como na aresta.

e) Nunca utilize laminas de serra embotadas ou
danificadas. As laminas de serra com dentes
embotados ou mal alinhados, provocam uma maior
friccéo, emperram a lamina de serra e resultam
num contragolpe devido a fenda de corte
demasiado estreita.

f) Antes de serrar, aperte bem os ajustes da
profundidade de corte e do angulo de corte. Se
os ajustes se alterarem ao serrar, a lamina de serra
pode empetrrar e causar um contragolpe.

f) Proceda com especial cuidado ao serrar em
paredes existentes ou outras areas néo
percetiveis. Durante o corte, a lamina de serra
pode bloquear em objetos ocultos ao imergir e
causar um contragolpe.

4.3 Funcao do resguardo de protecao
inferior

a) Antes de qualquer utilizacao verifique se o
resguardo de protecao inferior fecha
devidamente. Nao utilize a serra caso o
resguardo de protecao inferior ndo possa ser
movimentado livremente e nao feche
imediatamente. Nunca prenda ou amarre o
resguardo de protecao inferior na posicao
aberta. Caso a serra caia ao chao
involuntariamente, o resguardo de protecdo pode
entortar. Abra o resguardo de protecdo com a
alavanca (26) e certifique-se de este se movimenta
livremente e de que nao toca na lamina de serra ou
outras pegas em nenhum dos angulos ou
profundidades de corte.

b) Verifique a funcao da mola do resguardo de
protecao inferior. Antes de utilizar solicite a
manutencao da serra, caso o resguardo de
protecao inferior e a mola nao funcionem
devidamente. As pecas danificadas, depositos
pegajosos ou acumulagdes de aparas retardam o
funcionamento do resguardo de protecgéo inferior.

c) Abra o resguardo de protecao inferior
manualmente, apenas em cortes especiais,
como por ex. "cortes de imersao e angulares".
Abra o resguardo de protecao inferior com a
alavanca (26) e solte-a assim que a lamina de
serra entrar na peca de trabalho. Nos demais
trabalhos de corte, o resguardo de protegao inferior
devera funcionar automaticamente.

c) Nao pouse a serra sobre a bancada de
trabalho ou no chao, sem que o resguardo de
protecao inferior cubra a lamina de serra. Uma
lamina de serra desprotegida e a funcionar por
inércia, movimenta a serra no sentido contrario do
corte e corta o que lhe aparece pelo caminho
Observe o tempo de funcionamento por inércia da
lamina de serra.

4.4 Indicacoes de seguranca adicionais para
todas as serras com cunha abridora

Funcao da cunha abridora

a) Utilize a lamina de serra adequada para a
cunha abridora. Para que a cunha abridora
produza o devido efeito, alamina base dalamina de
serra devera ser mais fina que a cunha abridora e a
largura dos dentes devera ser superior a espessura
da cunha abridora.

b) Ajuste a cunha abridora conforme descrito
neste manual de instrugoes. As distancias, o
posicionamento ou o alinhamento errados podem
fazer com que a cunha abridora ndo consiga evitar
um contragolpe de forma eficiente.

c) Para que a cunha abridora possa atuar
devera encontrar-se na fenda de corte. Em
cortes curtos, a cunha abridora é incapaz de evitar
um contragolpe.

d) Nao opere a serra com a cunha abridora
deformada. Até mesmo uma pequena avaria pode
retardar o fecho do resguardo de protecéo.

4.5 IndicacOes de seguranca adicionais

Trabalhar apenas com a cunha abridora montada e
corretamente ajustada.

Na&o utilize discos abrasivos.

Puxar a ficha da tomada de rede antes de proceder
a qualquer ajuste ou manutencao.

Na&o tocar na ferramenta em rotagédo! Remover as
aparas e semelhantes apenas quando a maquina
estiver parada.

Use uma mascara de protegéo contra
@ poeiras apropriada.

© Use protecdo auditiva.



Use resguardo para os olhos

Acionar o botao de bloqueio do veio apenas com o
motor imobilizado.

A lamina de serra ndo podera ser travada
exercendo contrapresséo lateral.

O resguardo de protegdo moével ndo pode ser
fixado na posicéo retraida durante o corte.

O resguardo de protecdo movel deve voltar para a
sua posicéo final livremente, de forma automatica,
sem dificuldade e com precisao.

A cunha abridora movel deve mover-se livremente
e voltar para a sua posicao final de forma
automatica, sem dificuldade e com precisao.

Ao serrar materiais com formagéo intensa de pé
devera limpar regularmente a maquina. Devera
assegurar o funcionamento correto dos
equipamentos de protecao (por ex. resguardo de
protecao movel).

Os materiais que geram pds ou vapores nocivos
para a saude (por ex. amianto) durante o
processamento ndo podem ser trabalhados.

Controle a peca de trabalho quanto a corpos
estranhos. Durante o trabalho certifique-se sempre
de que néo corta pregos ou semelhantes.

Se a lamina de serra bloquear, desligar
imediatamente o motor.

N&o tente serrar pecas de trabalho extremamente
pequenas.

Ao trabalhar devera apoiar bem a pega de trabalho
e proteger contra deslizamentos.

Utilize uma lamina de serra adequada para o
respetivo material a serrar.

Limpar as laminas de serra sujas com residuos
de resina ou cola. As laminas de serra sujas
causam uma maior fricgdo, bloqueiam a lamina de
serra e aumentam o perigo de contragolpe.

Evite o sobreaquecimento das pontas dos
dentes da serra. Ao serrar plastico, evite que o
material derreta. Utilize uma lamina de serra
adequada para o respetivo material a serrar.

Reduzir os niveis de po:

AVISO - Determinadas poeiras, que sdo
geradas ao lixar com folha de lixa, serrar, lixar,
furar e ao executar outros trabalhos, contém
quimicos conhecidos por causar cancro,
malformacgdes congénitas ou outros problemas
reprodutivos. Alguns exemplos destes quimicos
sao:
- chumbo de tintas a base de chumbo,
- p6é mineral de pedras de paredes, cimento e
outros materiais de paredes, e
- arsénio e cromados de madeiras tratadas
quimicamente.
O risco para si proveniente desta sobrecarga varia
consoante o numero de vezes que executa este
tipo de trabalho. Para reduzir o efeito destes
quimicos em relagéo a si: trabalhe numa area bem
ventilada e use sempre equipamento de prote¢ao
aprovado, como por ex. mascaras antipoeiras que
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tenham sido desenvolvidas especialmente para
filtrar particulas microscépicas.

Isto aplica-se igualmente a poeiras de outros
materiais, como por ex. determinados tipos de
madeiras (como pé de carvalho ou faia), metais e
amianto. Outras doencas conhecidas séo por ex.
reacdes alérgicas e doencas respiratorias. Nao

deixe que o p6 entre em contacto com o seu corpo.

Respeite as diretivas e as normas nacionais (por
ex. disposi¢oes relativas a seguranca no trabalho,
eliminagéo) validas para o seu material, pessoal,
caso de utilizagdo e local de utilizagéo.

Apanhe as particulas geradas no local de origem
das mesmas e evite deposi¢cdes nas imediagoes.
Utilize acessorios apropriados para trabalhos
especiais. Através disso é reduzida a expulsdo
descontrolada de particulas no ambiente.

Utilize um aspirador de p6 adequado.

Reduza os niveis de po6:

- direcionando as particulas expelidas e o fluxo de
ar de exaustao da maquina para longe de si, das
pessoas que se encontram nas proximidades ou
do p6 acumulado,

- montando um dispositivo de aspiragéo e/ou um
purificador de ar,

- arejando bem o local de trabalho e aspirando-o
para o manter limpo. Varrer ou soprar por jato de
ar forma remoinhos de pé.

- Aspire ou lave o vestudrio de protecdo. Nao
limpar soprando, batendo ou escovando.

5. Vista geral

Ver pagina 2.
1 Casquilho (casquilho de aspiragéo / extragcéo
de aparas)
Punho
Gatilho
Botao de bloqueio
Punho adicional
Encosto para cortes posteriores (prolonga o
igg)ulo max. de cortes inclinados de 45° para
7 Escala (angulo de cortes inclinados)
8 2 Parafusos de retengéo (batente paralelo)
9 2 Parafusos de retengéo (cortes inclinados)
10 Marcacéo (didametro externo da lamina de
serra)
11 Indicador de corte
12 Batente paralelo
13 Marcagéo (para ler a escala no batente
paralelo)
14 Ranhuras de guia para colocagéo da maquina
em calhas-guia de diversos fabricantes
15 Parafuso de ajuste (ajustar o &ngulo da lamina
de serra)
16 Placa de guia
17 Chave sextavada
18 Depodsito para chave sextavada
19 Parafuso de retengéo (profundidade de corte)
20 Escala (profundidade de corte)
21 Cunha abridora
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22 2 Parafusos com sextavado interior (para o
ajuste da cunha abridora)

23 Parafuso de fixagao da lamina de serra

24 Flange exterior da lamina de serra

25 Lamina de serra

26 Alavanca (para oscilar paratras o resguardo de
protecdo movel)

27 Flange interior da lamina de serra

28 Resguardo de protegéo mével

29 Botao de bloqueio do veio

6. Colocacao em funcionamento,
ajuste

Antes de colocar em funcionamento, confirme

se os dados da sua rede elétrica coincidem
com a tensdo de rede e a frequéncia de rede
indicadas na placa de carateristicas.

Ligar sempre previamente um disjuntor de
protecé@o Fl (RCD) com uma corrente de
disparo max. de 30 mA.

Puxar a ficha da tomada de rede antes de
proceder a qualquer ajuste ou manutengao.

6.1 Ajustar a cunha abridora

A cunha abridora (21) evita com que a madeira se
feche logo atras da lamina de serra durante o corte,
emperrando a lamina de serra. Através disso
poderia ocorrer um contragolpe.

A cunha abridora deve ser ajustada, de modo

que a distancia entre seu arredondamento
interno e a cremalheira da lamina de serra néo seja
maior que 5 mm. Ajustar a cunha abridora de modo
que o ponto mais profundo da lamina de serra nao
sobressai a mais de 5 mm por sobre a aresta
inferior da cunha abridora. Ver figura na pagina 3.

Para ajustar, soltar os parafusos com sextavado
interior (22), ajustar as distancias corretas em
relagéo a lamina de serra e reapertar os parafusos
com sextavado interior (22).

6.2 Ajustar a profundidade de corte

Para ajustar, soltar o parafuso de retencéo (19).
Elevar ou baixar a parte do motor contra a placa de
guia (16). A profundidade de corte ajustada pode
ser lida na escala (20). Voltar a apertar firmemente
o parafuso de retengao (19).

A profundidade de corte esta ajustada de forma a
que os dentes da lamina de serra ndo sobressaiam
em mais da metade da altura dos dentes da peca
de trabalho. Ver figura na pagina 2.

Nota: é possivel ajustar a forca de aperto do
parafuso de retengéo (19). Para isso,
desaparafusar o parafuso da alavanca. Retirar a
alavanca e monta-la deslocada, no sentido
contrario ao dos ponteiros do relogio. Fixar com o
parafuso. Devera ter em consideragédo que quando
aalavanca esta aberta, o ajuste da profundidade do
corte podera deslocar-se facilmente.

6.3 Ajustar a inclinacao da lamina de serra
para cortes inclinados

Para ajustar, soltar os parafusos de retengéo (9).
Inclinar a parte do motor contra a placa de guia (16).
O angulo ajustado pode ser lido na escala (7).
Voltar a apertar firmemente os parafusos de
retencéo (9).

Para obter um angulo de corte inclinado de 48°,
deslocar o encosto para corte posterior (6) para
baixo.

6.4 Corrigir o angulo da lamina de serra

Se a lamina de serra n&o ficar em angulo reto a 0°
em relacdo a placa de guia: corrigir o angulo da
lamina de serra com o parafuso de ajuste (15).

6.5 Ajustar o casquilho de aspiracao /
extracdo de aparas

O casquilho (1) podera ser rodado para a posigao
pretendida para a aspira¢do ou para a extracao de
aparas. Para o efeito, inserir o casquilho até ao
encosto, rodar e voltar a puxar para fora. O
casquilho pode ser retido em seguranga em
intervalos de 45°.

Aspiragdo da serradura

Para a aspiragao de serradura devera ligar um
aspirador apropriado com mangueira de aspira¢ao
a maquina.

7. Utilizacao

7.1 Ligar e desligar

Ligar: deslizar o botao de bloqueio (4) para a
frente e manter, em seguida pressionar o gatilho
3).

Desligar: soltar o gatilho (3).

7.2 Indicacoes de trabalho

Posicionar o cabo de rede de forma a conseguir
efetuar o corte da serra sem obstaculos.

A marcacéo (10) na placa de guia serve de ajuda ao
encostar a peca de trabalho e ao serrar. Em caso
de profundidade maxima de corte, este marca
aproximadamente o didmetro exterior da lamina de
serra e, através disso, a aresta de corte.

Na&o ligue ou desligue a maquina enquanto a
lamina de serra estiver a tocar na peca de
trabalho.

Antes de iniciar o corte, aguarde até a lamina
de serra atingir as rotagdes maximas.

Ao encostar a serra circular manual, o resguardo de
protecao movel é oscilado para tras pela peca de
trabalho.

Durante o corte nao retirar a maquina do
material com a lamina de serra em rotacao.
Aguardar até a lamina de serra estar imobilizada.

Assim que a lamina de serra bloquear,
desligar imediatamente a maquina.

Serrar de acordo com a fenda superficial reta:
o indicador de corte serve para esse efeito (11). O
entalhe esquerdo (marcado com 0°) indica o
decurso do corte na ldmina de serra vertical. O



entalhe direito (marcado com 45°) indica o decurso
do corte para uma inclinag@o da lamina de serra de
45°,

Serrar de acordo com uma barra fixa sobre a
peca de trabalho: para obter uma aresta de corte
precisa, é possivel fixar uma barra sobre a pega de
trabalho e guiar a serra circular manual com a placa
de guia (16) ao longo desta barra.

Serrar com batente paralelo:
para cortes paralelos em relagdo a arestas retas.

E possivel montar o batente paralelo duplo (12) no
seu suporte a partir de ambos os lados. No ajuste,
observar o paralelismo em relagao a lamina de
serra. Apertar primeiro o parafuso de retencéo
dianteiro (8) e depois o posterior. A melhor forma de
determinar a largura de corte exata € efetuar um
corte de teste.

Par ralel m rel ma ar

dapeca de trabalho: montar o batente paralelo (1 2)
de forma a que a régua de encosto indique para
baixo.

Par ralel mrelaga ma ar r
sobre a peca de trabalho: montar o batente paralelo
(12) de forma a que a régua de encosto indique
para cima.

Serrar com calha-guia:

para arestas de corte milimétricas, retilineas e sem
lascar. O revestimento antiderrapante proporciona
um apoio seguro e protege as pegas de trabalho
contra riscos.

Serrar com sistema de calha transversal:

A maquina esta preparada para ser alojada no
sistema de calha transversal da Metabo. Esta
permite efetuar cortes transversais em diferentes
angulos de forma particularmente confortavel.

8. Manutencéao

mudanca facil da lamina de serra
Puxar a ficha da tomada de rede antes de
proceder a qualquer ajuste ou manutencao.

Pressionar o botéo de bloqueio do veio e (29) e
manté-lo pressionado. Rodar lentamente o veio da
serra com a chave sextavada interna (17) colocada
no parafuso de fixagao da lamina de serra (23), até
o blogqueio engatar.

Desaparafusar o parafuso de fixagdo da lamina de
serra (23) no sentido contrario ao dos ponteiros do
relogio e retirar o flange exterior da lamina de serra
(24).

Puxar o resguardo movel de protegao (28) para tras
na alavanca (26) e retirar a lamina de serra (25).

As superficies de apoio entre o flange interior da
lamina de serra (27), a lamina de serra (25), o
flange exterior da lamina de serra (24) e o parafuso
de fixagé@o da lamina de serra (23) devem estar
limpos.

Certificar-se de que o flange interior da lamina

de serra (27) esta corretamente colocado em
toda avolta: o flange interior da lamina de serra (27)
possui 2 lados, diametro de 30 mm e 5/8“ (15,88
mm). Respeitar o alojamento exato da perfuracao
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de admissao da lamina de serra em relagéo ao
flange interior da lamina de serra (27)! As laminas
de serra montadas incorretamente nao rodam de
forma circular e provocam a perda do controlo.

Colocar alamina de serra nova. Respeitar o sentido
de rotagéo correto. O sentido de rotagdo é indicado
através de setas na lamina de serra e no resguardo
de protegéao.

Colocar o flange exterior da lamina de serra (24).

Apertar firmemente o parafuso de fixacao da lamina
de serra (23) com a chave sextavada (17).

Utilizar apenas laminas de serra afiadas e que

ndo apresentem danos. Nao utilizar Iaminas
de serra com fissuras ou semelhantes, nas quais o
formato tenha sido alterado.

Né&o utilizar laminas de serra com espessura
do corpo basico maior, ou com largura de

corte menor do que a espessura da cunha abridora.

Nao utilizar lAminas de serraem ago de liga de
alta velocidade (HSS).

Na&o utilizar laminas de serra que nao
correspondam com os dados carateristicos
indicados.
Utilizar apenas laminas de serra com um didmetro
que corresponda com as inscri¢gdes na serra.

A lamina de serra deve ser adequada para as
rotagbes em vazio.

Utilize uma lamina de serra adequada para o
respetivo material a serrar.

Utilize apenas laminas de serra Metabo

originais. As laminas de serra previstas para o
corte de madeira ou derivados de madeira devem
corresponder com a horma EN 847-1.

9. Limpeza

Limpar a maquina regularmente para remover o p6é
acumulado. Durante alimpeza, aspirar as aberturas
de ventilagdo do motor com um aspirador de po.
Devera assegurar o funcionamento correto dos
equipamentos de protecéo (por ex. resguardo de
protecdo movel, cunha abridora mével). O
resguardo de protecdo movel e a cunha abridora
mével devem mover-se livremente e voltar para a
sua posi¢ao final de forma automética, sem
dificuldade e com preciséao.

10. Eliminacao de avarias

Os ciclos de ligagdo geram breves redugdes de
tensdo. Em condi¢des de rede desfavoraveis
podem surgir efeitos negativos noutros aparelhos.
No caso de impedancias da rede inferiores a 0,3
Ohm né&o séo esperadas avarias.

11. Acessorios

Utilize apenas acessorios Metabo originais.

Utilize apenas acessorios que cumpram os
requisitos e dados carateristicos indicados
presentes neste manual de instrugdes.
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Podera consultar o programa completo de
acessorios em www.metabo.com ou no catalogo
principal.

12. Reparacoes

As reparacgdes em ferramentas elétricas
apenas devem ser efetuadas por eletricistas!

Um cabo de ligagao a rede danificado apenas pode
ser substituido por um cabo especial de ligagao a

rede original da Metabo, que pode ser adquirido a
partir do servigo de assisténcia técnica da Metabo.

Caso as ferramentas elétricas Metabo necessitem
de reparacgdes, dirija-se ao seu representante
Metabo. Podera consultar os enderecos em
www.metabo.com

Podera descarregar as listas de pecas
sobressalentes em www.metabo.com

13. Protecdao do ambiente

Respeite as determinagdes nacionais sobre a
eliminacéo ecoldgica e sobre a reciclagem de
maquinas usadas, embalagens e acessorios.

Apenas para paises da UE: ndo colocar as
E ferramentas elétricas no lixo doméstico! De

acordo com a diretriz europeia 2012/19/UE
sobre equipamentos elétricos e eletrénicos usados,
e na conversao ao direito nacional, as ferramentas
elétricas usadas devem ser recolhidas em sepa-
rado e entregues a uma reciclagem ecologica-
mente correta.

14. Dados técnicos

Explicacbes sobre os dados na péagina 3.
Reservamo-nos o direito de proceder a alteragdes
relacionadas com o progresso tecnoldgico.

P4 =Poténcia nominal

P> =Poténcia de saida

No =Rotac¢des em vazio

ny =Rotagbes sob carga

Tmax =Profundidade maxima de corte

Tgoe  =Profundidade de corte max. (90°)

T4se  =Profundidade de corte max. (45°)

A =Angulo do corte enviesado ajustavel

16} =Diametro da lamina de serra

d =Diametro do furo da Iamina de serra

a =Espessura max. do corpo basico da
lamina de serra

b =Largura de corte da lamina de serra

c =Espessura da cunha abridora

=Peso

Valores medidos determinados de acordo com a

EN 62841.

[O] Maquina da classe de protegdo Il
~ Corrente alternada

Os dados técnicos indicados sao tolerantes (de
acordo com os padrdes individuais validos).

m Valores da emissao

Estes valores possibilitam a avaliagdo de emissdes
da ferramenta elétrica e a comparagéo com
diversas ferramentas elétricas. Consoante as
condi¢bes de utilizagéo, o estado da ferramenta
elétrica ou das ferramentas acoplaveis, a
sobrecarga efetiva podera ser superior ou inferior.
Para a avaliagéo, devera ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
sobrecargas. Com base nos respetivos valores
avaliados devera determinar a aplicagéo de
medidas de protecao para o utilizador, por ex.
medidas a nivel de organizagao.

Valor | de vibragdes (soma vetorial de trés
direcdes) determinado de acordo com a EN 62841:

a, p =Valordaemisséo de vibragoes
(serrar placa de aglomerado)

Knhp  =Inseguranga (vibragéo)

Valores tipi nder: | la A par
ruido:

Loa =Nivel sonoro

Lwa =Nivel de poténcia sonora

Kpa, Kwa = Inseguranca
Durante o trabalho, o nivel de ruido pode exceder
os 80 dB(A).

m Usar protecao auditiva!
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Bruksanvisning i original

1. Forsakran om
overensstammelse

Viférsékrar pa eget ansvar att handcirkelsagar med
typ- och serienummer *1) uppfyller kraven i
gallande direktiv *2) och standarder *3). Teknisk
dokumentation *4) — se sidan 3.

2. Foreskriven anvandning

Maskinen ar avsedd for sagning i tra, plast och
liknande material.

Maskinen ar inte avsedd for instickssagning.

KS 85 FS lampar sig for arbeten med Metabo-
styrskenor och Metabo-kapskenesystem.

Anvandaren ansvarar sjalv for skador som orsakas
av felaktig anvandning.

Allméanna foreskrifter om olycksférebyggande samt
bifogade sakerhetsanvisningar maste foljas.

3. Allménna
sdkerhetsanvisningar

Félj anvisningarna i textavsnitten med
den har symbolen for att férebygga
personskador och skador pa elverktyget!

VARNING - Las igenom bruksanvisningen
for att minska risken for skador.

VARNING - Léas alla sdkerhetsvarningar,

instruktioner, illustrationer och
specifikationer som ingar med detta elverktyg.
Fel som uppstartill féljd av att instruktionerna nedan
inte féljts kan orsaka elstét, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara sékerhetsanvisningar och anvisningar
foér framtida bruk.
Se till s& att dokumentationen medféljer elverktyget.

4. Sarskilda
sdkerhetsanvisningar

4.1 Sagmetod
a) FARA: Hall handerna borta fran
sagomradet och sagklingan. Hall den
andra handen pa handtaget eller pa
motorkapan. Haller du sdgen med bada handerna,
s& kan de inte bli skadade av s&gklingan.

b) Hall aldrig handen under arbetsstycket.
Skyddskapan skyddar inte under arbetsstycket.

c) Anpassa sagdjupet till arbetsstyckets
tjocklek. Under arbetsstycket bér hogst en hel
tandhéjd synas.

d) Hall aldrig fast arbetsstycket med hénderna
eller benen. Féast arbetsstycket mot ett stabilt
stod. Det ar viktigt att fasta arbetsstycket ordentligt

sa att risken for kroppskontakt, fastklamning av
sagklingan samt kontrollférlust minimeras.

e) Hall elverktyget i de isolerade handtagen nar
du jobbar med tillsatsverktyg som kan komma
i kontakt med dolda elledningar eller den egna
anslutningsledningen. Kontakt med en
strémférande ledning kan spanningssatta
elverktygets metalldelar sa att du far en stot.

f) Anvand alltid ett anhall eller en rak kantgejd
vid klyvsagning. Det férbattrar precisionen och
minskar risken for att sdgklingan ska fastna.

g) Anvand alltid sagklingor i ratt storlek och
med réatt klinghal (t.ex. rombiskt eller runt).
Sagklingor som inte passar sagens faste gar ojamnt
och kan ge kontrollforlust.

h) Anvénd aldrig skadade eller fel brickor och
skruvar till sagklingorna. Brickorna och
skruvarna till sagklingan ar specialgjorda for din sag
for att ge optimal effekt och driftsakerhet.

4.2 Kast - orsak och matchande
séakerhetsanvisning

- ett kast &r en plétslig reaktion som kan intraffa nar
sagklingan hakar fast eller klams eller om
sagklingan ar felriktad. Foljden blir att sdgen gor
en okontrollerad rérelse och lyfter ur arbetsstycket
i riktning mot anvandaren.

- Om sagklingan hakar fast eller nyper i sdgspalten,
kan motorkraften kasta sagen tillbaka i riktning
mot anvandaren.

- Om sagklingan vrids i saglinjen eller ar felriktad,
s& kan tdnderna i sdgklingans bakkant haka i
traytan. Det far sagklingan att hoppa ur saglinjen i
riktning mot anvandaren.

Ett kast orsakas av felaktig anvandning av sagen.

Det kan férhindras med hjalp av

forsiktighetsatgarderna nedan.

a) Hall fast sagen med bada héanderna och med
armarna i ett lage som gér att du kan parera
kastrekylen. Sta alltid vid sidan av sagklingan
och lat aldrig sagklingan ligga i linje med
kroppen. Kast kan fa cirkelsagen att fara bakat,
men med réatt atgarder kan du som anvéndare
beharska kastrekylerna.

b) Om sagklingan nyper eller om du avbryter
arbetet, sla av maskinen och hall den stilla i
arbetsstycket tills klingan stannat helt. Férsék
aldrig dra loss sagen ur arbetsstycket eller dra
den bakat nar sagklingan roterar, det kan ge ett
kast. Hitta och atgarda orsaken till att sdgklingan
noép.

c) Om sagen sitter i ett arbetsstycke och ska
startas; centrera sagklingan i sagspalten och
kontrollera att sdgtanderna inte har hakat fast i
arbetsstycket. Om sagklingan har hakat fast, kan
sagen aka ut ur arbetsstycket eller orsaka ett kast
nar den ska startas pa nytt.

d) Stétta upp stora plattor for att minska risken
for kast p.g.a. att sagklingan fastnar. Stora
plattor kan bdéjas av sin egenvikt. Palla upp plattor
pa bada sidor, bade vid sagspalten och kanten.
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e) Anvand aldrig sl6a eller skadade sagklingor.
Sagklingor med sloa eller felriktade tander orsakar
p.g.a. en for smal sagspalt en forhojd friktion,
fastnade sagklingor och kast.

f) Drag fast sagdjups- och
snedsagnlngsmstallnlngarna fore sagning. Om
instéliningarna &ndras under sagningen kan
sagklingan fastna och orsaka kast.

g) Var extra forsiktig nar du sagar i befintliga
véggar eller andra stéllen dér du inte kan se
vad som finns bakom. Sagklingan kan fastna i
dolda féremal nér du instickssagar och ge kast.

4.3 Undre klingskyddets funktion

a) Kontrollera om den undre skyddshuven
sténger som den ska innan du anvénder
maskinen. Anvénd aldrig sagen om den nedre
skyddskapan ror sig med motstand eller om
den inte sténgs. Klam eller bind aldrig fast den
nedre skyddskapan i 6ppet lage. Om sagen av
misstag faller till marken kan den nedre
skyddskapan béjas. Oppna klingskyddet med
spaken (26) och kontrollera att det kan réra sig fritt
och varken gar emot sagklingan eller andra delar i
nagon sagvinkel.

b) Funktionsprova fjadern till den undre
skyddshuven. Ga igenom sagen fore
anvandning om klingskyddet och fjadern inte
fungerar som de ska. Skadade delar, klibbiga
avlagringar eller span kan géra den nedre
skyddskapan trdg.

c) Oppna bara den undre skyddshuven fér
hand vid specialsagning, som t.ex. "insticks-
eller snedsagning”. Oppna det nedre
klingskyddet med spaken (26) och slépp det
nar sagklingan tar i arbetsstycket. Vid all annan
sagning fungerar klingskyddet automatiskt.

d) Se till sa att klingskyddet tacker sagklingan,
om du lagger ifran dig sagen pa arbetsbénken
eller golvet. En oskyddad sagklinga som
fortfarande &r i rorelse kastar sdgen mot
sagriktningen och sagar i det som kommer i vagen.
Téank pa sagklingans efterkdrningstid.

4.4 Ytterligare sdkerhetsanvisningar for alla
sagar med Klyvkil:

Klyvkilens funktion

a) Anvéand passande klinga for klyvkilen.
Klyvkilen far god effekt nar klingans stamblad ar
tunnare &n klyvkilen och tandbredden éar stérre an
grovieken pa klyvkilen.

b) Justera kilen sd som beskrivet i denna
bruksanvisning. Felaktigt avstand, position och
riktning kan leda till att klyvkilen inte férhindrar kast
effektivt.

c) Klyvkilen fungerar bara om den &r i
sagspalten. Vid kortare snitt kan klyvkilen inte
férhindra kast.

d) Anvand inte sagen om klyvkilen dr bojd. Aven
en liten skada kan géra stangningen av
skyddskapan langsammare.

4.5 Ovriga sakerhetsanvisningar

Arbeta bara med monterad och korrekt installd
Klyvkil.

Anvand aldrig slipskivor.

Dra ut elkontakten ur natuttaget innan du pabdrjar
nagon form av installningar eller underhall.

Fatta inte tag med hénderna i roterande verktyg! Ta
endast bort span och liknande nar maskinen star
stilla.

Anvénd lAmpligt andningsskydd.

Anvand hérselskydd.

Anvand skyddsglaségon.

Spindellasknappen far endast tryckas in vid
stillastdende motor.

Séagklingan far inte bromsas genom tryck mot sidan.

Det rorliga klingskyddet far inte klammas fast i
tillbakadraget lage.

Det rérliga klingskyddet ska kunna réra sig fritt och
latt av sig sjalvt samt aterga exakt till sitt andlage.

Den rérliga klyvkilen ska kunna réra sig fritt och latt
av sig sjalvt samt aterga exakt till sitt andlage.

Sagar du i material som dammar mycket, maste du
rengbra maskinen med jdmna mellanrum. Skydden
ska alltid fungera som de ska (t.ex. det rorliga
klingskyddet).

Material som vid bearbetning avger halsofarligt
damm eller &ngor (t.ex. asbest) far ej bearbetas.

Kontrollera att det inte finns frammande féremal i
eller pa arbetsstycket. Se till sa att du inte sagar i
spik och liknande nar du jobbar.

Stang genast av motorn om sagklingan blockeras.
Saga inte i extremt smé arbetsstycken.

Vid bearbetningen maste arbetsstycket ligga an
ordentligt och vara sakrat mot férskjutning.

Anvand sagblad som passar till materialet du ska
sagai.

Rengo6r sagkllngan om det fastnat harts- eller
limrester pa. Smutsiga sagklingor ger storre
friktion, kan nypa och 6kar risken for kast.

Forsok att inte 6verhetta tandningen. Fors6k
att undvika att materialet smaélter nar du sagar
i plast. Anvand sagblad som passar till materialet
du ska sagai.

Minska belastning genom damm:

VARNING - Vissa typer av damm som
genereras vid sandpappersslipning, slipning,
borrning och andra arbeten innehaller kemikalier
som kan orsaka cancer, fosterskador eller andra
fortplantningsstérningar. Till dessa kemikalier hor
bland annat féljande:
- Bly av blyhaltig farg.
- Mineraliskt damm i murstenar, cement och andra
murmaterial.
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- Arsenik och krom i kemiskt behandlat tra.

Den risk som du utsatts for beror pa hur ofta du

genomfdr denna typ av arbeten. For att minska

belastningen genom dessa kemikalier: Arbeta i ett
ordentligt ventilerat omrade och anvand godkand
skyddsutrustning, t.ex. dammask som utvecklats
speciellt for filtrering av mikroskopiska partiklar.

Detta galler &ven for damm fran andra material, t.ex.

vissa tratyper (som ek- eller bokdamm), metaller,

asbest. Andra sjukdomar &r t.ex. allergiska
reaktioner och andningsbesvar. Lat inte damm
hamna i din kropp.

Folj gallande bestammelser fér respektive material,

personal, arbete och anvéndningsplats (t.ex. regler

for olycksférebyggande, avfallshantering).

Samla upp partiklarna pa den plats dar de uppstar,

undvik att de lagras i den omgivande miljon.

Till speciella arbetsuppgifter ska man anvéanda

lampliga tillbehdr. Pa sa satt hamnar farre partiklar

okontrollerat i omgivningen.

Anslut lampligt dammutsug.

Minska dammbelastningen genom att vidta féljande

atgarder:

- Rikta inte partiklarna frdn maskinen eller
maskinens franluftsfldde mot dig sjélv, mot
personer i nérheten eller mot avlagrat damm.

- Anvénd en utsugsanordning och/eller en
luftrenare.

- Sorj for god ventilation pa arbetsplatsen och
dammsug for att halla rent. Sopning eller
luftblasning kan géra s& att damm virvlas upp.

- Dammsug eller tvatta skyddsklader. Klader ska
inte blasas, slas eller borstas rena.

5. Oversikt

Se sida 2.

1 Anslutning (utsugsanslutning/spanutkast)

2 Handtag

3 Strémbrytare

4 Spérrknapp

5 Extrahandtag

6 Bakre saganslag (6kar snedsagningsvinkeln
fran 45° till 48°)

7 Skala (geringssnittsvinkel)

8 2 fastskruvar (parallellanslag)

9 2 fastskruvar (snedsagning)

10 Markering (ytterdiameter sagklinga)

11 Snittvisare

12 Parallellanslag

13 Markering (for skalavlasning pa

parallellanslaget)
14 Styrspar for att satta fast maskinen pa
styrskenor fran olika tillverkare

15 Justerskruv (justera sagklingans vinkel)

16 Styrplatta

17 Sexkantnyckel

18 Forvaring fér sexkantnyckel

19 Fastskruv (snittdjup)

20 Skala (snittdjup)

21 Kilyvkil

22 2insexskruvar (for installning av klyvkil)
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23 Séagklingsfastskruv

24 VYttre flansbricka

25 Sagklinga

26 Spak (for att vrida tillbaka den rorliga
skyddskapan)

27 Inre flansbricka

28 Rorlig skyddskapa

6. Driftstart, instéllning

Kontrollera férst att den spanning och

frekvens som anges pa markskylten
dverensstammer med den natstréom du ska
anvanda.

Férkoppla alltid en jordfelsbrytare (RCD) med
en max. aktiveringsstrom pa 30 mA.

Dra ut elkontakten ur natuttaget innan du
pabdrjar ndgon form av instéllningar eller
underhall.

6.1 Stélla in klyvkil

Kilen (21) férhindrar att traet klAmmer sagklingan
under sagningen. Detta orsakar kast.

Kilen maste stéllas in sa att avstandet mellan
dess inre rundning och kuggkransen pa
sagklingan inte &r storre &n 5 mm. Stallin kilen sa att
sagklingans djupaste punkt inte sticker ut mer an 5
mm under den undre kanten pa kilen. Se bilden pa

sid. 3.

Fér installning lossar du insexskruvarna (22), stéller
in ratt avstand till sdgbladet och drar at (22)
insexskruvarna igen.

6.2 Stélla in snittdjupet

Gor sa har: lossa lasskruven (19). Hoj eller séank
motordelen (16) mot styrplattan. Instéllt snittdjup
kan avlésas péa skalan (20). Dra &t fastskruven (19)
igen.

Installningen av snittdjupet ska vara sa att
sagklingans kuggar inte sticker ut mer an en halv
kugghojd under arbetsstycket. Se bilden pa sid. 2.

Obs: Fastskruvens spannkraft (19) kan stéllas in.
Skruva av skruventill spaken. Ta av spaken och sétt
pa den nagot mer moturs. Dra at skruven igen.
Observera att snittdjupsinstallningen &r lattatkomlig
nar spaken ar i 6ppet lage.

6.3 Snedstalla sagklingan for geringssnitt
Gor sa har: lossa lasskruvarna (9). Luta motordelen
mot styrplattan (16). Den instéllda vinkeln kan
avlasas pa skalan (7). Dra at lasskruvarna (9) igen.
Vill du ha snedsagningsvinkel 48°, skjut ned det
bakre saganslaget (6).

6.4 Justera sagklingans vinkel

Om sagklingan inte &r ratvinklig mot bottenplattan
vid 0°: Korrigera sagklingans vinkel med
justerskruven (15).

6.5 Stalla in utsugsanslutning/spanutkast

Anslutningen (1) kan vridas till 6nskad position for
utsugning eller spanutkast. Skjut in anslutningen in
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till anslaget, vrid och dra ut igen. Anslutningen kan
lasas i steg pa 45°.

Spanutsug:

Anslut en sugslang till maskinen och koppla sedan
slangen till en Iampligt spanutsug.

7. Anvéndning

7.1 Start och stopp

Start: Skjut sparrknappen (4) framat och hall den
nedtryckt, tryck sedan pa strombrytaren (3).

Stopp: Lossa strombrytaren (3).

7.2 Arbetsanvisningar

Dra sladden sa att du kan saga obehindrat.
Markeringen (10) pa styrplattan hjalper dig att borja
sagningen i arbetsstycket. Vid maximalt sagdjup
markerar den ytterdiametern pa sagklingan pa ett
ungefar och alltsa sjélva sdgkanten.

Sla inte pa eller av maskinen nér sagklingan
har kontakt med arbetsstycket.

Lat sagklingan varva upp till maxvarvtal innan
du bérjar saga.

Nar du satter an handcirkelsdgen svangs den
rorliga skyddskapan bakat av arbetsstycket.

Ta inte ut maskinen ur arbetsstycket nar
sagklingan roterar. Lat sagklingan stanna
forst.

Stang genast av motorn om sagklingan
blockeras.

Sagning efter rak ritsning: anvand snittvisaren
(11). Den vanstra skaran (markerad med 0°) visar
snittgangen vid en lodrat sagklinga. Den hdgra
skaran (markerad med 45°) visar snittgdngen for en
45° |lutning pa sagklingan.

Sagning efter en list pa arbetsstycket: For att fa
en exakt snittkant kan man fasta en list pa
arbetsstycket och féra handcirkelsdgen med
bottenplattan (16) langs listen.

Sagning med parallellanslag:
For kapningar parallellt mot en rak kant.

Det dubbelstyrda parallellanslaget (12) gar att satta
i sitt faste fran bada sidor. Se till sa att det blir
parallellt med sagklingan. Dra at den framre
stéllskruven (8), sedan den bakre. Exakt sdgbredd
far man béast fram genom att saga ett provsnitt.

Nar agar parallellt m n rak
arbetsstyckskant: Satt i parallellanslaget (12) sa att
anslagslisten ar nedat.

Nar du sagar parallellt med en rak kant pa
arbetsstycket: Satt i parallellanslaget (12) sa att
anslagslisten ar uppat.

Sagning med styrskena:

For millimeterexakta, helt raka, spanfria snittkanter.
Glidskyddet gér anlaggningen saker och skyddar
arbetsstycket mot repor.

Sagning med kapskenesystem:

Maskinen ar férberedd for installation av Metabo
kapskenesystem. Med detta kan man saga kapsnitt
i olika vinklar séarskilt bekvamt.

8. Underhall

Byta sagklinga
Dra ut elkontakten ur natuttaget innan du
pabdrjar nagon form av instéllningar eller
underhall.

Hall in spindellasknappen (). Vrid sdgaxeln
langsamt med sexkantnyckeln (17) som du har satt
in i sagklingans fastskruv (23) tills lasningen
snapper fast.

Skruva ur sagklingans fastskruv (23) moturs och ta
av den yttre flansbrickan (24).

For bak det rérliga klingskyddet (28) med spaken
(26) och ta ur sagklingan (25).

Stodytan mellan inre flansbricka (27), sagklinga
(25), yttre flansbricka (24) och sagklingas fastskruv
(23) maste vara ren.

Kontrollera att den inre flansbrickan (27) &ar

korrekt insatt at alla hall: Den inre flansbrickan
(27) har 2 sidor, diameter 30 mm och 5/8" (15,88
mm). Se till att monteringshalet fér sagklingan
passar exakt mot den inre flansbrickan (27)!
Felaktigt monterade sagklingor I6per snett och
leder till att anvéndaren tappar kontrollen.

Satt i en ny sagklinga. Ta hansyn till
rotationsriktningen. Rétt rotationsriktning visas med
pilar pa sagklingan och skyddskapan.

Sétt in den yttre flansbrickan (24).

Dra at sagklingsfastskruven (23) med
sexkantnyckeln (17).

Anvand bara vassa, oskadade sagklingor.
Repiga sagklingor, och sadana vars form
andrats, far inte anvandas.

Anvand inte sagklingor vars grundstomme &r
tjockare eller vars sagbredd ar mindre an
klyvkilens tjocklek.

m Anvand inte sagklingor av snabbstal (HSS).

Anvand inte sagklingor som inte uppfyller
angivna tekniska data.
Sagklingornas diametrar maste éverensstdmma
med uppgifterna pa sagen.

Sagklingan ska vara anpassad till obelastat
varvtal.

Anvand sagblad som passar till materialet du
ska sagai.

Anvand bara Metabo-originalsagklingor.
Séagklingor som anvands for sagning i tré eller
liknande material maste uppfylla kraven i EN 847-1.

9. Rengéring

Maskinen méste regelbundet rengéras fran damm
som lagrats pa maskinen. Sug rent motorns
ventilationséppningar med dammsugare. Skydden
ska alltid fungera som de ska (t.ex. det rorliga
klingskyddet, rérlig klyvkil). Det rérliga klingskyddet
och den rérliga klyvkilen ska kunna réra sig fritt och
latt av sig sjalva samt aterga exakt till sina andlagen.



10. Felatgarder

Nér du slar pa maskinen kan den ge korta
spanningsfall. Om elanslutningen inte ar sa bra, kan
det paverka andra maskiner. Om natimpedansen &r
lagre &n 0,3 Q bor det inte vara nagra problem.

11. Tillboehor

Anvand bara Metabo-originaltilloehér.

Anvéand endast tillbehér som uppfyller kraven och
specifikationerna i den héar bruksanvisningen.

Komplett tillbehdrssortiment hittar du pa
www.metabo.com eller i huvudkatalogen.

12. Reparation

Reparation av elverktyg far endast utféras av
behorig elektriker!

En defekt natanslutningskabel far endast erséttas
med en av Metabos sérskilda
originaln&tanslutningskablar, som kan bestéllas
fran Metabo-service.

Metabo-elverktyg som behdver repareras ska
skickas till din Metabo-aterférsaljare. For adresser,
se www.metabo.com.

Du kan hamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.

13. Miljoskydd

Fo6lj nationella miljéféreskrifter for
omhéandertagande och atervinning av uttjanta
maskiner, férpackningar och tillbehér.

Géller endast fér EU-lander: Sléang inte
E uttjianta elverktyg i hushallssoporna! Enligt

Europaparlamentets och radets direktiv
2012/19/EU om avfall som utgors av eller innehaller
elektriska eller elektroniska produkter och dess
inférlivande i den nationella lagstiftningen ska elek-
triska verktyg samlas in separat och atervinnas pa
ett miljdvanligt satt.

14. Tekniska specifikationer

Forklaringar till uppgifterna finns pa sida 3.
Med reservation for tekniska andringar.

P4 =Mérkeffekt

P> =Avgiven effekt

Ng =varvtal vid tomgang
ny =varvtal vid belastning
Tmax =Maximalt snittdjup

Tgoe  =max. snuttdjup (90°)

=max. snuttdjup (45°)

=instéllbar geringssnittsvinkel

=sagklingsdiameter

=sagklinghalets diameter

=max. tjocklek pa sagklingans
grundstomme

=sagklingans sagbredd

=klyvkilens tjocklek

Tys0

v o>

O T
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m =vikt

Méatvardena ar uppmaétta enligt EN 62841.
[O] Maskinen har skyddsklass I

~ Vaéxelstrom

| de tekniska specifikationerna ovan tas aven
héansyn till toleranserna (i enlighet med géllande
standarder).

Utslappsvéarden

Dessa varden medger en bedémning av
elverktygets utslapp samt jamférelse med andra
eldrivna verktyg. Beroende pa férhallandena,
elverktygets skick och hur verktygen anvands kan
de faktiska vardena vara hogre eller lagre. Rékna
aven med pauser och perioder med lagre
belastning. Anvand de uppskattade véardena for att
ta fram skyddsatgarder fér anvéndaren, t.ex.
organisatoriska atgarder.

Totalt vibrationsvarde (vektorsummai tre riktningar)
raknas fram enligt EN 62841:

a, p =vibrationsemissionsvérde
(Saga spanskivor)
Khp  =onoggrannhet (vibrationer)

Typisk A-varderad bullerniva:

Loa =Ljudtrycksniva

Lwa = Ljudeffektniva

Kpa, Kwa = Onoggrannhet

Vid arbete kan ljudnivan éverskrida 80 dB(A).

m Anvéand hérselskydd!
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SUOMI
Alkuperaiset ohjeet

1. Vaatimustenmukaisuusvakuutu
s

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme, etta
nama kasipyordsahat, merkitty tyyppitunnuksella ja
sarjanumerolla *1), vastaavat direktiivien *2) ja
standardien *3) kaikkia asiaankuuluvia maarayksia.

Tekniset asiakirjat, sailytyspaikka *4) — katso sivu 3.

2. Tarkoituksenmukainen kaytto

Kone soveltuu puun, muovien ja muiden vastaavien
materiaalien sahaukseen.

Konetta ei ole tarkoitettu upotussahaukseen.

KS 85 FS on tarkoitettu tydskentelyyn Metabo-
ohjauskiskoilla ja Metabo-
katkaisukiskojarjestelmalla.

Mé&araystenvastaisesta kaytdsta aiheutuvista
vaurioista vastaa ainoastaan kayttaja.
Yleisesti hyvéaksyttyja
tapaturmantorjuntaméérayksié ja oheisia
turvallisuusohjeita on noudatettava.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Ota huomioon téalla symbolilla merkityt
tekstikohdat suojataksesi itsesi ja
séhkotydkalusi!

VAROITUS - Lue kayttdohjeet
loukkaantumisvaaran minimoimiseksi.

VAROITUS - Lue kaikki tdmén

sahkétydkalun mukana toimitetut
turvallisuusohjeet, muut ohjeet, kuvat ja
tekniset tiedot. Alla esitettyjen ohjeiden
noudattamisen laiminlyénti voi aiheuttaa
sdhkoiskun, tulipalon ja/tai vakavia tapaturmia.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja muut ohjeet
huolellisesti tulevaa kayttéa varten.

Luovuta sédhkétydkalu edelleen vain yhdesséa
naiden asiakirjojen kanssa.

4. Erityiset turvallisuusohjeet

4.1 Sahaaminen

a) VAARA: Ala laita késiasi

sahausalueelle, dla kosketa sahanteraa.
Pida toisella kadella lisdkahvasta tai moottorin
rungosta kiinni. Kun pidat sahasta kiinni
molemmilla kasilla, sahantera ei paase
vahingoittamaan kéasia.

b) Ala ota ty6kappaleen alapuolelta kiinni.
Suojus ei suojaa sahanteralta tydkappaleen
alapuolella.

c) Saada sahaussyvyys ty6kappaleen
paksuuden mukaan. Se ei saa nakya enempéaa
kuin yhden tdyden hammaskorkeuden
tyékappaleen alapuolella.

d) Ala koskaan pida sahattavaa tydkappaletta
kadessa tai jalan paalla. Kiinnita tyékappale
tukevaan telineeseen. On tarkead kiinnittaa
ty6kappale kunnolla, jotta sahantera ei paase
koskettamaan keho, jumiutumaan tai sen hallintaa
ei meneteta.

e) Pida sahkotyokalusta kiinni sen eristetyista
kahvapinnoista, kun teet sellaisia toité, joissa
kayttotarvike voi koskettaa piilossa olevia
sdhkéjohtoja tai omaa liitantdjohtoa. Kosketus
jannitetta johtavaan johtoon tekee myés
séhkotydkalun metalliosat jannitteisiksi ja aiheuttaa
séhkoiskun.

f) Kayta pitkittdissahauksessa aina vastetta tai
suoraa reunanohjainta. Se parantaa
sahaustarkkuutta ja vahentaa sahanteran
jumittumismahdollisuutta.

g) Kéyta aina oikean kokoista ja sopivalla
kiinnitysreiélla (esim. neliGnmuotoinen tai
pyorea) varustettua sahanteraa. Sahanter4, joka
ei sovi sahan asennusosaan, pyorii epakeskosti ja
johtaa hallinnan menetykseen.

h) Ald missdén tapauksessa kayta viallisia tai
vaéria sahanteran aluslaattoja tai -ruuveja.
Sahanteran aluslaatat ja -ruuvit on suunniteltu
erityisesti titd sahaa varten optimaalisen tehon ja
kayttéturvallisuuden takaamiseksi.

4.2 Takaisku - aiheuttajat ja vastaavat
turvallisuusohjeet

- Takaisku on kiinnitarttuneen, jumiutuneen tai
vaarin kohdistetun sahanteran &killinen reaktio,
joka aiheuttaa sen, etté saha nousee
hallitsemattomasti tydkappaleesta ja liilkkuu
kayttajaa kohti.

- Jos sahantera takertuu sahausuraan kiinni, se
jumiutuu ja moottorin voima iskee sahan kayttajaa
kohti.

- Jos sahanterda kdannetdan sahausurassa tai jos
se kohdistetaan vaérin, sahanteran takaosan
reunan hampaat saattavat tarttua puun pintaan,
minké& vuoksi sahantera liikkuu pois sahausurasta
ja saha ponnahtaa kayttajan suuntaan.

Takaisku aiheutuu sahan vaarasta tai virheellisesta

kaytosta. Se voidaan estaa sopivilla, alla kuvatuilla

varotoimenpiteilla.

a) Pida sahasta kiinni molemmilla késilla ja laita
kéasivartesi sellaiseen asentoon, jossa voit
hallita takaiskun aiheuttamia voimia. Pysy aina
sahanterén sivulla, ala laita sahanteraa
samalle linjalle kehosi kanssa. Takaiskussa
py6résaha voi ponnahtaa taaksepain. Kayttéja
pystyy kuitenkin hallitsemaan sopivilla
varotoimenpiteilld takaiskun aiheuttamia voimia.

b) Jos sahantera jumiutuu tai keskeytét tyon,
kytke saha pois paalta ja pida sité rauhallisesti
paikallaan, kunnes sahanteré pyséhtyy
taydellisesti. Ala koskaan yrita poistaa sahaa
tyokappaleesta tai vetaa sita taaksepéin niin
kauan kun sahantera liikkuu, muuten voi
syntya takaisku. Selvitéd sahanteran jumiutumisen
aiheuttaja ja korjaa tilanne.



c) Kun haluat kdynnistéda sahan, joka on
tyokappaleessa kiinni, sijoita sahantera
sahausuran keskelle ja tarkasta, etteivat
sahanteran hampaat ole tarttuneet
tyokappaleeseen. Jos sahanterd ja4 kiinni, se voi
likkua tybkappaleesta pois tai aiheuttaa takaiskun,
kun saha kaynnistetdan uudelleen.

d) Tue suuret levyt pienentaéksesi takaiskun
vaaraa sahanteran jumiutumistapauksessa.
Suuret levyt voivat taipua oman painonsa alla. Levyt
on tuettava molemmilta puolilta, sek& sahausuran
lahelté etté reunoilta.

e) Ala kayta tylsia tai viallisia sahanteria.
Sahanterat, joiden hampaat ovat tylsia tai vaarin
kohdistettu, aiheuttavat liian kapean sahausraon
takia enemman kitkaa, sahanterd jumiutumisen ja
takaiskun.

f) Kiristd ennen sahausta sahaussyvyyden ja
sahauskulman saatimet. Jos muutat saatoja
sahauksen aikana, sahantera voi jaada jumiin ja
aiheuttaa takaiskun.

g) Ole erityisen varovainen sahatessasi
olemassa oleviin seiniin tai muihin ei-nékyvilla
oleviin kohtiin. Sahantera voi tarttua
upotussahauksessa piilossa olevaan esineeseen ja
aiheuttaa takaiskun.

4.3 Alasuojuksen toiminta

a) Tarkasta ennen jokaista kdyttokertaa,
sulkeutuuko alasuojus virheettémaésti. Ala
kéyta sahaa, jos alasuojus ei liiku vapaasti ja
sulkeudu valittdmasti. Ala koskaan kiinnita tai
sido alasuojusta avatussa asennossa kiinni.
Jos saha putoaa vahingossa lattialle, alasuojus
saattaa taipua. Avaa suojus vivulla (26) ja varmista,
etté se paasee liikkumaan vapaasti ja ettei se
kosketa sahanteraéa eikd muitakaan osia missaan
sahauskulmassa ja -syvyydessa.

b) Tarkasta alasuojuksen jousten toiminta.
Huollata saha ennen kéytté4, jos alasuojus tai
jousi eivat toimi virheettémaésti. Vialliset osat,
lastujen takertuvat kerrostumat tai kasaantumat
hidastavat alasuojuksen toimintaa.

c) Avaa alasuojus kadella vain
erikoissahausten yhteydessé, kuten
esimerkiksi "upotus- ja kulmasahauksissa”.
Avaa alasuojus vivulla (26) ja paasta se
vapaaksi heti kun sahantera uppoaa
tyokappaleeseen. Kaikissa muissa sahaustoissa
alasuojuksen tulee toimia automaattisesti.

d) Ala laita sahaa ty6poydalle tai lattialle ilman
ettd alasuojus peittda sahanteran.
Suojaamaton, jalkikdyva sahanterd liikuttaa sahaa
sahaussuuntaa vastaan ja sahaa, mita sen eteen
osuu. Huomioi sahanteran jalkikayntiaika.

4.4 Lisaturvallisuusohjeet kaikkiin
halkaisukiilan kanssa tehtaviin
sahauksiin
Halkaisukiilan toiminta

a) Kayta halkaisukiilalle sopivaa sahanteraa.
Jotta halkaisukiila toimii, sahanterén lehden on
oltava ohuempi kuin halkaisukiila ja hammasvalin
oltava suurempi kuin halkaisukiilan paksuus.
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b) Saada halkaisukiila timéan kdyttéoppaan
mukaan. Vaarat vélit, asema ja kohdistus voivat
olla syyna siihen, etta halkaisukiila ei esté takaiskua
tehokkaasti.

c) Jotta halkaisukiila voi toimia, sen on oltava
sahausurassa. Lyhyissé leikkauksissa
halkaisukiila on tehoton takaiskun estdmisessa.

d) Al kayta sahaa, jos halkaisukiila on
taipunut. Jo pienikin hairid voi hidastaa suojuksen
sulkeutumista.

4.5 Liséaturvallisuusohjeet

Tybskentele vain asennetun ja oikein saadetyn
halkaisukiilan kanssa.

Ala kayta hiomalaikkoja.

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saatojen tai
huoltotdiden suorittamista.

Al koske pyérivaan tydkaluun! Poista lastut ja muut
epépuhtaudet ainoastaan koneen ollessa
pysahtyneena.

Kz'-iyté sopivaa pdlynsuojanaamaria.

Kéyta kuulonsuojaimia.

0®

Paina karan lukitusnupista vain moottorin ollessa
pysahdyksissa.

Sahanterad ei saa hidastaa painamalla sivusta.

Liikkuvaa suojusta ei saa lukita sahausta varten
taaksevedettyyn asentoon.

Liikkuvan suojuksen taytyy olla vapaasti liikkuva ja
sen taytyy palata automaattisesti, kevyesti ja
tarkasti paateasentoonsa.

Liikkuvan halkaisukiilan pitéa olla vapaasti liikkuva
ja sen taytyy palata automaattisesti, kevyesti ja
tarkasta paateasentoonsa.

Sahattaessa voimakkaasti polya synnyttavia
materiaaleja kone taytyy puhdistaa séannéllisesti.
Suojavarusteiden (esim. likkuva suojus) moitteeton
toiminta taytyy taata.

Aineita, joita tyOstettdessa muodostuu terveydelle
vaarallista pélya tai héyrya (esim. asbesti), ei saa
tyostaa.

Tarkasta, ettei tyOstettdvassa kappaleessa ole
vieraita aineita. Huolehdi téiden yhteydessa siita,
ettet sahaa nauloihin tms.

Jos sahantera tarttuu kiinni, sammuta moottori heti.
Ala yrita sahata erittain pienia kappaleita.
Tybstettédva kappale taytyy olla lujasti kiinni ja
varmistettu siirtymisen ehkéisemiseksi.

Kéyta sellaista sahanterad, joka soveltuu
sahattavalle materiaalille.

Puhdista hartsin tai liimajaamien tahrimat
sahanterét. Likaiset sahanterat lisdavat kitkaa,

Kayta suojalaseja.
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voivat aiheuttaa sahanteran jumiutumisen ja
lisdgvat takaiskuvaaraa.

Valta sahanteran hammaskarkien
ylikuumenemista. Vélta tyostettavan
materiaalin sulamista sahatessasi muovia.
Kéyta sellaista sahanterad, joka soveltuu
sahattavalle materiaalille.

Pélyrasituksen vahentaminen:

VAROITUS - Jotkut pélyt, joita
hiekkapaperilla hiominen, sahaaminen,
hiominen, poraaminen tai muut ty6t voi aiheuttaa,
siséltavatkemikaaleja, joiden tiedetédan aiheuttavan
sydpaa, syntymavikoja tai muita lisdédntymiskykyyn
littyvia haittoja. Esimerkkeja néistéa kemikaaleista
ovat:
- lyijy lyijya siséltavista maaleista
- mineraalipOly tiilista, sementisté tai muista
muuratuista rakenteista
- arseeni ja kromi kemiallisesti kasitellysta puusta.
Altistumisesi néille vaaratekijéille riippuu siita,
kuinka usein suoritat tdméntapaisia t6itd. Naiden
kemikaalien aiheuttaman altistumisen
vahentamiseksi: tydskentele hyvin ilmastoiduilla
alueilla ja kéyta hyvaksyttyja suojavarusteita, esim.
toihin tarkoitettuja plymaskeja, jotka on suunniteltu
suodattamaan mikroskooppisen pienié hiukkasia.

Tama koskee myds muiden pélyjen ainesosia,
kuten joitakin puutyyppeja (tammen tai pyokin
pdlya), metalleja, asbestia. Muita tunnettuja
sairauksia ovat esim. allergiset reaktiot,
hengitystiesairaudet. Ald anna pdlyn paasta
elimistéon.

Ota huomioon myds materiaaleja, henkiloita,

kayttokohdetta ja kayttdpaikkaa ohjeet ja

kansalliset maaraykset (esim.
tydsuojelumaaraykset, havittaminen).

Ker&a hiukkaset niiden muodostumispaikassa, ala

levité niitd ympéristdon.

Kéyta erityisiin tydtehtaviin soveltuvia

lisavarusteita. Nain vahennat ymparistoon

hallitsemattomasti levidvien hiukkasten méaraa.

Kéyté sopivaa p6lynimuria.

Vahenna pdlyn muodostumista seuraavasti:

- Al& suuntaa vapautuvia hiukkasia ja koneen
poistoilmaa itseasi, lahella olevia henkildita tai
keraantynytta polya pain.

- Kayta imuria ja/tai ilmanpuhdistinta.

- Tuuleta tydpiste hyvin ja pida puhtaana
imuroimalla. Lakaiseminen tai puhaltaminen
levittaa polya. .

- Imuroi tai pese suojavaatteet. Ala puhalla, pudista
tai harjaa niita.

5. Yleiskuva

Katso sivu 2.

Poistoputki (imuliitdntéd/purunpoisto)

Kahva

Painokytkin

Lukitusnuppi

Lisékahva

Alileikkausvaste (laajentaa viistosahauksen
enimmaiskulman 45°:sta 48°:ksi)

OO WN =

7 Asteikko (viistosahauksen kulma)
8 2 kiinnitysruuvia (rinnakkaisvaste)
9 2 kiinnitysruuvia (viistosahaukset)
10 Merkinta (sahanteran ulkohalkaisija)
11 Leikkausviivan osoitin
12 Rinnakkaisvaste
13 Merkinté (suuntaisohjaimella olevan asteikon
lukemiseen)
14 Ohjausura koneen asettamiseen eri
valmistajien ohjauskiskoille
15 Saatdéruuvi (sahanterén kulman saato)
16 Ohjauslevy
17 Kuusikoloavain
18 Paikka kuusiokoloavaimelle
19 Kiinnitysruuvi (leikkaussyvyys)
20 Asteikko (leikkaussyvyys)
21 Halkaisukiila
22 2 kuusiokoloruuvia (halkaisukiilan sa&t6on)
23 Sahanteran kiinnitysruuvi
24 Sahanteran ulkolaippa
25 Sahantera
26 Vipu (liikkuvan suojuksen kaantéamista varten)
27 Sahanteran sisalaippa
28 Liikkuva suojus
29 Karan lukitusnuppi

6. Kayttéonotto, saitd

Vertaa ennen kayttddnottoa, etté

tyyppikilvessé ilmoitettu verkkojannite ja
verkkotaajuus vastaavat paikallisen sdhkdverkon
arvoja.

Kytke aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD),
jonka maksimilaukeamisvirta on 30 mA.

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saatdjen
tai huoltotéiden suorittamista.

6.1 Halkaisukiilan saaté

Halkaisukiila (21) estaa, etta puu sahattaessa
lukkiutuu sahanterén taakse ja puristaa sahanteraa.
Se aiheuttaa takaiskun vaaran.

Halkaisukiila taytyy s&ataé siten, etta sen

sisapyoristyksen ja sahanteran
hammaskehan keskinainen vali on korkeintaan 5
mm. S4&da halkaisukiila niin, ettd sahanteran syvin
kohta ulottuu korkeintaan 5 mm halkaisukiilan
alareunan alapuolelle. Katso kuva sivulta 3.

Irrota kuusiokoloruuvit (22) saat6a varten, saada
oikeat etéisyydet sahanteraan ja kirista
kuusiokoloruuvit (22) uudelleen.

6.2 Leikkaussyvyyden s&itod

Irrota kiinnitysruuvi (19) ennen saatéa. Nosta tai
laske moottoriosaa ohjauslevyyn (16) nahden.
Saadetty sahaussyvyys on nahtavissa asteikolta
(20). Kirista kiinnitysruuvi (19) uudelleen.

Sahaussyvyys kannattaa saataa niin, etta
sahanteran hampaat ulottuvat korkeintaan puolen
hammaskorkeuden verran tydkappaleen
alapuolelle. Katso kuva sivulta 2.



Huomautus: Kiinnitysruuvin (19) kiristysvoimaa
voidaan s&éatéa. Ruuvaa sité varten vivun ruuvi irti.
Ota vipu pois ja aseta vastapaivaan siirrettyna
paikalleen. Kiinnita ruuvilla. Huomaa, etta vivun
ollessa auki leikkuusyvyyden saatéén on helppo
paasy.

6.3 Sahanterédn vinoasento viistosahausta
varten

Avaa kiinnitysruuvit (9) ennen saatéa. Kallista

moottoriosaa ohjauslevya (16) vasten. Saadetty

kulma nakyy asteikolta (7). Kirista kiinnitysruuvit (9)

uudelleen pitavasti.

48° viistosahauskulmaa varten siirra
alileikkausvaste (6) alas.

6.4 Sahanteran kulman korjaus

Jos sahantera ei ole 0°:ssa: suorassa kulmassa
ohjauslevyyn néhden, korjaa sahanterén kulmaa
saatoéruuvilla (15).

6.5 Imuliitdnnédn / sahanpurun poiston s&até
Liitdnté4 (1) voidaan k&dantaé haluttuun suuntaan
imurointia tai hakkeen poispuhallusta varten.
Tydénna sita varten liitdnt siséan vasteeseen asti,
kaanna sité ja veda jalleen ulospéin. Liitanta
voidaan lukita paikalleen 45° askelin.

Sahanpurun imurointi:

Liitd sahanpurun imurointiin sopiva imuri
poistoletkun kanssa koneeseen.

7. Kayttd

7.1 Péaalle-/poiskytkenta

Paallekytkenta: Tyonna lukitusnappi (4) eteen ja
pida painettuna, paina sitten kytkinpainiketta (3).

Poiskytkenta: Vapauta kytkinpainike (3).

7.2 Tydohjeet
Pida verkkokaapelia niin, etta pystyt sahamaan
esteetta.

Ohjauslevyssa olevaa merkintaa (10) voidaan
kayttdd apuna, kun kone asetetaan tydkappaleelle
ja koneella sahataan. Maksimisahaussyvyydella se
ilmoittaa suunnilleen sahanteran ulkohalkaisijan ja
siten sahausreunan.

Ala kytke konetta paélle tai pois, kun
sahanteré koskettaa tydkappaletta.

Anna sahanteran saavuttaa ensin suurin
nopeutensa, ennen kuin aloitat sahaamisen.

Kasipyorosahalla sahattaessa tydstettava kappale
tydntaa liikkuvan suojuksen taaksepain.

Kun sahaat, ala nosta konetta pois
tybkappaleesta sahanteran pyoériessa. Anna
sahanteran ensin pysahtyé kokonaan.

Jos sahantera tarttuu kiinni, sammuta kone
heti.

Sahaus suoran piirtoviivan mukaan: tdhén
kaytetdan leikkausviivan osoitinta (11). Vasen lovi
(merkattu 0°:lla) nayttaa leikkauksen, kun kaytetaan
pystysuoraa sahaterda. Oikea lovi (merkattu
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45°:114) nayttaa leikkauksen, kun sahantera on 45°
vinossa.

Sahaus tyokappaleeseen kiinnityn listan
mukaan: Tarkan sahausreunan saavuttamiseksi
tybkappaleeseen voidaan kiinnittaa lista ja
kasipyordsahaa ohjataan ohjauslevylla (16) tata
listaa pitkin.

Sahaus suuntaisohjaimella:

Sahaukseen suoran reunan suuntaisesti.

Kaksitoiminen suuntaisvaste (12) voidaan asettaa
pitimiin molemmilla puolilla. Huomioi saatéa
tehdessasi yhdensuuntaisuus sahanterdan
néhden. Kirista ensin etumainen ja sitten taempi
kiinnitysruuvi (8) pitavasti paikoilleen. Tarkka
leikkuuleveys saadaan parhaiten selville
koeleikkauksesta.

haaminen yhdensuuntaisesti tyok I
suoraan reunaan ndhden: Aseta suuntalsvaste 12)
niin, etta rajoitinlista osoittaa alaspain.

Sahaaminen yhdensuuntaisesti tydkappaleen
paalla olevaan suoraan reunaan ndhden: Aseta
suuntaisvaste (12) niin, etta rajoitinlista osoittaa
yléspéain.

Sahaus ohjauskiskolla:

Millintarkoille, taysin suorille, siisteille
sahausreunoille. Liukumisenestolevy antaa varman
tuen ja suojaa tydstettavaa kappaletta naarmuilta.

Sahaus katkaisukiskojarjestelmalla:

Kone on valmisteltu Metabo-
katkaisukiskojarjestelman kiinnitykseen. Tama
mahdollistaa erityisen mukavan katkaisun eri
kulmissa.

8. Huolto

Sahanteran vaihto
Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saatdjen
tai huoltotdiden suorittamista.

Paina karan lukitusnupista (29) ja pida se
painettuna. K&&nné sahan akselia hitaasti
sahanterén kiinnitysruuviin (23) laitetulla
kuusiokoloavaimella (17), kunnes lukitus lukkiutuu.

K&é&nna sahanteran kiinnitysruuvi (23)
vastapaivaan irti ja ota ulkosahanteranlaippa (24)
irti.
Veda liikkuva suojus (28) vivusta (26) taaksepain ja
ota sahantera (25) pois.
Tukipintojen sisdsahanteranlaipan (27), sahanteran
(25), ulkosahanterénlaipan (24) ja sahanterén
kiinnitysruuvin (23) valilla taytyy olla puhtaita.
Varmista, etta sisdsahanteranlaippa (27) on
asennettu oikein péin: sisdsahanteranlaipalla
(27) on kaksi puolta, halkaisija on 30 mm ja 5/8”
(15,88 mm). Varmista sahanteran kiinnitysaukon
taydellinen sopivuus sisdsahanteranlaippaan (27)!
Vaérin kiinnitetyt sahanterat eivéat pyéri kunnolla ja
johtavat hallinnan menetykseen.

Laita uusi sahantera paikalleen. Huomioi oikea
py6érimissuunta. Pydrimissuunta on merkitty
nuolella sahanteraan ja suojukseen.
Laita ulkosahanteralaippa (24) paikalleen.
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Kirista sahanterén kiinnitysruuvi (23)
kuusioavaimella (17) pitavasti kiinni.

Kéyté ainoastaan teravié ja vauriottomia
sahanteria. Ala kayta sardilleitd sahanteria tai
sellaisia, joiden muoto on muuttunut.

Ala kayta sahanteria, joiden perusta on
paksumpi tai joiden leikkuuleveys on pienempi
kuin halkaisukiilan paksuus.

Ala kéayta runsasseosteisesta pikateraksesta
(HSS) valmistettuja sahanteria.

Ala kayta sahanteria, jotka eivat vastaa
annettuja ominaistietoja.
Kéyté vain sahanteria, jotka vastaavat
halkaisijaltaan sahan merkint&ja.

Sahanteran taytyy sopia koneen iiman
kuormitusta saavuttamalle kierrosluvulle.

Kéyta sellaista sahanterad, joka soveltuu
sahattavalle materiaalille.

Kéyté ainoastaan alkuperéisia Metabon

sahanterid. Sahanterien, jotka on suunniteltu
puun ja samankaltaisten materiaalien
sahaamiseen, pitaa olla standardin EN 847-1
vaatimusten mukaisia.

9. Puhdistus

Koneeseen kerdantynyt poly taytyy poistaa
sédanndllisesti. Ime tassé yhteydessa moottorin
tuuletusraot puhtaaksi pdlynimurilla.
Suojavarusteiden (esim. liikkuva suojus, liikkkuva
halkaisukiila) moitteeton toiminta tytyy varmistaa.
Liikkuvan suojuksen ja liikkuvan halkaisukiilan
taytyy olla vapaasti liikkuvia ja niiden taytyy palata
automaattisesti, kevyesta ja tarkasti
paateasentoonsa.

10. Hairididen korjaus

Kéaynnistysten yhteydessa jannite voi laskea
tilapaisesti. Epasuotuisissa verkko-olosuhteissa
verkon muissa laitteissa saattaa esiintya hairi6ita.
Hairidita ei esiinny, mikali impedanssi on alle 0,3
ohmia.

11. Lisatarvikkeet

Kéayta ainoastaan alkuperaisia Metabon
lisatarvikkeita.

Kéyta vain sellaisia lisatarvikkeita, jotka tayttavat
tassa kayttboppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.

Liséatietoja kaikista lisatarvikkeista, katso
www.metabo.com tai padluettelo.

12. Korjaus

Séahkétyodkalujen korjaustdita saavat suorittaa
ainoastaan sahkdalan ammattilaiset!

Viallisen verkkoliitdntdjohdon saa vaihtaa
ainoastaan erityiseen, alkuperdiseen Metabon

verkkoliitintajohtoon, joka on saatavilla Metabon
huollosta.

Jos Metabo-séhkotydkalusi tarvitsevat korjausta,
ota yhteyttd Metabo-edustajaan. Katso osoitteet
osoitteesta www.metabo.com.

Varaosaluettelot voit ladata osoitteesta
www.metabo.com.

13. Ympaéristénsuojelu

Noudata kaytdsté poistettujen koneiden,
pakkausten ja lisatarvikkeiden
ymparistoystavallista havittamista ja kierratysta
koskevia kansallisia maaréayksia.

Vain EU-maille: Al4 havita sahkoétydkaluja
E kotitalousjatteiden mukana! Sahko- ja elekt-

roniikkalaiteromua koskevan EU-direktiivin
2012/19/EU ja sen kansallisen taytantéénpanon
mukaan kaytetyt séhkoétydkalut on kerattéava erik-
seen ja toimitettava ymparistda saastavaan kierra-
tykseen.

14. Tekniset tiedot

Selitykset sivulla 3 annetuille tiedoille.
Pidatdmme oikeuden teknisen kehityksen
vaatimien muutoksien tekemiseen.

P4 =nimellisottoteho

Ps =antoteho

Ng =kierrosluku kuormittamattomana
ny =kierrosluku kuormitettuna

Thmax =Mmaks. sahaussyvyys

Tgge  =maks. sahaussyvyys (90°)

T4se  =maks. sahaussyvyys (45°)

A =s8éadettava viistosahauskulma
0] =sahanterén halkaisija

d =sahanteran keskidén halkaisija

a =sahanteran lehden maks. paksuus
b =sahanteran leikkuuleveys

c =halkaisukiilan leveys

m =paino

Mittausarvot ilmoitettu EN 62841 mukaan.
[O] Suojausluokan Il kone
~ Vaihtovirta

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat asianomaisia voimassa olevia
standardeja).

Paastoarvot

Nama arvot mahdollistavat séhkétydkalun
paastdjen arvioimisen ja erilaisten sahkotydkalujen
keskinaisen vertailun. Kulloisistakin
kayttdolosuhteista, sdhkdtydkalun tai terien
kunnosta riippuen todellinen kuormitus voi olla
kyseisia arvoja suurempi tai pienempi. Ota
arvioinnissa huomioon tyétauot ja vahdisemman
kuormituksen jaksot. Maéritéd ndma tekijat
huomioiden arvioitujen arvojen perusteella
kayttdjan suojaamiseen vaadittavat toimenpiteet
esim. tydnjarjestelyyn liittyvat toimenpiteet.
Véréhtelyn kokonaisarvo (kolmen suunnan
vektorisumma) mitattu EN 62841 mukaisesti:



SUOMI fi

ap p =varahtelyn paastbarvo
(Lastulevyn sahaus)
Kn,p =epavarmuus (varahtely)

Tyypillinen A-painotettu &anitaso:
Loa =4&anen painetaso
Lwa =4anen tehotaso

Kpa, Kwa =epavarmuus
Kaytdssa melutaso voi ylittda 80 dB (A).
m Kéyta kuulosuojaimia!
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Original bruksanvisning

1. Samsvarserklzering

Vi erklzaerer pa eget ansvar at disse
héandsirkelsagene, identifisert med type og
serienummer *1), overholder alle relevante
bestemmelser i direktivene *2) og normene *3).
Teknisk dokumentasjon ved *4) — se side 3.

2. Forskriftsmessig bruk

Maskinen egner seg til saging i tre, plast og
lignende materialer.

Maskinen er ikke beregnet til dykksnitt.

KS 85 FS er egnet til arbeider med Metabo-
foreskinner og Metabo kappeskinnesystem.

Bruker er alene ansvarlig for skader som matte
oppstéa pga. ikke-forskriftsmessig bruk.

Generelt gjeldende arbeidsmiljgforskrifter og
vedlagt sikkerhetsinformasjon ma overholdes.

3. Generelle
sikkerhetsanvisninger

For din egen sikkerhet og for & beskytte
elektroverktoyet, er det viktig at du
etterkommer anvisningene i tekster som
er merket med dette symbolet!

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &
minimere skaderisikoen.

ADVARSEL Les gjennom alle

sikkerhetsanvisninger, instrukser,
illustrasjoner og tekniske data som folger med
dette elektriske verktoyet. Manglende
overholdelse av anvisningene nedenfor kan
medfore elektrisk stot, brann og/eller alvorlige
personskader.

Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk!

Lan bare ut elektroverkteyet ditt sammen med disse
dokumentene.

4. Spesielle

sikkerhetsanvisninger

4.1 Saging

a) FARE: Stikk ikke hendene inn i

sageomrédet eller mot sagbladet. Hold i

ekstrahandtaket eller motorhuset med den

andre handen. Hvis du holder sagen med begge

hendene, kan de ikke skades av sagbladet.

b) Ta ikke inn under arbeidsstykket.
Beskyttelsesdekselet beskytter deg ikke mot
sagbladet pa undersiden av emnet.

c) Tilpass snittdybden til tykkelsen pa

arbeidsstykket. Det skal veere synlig mindre enn
en hel tannhgyde under emnet.

d) Hold aldri arbeidsstykket som skal
bearbeides i handen eller lagt over laret. Emnet
ma sikres pa et stabilt underlag. Det er viktig at
emnet er godt festet for & redusere risikoen for
kroppskontakt, fastklemming av sagbladet eller tap
av kontroll over sagbladet til et minimum.

e) Hold i de isolerte handtakene pa maskinen
nar du utferer arbeider der verktoyet kan
komme i kontakt med skjulte stramledninger
eller sin egen kabel. Kontakt med en
stremfgrende ledning setter metalldelene i
maskinen under spenning og gir elektrisk stot.

f) Ved saging i langsgéaende retning ma det
alltid brukes et anlegg eller en rett kantfaring.
Det forbedrer snittngyaktigheten og reduserer
risikoen for at sagbladet setter seg fast.

g) Bruk alltid sagblad som er i riktig storrelse
og med passende festeapning (f.eks. firkantet
eller rund). Sagblad som ikke passer til
monteringsdelene pa sagen, far slag og kast under
drift og ferer til tap av kontroll.

h) Bruk aldri skadde eller feil underlagsskiver
eller skruer til sagbladet. Sagbladets
underlagskiver og skruer er konstruert spesielt for
sagen, for optimal ytelse og driftssikkerhet.

4.2 Rekyl - arsaker og tilsvarende

sikkerhetsanvisninger

- et tilbakeslag/rekyl er en plutselig reaksjon som
folge av at sagbladet haker seg fast, klemmer eller
sitter feil s& sagen kommer ut av kontroll og
beveges fra arbeidsstykket og mot personen som
betjener den.

- Hvis sagbladet setter seg fast eller kommer i klem
i sagspalten, blir det blokkert, og motorkraften slar
sagen i retning mot operateren.

- Hvis sagbladet vrir seg eller rettes inn feil, kan
tennene i den bakre kanten av sagbladet hake seg
fast i overflaten pa materialet og beveges ut av
sagspalten sa sagen kastes mot personen som
betjener den.

Rekyl er falgen av feil eller ukyndig bruk av sagen.

Dette kan forhindres gjennom egnede tiltak slik det

er beskrevet nedenfor.

a) Hold sagen med begge hender og hold
armene slik at du kan ta imot rekylkraften. Sta
alltid parallelt med sagbladet, for aldri
sagbladet i en linje vinkelrett mot kroppen. Ved
en rekyl kan sirkelsagen hoppe bakover. Imidlertid
kan operatgren fa kontroll over rekylkreftene
dersom det treffes egnede tiltak.

b) Dersom sagbladet kommer i klem eller du
avbryter arbeidet, skal du koble ut sagen og
holde deniro i arbeidsstykket til sagbladet star
helt stille. Forsok aldri & fijerne emnet eller
trekke det bakover mot deg. Sa lenge
sagbladet beveger seg, kan det oppsta rekyl.
Finn ut av arsaken til fastklemmingen av sagbladet
og fiern arsaken.

c) Hvis du vil starte opp igjen en sag som star i

emnet, sentrerer du sagbladet i sagsporet og
kontrollerer at sagtennene ikke har satt seg



fast i emnet. Hvis sagbladet har hektet seg fast,
kan det bevege seg ut av arbeidsstykket eller
forarsake en rekyl nar sagen startes pa nytt.

d) Store plater ma stottes opp, slik at du
reduserer risikoen for rekyl pa grunn av at
sagbladet klemmes fast. Store plater kan bli
utsatt for nedbeyning pa grunn av egenvekten.
Plater ma stettes opp pa begge sider, bade i
nzerheten av sagsporet og langs kantene.

e) Bruk ikke sagblader som er slgve eller
skadet. Sagblad med slove eller skjeve tenner
forarsaker gkt slitasje, fastklemming av sagbladet
og rekyl pa grunn av at sagsporet blir for smalt.

f) Trekk til innstillingene for skjaeredybde og
kuttevinkel for du begynner a sage. Hvis
innstillingene endres under sagingen, kan
sagbladet klemmes fast, og det kan oppsta rekyl.

g) Veer spesielt forsiktig nar du sager i
eksisterende vegger eller andre omrader du
ikke ser inn i. Sagbladet som dykkes ned, kan
stote mot skjulte gjenstander og fare til rekyl.

4.3 Funksjonen til det nederste
beskyttelsesdekselet

a) For hver gangs bruk skal du kontrollere om
beskyttelsesdekselet fungerer som det skal.
Ikke bruk sagen hvis det nedre
beskyttelsesdekselet ikke kan beveges fritt og
ikke lukkes umiddelbart. Det nedre
beskyttelsesdekselet ma aldri klemmes eller
bindes fast i apen stilling. Hvis du uforvarende
mister sagen i gulvet, kan det nedre
beskyttelsesdekselet bli bayd. Apne
beskyttelsesdekselet med spaken (26) og forviss
deg om at det kan beveges fritt og ikke i noen
kappevinkel kommer i bergring med verken
sagbladet eller andre deler.

b) Kontroller at fjaeren i det nedre
beskyttelsesdekselet fungerer. Foreta service
pa maskinen dersom nedre beskyttelsesdeksel
eller fjaeren ikke fungerer som de skal. Skadde
deler, klebrige avleiringer eller sponansamlinger
gjor at det nedre beskyttelsesdeksel vil reagere
langsommere.

c) Apne det nedre beskyttelsesdekselet for
hand og bare i forbindelse med helt spesielle
arbeider, som f.eks. "Dykk- og vinkelsnitt".
Apne det nedre beskyttelsesdekselet med
spaken (26) og slipp den sa snart sagbladet gar
inn i arbeidsstykket. For alle andre sagarbeider
skal det nedre beskyttelsesdekselet fungere
automatisk.

d) Pass pa at det nedre beskyttelsesdekselet
dekker sagbladet hvis du legger fra deg sagen
pa arbeidsbenken eller pa gulvet. Et ubeskyttet
sagblad som ikke har stanset helt, beveger sagen
mot sageretningen og sager det som star i veien for
den. Ta hensyn til etterlgpstiden til sagbladet.

4.4 Ekstra sikkerhetsanvisninger for sager
med spaltekniv

Slik fungerer spaltekniven

g) Bruk alltid et sagblad som er tilpasset
spaltekniven. For at spaltekniven skal kunne
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fungere, ma stambladet pa sagbladet vaere tynnere
enn spaltekniven og tannbredden stgrre enn
tykkelsen pa spaltekniven.

b) Juster spalteknivene slik det er beskrevet i
bruksanvisningen. Feil avstand, posisjon eller
innretting kan vaere arsaker til at spaltekniven ikke
hindrer tilbakeslaget.

c) For at spaltekniven skal kunne fungere, ma
den befinne seg i sagsporet. Ved korte snitt kan
spaltekniven ikke hindre rekyl.

d) Ikke bruk sagen hvis spaltekniven er boyd.
Selv et svakt avvik kan fore til at
beskyttelsesdeksler lukker seg langsommere.

4.5 Andre sikkerhetsanvisninger

Arbeid bare med montert og riktig innstilt spaltekniv.

Ikke bruk slipeskiver.

Trekk stopselet ut av stikkontakten fer alle former
for innstilling og vedlikehold.

Ikke ta pa roterende verktay! Spon o.l. ma kun
fiernes nar maskinen er stoppet.

Bruk en egnet stavmaske.

Bruk hgrselvern.

Bruk vernebriller.

Trykk bare inn spindellasknappen nar motoren star
stille.

Sagbladet ma ikke bremses ved a trykke mot siden
av bladet.

Det bevegelige beskyttelsesdekselet ma ikke
klemmes fast i bakovertrukket posisjon for & lette
sagingen.

Det bevegelige beskyttelsesdekselet ma veere fritt
bevegelig og ga automatisk, lett og ngyaktig tilbake
til utgangsposisjonen.

Den bevegelige spaltekniven ma veere fritt
bevegelig og g& automatisk, lett og ngyaktig tilbake
til utgangsposisjonen.

Ved saging i materialer med kraftig stevutvikling ma
maskinen rengjeres regelmessig. Det ma
kontrolleres at verneinnretningene (f. eks. det
bevegelige vernedekselet) fungerer som det skal.

Materialer som avgir helsefarlig stov eller damper (f.
eks. asbest) ma ikke bearbeides.

Kontroller at det ikke finnes fremmedlegemer pa
arbeidsstykket. Under arbeidet mé du kontrollere at
du ikke sager i spiker o.l.

Hvis sagbladet blokkeres, ma motoren straks slas
av.

Ikke forsgk & sage ekstremt sma arbeidsstykker.

Nar du bearbeider et arbeidsstykke, ma det ligge
fast og veere sikret mot forskyvning.

Bruk et sagblad som er egnet til materialet som skal
sages.

@®
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Rengjor sagblader som er tilskitnet av lim eller
harpiks. Skitne sagblader forarsaker gkt slitasje,
fastklemming av sagbladet og okt fare for rekyl.

Unnga at sagtannspissene overopphetes.
Unnga at materialet smelter ved saging av
plast. Bruk et sagblad som er egnet til materialet
som skal sages.

Redusert stovbelastning:

ADVARSEL - Enkelte typer stov, som oppstar
ved sliping med sandpapir, saging, sliping,
boring og andre arbeider, inneholder kjemikalier
som kan fremkalle kreft, fadselsskader eller andre
reproduksjonsskader. Eksempler pa slike
kjemikalier er:
- bly fra blyholdig maling,
- mineralstov fra murstein, sement og andre
murermaterialer og
- arsen og krom fra kjemisk behandlet treverk.
Hvor stor risikoen fra disse stoffene er for deg,
avhenger av hvor ofte du utfgrer denne typen
arbeider. For a redusere belastningen fra slike
kjemikalier: arbeid i lokaler med god utlufting og
bruk alltid godkjent verneutstyr, som f.eks.
andemasker med spesialfilter for mikroskopiske
partikler.

Dette gjelder ogsa for stev fra andre typer
materialer, somf.eks. enkelte typer treverk (som eik
eller bgk), metaller og asbest. Andre kjente
sykdommer er f.eks. allergiske reaksjoner. La ikke
stov trenge inn i kroppen.

Folg de rutinene og nasjonale forskriftene som

gjelder for omgang med materialer, personale,

bruksomrade og -sted (f.eks.
arbeidsvernbestemmelser, deponering).

Samle lgse partikler der de oppstar; unnga

nedfelling i omgivelsene.

Bruk egnet tilbeher til spesielle arbeidsoppgaver.

Da hindrer du at partiklene havner i omgivelsene.

Bruk et egnet avsug.

Minimer stevbelastningen ved a:

- unnga arette partikkelstrammen / utblasingsluften
fra maskinen mot deg selv eller andre, eller mot
nedfelt stov,

- bruke et avsug og/eller en luftrenser,

- holde arbeidsplassen godt utluftet og ren med
stovsuger. Feiing og blasing virvler opp stevet.

- Beskyttelseskleer skal stavsuges eller vaskes.
Ikke blas dem ut, bank eller barst dem.

5. Oversikt

Se side 2.

1 Stusser (avsugstuss/ sponutkast)

Handtak

Bryterknapp

Sperreknapp

Ekstrahandtak

Baksnittanslag (gker maksimal skrasnittvinkel
fra 45° til 48°)

Skala (skrasnittvinkel)

2 Festeskruer (parallellanlegg)

2 Festeskruer (skrasnitt)

© o N OO WN

10 Markering (utv. diameter sagblad)

11 Snittindikator

12 Parallellanlegg

13 Markering (til avlesning av skalaen pa
parallellanslaget)

14 Spor for & sette maskinen péa fareskinner fra
forskjellige produsenter

15 Justeringsskrue (justere sagbladvinkelen)

16 Styreplate

17 Sekskantngkkel

18 Oppbevaring av sekskantngkkel

19 Festeskrue (snittdybde)

20 Skala (snittdybde)

21 Spaltekniv

22 2 Innvendige sekskantskruer (for innstilling
spaltekniven)

23 Sagblad-festeskrue

24 Utvendig sagbladflens

25 Sagblad

26 Arm (for & vippe beskyttelsesdekselet
bakover)*

27 Innvendig sagbladflens

28 Bevegelig beskyttelsesdeksel

29 Spindelstopp

6. Forste gangs bruk, innstilling

Kontroller fgr bruk at nettspenningen og
nettfrekvensen pa typeskiltet stemmer
overens med stramnettets spesifikasjoner.

Sett alltid inn en jordfeilbryter (RCD) med
maks. utlgserstrom pa 30 mA.

Trekk stopselet ut av stikkontakten fer alle
former for innstilling og vedlikehold.

6.1 Innstilling av spaltekile

Spaltekniven (21) forhindrer at tre kiler seg fast bak
sagbladet slik at bladet kommer i klem. Det kan i s&
fall oppsta et rekylartet tilbakeslag.

Spaltekniven ma stilles inn slik at avstanden

mellom den innvendige krumningen og
tannkransen pa sagbladet ikke er sterre en 5 mm.
Spaltekniven ma stilles in slik at det laveste punktet
pa sagbladet ikke stikker ut mer enn 5 mm under
den nedre kanten pa spaltekniven. Se bildet pa side
3.

For & justere, lasnes de innvendige
sekskantskruene (22), riktig avstand til sagbladet
stilles inn og skruene (22) trekkes til igjen.

6.2 Innstilling av snittdybden

Lasne festeskruene (19) for & justere. Loft eller senk
motordelen mot feringsplaten (16). Aktuell
innstilling kan leses av pa skalaen (20). Trekk til
laseskruen (19) igjen.

Det mest hensiktsmessige er & stille inn
skjeeredybden slik at tennene pa sagbladet ikke
rager frem mer enn en halv tannhgyde under
arbeidsstykket. Se bildet pa side 2.

Merk: Laseskruens spennkraft (19) kan stilles inn.
Lasne skruen pd armen. Ta avarmen, drei den med



urviserne og sett den pa igjen. Fest armen med en
skrue. Det ma kontrolleres at sagdybdeinnstillingen
er lett tilgjengelig nar spaken star i &pen stilling.

6.3 Skrastilling av sagblad for skrasnitt
Lasne festeskruene (9) for & stille inn helningen.
Vipp motordelen mot faringsplaten (16). Aktuell
vinkel kan leses av pa skalaen (7). Trekk
festeskruene (9) til igjen.

For & fa en skrésnittvinkel pa 48° skyver du ned
baksnittanslaget (6).

6.4 Korrigering av sagbladvinkel

Hvis sagbladet ikke star i rett vinkel til styreplaten
ved 0°, m& sagbladvinkelen korrigeres med
justeringsskruen (15).

6.5 Innstilling av avsugstuss/sagflisutkast

Stussen (1) kan dreies til ansket posisjon for avsug
eller sagflisutkast. Skyv stussen inn til anslag, drei
den og trekk den ut igjen. Stussen kan l&ses i 45°-
trinn sa den ikke forskyves.

Sponavsug:

Koble et egnet avsugsapparat med avsugslange til
maskinen for & suge opp sadflis.

7. Bruk

7.1 Start og stopp
Innkobling: Skyv sperreknappen (4) forover og

hold den der; deretter bruker du bryterknappen (3).

Sla av: Slipp bryterknappen (3).

7.2 Arbeidsanvisninger

Legg nettkabelen slik at sagingen kan skje uhindret.

Markeringen (10) pa feringsplaten brukes til &
plassere arbeidsemnet og brukes ogsa under
sagingen. Ved maksimal snittdybde markerer
denne den omtrentlige ytre diameteren pa
sagbladet og dermed skjeerekanten.

Ikke start eller stans maskinen mens
sagbladet er i bergring med arbeidsstykket.

La sagbladet komme opp i fullt turtall for du
gjer snittet.

Det bevegelige vernedekselet svinges bort nar du
legger handsirkelsagen an mot arbeidsstykket.

Under saging ma du ikke ta maskinen ut av
materialet mens sagbladet roterer. La forst
sagbladet stanse helt.

Hvis sagbladet blokkeres, m& maskinen
straks slas av.

Saging etter rett merking: her bruker du
snittindikatoren (11). Det venstre sporet (markert
med 0°) viser kuttet for et loddrett sagblad. Det
hayre sporet (markert med 45°) viser kuttet for en
sagbladvinkel pa 45°.

Saging etter list festet pa arbeidsstykket: For &
fa en ngyaktig snittkant kant du feste en list pa
arbeidsstykket og fare styreplaten (16) pa
handsirkelsagen langs denne listen.
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Saging med parallellanlegg:
For snitt som gar parallelt med en rett kant.

Det dobbeltforte paralellanlegget (12) kan settes
inn i festet fra begge sider. Kontroller at anlegget
er parallelt med sagbladet. Trekk til den fremre
og deretter den bakre festeskruen (8). Noyaktig
skjeerebredde finner du lettest ved a foreta et
provesnitt.

For sni rallelt m n rett kan
arbeidsstykket: Sett inn parallellanlegget (12) med
stopperlisten pekende nedover.

For snitt parallelt med en rett kant pa

arbeidsstykket: Sett inn parallellanslaget (12) slik at
stopperlisten peker oppover.

Saging med foreskinne:

For millimeterngyaktige, snorrette snittkanter uten
flising. Anti-sklibelegget sarger for sikkert underlag
og beskytter samtidig arbeidsemnet mot riper.

Sage med kappskinnesystem:

Maskinen er forberedt for feste av Metabo
kappskinnesystem. Det gir spesielt gode kappsnitt
uansett vinkel.

8. Vedlikehold

Skifte av sagblad
Trekk stopselet ut av stikkontakten for alle
former for innstilling og vedlikehold.

Trykk inn spindelldsen (29) og hold den inne. Drei
langsomt pa sagakslen med sekskantngkkelen (17)
som er satt i festeskruen for sagbladet (23), til
lasingen raster inn.

Drei festeskruen (23) for sagbladet ut i retning mot
klokken og ta av den utvendige sagbladflensen
(24).

Trekk det bevegelige vernedekselet (28) pa spaken
(26) bakover og ta av sagbladet (25).

Opplagsflatene mellom sagbladflensen (27),
sagbladet (25), den utvendige sagbladflensen (24)
og festeskruen for sagbladet (23) ma veere rene.

Pass pa at den innvendige sagbladflensen

(27) blir satt pa riktig vei: Den innvendige
sagbladflensen (27) har 2 sider, diameter 30 mm og
5/8" (15,88 mm). Pass pa at festedpningen i
sagbladet sitter riktig pa den innvendige
sagbladflensen (27)! Sagblader som ikke sitter
korrekt vil fa slag og kast og komme ut av kontroll.

Sett inn nytt sagblad. Kontroller at
rotasjonsretningen er riktig. Rotasjonsretningen er
angitt med piler pa sagbladet og pa
beskyttelsesdekselet.

Sett pa den utvendige sagbladflensen (24).

Trekk sagblad-festeskruen (23) godt til med en
sekskantngkkel (17).

Bruk bare skarpe, uskadde sagblad. Ikke bruk
sagblad med sprekker eller sagblad som er
deformert.

Ikke bruk sagblader der selve sagskiven er
tykkere eller skjeerebredden er mindre enn
tykkelsen pa spaltekniven.
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m Ikke bruk sagblad av hgylegert hurtigstal
(HSS).
Ikke bruk sagblad som ikke er i samsvar med
de angitte karakteristikkene.
Bruk bare sagblader med den diameteren som star
angitt pa sagen.
Sagbladet ma veere egnet til det aktuelle
tomgangsturtallet.

Bruk et sagblad som er egnet til materialet
som skal sages.

Bruk kun originale Metabo sagblader. Sagblad
som er ment for kutting av tre eller lignende
materialer ma oppfylle kravene i EN 847-1.

9. Rengjoring

Maskinen ma med jevne mellomrom rengjeres for
oppsamlet stav. Rengjor med en stovsuger i
motorens luftedpninger. Det ma kontrolleres at
verneinnretningene (f. eks. det bevegelige
beskyttelsesdekselet, den bevegelige
spaltekniven) fungerer som de skal. Det bevegelige
beskyttelsesdekselet og den bevegelige
spaltekniven ma veere fritt bevegelige og ga
automatisk, lett og neyaktig tilbake til
utgangsposisjonen.

10. Utbedring av feil

Innkobling kan fare til kortvarig spenningsfall. Ved
ugunstige forhold i stramnettet kan det oppsta
redusert funksjon pa andre apparater. Ved
nettimpedanser pa mindre enn 0,3 ohm vil det
normalt ikke oppsta forstyrrelser.

11. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbehgr.

Bruk kun tilbehar som oppfyller kravene og
spesifikasjonene som angis i denne
bruksanvisningen.

Se www.metabo.com eller hovedkatalogen for
komplett tilbehgrsprogram.

12. Reparasjon

Elektriske maskiner skal kun repareres av
elektrofagfolk!

En defekt stramkabel skal bare byttes med en
original, Metabo kabel som fas fra Metabo service.

Hvis du har en Metabo-maskin som trenger
reparasjon, kan du ta kontakt med en representant
for Metabo. Adresser finner du pa
www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

13. Miljgvern

Folg nasjonale forskrifter for miljgvennlig kassering
og resirkulering av gamle maskiner, emballasjer og
tilbehar.

Gijelder kun land i EU: Elektroverktoy skal
E ikke kastes i husholdningsavfallet! Iht. EU-

direktiv 2012/19/EU om kasserte elektriske
og elektroniske produkter og iverksettelse iht.
nasjonal rett ma kassert elektroverktay samles
atskilt og bringes til miljigvennlig gjenvinning.

14. Tekniske data

Forklaringer til opplysningene pa side 3.
Med forbehold om endringer grunnet tekniske
forbedringer.

P4 =Opptatt effekt

Ps =Utgangseffekt

Ng =Hastighet

ny =Belastningsturtall

maksimal snittdybde
=Maks. skjeeredybde (90°)
=Maks. skjaeredybde (45°)
=Skrasnittvinkel, kan stilles

0] =Sagblad-diameter

d =Sagblad-festehullsdiameter
a =Maks. tykkelse pa sagbladet
b =Sagbladets skjaerebredde

[¢ =Spalteknivtykkelse

m =Vekt

Maleverdier iht. EN 62841.
[O] Maskin med beskyttelsesklasse I
~ Vekselstrom

Angitte tekniske data kan variere (i henhold til de til
enhver tid gjeldende normer).

Utslippsverdier

Disse verdiene gjer det mulig & ansla
emisjonen fra maskinen og & sammenlikne ulike
verktgy. Avhengig av bruksbetingelsene, tilstanden
til maskinen og verktoyet, kan den faktiske
belastningen vaere hgyere eller lavere. Ta hensyn til
arbeidspauser og perioder med mindre belastning
nar du vurderer. Fastsett sikkerhetstiltak for
brukeren pa grunn av tilpassede vurderingsverdier,
f.eks. organisatoriske tiltak.

Total svingningsverdi (vektorsum tre retninger)
formidlet iht.EN 62841:

an p =Vibrasjonsemisjonsverdi
(Saging av sponplate)

Knp= Usikkerhet (vibrasjon)

Typiske A-veide lydnivaer:

Loa = Lydtrykkniva

Lwa =Lydeffektniva

Kpa, Kwa = Usikkerhet
Under arbeid kan lydnivaet overskride 80 dB(A).

m Bruk horselsvern!



Original brugsanvisning

1. Overensstemmelseserklzering

Vi erkleerer under eneansvar: Disse handrundsave,
identificeret ved angivelse af type og serienummer
*1), opfylder alle relevante bestemmelser i
direktiverne *2) og standarderne *3). Teknisk
dossier ved *4) - se side 3.

2. Apparatets formal

Maskinen er egnet til savning i trae, kunststof og
lignende materialer.

Maskinen er ikke beregnet til dybdesnit.

KS 85 FS er egnet til arbejder med Metabo-
styreskinner og Metabo-kapskinnesystemet.

For skader pa grund af anvendelse til andre formal
end de tilteenkte er brugeren alene ansvarlig.

Generelt anerkendte forskrifter om
ulykkesforebyggelse og vedlagte
sikkerhedsanvisninger skal overholdes.

3. Generelle
sikkerhedsanvisninger

Veer opmaerksom pé de tekststeder, der
er markeret med dette symbol, for din
egen og el-veerktgjets sikkerhed!

ADVARSEL - |zes brugsvejledningen for at
reducere risikoen for personskader.

ADVARSEL - Lees alle

sikkerhedsanvisninger, instruktioner,
illustrationer og specifikationer, som folger
med el-vaerktgjet. / tilfaelde af manglende
overholdelse af anvisningerne nedenfor er der
risiko for elektrisk stad, brand og/eller alvorlige
personskader.

Gem alle sikkerhedsanvisninger og
instruktioner til senere brug.

Videregiv kun el-vaerktgjet sammen med disse
papirer.

4. Seerlige
sikkerhedsanvisninger

41 Savning

a) FARE: Hold haenderne vaek fra

saveomradet og savklingen. Hold fat i det
ekstra greb eller motorhuset med den anden
hand. Brug begge heender til at holde saven, sa kan
hzenderne ikke komme til skade i forbindelse med
savklingen.

b) Grib ikke ind under emnet.

Beskyttelseskappen giver ingen beskyttelse mod
savklingen under arbejdsemnet.
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c) Tilpas skeeredybden efter emnets tykkelse.
Mindre end en hel tandhgjde skal komme til syne
under arbejdsemnet.

d) Hold aldrig det arbejdsemne, der skal saves,
fast med handen eller over benet. Fastgor
emnet pa en stabil holder. Det er vigtigt at
fastgere arbejdsemnet godt for at reducere faren for
kropskontakt, fastklemning af savklingen eller tab af
kontrol.

e) Hold maskinen i de isolerede grebsflader,
nar der udfores arbejde, hvor indsatsvaerktojet
kan komme i kontakt med skjulte
stromledninger eller maskinens egen
netledning. Kontakt med en speendingsferende
ledning saetter ogsa veerktejsmaskinens metaldele
under spaending og medfarer et elektrisk stad.

f) Brug altid et anslag eller et lige kantstyr ved
leengdeskeering. Det giver bedre snitpraecision og
mindsker risikoen for, at savklingen klemmer sig
fast.

g) Brug altid savklinger, som har den rigtige
storrelse og et passende monteringshul (f.eks.
rombisk eller rund). Savklinger, som ikke passer
til savens monteringsdele, kerer uregelmaessigt og
farer til kontroltab.

h) Brug aldrig beskadigede eller forkerte
spaendeskiver eller skruer til savklingen.
Savklingens spaendeskiver og skruer er konstrueret
specielt til saven for at opna optimal effekt og
driftssikkerhed.

4.2 Tilbageslag - arsager og tilsvarende
sikkerhedsanvisninger

- Et tilbageslag er en pludselig reaktion pa, at en
savklinge har heegtet eller klemt sig fast eller er
indstillet forkert, og det kan fa en ukontrolleret sav
til at springe ud af emnet og bevaege sig i retning
af brugeren.

- Hvis savklingen haegter eller klemmer sig fast i det
omsluttende savspor, blokerer klingen, og
motorkraften slar saven tilbage i retning af
brugeren.

- Hvis savklingen forvraenges eller placeres forkert i
savsnittet, kan teenderne pa den bageste kant af
savklingen haegte sig fast i traeoverfladen, sa
savklingen springer ud af savsporet og saven
beveeger sig bagud i retning af brugeren.

Et tilbageslag er resultatet af en forkert og fejlagtig

brug af saven. Det kan forhindres ved hjeelp af

egnede sikkerhedsforanstaltninger, som beskrives
nedenfor.

a) Hold saven med begge hander, og hold
armene i en position, sa du kan kompensere for
tilbageslagskraefterne. Hold altid savklingen i
siden, for aldrig savklingen i lige linje med
kroppen. | tilfeelde af et tilbageslag kan rundsaven
springe bagud. Brugeren kan dog modvirke
tilbageslagskreefterne, hvis der traeffes egnede
foranstaltninger.

c) Hvis savklingen sidder fast eller arbejdet
afbrydes, skal saven slukkes og holdes roligt i
emnet, indtil klingen stér stille. Forsog aldrig at
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fjerne saven fra emnet eller tracskke den tilbage,
sa lenge savklingen bevaeger sig: det
medforer fare for tilbageslag. Find og afhjzelp
arsagen til, at savklingen saetter sig fast.

c) For at starte en sav igen, som sidder i emnet,
centreres savklingen i savsporet, og det
kontrolleres, at savteenderne ikke sidder fast i
emnet. Sidder savklingen fast, kan den springe ud
af arbejdsemnet eller forarsage et tilbageslag, nar
saven startes igen.

d) Afstiv store plader for at mindske risikoen for
et tilbageslag som folge af en fastsiddende
savklinge. Store plader kan bgje sig under deres
egen vaegt. Plader skal afstives i begge sider, og
det bade i neerheden af savsporet og i kanten.

e) Brug ingen slove eller beskadigede
savklinger. Savklinger med slave eller forkert
indstillede taender forer til starre friktion,
fastklemning af savklingen og tilbageslag som falge
af et for smalt savspor.

f) Fastspaend savklingen i indstillingerne
skeeredybde og snitvinkel for savning. Hvis
indstillingerne endrer sig under savningen, kan
savklingen klemme sig fast og forarsage et
tilbageslag.

g) Veer seerlig forsigtig ved savning i
eksisterende veegge eller andre omrader, hvor
der ikke er direkte indblik. Nar savklingen fores
ind i materialet, kan den blokere i skjulte genstande,
og det kan forarsage et tilbageslag.

4.3 Den nederste beskyttelseskappes
funktion

a) Kontroller altid for brug, om den nederste
beskyttelseskappe lukker korrekt. Brug aldrig
saven, hvis den nederste beskyttelseskappe
ikke kan bevaeges frit eller ikke lukker med det
samme. Klem eller spaend aldrig den nederste
beskyttelseskappe fast i abnet position. Hvis
det skulle ske, at saven falder ned pa gulvet, kan
den nederste beskyttelseskappe blive bgjet. Abn
beskyttelseskappen med handtaget (26) og serg
for, at den kan beveaege sig frit og hverken kommer i
kontakt med savklingen eller andre dele af
maskinen i samtlige skeerevinkler og -dybder.

b) Kontroller funktionen af fjederen til den
nederste beskyttelseskappe. Foretag
vedligeholdelse af saven inden brug, hvis
beskyttelseskappen og fjederen ikke arbejder
korrekt. Beskadigede dele, kleebende aflejringer
eller ophobede spaner far den nederste
beskyttelseskappe til at arbejde langsommere.

c) Abn kun den nederste beskyttelseskappe
med handen i forbindelse med specielle snit,
f.eks. "dyk- og vinkelsnit". Abn den nederste
beskyttelseskappe med handtaget (26) og slip
denne, sa snart savklingen fores ned i emnet.
Ved alle andre savearbejder skal den nederste
beskyttelseskappe arbejde automatisk.

d) Leeg ikke saven pa arbejdsbzenken eller
gulvet, uden at den nederste
beskyttelseskappe daekker for savklingen. En
ubeskyttet, efterlobende savklinge bevaeger saven
mod skeereretningen og saver alt, hvad der kommer

i vejen. Veer derfor opmaerksom péa savklingens
efterlgbstid.

4.4 Yderligere sikkerhedsanvisninger for alle
save med spaltekniv

Spalteknivens funktion

a) Anvend den passende savklinge til
spaltekniven. For at spaltekniven virker korrekt,
skal savklingens hovedklinge veere tyndere end
spaltekniven, og teenderne veere bredere end
spalteknivens tykkelse.

b) Juster spaltekniven som beskrevet i denne
betjeningsvejledning. Forkert afstand, position
eller indstilling kan veere arsag til, at spaltekniven
ikke forhindrer et tilbageslag effektivt.

c) For at spaltekniven kan fungere, skal den
sidde i savsporet. Ved korte snit kan spaltekniven
ikke forhindre tilbageslag.

d) Brug ikke saven med en deformeret
spaltekniv. Selv en lille forstyrrelse kan fa
beskyttelseskappen til at lukke langsommere.

4.5 Yderligere sikkerhedsanvisninger
Arbejd kun med monteret og korrekt indstillet
spaltekniv.

Undgé brugen af slibeskiver.

Treek stikket ud af stikkontakten, for der foretages
indstillinger.

Tag ikke om det roterende veerktgj! Fjern forst
spaner og lignende, nar maskinen er i stilstand.

Brug en egnet stovbeskyttelsesmaske.

Brug hereveern.

Brug gjenbeskyttelse.

Spindellaseknappen ma udelukkende trykkes ind,
nar motoren er i stilstand.

Savklingen ma ikke bremses via et sidevaerts
modtryk.

Den beveegelige beskyttelseskappe ma fastgeres i
den bageste position ved savning.

Den bevaegelige beskyttelseskappe skal kunne
beveege sig frit, automatisk, let og praecist tilbage i
slutstillingen.

Den beveegelige spaltekniv skal kunne beveege sig
frit, automatisk, let og preecist tilbage i slutstillingen.

Ved savning af materialer med kraftig stevudvikling
skal maskinen rengores regelmaessigt. Det skal
sikres, at sikkerhedsudstyret fungerer korrekt
(f.eks. den beveegelige beskyttelseskappe).

Der ma ikke bearbejdes materialer, der danner
sundhedsfarligt stev eller dampe (f.eks. asbest).

Kontroller emnet for fremmedlegemer. Pas altid pa,
at du ikke saver i sam og lignende under arbejdet.

Hvis savklingen bliver blokeret, skal man
omgaende frakoble motoren.
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Prov ikke at save i ekstrem smé arbejdsemner.

Ved arbejdet skal emnet veere placeret fast og veere
sikret mod at kunne skride.

Anvend en savklinge, der er egnet til det materiale,
der skal bearbejdes.

Rengor savklinger for harpiks og limrester.
Urenheder pa savklingerne medfgrer gget friktion,
fastklemning af savklingen og gget risiko for
tilbageslag.

Undga overophedning af savteenderne. Undga
smeltning af materialet ved savning af plast.
Anvend en savklinge, der er egnet til det materiale,
der skal bearbejdes.

Reducering af stovgener:

ADVARSEL - Enkelte stovtyper, som
genereres ved slibning af sandpapir, savning,
slibning, boring og andre arbejder, indeholder
kemikalier, hvor det er kendt at de forarsager kreeft,
medfadte skavanker eller andre
forplantningsskader. Enkelte eksempler pa disse
kemikalier er:
- Bly fra blyholdig maling,
- mineralsk stgv fra mursten, cement og andre
materialer til murveerk, og
- arsen og krom fra kemisk behandlet tree.
Risikoen for dig ved denne belastning varierer alt
efter hvor ofte du udferer denne type arbejde. For at
reducere belastningen med disse kemikalier for dig:
Arbejd i et godt udluftet omrade og arbejd med
godkendt sikkerhedsudstyr, somf.eks. stavmasker,
der er specielt udviklet til udfiltrering af
mikroskopisk sma partikler.

Dette geelder ligeledes for stov fra yderligere
materialer, som f.eks. enkelte treetyper (sasom stov
fraeg eller bag), metaller, asbest. Yderligere kendte
lidelser er f.eks. allergiske reaktioner samt
luftvejssygdomme. Stevet mé ikke optages i
kroppen.

Overhold de gaeldende direktiver og nationale
forskrifter, der geelder for dit materiale, personale,
anvendelsesformal og -sted (f.eks. sundheds- og
sikkerhedsregler, bortskaffelse).

Opfang partiklerne pa oprindelsesstedet, undga
aflejringer i omgivelserne.

Brug egnet tilbeher til specielt arbejde. Saledes nar
feerre partikler ukontrolleret ud i miljget.

Anvend en egnet stovudsugning.

Stevbelastningen kan reduceres pa folgende

méade:

- Ret ikke partikler, der kommer ud, og maskinens
udluftningsstrem mod dig selv eller personer, der
befinder sig i neerheden, eller pa aflejret stov,

- anvend et udsugningsanleeg og/eller en
luftrenser,

- sarg for en god ventilation pa arbejdspladsen og
hold den ren vha. stevudsugning. Fejning eller
bleesning hvirvler stov op.

- Stovsug eller vask beskyttelsestgj. Undga
udblaesning, bankning eller barstning.
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5. Oversigt

Se side 2.

6.

Studs (udsugningsstuds/spanudkast)
Handtag

Afbryder

Laseknap

Ekstra greb

Underskaeringsanslag (udvider maks.
skrasnitvinkel fra 45° til 48°)

Skala (skrasnitvinkel)

2 laseskruer (parallelanslag)

2 laseskruer (skrasnit)

Markering (savklingens udvendige diameter)
Snitviser

Parallelanslag

Markering (til afleesning af skalaen pa
parallelanslaget)

Styrenoter til placering af maskinen pa
styreskinner fra forskellige producenter
Justeringsskrue (justering af savklingevinkel)
Styreplade

Sekskantnagle

Boks til sekskantnagle

Laseskrue (snitdybde)

Skala (snitdybde)

Spaltekniv

2 skruer med indvendig sekskant (til indstilling
af spalteknive)

Savklingens fastgerelsesskrue

Ydre savklingeflange

Savklinge

Handtag (til at klappe den bevaegelige
afskaermning tilbage)

Indvendige savklingeflange

Bevaegelig beskyttelseskappe
Spindellaseknap

Idriftsaettelse, indstilling

Fer du tager maskinen i brug, skal du
kontrollere, at den angivne netspaending og

frekvens pa typeskiltet er i overensstemmelse med
data for din stremforsyning.

6.1

Man skal altid sikre med et Fl-relee (RCD) med
en maks. brydestrom pa 30 mA.

Traek stikket ud af stikkontakten, fer der
foretages indstillinger.

Indstilling af spaltekniv

Spaltekilen (21) forhindrer, at traeet lukkes bag
savklingen i labet af savningen, og at savklingen
derved kommer i klemme. Dette kunne medfare et
tilbageslag.

Spaltekilen skal indstilles saledes, at
afstanden mellem den indre afrunding og

savklingens tandkrans ikke er storre end 5 mm.
Indstil spaltekniven séledes, at savklingens dybeste
punkt ikke rager mere end 5 mm ud over
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spalteknivens nederste kant. Se illustrationen pa
side 3.

Ved justeringen skal skruerne med indvendig
sekskant (22) lgsnes, de rigtige afstande til
savklingen skal indstilles og skruerne med
indvendig sekskant (22) skal speendes igen.

6.2 Indstilling af skaeredybde

Tilindstillingen skal fastgorelsesskruen (19) losnes.
Left motordelen op mod styrepladen (16), eller
seaenk den. Den indstillede skaeredybde kan
aflaeses pa skalaen (20). Speend
fastgerelsesskruen (19) igen.

Det er fordelagtigt at indstille skeeredybden
séledes, at teenderne pa savklingen ikke star
laengere fremme end halvdelen af tandhgjden
under arbejdsemnet. Se illustrationen pa side 2.

Bemaerk: Fastgarelsesskruens spaendkraft (19)
kan indstilles. Det gares ved at skrue handtagets
skrue ud. Tag handtaget af, og szet det pa forskudt
mod uret. Skru det fast. Kontrollér at
snitdybdeindstillingen bevaeger sig let, nar
handtaget er abent.

6.3 Skrastilling af savklinge til skrasnit

Til indstillingen skal fastgerelsesskruerne (9)
losnes. Vip motordelen mod styrepladen (16). Den
indstillede vinkel kan afleeses pa skalaen (7).
Fastspaend fastgerelsesskruerne (9) igen.

For at indstille en skaerevinkel pa 48° skal
underskeeringsanslaget (6) skubbes ned.

6.4 Korrektion af savklingevinkel

Hvis savklingen ikke star retvinklet i forhold til
styrepladen ved 0°: Korriger savklingevinklen med
justeringsskruen (15).

6.5 Indstilling af udsugningsstuds/
spanudkast

Studsen (1) kan drejes i den gnskede position for
udsugning eller spanudkast. Det gares ved at
skubbe studsen ind til anslag, dreje den og traekke
den ud igen. Studsen kan fastlases i trin af 45°.
Spanudsugning:

For udsugning af savspanerne skal man tilslutte en
egnet spansuger med udsugningsslange il
maskinen.

7. Anvendelse

7.1 Til- og frakobling
Tilkobling: Skub laseknappen (4) fremad, og hold
den der. Tryk derefter pa afbryderen (3).

Frakobling: Slip afbryderen (3).

7.2 Arbejdsanvisninger
Traek netkablet, sa der kan saves uhindret.

Markeringen (10) pa styrepladen skal hjeelpe ved
placering af saven pa emnet og ved savning. Ved
maksimal skaeredybde markerer den cirka
savklingens udvendige diameter og dermed
skaerekanten.

Teend og sluk ikke maskinen, nar savklingen
har kontakt med emnet.

Lad farst savklingen komme op pa det fulde
omdrejningstal, for der saves.

Nar handrundsaven seettes ned pa emnet, presser
emnet den beveegelige beskyttelseskappe tilbage.

Under savning skal maskinen treekkes ud af
materialet, nar savklingen ikke roterer.
Savklingen skal st stille.

Hvis savklingen bliver blokeret, skal man
omgaende frakoble maskinen.

Savning efter lige opmaerkning: Til det formal
anvendes snitviseren (11). Det venstre indhak
(markeret med 0°) viser snitforlgbet ved lodret
savklinge. Det hgjre indhak (markeret med 45°)
viser snitforlgbet til en savklingehzeldning pa 45°.

Savning efter en liste fastgjort til arbejdsemnet:
For at opna en ngjagtig snitkant kan man placere en
liste p& arbejdsemnet og fere rundsaven langs
denne liste med styrepladen (16).

Savning med parallelanslag:
Til snit parallelt med en lige kant.

Parallelanslaget (12) med dobbelt styr kan seettes i
holderen fra begge sider. Ved indstilling er det
vigtigt, at anslaget star parallelt med
savklingen. Spaend forst den forreste og derefter
den bageste laseskrue (8). Den preecise snitbredde
findes pa den bedste made ved et testsnit.

Ved savning parallelt med en lige emnekant: Placer
parallelanslaget (12), sa anslagslisten vender
nedad.

Vv vnin rallelt m n lige kant pa emnet:
Placer parallelanslaget (12), sa anslagslisten
vender opad.

Savning med styreskinne:

Opna praecise, snorlige skeerekanter uden
udrivninger. Den skridsikre beleegning serger for en
sikker placering og beskytter arbejdsemnet mod
ridser.

Savning med kapskinnesystem:

Maskinen er forberedt til fastholdelse via Metabo-
kapskinnesystemet. Dette gor det muligt at udfere
kapsnit af forskellige vinkler saerligt komfortabelt.

8. Vedligeholdelse

Veksel af savklinge
Traek stikket ud af stikkontakten, for der
foretages indstillinger.

Spindellaseknappen (29) trykkes ned og holdes
nede. Savakslen drejes langsomt med
sekskantngglen (17), der er placeret i savklingens
fastgaerelsesskrue (23), indtil man herer, at lasen
falder i hak.

Skru savklingens fastgerelsesskrue (23) af mod
urets retning og tag den ydre savklingeflange (24)
af.

Traek den beveegelige beskyttelseskappe (28) af
med handtaget (26) og tag savklingen (25) af.

Anlaegsfladerne mellem den indre savklingeflange
(27), savklingen (25), den ydre savklingeflange (24)



og savklingens fastgerelsesskrue (23) skal veere
rene.

Det er vigtigt, at den indre savklingeflange (27)

vender rigtigt: Den indre savklingeflange (27)
har 2 sider, diameter 30 mm og 5/8" (15,88 mm).
Sorg for at savklingens monteringshul passer
ngjagtigt i forhold til den indre savklingeflange (27)!
Forkert monterede savklinger karer uregelmaessigt
og farer til kontroltab.

Den nye savklinge placeres. Serg for rigtig
omdrejningsretning. Omdrejningsretningen er
markeret med pile pa savklingen og
beskyttelseskappen.

Den ydre savklingeflange (24) seettes pa.

Fastspaend savklingens fastgerelsesskrue (23)
med sekskantngglen (17).

Brug kun skarpe, ubeskadigede savklinger.
Anvend ikke savklinger med revner eller
deformerede savklinger.

Anvend ingen savklinger, hvis legeme er
tykkere eller hvis snitbredde er mindre end
tykkelsen pa spaltekniven.

Anvend ingen savklinger af hgjlegeret
hurtigstal (HSS).
Anvend ingen savklinger, der ikke svarer til de
pakreevede karakteristika.
Anvend kun savklinger med en diameter svarende
til paskrifterne pa saven.

Savklingen skal veere egnet il
tomgangsomdrejningstallet.

Anvend en savklinge, der er egnet til det
materiale, der skal bearbejdes.

Anvend kun originale Metabo-savklinger.

Savklinger, der er beregnet til skeering af trae
eller lignende materialer, skal stemme overens med
EN 847-1.

9. Renggring

Maskinen skal regelmeessigt befris for aflejret stov.
Fjern stov fra motorens ventilationsspalter med en
stovsuger. Det skal sikres, at sikkerhedsudstyret
fungerer korrekt (f.eks. den bevaegelige
beskyttelseskappe, bevaegelig spaltekniv). Den
bevaegelige beskyttelseskappe og den bevaegelige
spaltekniv skal kunne bevaege sig frit, automatisk,
let og preecist tilbage i slutstillingen.

10. Afhjeelpning af fejl
Nar maskinen teendes, opstar der kortvarige
spaendingsfald. Hvis nettet er meget belastet, kan
det pavirke driften af andre maskiner. Hvis

modstanden i nettet er mindre end 0,3 ohm, opstar
der ikke fejl.

11. Tilbehor

Brug kun originalt Metabo-tilbehor.

DANSK da

Brug kun tilbeher, der opfylder de krav og
specifikationer, som er angivet i denne
brugsanvisning.

Det komplette tilbehersprogram findes pa
www.metabo.com eller i hovedkataloget.

12. Reparation

Reparationer pa el-veerktejer ma kun udferes
af en elektriker!

Et defekt netkabel ma kun udskiftes med et specielt,
originalt netkabel fra Metabo, der er tilgeengeligt
hos Metabo service.

Henvend dig til din Metabo-forhandler, nar du skal
have repareret dit Metabo el-veerkigj. Adresser
findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

13. Miljobeskyttelse

Overhold de nationale regler om miljgvenlig
bortskaffelse og genbrug af udtjente maskiner,
emballage og tilbehar.

Kun for EF-lande: El-veerktej ma ikke smides
E i husholdningsaffaldet! | henhold til det euro-

paeiske direktiv 2012/19/EU om affald af
elektrisk og elektronisk udstyr og gennemfarelsen i
national lovgivning skal brugte el-vaerktgjer
indsamles adskilt og afleveres miljerigtigt til
genbrug.

14. Tekniske data

Forklaringer til oplysningerne pa side 3.
Forbeholdt eendringer som fglge af tekniske
fremskridt.

P4 =nominel optagen effekt
Ps =afgiven effekt

ng =tomgangshastighed

ny =hastighed ved belastning
Tmax =Mmaksimal skeeredybde
Tgge  =maks. skaeredybde (90°)
Tyse =maks. skeeredybde (45°)

A =skrasnitvinkel indstillelig

0] =savklingens diameter

d =savklingens huldiameter

a =savklingens maks. legemstykkelse
b =Savklinges snitbredde

c =Tykkelse pa spaltekniv

m =veegt

Maleveerdier beregnet iht. EN 62841.

[O] Klasse Il maskine

~ Vekselstrom

De angivne tekniske data er inkl. tolerancer
(svarende til de aktuelt geeldende standarder).

Emissionsveerdier

Disse veerdier gor det muligt at bestemme el-
veerktgjets emissioner og sammenligne forskellige
el-veerktgjer med hinanden. Alt efter el-veerktojets
eller indsatsveerkigjernes anvendelsesbetingelser
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og tilstand kan den faktiske belastning veere hgjere
eller lavere. Tag ogsa hgjde for arbejdspauser og
perioder med lav belastning. Treef de nedvendige
beskyttelsesforanstaltninger for brugeren, fx
organisatoriske foranstaltninger, pa baggrund af de
anslaede veerdier.

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger)

beregnet int. EN 62841:

ap p =Vibrationsemissionsveerdi
(Savning af spanplade)

Knp  =Usikkerhed (vibration)

Typiske A-v. lydniv r:
Loa =lydtryksniveau
Lwa = lydeffektniveau

KpA: KWA = usikkerhed
Ved arbejde kan stgjniveauet overskride 80 dB(A).

m Brug horeveern!



Instrukcja oryginalna

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscig, ze
reczne pilarki tarczowe oznaczone typem i
numerem seryjnym *1) spetniajg wszystkie
obowigzujgce przepisy dyrektyw *2) i norm *3).
Dokumentacja techniczna *4) — patrz strona 3.

2. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Urzadzenie jest przeznaczone do cigcia drewna,
tworzyw sztucznych i podobnych materiatow.

Maszyna nie jest przeznaczona do cie¢ wgtebnych.

KS 85 FS nadaje sie do pracy z szynami
prowadzacymi Metabo oraz systemem szyn
prowadzacych Metabo do kapdwek.

Odpowiedzialno$¢ za szkody powstate w wyniku
uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem
ponosi wytacznie uzytkownik.

Przestrzegac ogdlnie obowigzujacych przepiséw
BHP oraz dotgczonych uwag dotyczacych
bezpieczenstwa.

3. Ogdlne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

Dla bezpieczenstwa uzytkownika oraz w
celu ochrony elektronarzedzia zwrécié
szczegdblng uwage na miejsca w tekscie
oznaczone tym symbolem!

OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
ryzyka obrazen zapoznac¢ sie z trescia
instrukcji obstugi.

OSTRZEZENIE - Przeczyta¢ wszystkie

uwagi dotyczace bezpieczenstwa,
instrukcje, materiaty graficzne i dane
techniczne, ktérymi opatrzono
elektronarzedzie. Nieprzestrzeganie ponizszych
uwag moze sie stac przyczyng porazenia prgdem
elektrycznym, pozaru i/albo powaznych obrazeri
ciafa.

Starannie przechowywaé wszystkie uwagi
dotyczace bezpieczenstwa i zalecenia, aby
moc z nich skorzysta¢ w przysztosci.
Przekazujgc elektronarzedzie innym osobom,
nalezy przekazac réwniez niniejszg dokumentacje.

4. Specjalne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

4.1 Proces ciecia ]
a) NIEBEZPIECZENSTWO: Nie zbliza¢ rak
do strefy cigcia ani do pity tarczowe;j.
Druga reka trzymacé za uchwyt dodatkowy lub
obudowe silnika. Jesli obie rece trzymajg pilarke,
nie mozna ich skaleczy¢ o pite tarczows.

POLSKI

b) Nie wktadaé rgk pod obrabiany element. Pod
obrabianym elementem ostona nie chroni przed pita
tarczowsq.

c) Dopasowa¢ gtebokos¢ ciecia do grubosci
obrabianego elementu. Pod obrabianym
elementem powinna by¢ widoczna mniej niz cata
wysokosc¢ zebdw.

d) Obrabianego elementu nigdy nie trzymaé w
reku, ani ponad noga. Obrabiany element
zabezpieczy¢ w stabilnym zacisku. Dobre
zamocowanie obrabianego elementu minimalizuje
niebezpieczenstwo zetknigcia z ciatem,
zakleszczenia pity tarczowej lub utraty kontroli nad
urzgdzeniem.

e) Podczas wykonywania prac, przy ktérych
zamocowane narzedzie robocze moze natrafic¢
na ukryte przewody elektryczne lub wtasny
przewod przytaczeniowy, trzymac
elektronarzedzie wytacznie za izolowane,
gumowe powierzchnie. Zetknigcie z przewodem
elektrycznym powoduje obecnosc napigcia rowniez
na metalowych czesciach elektronarzedzia i
skutkuje porazeniem pragdem elektrycznym.

f) Przy cieciach wzdtuznych zawsze stosowac
ogranicznik lub prosta prowadnice
krawedziowa. Poprawia to doktadnosé¢ ciecia i
zmniejsza mozliwo$¢ zakleszczenia pity tarczowej.

g) Zawsze stosowac pity tarczowe o
odpowiedniej wielkosci i zwtasciwym otworem
mocujgcym (np. w ksztatcie rombu lub
okragty). Pity tarczowe, ktére nie pasujg do czesci
montazowych pilarki, powodujg bicie i utrate
kontroli.

h) Nigdy nie stosowaé uszkodzonych ani
nieodpowiednich podktadek pod pite tarczowa
lub srub mocujacych pite tarczowa. Podktadki
pod pite tarczowg i Sruby mocujace pite tarczowa
zostaty skonstruowane specjalnie do opisywanej
pilarki i majg na celu zapewnienie jej optymalnej
wydajnosci ciecia i bezpieczenstwa eksploatacii.

4.2 Odbicie - przyczyny i odpowiednie uwagi

dotyczace bezpieczenstwa

- Odbicie to nagta reakcja wystepujaca wskutek
zahaczenia, zaklinowania lub nieprawidtowego
ustawienia pity tarczowej, ktéra powoduje, ze
pilarka podnosi sie w niekontrolowany sposob i
przemieszczaz obrabianego elementu w kierunku
operatora.

- Jesdli pita tarczowa zahaczy sie lub zakleszczy w
zwezajgce;j sie szczelinie, nastepuje jej
zablokowanie i sita silnika wyrzuca pilarke do tytu
w kierunku operatora.

- Jesdli pita tarczowa przekrzywi sie w szczelinie lub
zostanie nieprawidtowo ustawiona, zeby jej tylnej
krawedzi moga zahaczy¢ o powierzchnig drewna,
przez co pita tarczowa wysunie sie ze szczeliny i
odbije do tytu, w kierunku operatora.

Odbicie to nastepstwo nieprawidtowego lub

btednego uzycia pilarki. Podjecie odpowiednich,

opisanych ponizej srodkow ostroznosci pozwala
zapobiec temu zjawisku.

pl
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a) Pilarke trzymaé mocno obiema rekami i
ustawi¢ ramiona w pozycji, w ktorej beda
mogty zamortyzowac site odbicia. Zawsze staé
z boku w stosunku do pity tarczowej, nigdy nie
wolno ustawia¢ si¢ w jednej linii z pita
tarczowa. W razie odbicia pita tarczowa moze
odskoczy¢ do tytu, jednak operator moze
opanowac sity odbicia, zachowujac odpowiednie
srodki ostroznosci.

b) W razie zaklinowania pity tarczowej lub
przerwania pracy wytaczyc pilarke i
przytrzymac jg w przecinanym materiale do
chwili, az pita tarczowa catkowicie sie
zatrzyma. W zadnym wypadku nie wolno
prébowaé wyjmowac pilarki z obrabianego
elementu lub ciagnaé jej do tytu, dopoki pita
tarczowa porusza sig, gdyz wéwczas moze
nastgpi¢ odbicie. Ustali¢ i usungé przyczyne
zakleszczenia pity tarczowe;.

c) Aby ponownie uruchomié pilarke, ktéra tkwi
w obrabianym elemencie, trzeba wycentrowac¢
pite tarczowa w szczelinie i sprawdzi¢, czy
zeby pity nie sg zahaczone w cigtym elemencie.
Zaklinowana pita tarczowa moze sie przemiesci¢
poza przecinany element lub odbié¢ w chwili
ponownego uruchomienia pilarki.

d) Duze ptyty trzeba podpieraé, aby
zminimalizowac ryzyko odbicia w wyniku
zakleszczenia sig pily tarczowej. Duze piyty
moga sie wygina¢ pod wiasnym ciezarem. Plyty
trzeba podpieraé po obu stronach, w poblizu
szczeliny cigcia oraz przy krawedzi.

e) Nie stosowac tepych ani uszkodzonych pit
tarczowych. Pity tarczowe z tepymi lub
nieprawidtowo ustawionymi zgbami ze wzgledu na
zbyt waska szczeling cigcia powodujg zwigkszone
tarcie, zakleszczanie pity tarczowej i odbicia.

f) Przed rozpoczeciem ciecia dokrecic
elementy regulujace gtebokosé i kat ciecia.
Jesli podczas cigcia ustawienia ulegng zmianie,
pita tarczowa moze sie zakleszczy¢ i moze nastgpi¢
odbicie.

g) Szczegolng ostroznos¢ zachowac przy
cigciu istniejacych scian i innych obszaréw o
nieznanej konstrukcji. Podczas zagtebiania pita
tarczowa moze zostac¢ zablokowana przez
niewidoczne z zewnatrz obiekty i spowodowac
odbicie.

4.3 Dziatanie dolnej ostony

a) Przed kazdym uzyciem sprawdzic, czy
ostona dolna prawidtowo si¢ zamyka. Nie
stosowac pilarki, jezeli ostona dolna nie
porusza sie swobodnie i nie zamyka sie
bezzwtocznie. Nigdy nie blokowac ani nie
przywigzywac ostony dolnej w pozycji otwarte;j.
W razie przypadkowego upuszczenia pilarki na
ziemig, ostona dolna moze sig wygia¢. Otworzyé
ostone za pomoca dzwigni (26) i upewni¢ sig, ze
porusza sie ona swobodnie oraz ze przy wszystkich
katach i gtebokosciach cigcia nie dotyka pity
tarczowej ani innych elementéw.

b) Sprawdzic¢ dziatanie sprezyny ostony dolnej.
Jezeli dolna ostona i sprezyna nie pracuja

68 prawidtowo, przed uzyciem pilarki zlecic jej

naprawe. Uszkodzone czesci, kleisty nalot i
nagromadzone wiéry powodujg opdznienie pracy
ostony dolne;j.

c) Ostone dolng otwiera¢ recznie wytacznie
przy wykonywaniu cig¢ specjalnych takich jak
»ciecia wgtebne i ciecia katowe”. Otworzyc
dolng ostong za pomocg dzwigni (26) i zwolni¢
ja bezposrednio po wprowadzeniu pity
tarczowej w obrabiany element. Przy wszystkich
innych cigciach ostona dolna powinna pracowacé
automatycznie.

d) Nie odktadac¢ pilarki na stot warsztatowy lub
podtoze, jesli ostona dolna nie zakrywa pity
tarczowej. Nieostonieta, wytracajgca predkosc
pita tarczowa porusza sig przeciwnie do kierunku
ciecia i tnie wszystko, co znajdzie sig na jej drodze.
Zawsze uwzglednia¢ czas dobiegu pity tarczowe;j.

4.4 Dodatkowe uwagi dotyczace
bezpieczenstwa podczas cigcia z
uzyciem klina rozszczepiajagcego
Funkcja klina rozszczepiajacego

a) Uzywac pity tarczowej dopasowanej do klina
rozszczepiajacego. Aby klin rozszczepiajacy
petnit swoja funkcje, korpus pity tarczowej musi by¢é
cienszy od klina, a szerokos¢ zebow wieksza od
grubosci klina rozszczepiajacego.

b) Wyregulowaé klin rozszczepiajacy zgodnie z
opisem zamieszczonym w niniejszej instrukcji
obstugi. Nieprawidtowa odlegtos¢, pozycja i
ustawienie moga sprawic, ze klin rozszczepiajacy
nie zapobiegnie skutecznie odrzutowi.

c) Aby klin rozszczepiajacy byt skuteczny, musi
sie znajdowac w szczelinie cigcia. W przypadku
krotkich cie¢ klin rozszczepiajacy nie zapobiega
skutecznie odrzutowi narzedzia.

d) Nigdy nie uzywagé pilarki z odksztatconym
klinem rozszczepiajgcym. Nawet mate
zakiécenie moze spowodowacé opdznienie
zamykania ostfony.

4.5 Pozostate uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

Pracowaé wytgcznie z zamontowanym i
prawidtowo ustawionym klinem rozszczepiajgcym.

Nie stosowac zadnych tarcz szlifierskich.

Przed przystgpieniem do wykonywania
jakichkolwiek prac zwigzanych z ustawianiem lub
konserwacjg urzagdzenia wyjgé wtyczke z gniazdka
sieciowego.

Nie dotykac obracajgcego sie narzedzia! Wiory i
podobne zanieczyszczenia usuwac wytgcznie po
zatrzymaniu maszyny.

Nosié odpowiednig maske przeciwpytowa.

Nosi¢ ochronniki stuchu.

7 Nosi¢ okulary ochronne.
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Przycisk zabezpieczajacy wrzeciono wciskaé tylko
wowczas, gdy silnik jest wytgczony.

Nie wolno zatrzymywac pity tarczowej poprzez
dociskanie jej z boku.

Na czas cigcia nie blokowac ruchomej ostony w
pozyciji cofnietej.

Ruchoma ostona musi poruszaé sie swobodnie
oraz samoczynnie, ptynnie i precyzyjnie powracac
do swojego potozenia kraricowego.

Ruchomy klin rozszczepiajgcy musi mieé¢
mozliwos¢ automatycznego, tatwego i swobodnego
poruszania si¢ oraz precyzyjnego powrotu do
pozycji koncowe;.

Przy cieciu silnie pylacych materiatéw czyscic¢
maszyne w regularnych odstepach czasu.
Zagwarantowac sprawne funkcjonowanie urzadzen
zabezpieczajacych (np. ruchoma ostona).

Nie wolno poddawac obrébce materiatow, ktorych
obrébka powoduje emisje niebezpiecznych dla
zdrowia pytéw lub oparéw (np. azbest).

Sprawdzi¢ obrabiany element pod katem
obecnosci ciat obcych. W czasie pracy uwazacé, aby
nie doszto do przepitowania gwozdzi lub
podobnych elementéw.

W razie zablokowania pity tarczowej natychmiast
wytaczy¢ silnik.

Nie uzywac urzadzenia do cigcia bardzo matych
elementow.

Podczas obrébki odpowiednio utozy¢ obrabiany
element i zabezpieczyc¢ go przed przesuwaniem.

Uzywac odpowiednich pit tarczowych
przeznaczonych do obrabianego materiatu.

Wyczyscic¢ pity tarczowe zanieczyszczone
zywica lub pozostatosciami kleju.
Zanieczyszczone pity tarczowe powodujg
zwigkszone tarcie, zakleszczanie sig pity tarczowe;j
oraz zwigkszajg niebezpieczenstwo odbicia.

Unika¢ nadmiernego rozgrzewania sig
koncéwek zebow tnacych. Nie dopuszczaé do
topienia sie pitowanego tworzywa sztucznego.
Uzywac odpowiednich pit tarczowych
przeznaczonych do obrabianego materiatu.

Redukcja zapylenia:

OSTRZEZENIE - Niektore rodzaje pytow,
ktore powstajg podczas szlifowania papierem
$ciernym, ciecia, szlifowania, wiercenia i innych
prac, zawierajg substancje chemiczne, o ktorych
wiadomo, ze wywotujg raka, wady wrodzone lub
zaburzajg zdolno$¢ rozrodcza. Takie chemikalia to
na przyktad:
- oféw z farb zawierajacych otéw,
- pyt mineralny z cegiet, cementu i innych wyrobéw
murarskich,
- arsen i chrom zawarty w drewnie poddanym
obrébce chemiczne;j.
Ryzyko narazenia zalezy od czestotliwosci
wykonywania takich prac. Aby zmniejszy¢
zagrozenie ze strony substancji chemicznych:
pracowac w obszarze o dobrej wentylacji i
stosowac atestowane srodki ochronne, np. maski
przeciwpytowe zaprojektowane do filtrowania
czgstek mikroskopijnej wielkosci.

POLSKI pl

Powyzsze informacje odnoszg sie rowniez do
pytéw powstajacych przy obrobce innych
materiatéw, np. niektorych rodzajéw drewna
(drewno debowe lub bukowe), metali, azbestu. Inne
znane schorzenia, to np. reakcje alergiczne i
choroby uktadu oddechowego. Zapobiegac
przedostawaniu sie czgstek pytu do organizmu.

Przestrzega¢ wytycznych dotyczacych
obrabianego materiatu, pracownikdw, rodzaju i
miejsca zastosowania oraz przepisow krajowych
(np. przepiséw dotyczacych ochrony pracy,
utylizaciji).

Eliminowac szkodliwe czastki z powietrza w

miejscu ich emisji i zapobiega¢ ich odktadaniu sig w

otoczeniu.

Do prac specjalnych uzywac¢ odpowiedniego

osprzetu. Pozwoli to ograniczy¢ ilos¢ czgstek

przenikajacych w niekontrolowany sposob do
otoczenia.

Stosowaé odpowiedni uktad odsysania pytu.

W celu zminimalizowania zagrozenia pytem:

- Nie kierowac¢ uwalnianych czgstek i strumienia
powietrza wylotowego z maszyny w strong
samego siebie, w kierunku innych oséb
znajdujgcych sie w poblizu ani na osiadty pyt.

- Uzywac systemow odpylania i/albo oczyszczaczy
powietrza.

- Zapewni¢ dobrg wentylacje miejsca pracy i
utrzymywac je w czystosci poprzez odkurzanie.
Zamiatanie lub nadmuch powodujg wzbijanie
pytu.

- Odkurza¢ lub pra¢ odziez ochronng. Nie
przedmuchiwag, nie trzepaé, nie czyscié¢
szczotkg.

5. Elementy urzadzenia

Patrz strona 2.
1 Krociec (krociec odsysajacy / wyrzut trocin)
2 Rekojesé
3 Przetgcznik wtgcznika
4 Przycisk blokady
5 Rekojes¢ pomocnicza
6 Ogranicznik podciecia tylnego (zwieksza maks.
kat ciecia pod skosem z 45° do 48°)
7 Skala (kat ciecia pod skosem)
8 2 $ruby ustalajgce (ogranicznik wzdtuzny)
9 2 $ruby ustalajgce (cigcie pod skosem)
10 Oznaczenie (zewnetrzna Srednica pity
tarczowej)
11 Wskaznik ciecia
12 Ogranicznik wzdtuzny
13 Oznaczenie (do odczytu skali na ograniczniku
wzdtuznym)
14 Rowki prowadzace do osadzania maszyny na
szynach prowadzacych réznych producentéw
15 Sruba regulacyjna (ustawianie kata pity
tarczowej)
16 Ptyta prowadzgca
17 Klucz szesciokatny
18 Schowek na klucz szesciokatny
19 Sruba ustalajgca (gtebokos$¢ cigcia)
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20 Skala (gtebokosc¢ cigcia)

21 Klin rozszczepiajacy

22 2 sruby z gniazdem szesciokatnym (do
regulacii klina rozszczepiajgcego)

23 Sruba mocujgca pite tarczowg

24 Zewnetrzny kotnierz pity tarczowej

25 Pita tarczowa

26 Dzwignia (do odsuwania ruchomej ostony)

27 Wewnetrzny kotnierz pity tarczowe;j

28 Ruchoma ostona

6. Uruchomienie, ustawianie
parametrow

Przed uruchomieniem urzadzenia sprawdzic,

czy napiecie i czestotliwosc sieci podane na
tabliczce znamionowej sg zgodne z parametrami
zasilania sieciowego w miejscu pracy.

Na zasilaniu elektrycznym zainstalowaé

wytgcznik réznicowoprgdowy (RCD) o maks.
pradzie wyzwalajacym 30 mA.

Przed przystgpieniem do wykonywania

jakichkolwiek prac zwigzanych z ustawianiem
lub konserwacjg urzadzenia wyjaé wtyczke z
gniazdka sieciowego.

6.1 Ustawianie klina rozszczepiajgcego

Klin rozszczepiajacy (21) podczas pitowania
zapobiega zamykaniu si¢ drewna za pitg tarczowag,
co powoduje jej zakleszczenie. Taka sytuacja moze
prowadzi¢ do odbijania.

Klin rozszczepiajgcy ustawi¢ w taki sposob,

aby odstep pomigdzy jego wewnegtrznym
zaokragleniem, a wiericem zgbatym pity tarczowej
nie byt wiekszy niz 5 mm. Klin rozszczepiajacy
ustawi¢ w taki sposoéb, aby odstep pomiedzy dolng
krawedzig a najnizszym punktem pity tarczowej nie
byt wigkszy niz 5 mm. Patrz rysunek na stronie 3.
Do regulacji poluzowac $ruby z gniazdem
szesciokgtnym (22), ustawi¢ odpowiednie odstgpy
do pity tarczowej, a nastepnie ponownie dokrecic¢
Sruby z gniazdem szesciokgtnym (22).

6.2 Ustawianie gtebokosci ciecia

Poluzowac $rube ustalajgca (19). Podnies¢ lub
opusci¢ silnik do ptyty prowadzacej (16). Ustawiong
gtebokos¢ cigcia mozna odczytaé ze skali (20).
Ponownie dokreci¢ Srube ustalajaca (19).

Prawidtowe ustawienie gtebokosci ciecia to takie, w
ktorym zeby pity tarczowej nie wystajg ponizej
obrabianego elementu bardziej niz na pofowe ich
wysokosci. Patrz rysunek na stronie 2.

Wskazoéwka: site mocujgca $ruby ustalajgcej (19)
mozna regulowac. W tym celu odkreci¢ Srubg
dzwigni. Zdja¢ dzwignig i zatozy¢, obréciwszy ja w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.
Zamocowac Srube. Zwrécié przy tym uwage, aby
przy otwartej dzwigni regulacja gtebokosci cigcia
data sie tatwo przesuwac.

6.3 Ustawianie pity tarczowej do cigcia pod
skosem

W celu dokonania ustawienia poluzowa¢ sruby
ustalajgce (9). Pochyli¢ silnik w strone ptyty
prowadzacej (16). Ustawiony kat mozna odczytac¢
na skali (7). Ponownie dokrecic¢ $ruby ustalajace
9.

Aby uzyskaé kat ciecia pod skosem 48°, przesung¢
ogranicznik podcigcia tylnego (6) w dot.

6.4 Korygowanie ustawienia kata pity
tarczowej

Jezeli przy 0° pita tarczowa nie jest ustawiona pod
katem prostym w stosunku do ptyty prowadzace;j:
skorygowac kat pity Srubg regulacyjng (15).

6.5 Ustawianie kro¢ca odsysajacego /
wyrzutu wiéréw
Kréciec (1) mozna ustawia¢ w zgdanym potozeniu
do odsysania lub do wyrzutu wiéréw. W tym celu
nalezy wsungc krociec do oporu, przekrecic go i
ponownie wysung¢. Kréciec mozna zablokowac w
odstgpach co 45° w sposoéb uniemozliwiajgcy obrét.
Odsysanie wiorow:
Do odsysania wioréw nalezy podtgczy¢ do
maszyny za pomocg weza ssacego odpowiednie
urzgdzenie odsysajace.

7. Uzytkowanie

7.1 Wiaczanie i wytaczanie
Wiaczanie: przesunac przycisk blokady (4) do
przodu i przytrzymac, nastepnie nacisnac
przetacznik wytacznika (3).

Wytaczanie: zwolni¢ przetgcznik witgcznika (3).

7.2 Uwagi dotyczace pracy z urzagdzeniem
Kabel sieciowy utozy¢ w taki sposdb, aby ciecie
mozna byto wykonac bez przeszkdd.
Oznaczenie (10) na ptycie prowadzacej petni
funkcje pomocniczg przy przyktadaniu narzedzi do
obrabianego elementu oraz podczas cigcia. Przy
maksymalnej gtebokosci ciecia wskazuje ono mniej
wigcej zewnetrzng $rednice pity tarczowej, a tym
samym rowniez i krawedz tnaca.
Nie wtgczac i nie wytaczaé maszyny, gdy pita
tarczowa dotyka obrabianego elementu.
Przed rozpoczeciem cigcia odczekac, az pita
tarczowa osiggnie swojg petng predkos¢
obrotowa.

Po przytozeniu recznej pilarki tarczowej do
obrabianego elementu ruchoma ostona przesuwa
sie do tytu.

Podczas ciecia nie wyjmowac maszyny z

obracajgca sie pitg tarczowg z materiatu.
Najpierw trzeba odczekaé, az pita tarczowa si¢
zatrzyma.

W przypadku zablokowania pity tarczowej
natychmiast wytgczy¢ maszyne.
Ciecie wedtug prostej: do tego celu stuzy

wskaznik ciecia (11). Lewe naciecie (oznaczone
symbolem 0°) pokazuije lini¢ cigcia dla pity



tarczowej ustawionej pionowo. Prawe naciecie
(oznaczone symbolem 45°) pokazuje linig ciecia dla
nachylenia pity tarczowej pod katem 45°.

Ciecie wedtug listwy przymocowanej do
cietego elementu: aby uzyskac¢ doktadng krawedz
ciecia, na cietym elemencie mozna umiescic listwe
i prowadzi¢ reczng pilarke tarczowa z ptyta
prowadzaca (16) wzdtuz tej listwy.
Ciecie z ogranicznikiem wzdtuznym:
do cie¢ réownolegtych wzgledem kata prostego.
Podwojny ogranicznik wzdtuzny (12) mozna
umieszczaé z obu stron w uchwycie. Przy
ustawianiu zwrécié¢ uwage na rownolegtosé
wzgledem pity tarczowej. Dociagna¢ przednig, a
nastepnie tylng $rube ustalajaca (8). Doktadna
szerokos¢ cigcia najtatwiej okresla sie wykonujgc w
oparciu o ciecie probne.

iecia rownolegt r j krawedzi obrabian
elementu: ogranicznik wzdtuzny (12) wtozy¢ w taki
sposob, aby listwa ogranicznikowa byta skierowana
w dét.

iecia réwnolegt r j krawedzi n.
obrabianym elemencie: ogranicznik wzdtuzny (12)
witozy¢ w taki sposdb, aby listwa ogranicznikowa
byta skierowana w gore.

Ciecie z szyna prowadzaca:

do bardzo precyzyjnych cie¢ prostych i uzyskiwania
czystych krawedzi. Warstwa przeciwposlizgowa
gwarantuje pewne przyleganie i chroni obrabiany
element przed zadrapaniami.

Ciecie z systemem szyn prowadzacych do
kapowek:

maszyna jest przystosowana do uzytku w
potaczeniu z systemem szyn prowadzacych
Metabo do kapdéwek. Pozwala to na wyjgtkowo
komfortowa realizacje cie¢ pod skosem, pod
réznymi katami.

8. Konserwacja

Wymiana pity tarczowej
Przed przystgpieniem do wykonywania
jakichkolwiek prac zwigzanych z ustawianiem
lub konserwacjg urzagdzenia wyjaé wtyczke z
gniazdka sieciowego.

Wecisna¢ przycisk blokady wrzeciona () i trzymaé w
takiej pozycji. Powoli obraca¢ watek pilarki kluczem
szesciokgtnym (17) wtozonym w $rube mocujaca
pite tarczowa (23), az do momentu zatrzasniecia
blokady.

Wykreci¢ $rube mocujaca pite tarczowa (23) w
kierunku przeciwnym do kierunku ruchu
wskazoéwek zegara i zdja¢ zewnetrzny kotnierz pity
tarczowej (24).

Pociagnaé za dzwignie (26) i odsunac do tytu
ruchoma ostong (28), a nastepnie zdjac pite
tarczowg (25).

Powierzchnie styku migdzy wewnegtrznym
kotnierzem pity tarczowej (27), pita tarczowg (25),
zewnetrznym kotnierzem pity tarczowej (24) i sruba
mocujgca pite tarczowg (23) muszg by¢ czyste.

POLSKI

Zapewni¢ prawidtowe osadzenie

wewnetrznego kotnierza pity tarczowej (27) na
catym obwodzie: wewnetrzny kotnierz pity
tarczowej (27) ma dwie strony, srednica 30 mm i 5/
8" (15,88 mm). Zapewnic doktadne spasowanie
otworu na pite tarczowa wzgledem wewnetrznego
kotnierza pity tarczowej (27)! Nieprawidtowo
zamontowane pity tarczowe nie obracajg sie po
okregu, co prowadzi do utraty kontroli.

Zatozy¢ nowa pite tarczowg. Zwréci¢ uwage na
prawidtowy kierunek obrotéw. Kierunek obrotéw
oznaczony jest strzatkami na pile tarczowej i
ostonie.

Natozy¢ zewnetrzny kotnierz pity tarczowej (24).
Mocno dociggna¢ srube mocujaca pite tarczowa
(23) kluczem szesciokagtnym (17).
Uzywac wytgcznie ostrych i nieuszkodzonych
brzeszczotéw. Nie wolno uzywac popekanych
ani zdeformowanych brzeszczotow.

Nie uzywac pittarczowych, ktérych korpus jest

grubszy lub ktérych szerokos¢ ciecia jest
mniejsza niz grubos¢ klina rozszczepiajgcego.

Nie uzywa¢ pit tarczowych wykonanych z

wysokostopowe;j stali szybkotngcej (HSS).

Nie uzywac pit tarczowych, ktore nie
odpowiadajg podanym parametrom.

Uzywac wytgcznie pit tarczowych o $rednicy
zgodnej z informacjami zamieszczonymi na pilarce.
Pita tarczowa musi by¢ odpowiednia do
predkosci obrotowej na biegu jatowym

maszyny.
Uzywac odpowiednich pit tarczowych
przeznaczonych do obrabianego materiatu.

Uzywac wytacznie oryginalnych pit

tarczowych Metabo. Pity tarczowe
przeznaczone do obrébki drewna lub podobnych
materiatdw muszg spetnia¢ wymogi normy EN 847-
1.

9. Czyszczenie

Regularnie usuwac¢ warstwe pytu z powierzchni
maszyny. Szczeliny wentylacyjne przy silniku
czysci¢ odkurzaczem. Zapewni¢ sprawne dziatanie
urzgdzen zabezpieczajgcych (np. ruchoma ostona,
ruchomy klin rozszczepiajacy). Ruchoma ostona i
ruchomy klin rozszczepiajacy musza poruszac sie
swobodnie oraz samoczynnie i ptynnie, a takze
precyzyjnie powraca¢ do swojego potozenia
kraricowego.

10. Usuwanie usterek

Procesy wtgczania powoduja krétkotrwate spadki
napiecia. Przy niekorzystnych warunkach zasilania
sieciowego moga wystapic¢ niekorzystne
oddziatywania na inne urzadzenia. Przy
impedancjach sieciowych mniejszych niz 0,3 oma
nie nalezy oczekiwac zadnych zaktocen.
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11. Osprzet

Uzywac wytgcznie oryginalnego osprzetu Metabo.
Stosowac wytgcznie osprzet, ktory spetnia wymogi
i parametry okreslone w niniejszej instrukcji obstugi.
Petny zestaw akcesoridow patrz www.metabo.com
lub katalog gtéwny.

12. Naprawy

Wszelkie naprawy elektronarzedzi wolno
wykonywaé wytgcznie elektrykom!

Uszkodzony przewdd zasilajgcy wolno wymienic
wytacznie na specjalny, oryginalny przewod
zasilajgcy Metabo, dostepny w serwisie Metabo.
W sprawie naprawy elektronarzedzia zwracac do
przedstawiciela Metabo. Adresy sa dostepne na
stronie www.metabo.com.

Wykazy czesci zamiennych mozna pobraé pod
adresem www.metabo.com.

13. Ochrona srodowiska

Przestrzegac lokalnych przepiséw dotyczacych
ekologicznej utylizaciji i recyklingu zuzytych
maszyn, opakowan i osprzetu.

Dotyczy tylko panstw UE: nie wyrzucac¢ elek-
E tronarzedzi wraz z odpadami komunalnymi!

Zgodnie z dyrektywa europejska 2012/19/UE
o zuzytych urzgdzeniach elektrycznych i elektro-
nicznych oraz jej implementacjg w prawodawstwie
krajowym zuzyte elektronarzedzia trzeba segre-
gowac i poddawac odzyskowi surowcéw wtornych
zgodnie z przepisami 0 ochronie srodowiska.

14. Dane techniczne

Wyjasnienia do informacji podanych na stronie 3.
Prawo do zmian zwigzanych z postepem
technicznym zastrzezone.

P4 =znamionowy pobor mocy

P> =moc oddawana

Ng =predkos¢ obrotowa na biegu jatowym

nq =predkos¢ obrotowa pod obcigzeniem

Tmaks. =Maksymalna gtebokos¢ ciecia

Tgoe  =maks. gtebokos¢ cigcia (90°)

Tsse  =maks. gtebokos¢ cigcia (45°)

A =ustawiany kat ciecia pod skosem

(0] =3$rednica pity tarczowej

d =3rednica otworu mocujgcego pity
tarczowej

a =maksymalna grubos¢ korpusu pity
tarczowej

b =szeroko$¢ ostrza pity tarczowe;j

c =grubosc klina rozszczepiajacego

m =cigzar

Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu o0 norme
EN 62841.

[O] Maszyna w klasie ochronnosci Il
~ Prad przemienny

Zamieszczone dane techniczne podlegajg
tolerancji (odpowiednio do obowigzujgcych
standardow).

Wartosci emisji

Wartosci te umozliwiaja oszacowanie emisji
elektronarzedzia i poréwnanie réznych
elektronarzedzi. W zaleznosci od warunkow
uzytkowania, stanu elektronarzedzia lub narzedzi
roboczych rzeczywiste obcigzenie moze by¢
wigksze lub mniejsze. Podczas dokonywania oceny
uwzgledni¢ przerwy w pracy i fazy mniejszego
obcigzenia. Na podstawie odpowiednio
dopasowanych wartosci szacunkowych okresli¢
srodki ochrony dla uzytkownika, np. dziatania
organizacyjne.

taczna warto$¢ wibracji (suma wektorowa dla
trzech kierunkéw) okreslona zgodnie z normg EN
62841:

ap p =wartosc emisji drgan
(ciecie ptyt wiérowych)
Knhp  =niepewnosc oznaczania (wibracje)

Typowe poziomy hatasu w ocenie akustycznej:
Loa =poziom ci$nienia akustycznego

Lwa =poziom mocy akustycznej

Kpa, Kwa = niepewnos¢ wyznaczenia

Podczas pracy poziom hatasu moze przekraczaé
wartosc 80 dB(A).

m Nosi¢ ochronniki stuchu!



EAAHNIKA

MNpwTtdéTUTIO 0dNYIWVXPIONGS

1. ARAwon cupuépPwong

AnAwvoupe pe 16ia eubuvn: Autd ta Slokotpiova,
TIOU avayvwpifovtal HEcw TUTIOU Kat apLlBpiov
oelpdg *1), avtarnokpivovTal o OAEG TIG OXETIKEG
Slatagelg Twv odNYLWV *2) Kal Twv MPOTUTIWYV *3).
Texvika eyypada oto *4) - BAEmne oeAida 3.

2. Zkomun xpnon

To gpyaAeio eival KaTaMnAo YlaTpLoviopa EVAou,
GUVOETIKWV UAIKWV KaL TIAPOHOLWY UAIKWV.

To epyaleio dev poopideTal yla TIPLOVIoHA hE
BUBlopa oTo UAKO.

To KS 85 FS eival kataAAnAo yla epyacieq pe
o0dnyoug Metabo kat To cUoTNUA KABETNG KOTIMG
pe odnyoug g Metabo.

Na {nuiEg TTou evéEXETAL va TIPOKUPOUV artd
Xprion 6xL cUubwWVaA PE TOV OKOTIO TIPOOPLOUOU
PEPEL TNV ATIOKAELOTIKY) €UBUVN 0 XPNOTNG.
MPETEL VA TNPOUVTAL OL YEVIKA aVAYVWPIOUEVES
npodlaypadeg mepi TPOANYNG ATUXNHATWY Kat oL
napadodueveg uodeielq acpaAeiag.

3. TeVIKEG EMIONMAVGELQ
acdaleiag

MpoogEte yia  ikr| 0ag mpootacia
KaOWG Kal yla TNV MpooTacia Tou
NAEKTPIKOU 0ag EpYaAEiov eeiva Ta
ONEIX TOU KEWEVOV, TIOU

Xapaktnpi¢ovral pe auto To cUPPBOAO!

MPOEIAOMNOIHZH - MNa ) peiwon tou
KIv6UVOU TPAuMATIOHOU SlaBAoTE TIQ

odnyieg Aettoupyiag.

MPOEIAOMOIHZH - AlaBdaocTte 6Aeg TI§
uno&st&elq acdaleiag, oGnylsq,
£IKOVOYPAPTIOELG Kal OAa Ta TEXVIKA
GTOLXEIQ, TIOU GUVOSEVOUV AUTO TO NAEKTPIKO
epyaAegio. Augleteg kard v tripnon Twv
akoAoubwyv urtodeiéewv Umopel va mpokaAEoouv
nAektporAnéia, mupkayid kav'tj coBapoug
TPQUUATIOUOUG.
duragTe 0Aeq TIG UTIOSEiEELG aodaleiag kal
TIG 0dnYieg yia To HEAAOV.
NapadwoTte oe AAAOUG TO NAEKTPIKO 0AG EPYAAEIO
pévo padi pe autd ta eyypada.

4. E18kéqQ umtodei&elg
acdaleiag

4.1 Awdikaocia Tiploviopartog

a) KINAYNOZ: Mnv anAwveTte Ta Xépla

CGag TNV TIEPLOXT] TOVU TIPLOVIOU KAl GTOV
TIPLoVOSLoKo. Kpatdte e To SEUTEPO XEPL
cag mv npocOetn Aapn 1 To neptB)\nuu TOoV
kwntipa. Otav Kat ta U0 XEpLa KPATOVV TO
TIPLOVL, SEV UTTOPOUV VA TPAUUATIOTOVV aTtd TOV
TIPLOVOSLOKO.

B) Mnv muavete katw ano to ene§epyaldpevo
KOMMATL O TipoduAaKTpag SeV UOPEi va 6ag
TIPOCTATEWEL ATIO TOV TIPLOVOSIOKO KATW ATo TO
eneEepyalOUEVO KOUUATL.

y) Mpocappdcte To BABOG KOTI|G OTO TIAXOG
Tou enegepyafdpevou koppatiov. O
TIPLOVOSIOKOG TIPETEL VA PaivETAL KATW aTd TO
erne&epyaloUEVO KOPATL AlyOTePO arod To Uog
€VOGQ dOVTIOU.

S) Mn cupraren’s TIOTE TO sneﬁepvazopsvo
KOMATL TIOVU TIPLOVICETE HE TO XEPL N TIAVW
oT1o modL 6ag. AcPpalilete To
ene&epyalOLEVO KOUUATL O€ [la oTabepn
urtodox1. Eival onpavtikg, va oTEPEWVETE KaAd
T0 ene&epyaloUEVO KOUUATL, Yia TNV
s)\qxlcn'ortomon TOU KIVOUVOU Tpauuanouou
MAYKWUATOG TOU TIPLOVOSIOKOU 1) AWAELAG TOU
€EAEYXOU.

€) ‘'OTav EKTEAEITE EPYACIEG, OTIG OTIOIEG TO
NAEKTPLKO EPYAAEiIO UTMOPEL VA cuVAVTIOEL
KAAUMMEVOUG NAEKTPLKOUG AyWwYyoUg 1] TO SIKO
TOU NAEKTPIKO KAAWSL0, KPATATE TO
nAeKrleo gpyaAeio pévo ano TS HOVWUEVEG
emupaveieg Aapng. H enagr W evav
n)\SKTpocpopo aywyo Bgtel emiong Ta psliKa
HEPT TOU NAEKTPIKOU epYaAeiou uttd TAon Kat
uropei va ripokaA€oel nAeKTPOTANE Q.

C) XpNOLLOTIOLEITE OTO KATA Ur]KOG KOYIHO
TAVTOTE TOV 05nYd Tou epyaleiou 1) Evav
gvbvypappo oSnvo ulqmq AuTO BeATiwvel TNV
aKplBela NG TOMNG KAl JEWVEL TOV Kivduvo va
MAYKWOEL O TIPLOVOSIOKOG,.

1) XpNOILOTIOLEITE TTAVTOTE TPLOVOSIOKOUG
0TO 6WOTO PEYEBOG Kat Pe KATAAANAN ot
uTtod0X11G (TI.X. POUBOELONG 1] GTPOYYUAR). OL
TIPLOVOSIOKOL, TIOU SeV Talpladouv ota e&apTnuata
OUVAPHOAGYNONG TOU TIPLOVIOU, TIEPLOTPEPOVTAL
AVWHAAQ Kat 08nyouV 0€ arnwAELd TOU EAEYXOU.

0) Mn xpnotuonotsrrs TOTE XAAAGUEVEG 1)
AABog podéAeg 1) Bideg pLovadiokou. Ot
po&EAEQ Kal oL Bideq cUoDLYENG TOU TIPLOVOSIOKOU
€XO0UV KATAOKEUAOTEIL E151KA Y1a TO TIPLOVL 0ag, Yla
HLa bavikr) arnodoon Kal aocdPAAELa AEITOUPYiag.

4.2 ATieg avakpouong Kal avtioTolXeg
unodeigelg aopaAeiag
- Mia avdkpouon (KAOTonua) eivat n Eapvikn
avTtidpaon Adyw eVOG HAYKWHEVOU, ODLYHEVOU T
AG60g euBUYPAUULOHEVOU TIPLOVASIOKOU, TIOU
oényei oTNV AMOAKPUVON TOU AVEEEAEYKTOU
TpLovIoy ard To ene&epyadOpeEVO KOMMUATL KaL
oTnV Kivnor Tou Tpog TNV Katevbuvon Tou
XEPLOTN.
‘Otav 0 TPLOVOSIOKOG HAYKWOEL 1) 0PiEeL aTN
OTEVN OXLOWUN TIPLOVIOHATOG, UITAOKAPEL KAL)
SUvapn Tou KIvnTrpa OTIPWYVEL TO TIPLOVL THIOW
TIPOG TNV KATELBUVOT) TOU XELPLOTN.
‘Otav o pLovosdlokog aAlagel katevbuvon otnv
KOTI TipLoviopaTog 1 eubuypauuotei Adog,
propouv Ta d4VTIA TNG ToW AKUNRG ToU
TIPLOVOSIOKOU VA HAYKWOOUV 0NV emidpavela
ToU VA0V, £TOLWOTE O TIPLOVOSIOKOG va ByeL EEW

el
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aro T OXLOWN) TIPLOVIoPATOG Kal TO TIPLOVL va

TIETAX TEL THiOW TIPOG TNV KaTeEUBUVON TOU

XEPLoTN.
Mia avdkpouon (KAGToNUa) €ival n GUVETELA JIOG
eadaipévng xprong Tou Tiploviov. Mropei va
anodeuxOei e Ta KATAAANAQ LETPA TIPODPUAQENG,
OTIWG TIEPLypAdOoVvTalL 0T CUVEXELD.
a) Kpatdte to mplovi otabepd pe ta dV0o xEpla
Kal EXETE TOUG Bpaxiovég oag o€ pia O€on,
OTNV OTIOoi0 UTTOPEITE VA AVTIOCTABEITE OTIq
Suvapelg avakpovong. Napapévete avrote
oTa TTAQYLa TOU TIPLoVOSIoKOU, UN GEPETE
TIOTE TOV TIPLOVOBIOKO OE jia YPap HE TO
GWHA 0ag. Z€ TIEPITTWON KIAG AVAKPOUONG
UTOpEL VA TIETAXTEL TO SLOKOTIPIOVO TIPOG TA oW,
AAAG OUWG O XELPLOTNG UTOPEL VA AVTIHETWITIOEL
TIG SuvApelg avakpouong UE Ta KatdAAnAa petpa
TIPOPUAAENG.
B) ze rtspm'rwcn TIOU HAYKWOEL O
nplovoéwkoq n 5[GKOI.IJ€T8 ™mv apyucla,
QATEVEPYOTIOW|OTE TO TIPLOVL KAL KPATHOTE TO
NPEHA OTO UAIKOG, WWGTIOU VA aKlvnToromeei o
TIPIOVOSIOKOG. an TPOOTIAONCETE MOTE, Va
ATIOLOKPUVETE TO TIPLOVL ATO TO
enegepyagouevo KOPPATL 1) va To TpaprgeTe
TIPOG Ta TioW, 650 O TIPLOVOSIOKOG
neptorpsd;srm 5[0¢0p8TlKCl prtopsm va
TIPOKUYPEL [ia avAKPOUOoT) (KAOTONHA).
E&akplBwoTe Kal armokaTtaoTroTe TNV AlTia yla To
HAYKWHA TOU TIPLOVOSIOKOU.

y)'Otav BéAete va 8€oete Eavd o€ Aettoupyia
€va TipLdvy, Trov BpickeTal pEca oTo
eneEEPYACONEVO KOUPATL, KEVTPAPETE TOV
TIPLOVOSLOKO OTN GXLOUT) TIPLOVICHATOG Kal
€AEYETE, HINWG TA SOVTIA Eival HayKWHEVA
oTOo ene&EPYA{OUEVO KOpUATL. EAv o
TIPLOVOSLOKOG €ival LAYKWUEVOG, UTTOPEL va Byel
€Ew aro To enegepyalOUeVo KOUPATLT) va
TIPOKAAEDEL LA AVAKPOUoT, 6TAV TO TIPLoVL TEBEL
Eava oe Aettoupyia.

8) ZtnpileTe TIG MEYAAEG nAuqu, ya va
£UTTOSICETE TOV KiVSUVO HIag avdkpouong
arnd TuX6V pAyKwua Tov TIplovosickou. OL
HEYAAEQ TIAGKEG UTIOPOUV VA Auyicouv aro To idlo
Toug To Bapog. OL MAdKeQ TIpEmeEL va otnpilovtal
Kal oTIG SU0 TIAEUPEG Kal HAALOTA TOCO KOVTA OTN
OXLOWY) TIPLOVIOPATOG 600 Kat aTnV AKpn.

€) Mn XPnOIHOTIOIEITE CTOUWHEVOUG 1)
quucuevouq nplovo&akouq OL TIpLovoOdIoKOoL
Je oTopwpeva 1 AdBog sueuypapplousva dovtia
npom)\ouv AOYW MLag TIOAU OTEVNG oxlounq
TIPLOVIOMATOG, a auEnuevn TPN, LAYKWUA TOU
TPLOVASIOKOU KAl avAKPoUo.

¢) Nptv To TpLéviopa odigTe TN pvBION TOU
BaBoug Kot Kat TG ywviag Korg. Otav
Katd N SLapKeLa TOU TIPLOVIoHATOG AAAGEETE TIQ
PUBHICELS, HTTOPEl VA PAYKWOEL O TIPLOVOSLOKOG Kal
Va TIPOKUYEL UL avAKPOoUoT) (KAGToMUA).

n) NpocéxeTe 1810iTEPA OTO TIPLOVIGHA CE
UTIAPXOVTEG TOiXOUG 1] 6€ AAAEG Un epPaveiq
neplox€g. O BubL(OEVOQ TIPLOVOSIOKOG UTTOPEL
KOTA TO TIPLOVIOUA VA HAYKWOEL O KPUUUEVA
AVTIKEIPEVA KAl VA TIPOKAAETEL [Ia AVAKPOUOT.

4.3 Aeitoupyia TOov KATW TIPOGUAAKTIIPA

a) Mpwv amé kabe xpncn e)\syxsre €AV 0 KATW
nipopulakTiipag KAivel apoya. Mn
XPNOLLOTIOLEITE TO TIPLOVL, OTAV O KATW
npodpuAaktipag dev pmopei va KivnOei
€AevBepa kal Sev kAeivel apéowg. Mn
odiyyeTE 1] PN SEVETE TOV KATW
npoduAaKTnpa NOTE o€ avolxtr 8€on. Eav 1o
mpLdvL TEoeL akouaola oTo dAmedo, Uropei va
oTPAPWOEL 0 KATW TIPOPUAAKTNPAG. Avoifte ToV
TIPODUAAKTIPA HE TOV HOXAO (26) Kat
BeBawwbeite, 6TL Kiveital eAevBepa kal OTL 0" OAEG
TIQ YWVIEG KaL 0" OAa TA BAON KOTIMG SEV AKOUUTIA
OTOV TIPLOVOSLOKO 1) 0° AAAQ EPN.

B), EA€yETe T AetToupyia Tov eAatnplou TOUu
KATw TipodpuAakTripa. OTav o KATw
nipopuAakTipag kat To eAatiplo dev
epyadovrat cul.loyu, avab€oTe TN cuvTnpenon
TOU TIPLOVIOY TIPLV TN Xprion. Ta xaAaopeva
UEPN, Ta katdAolra kOAAAG 1) Ta palepéva
mplovidia emPBpadiivouv Tnv Kivnon Tou KATW
TIPodUAaKTNPA.

Y), Avonﬁ'rs TOV KATW npoqau)\uk'mpu ME TO
xepl Ji6vo ota 15laitepa Kogipata, 6TwG T.X-
nplovaa ME BUOLIGHA OTO UAIKO KAl KOTIEQ
YWV " AVOi§TE TOV KATW TIPOPUAAKTIPA
HE ToVv HOXAO (26) kal adroTe ToV EAEVOEpPO,

MOALG o iplovodiokog BubiloTei oTO
ene&epyadOLEVO KOUUATL. Z€ OAEG TIG AAAEG
€PYQOIEQ TIPLOVIONATOG TIPETIEL O KATW
TPODUAAKTIPAG Va pyAdeTal QUTOUATA.

5) MnV QKOUMTIATE TO TIPLOVL TTAVW OTOV
Tayko gpyaciag 1} oo danedo, xwpig va
KOAUTITEL O TIPOPUACKTI}PAG TOV TIPLOVOSIGKO.
‘Evag ak@AUTITog, EPLOTPEDOEVOG AKOUA
TIPLOVOSIOKOG LETAKIVEL TO TIPLOVL AvTiBeTa 0NV
KateLBUVOT) ToNG KaL TIpLovidel, OAa 6oa Bpel oTO
Spduo Tou. [pocexETE ETUMAEOV TOV XPOVO
OUVEXLONG TNG AEITOUPYIag TOU TIPLOVIOSIOKOU.

4.4 TNpoéoBeteq unodeigelg acpalieiag ya
6Aa Ta mplovia pe opnva dlakEvou

Agrtoupyia Tng odprivag dtakévou

a) XpnGHOTIOLEITE TIPLOVOSIOKOUG TIOV Va
Taiptadouv otn oprva dtakévou. [a va propei
va evepyein oorva dlakEvou, TIPETEL 0 BACIKOG
Siokog Tou TIPLoVOSIoKoU va eival AemTdTEPOG Ao
™ odnva dlakevou Kat To TAATog SovTiov va eival
HEYAAUTEPO artd TO TIAX0G TNG obrvag SIaKEVou.

B) PuBpigete T™n opnva Siakévou, 6TIWG
nepypadetal oTig odnyieg Aettovpyiag. Mia
AdBog amnootaon, 8€om Kal evBUYPALON HTTOPEL
va eival n aitia, va unv Propei n ogprva slakevou
Va EUMOSIOEL ATIOTEAECHATIKA UL AVAKPOUOT)
(kAOTONUQ).

y) Na va propei va evepyein opnva
Slak€vov, ipEMNeEL va BpiokeTal oTn oXLlopn
TPLOVIoNATOG. ZTa [IKPA Koyipata n odriva
Slakévou dev Umopei va epnodioel pia avakpouaon.
5) Mn )\stroupysl‘rs TO TIPI6VL HE Auylopévn
crq>nvc| Slak€vovu. 'Hén n mapapkpr) avwpaiia
uropei va emBpaduvel TO KAEIGLIO TOU
TIPOOTATEVUTIKOU KAAUMUATOG.



4.5 Mepartépw unodei&elg acpaleiag
Epyaleote pdvo e GuVApUOAOYNHEVN KAl OWOTA
pubuopevN odriva Slakévou.

Mn xpnodornoleite diokoug Agiavong.

Mpotou va npayuaronomoaTe uia ononaénnors
puUBuLoN 1) cuvtnpnon, TPaPn&te To dIg anod v
npica.

Mnv rudvete to rieplotpedopevo eEdptnual
ATIOAKPUVETE TATIPLOVIOIA KAL OLOLA UALKA HOVOV,
oTav To gPYaAeio gival akLvnTomomnueévo.

Xpnomonmau'e Ha KaTaMnAn pdaoka
@ mpootaciag and tn okovn.
@ XpnooToLeiTe TIPooTacia akornq.

<Dopd'rs TIPOOTATEVTIKA YUAALA.

Migote 10 KouTT KAEWWHATOG TOV Agova pévo
OTav 0 KIVNTNPag €ival aKIvNTOTIOINUEVOG.

O TiplovoSIoKoG SeV ETUTPETETAL VA DPEVAPEL UE
Tiieon ota mAdylLa.

O KIvNToG TIPOPUAGKTTIPAG SEV ETITPETETAL YIA TO
mpldviopa va otabeporonBei oTnv miow
Tpafnyuevn B€on.

O KvNnT0og TIPOodUAAKTNPAG TIPETEL Va KLVELTAL
eAevBepa Kal va eTIOTPEDEL aTtd PdVOG TOou,
€UKOAQ Kal aKpLBWS oTnV TEAIKN Tou Beon.

H kivntn odrjva Slakevou TpEMEL va KLveital
eAeLBepPA KalL VA ETILOTPEDEL ATIO HOVN TNG, EUKOAA
Kal akplBwg otnv TeAKN NG B€om.

Katd 1o mpidviopa VAIKWV pe peyAaAn dnuoupyia
okbvng TpéeTeL va kabapidetal To epyaieio
TAKTIKA. H agoyn Aettoupyia Twv
TIPOOTATEVTIKWV SATAEEWV (TT.X. KIVNTOG
npodulaktipag) mpémnel va eEacpalideTal.

Aev erutpénetal va yivetal enegepyacia UAKwY,
TIOU KATA TNV enegepyacia Snuiovpyouv
€TIKIVOUVEQ Yyla TNV uyeia okoveg 1 atpoug (Tt.x.
auiavTog).

EA&yxete To Tepdylo eneEepyaoiag yla Egva
owpata. Katd v epyacia mpooExeTe MAVTOTE,
VA UNV TIPLOVIoETE o€ Kapdld 1} mapouola
avTikeipeva.

2 & TIEPITTWOT) EUTTAOKNG TOU TIPLOVOSIOKOU
QATIEVEPYOTIONOTE APECWS TOV KIVNTNPa.

Mnv mipooTtabnote va TPLoVIoETE TIOAU HIkpd
enegepyaldopeva KOUUATLA.

Katd v ene&epyaoia npérnel to eneepyalodpevo
KOMMATL va gival TooBeTNEVO oTabepd Kat
aodaAoUEVO amo TUXOV HETATOTILON.
Xpnouuotomote €vav TiplovodIoKo, TIoU eival
KATAAANAOG Yla TO UAIKO TIOU TIPOKELTAL Va
TIPLOVIOETE.

Ka6apileTte Toug pnTivwpévoug 1
AEPWHEVOUG HE UTIOAEIATA KOAAOG
TPLOVOSIoKOUG. Ol AEPWHEVOL TIPLOVOSIOKOL
TIPOKAAOUV Hia UYMAOTEPT TPLRY], EMTTAOKTY TOU
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TIPLOVOSIOKOU Kal HEYAAUTEPO KivoUVo
avAKPOUOoNG.

ATIODUYETE HIa UTIEPOEPHAVOT) OTIG MUTEG
TWV SOVTIWV TOU TIPLOVOSIGHOU. ATIODUYETE
™V T%N TOU UALKOU KATA TO TIPLOVIGUA
GUVOETIKOU UAIKOU. XPNOLUOTIONOTE £Vav
TIPLOVOSIOKO, TIOU €ival KATAAANAOG YLa TO UAIKO
TIOU TIPOKELTAL VA TIPLOVIOETE.

Meiwon erupapuvong ané okovn:

MPOEIAOMNOIHZH - Opwopéva €idn okovng
TIOU TTapAyovTaL Katd ™ Agiavon e

YUOQAGXQAQTO, KATA TO TIPLOVIGUA, TPOXIOUA,
TPUTINUA KAl PE AAAEG EPYATIES, TIEPIEXOUV
XNHIKEG OUTiEG, oL OTIoiEG Eival yVwaOTO, OTL Uropei
Va TIPOEEVIIO0UV KAPKiVO, YEVETIKEG AVWHAAIEG 1)
AAAeg BAGBEG NG avanapaywyng. Mepika
TTIapPAdEiyHaTA AUTWV TWV XNHUIKWY OUCWWV gival:
- MoAuBSog amnoé poAuBdouxa emxpiopara,
- OPUKTI) 0KOVIN artd 50uKoug AiBoug, TOHEVTO Kat

GAAa UAIKA TolxoToliag Ka
- APOEVIKO KaL XPWHLO aTtd XNMIKA ETIEEEPYATHEVO

EUAoO.
O kivéuvog Tou SlaTPEXETE ATO AUTNV TNV
emBdapuvon, eEaptaTal anod To meco cuyVvd
eKTEAEITE QUTNAYV TNV gpyacia. [Na va pewoeTte TV
€mPBAPUVOT Ao AUTEG TIG XNKIKES OUTiEG:
epyadeote o€ €vav KaAd asplCopevo XWpo
POPWVTAG EVAV EYKEKPILEVO EEOTIMOUO
TPOOTACIAG, OTIWG TL.X. HACKEG TIPOCTACIAG Ortd TN
OKOVN, OL OTIOIEG €V KATAOKEVAOHEVEG £TOL,
WOoTE Va PIATPAPOLV TA UKPOOKOTIKA MIKPA
owparidia.

AuTO LoXUEL emtiong Kat yia €ién okovng AAAwv
UVAKWYV, OTIWG TT.X. OPLOPEVA €idn EUAEiag (OTTwg
okdvn 5pudg 1 0&14g), LETAAAQ, apiavTog. AAAEQ
YVWOTEG Q0OEVELEG EIVAL TT.X. AAAEPYIKEG
avTidpAcelg, VOOIATA TOU OVATTVEUOTIKOU
ouoTNUATog. Mnv agprvete TNV okovn va
ELOXWPT|OEL OTO CWHA.

MpoogEte TIg 08nyieg TTou LIoYXVOLV Yia TO UAIKO, TO
TIPOCWTIIKO, TNV TIEPITTTWON EDAPHOYNG KAL TO
ONEI0 XPTIoNG Kat TOUG EBVIKOUG KAVOVIOUOUG
(T.X. KavoVIoHOi EpYaOLaKNG aopAaAeag,
anoppLyn).

2UAAEETE TO OCWHATIOW TIOU TIPOKUTITOUV OTO
oneio g dnpioupyiag Toug, anopUyeETE TIG
OUCOWPEVOELG OTOV TIEPIBAAAOVTA XWPO.

Xpnouporoleite KATAAANAO yla eSIKEG EpyaTieq
mpodcBeTo e€omAloNO. 'EToL dBAvouv Atydtepa
owpaTtidla aveEEAeyKTa oTO TIEPIBAAAOV.

XpnoyoToLeite €va KATAAANAO GUOTNHA

avappoédnong okévng.

MewwoTte v emPapuvon and tn okoVn e TOUug

€&ng TpoToug:

- OTPEPOVTAG Ta EEEPXOMEVA OWHATISIA KAt TN
OKOVI AMaAgPiWV TOU EPYAAEiOU OXL TTAVW 0ag N
TIPOG ATOHA IOV BpioKOVTAL KOVTA 006 1) TIAVW
0€ GUOOWPEUUEVT OKOVN,

- XPNOLLOTIOWVTAG Ui £yKaTAoTACn
avappodnong Kavr pia cuokeur) kabaplopov
TOU a€paq,

- aepiovtag KaAd ToV Xwpo epyaciag Kat
SlatnpwvTtag Tov Kabapod avappodwvTag Toug
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pumoug. To okoUTopa 1y To Eepuonua
oTPOPRIAIEL TN OKOVN.

- Avappoddte 1 MAEVETE TNV evdupacia
npootaciag. Mnv Eepuodre, xTunate 1
kaBapilete e BoUPTOES.

5. Emokomnon

BAéme otn oeAida 2.

1 X160 (0TOHI0 avappodnaong / anoppn

TIPLOVIOLWV)

XelpoAaPn)

MANKTPOSIOKOTITNG

Koupri ppaynig

MNpdoBetn xepoAapn

AvaoTOAEQG CUUTTANPWHATIKAG KOTING

(Steupuvel T peyloTn ywvia Ao&ng kormg arod

45° og 48°)

7 KAipaka (Ywvia Ao&ng kotmg)

8 2 Bideq oTabeporoinong (0dnyog
MApaAANAGTNTAG)

9 2 Bideq otabepotoinong (Ao&EQ KOTIEQ)

10 Mapkdpiopa (EEWTEPIKN SLAPETPOG
TIPLOVOSLOKOU)

11 Aeiktng kotm|q

12 MNapdAAnAog avaoToAEag

13 Mapkdplopa (yia v avayvwaon tng KAigakag
oToV 00nyo TAPaAANAGTNTAG)

14 Eykorég odnyol yla tnv 1ormoBETnon Tou
EPYAAEIOV GE PAYEG 0dNyNaNg Slapopwv
KATOAOKEVAOTWY

15 Bida pubuiong (pubuion ywviag mplovodiokou)

16 MAdka odriynong

17 E&aywvikd KAeldi

18 Onkn yua 1o e§aywviko kAeldi

19 Bida otabeporoinong (Babog Toung)

20 KAipaka (Badog kormg)

21 Zopnva dakEvou

22 2 Bideg AAAev (yia Tn pubuion g opnvag
SlakEvou)

23 Bida otepéwong mpLovodloKkou

24 E&wtepikn dAavTda TiplovodioKou

25 Tplovosdiokog

26 MoxAOg (ya TNV epLloTpod) TIPOG Ta Tow
TOU KLVNTOU TIPOPUAAKTTPQ)

27 Eowtepkr) dAdvTa Tiplovodiokou

28 Kuvntog mpopuAaktnpag

29 Koupri KAEOWPATOG TOU A&ova

oW

6. O¢€om oe Aettoupyia, puOUION

Mpwv T B€0m o€ Aettoupyia eAeyEte av n

TAOT) KAL) CUXVOTNTA TIOU AVapEPOVTALGTNV
Tvakida TUTou TauTi(oVTal JE TA OTOLXEIQ TOU
NAEKTPIKOU 0ag SIKTUOU.

2UVOEETE TIAVTA TIPOTYOUUEVWG EVA PEAE
Slapponq FI (RCD) pe pey. pevpa
gvepyoroinong 30 mA.

MpoTovu va mpaypaTonomoeTe pHia
OTIOLAdNTIOTE PUBLLON 1§ oUVTHPNON,

76 TPAPNETE TO PIg amd v mpida.

6.1 PUBMION TNG oprivag dlakEvou

H odrjva Siakévou (21) anotpeEmnel va KAeioeL TO
EUAo Tiow amnd Tov TPLoVOSIoKo Katd Tn SidpKela
TOU TIPLOVIOHATOG KAl VA LAYKWOEL TOV
TIPLOVOSIOKO. TO LAYKWHA TOU TIPLovodiokou Ba
Urtopovoe va TIPOKAAETEL TO "KAOTONuA" Tou
€PYaAEiou.

H odrjva dlakévou TipEmel va pubioTei €10,

WOTE 1 andoTaoT HETAEY TNG ECWTEPIKNG
NG KAPTIUANG KAl TNG 080VTWTNAG OTEPAVNG TOU
TIPLOVOSIOKOU va unv eivat peyaAutepn ard 5 mm.
PuBpiote ™) odrjva dlakEvou £ToL, WOTE TO
XAUNAGTEPO CMEia TOU TIPLOVOSIOKOU Va NV
EEEXEL TIAVW AMO 5 MM KATW A6 TNV KATW OKUI
™G adnvag Siakévou. BAEME v elkdva on
oehida 3.

Na ) pUduion xaAapwoTte TiG Bideq AAAev (22)
PUBUIOTE TIG CWOTEG ATIOOTACELG ATIO TOV
TIPLOVOSLoKO Kal odiETe TTAAL oTaBePA TIG Bideg
AAAev (22).

6.2 PUBuLoN TOU BABOUG KOG

Na ) pvduon xaAapwote ) Bida
otabegpotoinong (19). Znkwote 1§ KaTeRAOTE TO
TUNMA TOU KIVNTHPaA EVAVTIA OTNV TIAGKQ
odnynong (16). To puBuiopevo Babog Kormg
uropei va dtapaotei otnv KAipaka (20). ZpiEte
TIAAL oTaBepd T Bida otabepormoinong (19).

H KaTaMr]An pUBLIoN Tou BABOUG KotMg givat
QUTH TIOV Ta 6OVTLA TOV TIPLOVOSLoKOU eV
BpiokovTal TIEPLOcOTEPO AT TO OO VYOG
SOVTIOU KATW arod 1o ene&epyalOUeVo KOUUATL.
BAgme TNV eikova ot oeAida 2.

YroseEn: H duvapn ovodptygng g Bidag
owesponomonq (19) pmopetl va pubuotei. Na
TouTo EePdwoTe TN Bida Tou poxAov. Apalpeote
TOV HOXAO KOL TOTIOBETIOTE TOV UETATOTIOHEVA
TIPOG TA APLOTEPA. 2TEPEWOTE TOV e TN Bida. ESw
TIPETIEL VA TIPOGEEETE, OTL UE AVOLYXTO TOV HOXAO N
pUBLOT TOU BABOUG TOUNG £ival EUKOAOKIVNTN.

6.3 Ao&n ronoesrncm TOV TIPLOVOSIOKOU yla
Ao&EQ ToMEG
Ma ) pUduion xaAapwote TIG Bideq
owesponomonq (9). ZTPEYTE TO TUAMA TOU
KLVNTNPa €vAvVTLa 0TNV TTIAdKa 0driynong (16). H
puBUIoEVN Ywvia urtopei va dlapacTtei otnv
KAlpaka (7). 2oi€te Eava otabepa 1§ Bideg
otabeportoinong (9).
Ma pia ywvia Ao&ng kormg and 48° onpwéte ToV
QVOAOTOAEQ CUHMANPWHATIKNG KOTMG (6) Tipog Ta
KATW.

6.4 A6pOwon TNG ywviag Tov
TPLOVOSIoKOU

‘Otav otig 0° o TIpLovodLoKog dev eival KABETOG

otnv nMAdka odnynong: Alopbwote pe m Bida

pUBULIONG (15) TN ywvia Tou TpLovodSiokou.

6.5 PUBuLON TOV oTOMIOU avappodnong /
™G anoppyng MPELOVISLWV

To otopo (1) propei va otpadel yia mv

avappodnon 1 tnv andppun TwWv TPLOVISIWY 0TNV

emBupunTtn Beon. ' auTd oTPWETE HECA TO OTOUIO



MEXPLTEPHA, YUpioTE TO KaL TPpaRNETe To Eava eEw.
To oTépL0 Uropei va acpaAloTei evavtl
TePLOTPOPNG o€ Paduideq Twv 45°.

Avappddnon Twv IPLOVISIWV:

l"a v avappoPpnom Twv MPLoVISILY GUVSESTE Hia
Kam)\)\n)\n GUOKEUN avappodnong pe Evav
EUKAUTTO CWANVa avappodnong oto epyaAeio.

7. Xpnon

7.1 Evepyomoinon kai anevepyormnoinon
Evepyomoinon: Zrnpw&Te 1pog Ta eUnpog To
KOUMTIL aodAALoNG (4) KaL KpATNOTE TO TATNUEVO,
HETA TTATNOTE TOV TIANKTPOSIAKOTTTN (3).

Arnevepyormoinon: Aprote Tov
TIANKTPOSIAKOTTN (3).

7.2 Ymodei&elg epyaoiag

TomoBetoTE TO KAAWSIO GUVEEONG GTO PEVUA
£€T0L, WOTE TO KOYIUO va Propei va yivetal
avevoxAnta.

To papkapiopa (10) otnv MAdka odrynong
XPNOEVEL WG Borinua Kata tnv evanobeaon Tou
epyaAeiov oto enegepyalOPeEVO KOUUATL KAl KATA
TO TIPLOVIOMA. 2TO YEYLIOTO BAB0G KOTING HaPKAPEL
TIEPITIOU TNV EEWTEPIKY) SIAUETPO TOU
TIPLOVOSIOKOU Kal £TOL TNV TIEPLOXT| KOTING.

Mnv EVEPYOTIOLEITE 1| ATIEVEPYOTIOLEITE TO
€PYAAEID, EVW) 0 TIPLOVOSLOKOG AKOUUTIA OTO
enefepyaloUeVo KOUUATL.

AdrioTe Tov TIpLovoSioko va pBdcel TpWwTa
TOV TIANPN apLBUO GTPODWYV, TIPOTOU
EKTEAECETE TO KOYIUO.

Kata v ronoesmon TOU 5[0KOT[plOVOU 0 KLvNTOG
TIPOPUAGKTIPAG OTPEGETAL UE TNV TIEDN TOU
enefepyadoeEVOU KOUUATIOU TIPOG TA THOW.
Katd m Sidpkela Tou ploviopatog unv
adalpETeTe TO EPYAAEID e TIEPLOTPEDOUEVO
TIPLOVOSLOKO artd TO UAIKG. ADr)OTE TIpWTA TOV
TIPLOVOSIOKO Va aKLVNTOTIomOEi.

2 TepinTWOoT) EUTAOKTG TOU TIPLOVOSIoKOU
QTIEVEPYOTIOOTE AUECWS TO EPYAAEIO.

Mpéviopa cOpPwva pe pia evOVYpapun
Xapagn: '’ auto xpnotuevel o deiktng Toung (11).
H apiotepn eykomm (onuadepévn pe to 0°) deiXvel
TNV ropeia Topng oe évav Kabeto Tiplovosdioko. H
Se€1a eykorm (onpadepévn pe 45°) deixvel mv
nopelq TOMNG YLa ia KAioT TOU TIPLOVOSIoKOU KaTd
45°

I'Iplovau cUpwva K €vav Txn,
OTEPEWHUEVO TIAVW OTO EMEEEPYALONEVO
KOMMATL: Ma Ty emitevgn wag akpBoug akung
KOWINATOG UTTOPEL KAVEIG va TOTIoBeTN oL Evav
XN MAvw oTto ene&epyadoUeVo KOPUATL KAl va
0ONYNOoEL TO SIOKOTIPIOVO e TNV TIAAKA 081yNnong
(16) kata PrKog auToU Tou TINXN.

Mpovicpa pe 08nyo mapaAAnAotnrtag:

la komég mapdAAnAeg e pa eubeia akpn.

O 0dny6g mapaAAnAdmrag SimAng odriynong (12)
unopsn va ronoesrnea Kat arno Tig dvo n)\supsq
070 oTNPLYHd Tou. Kata tn puduion mpooexete
NV MapaAAnAdTnTa wg Pog ToV
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TPLOVOSIoKO. ZPHIETE EAVA TNV UIIPOCTLVY| Kal
META TNV Ttiow Bida otabeporoinong (8). To
aKPLBEG TIAATOG TOWNG eEakpBwveTal KAAUTEPQA
UE Hia SOKIUAOTIKY) TOW).

[a kOYIUO TAPAAANACL O |Ua EVBEIQ AKHr) TOU
eneEepyaldUEVOU KOUUATIOU: Tonoesrncrra TOV
06nyo napaAAnAdtntag (12) €1ot, wote 0 0dNyog
va deixVveL TIpog Ta KATW.

Fa Ké . (Q aKUr TIAY
OTO €T alOUEVO KOUUATL Tonoesmm's TOV
oényo napaMn)\omTaq (12) €totl, wote 0 08NY6G
va SeiXVEL TIPOG TA EMAVW.

Mpévicpa e odnyo:

Ma akpég Kotmg pe akpiBela XIA\looTov,

€UBVYPAPUIOPEVEG OTO iXVOG, Xwpig okAnBpeg. H

QAVTIOALOONTIKN eTIIKAAUYN PpOoVTIleL yia pia

aodaAn €5paacn Kat xpnoLUEVEL yia TNV TipooTaacia

TwV enegepyalOPeEVWV KOUMATLWV aTIO TUXOV
YPOTOOUVIoUATA.

Mpovicpa pe cUCTNHA KABETNG KOTING ME
odnyoug:

To gpyaleio eival €Tolo yla Aettoupyia pe To
ouoTNUa KABETNG KOTING e 08N yous. Autd Sivel
™ duvatdTNTa AveTng KABETNG KOTNG UTIO
Sladopeg ywvieg.

8. Zuvtnpnon

AAAay™n TiplovoSLIoKou
MpPoTOU va PAayUaTOTIOMOETE [ia
oroladnmoTe pUBHLON 1) CUVTT|PNON,
Tpapngte To Pig and v mpida.
MatNoTe TO KOUT KAEIBWHATOG Tou aEova (29)
KQL KPATHOTE TO TIATNEVO. TonoeerncTs T0
eEaywviko kAedi (17) o Bida orepswonq TOU
TIPLOVOSIOKOU (23) Kalt IEPIOTPEYTE ApYA TOV
Aa&ova Tou TIPLOVIOU, PEXPL VA KAEWSWOEL T
aocddalion.
Adalpeate e aploTePOOTPODN TIEPIOTPOPT] TN
Bida oTepEwoNQ TOU TIPLOVOSIoKOU (23) Kat
KATOTILV TNV eEWTEPIKN PAAVTIA TOU TIPLOVOSIOKOU
(24).

TpaBnr&Te MPOG TA ToW TOV KIVNTO
ipoduAaKTrpa (28) arod Tov HOXAO (26) kat
adalpeaTe TOV TIPLOVOSIOKO (25).

O erudaveleq emnadng HETAEL TNG ECWTEPIKNG
PAAvTdag Tou TIPLOVOSIOKOU (27), TOU
TIPLOVOSLOKOU (25), TG eEWTEPIKNG PAAVTIAG TOU
TIPLOVOSIOKOU (24) Kal NG Bidag oTepEwaong Tou
TpLovosiokou (23) Tipemel va eival KabapEg.

Pdpovrifete n eocwTtePK PAAVTIa

TIPLOVOSLoKOU (27) va eival owotd
TomoBetnuévn: H ecwtepikn dAavtda
TIPLOVOSIoKOU (27) €xel 2 TAEUPES, Slapetpo 30
mm kat 5/8“ (15,88 mm). chovn(srs yla v
€dpaon ue O.KplBSl(l ™mg omng unoéoan TOU
TIPLOVOSIOKOU 0NV ECWTEPIKN GAAvVTIa
TPLoVOSIokou (27)! OLTiplovodiokol tou Sev €XouV
TOTI0OETNOEL CWOTA, TIEPLOTPEDOVTAL AVWHAAL
KaL 08nyouV o€ arnwAELd TOU EAEYXOU.

TomoBeTrioTE TOV KAVOUPYLO TIPLOVOSIOKO.
MpoogEte yla I cwotr Katevbuvon
nepLotpodrg. H katevBuvon meplotpodrig divetat -,
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He Ta BEAN TIAVW OTOV TIPLOVOSIOKO KAl GTOV
TIPOPUACKTTPA.

TomoBetote TNV eEwTePIKN GAAvVTIa TOU
Tplovodiokou (24).

2¢iEte kaAd ™ Bida oTEPEWONG TOU TIPLOVOSIOKOU
(23) pe To eEaywviko KAewdi (17).
Xpnouporioleite HOVO KOPTEPEG Kal
adBapteg TiplovoAapeg. Mn xpnoyLomnoleite
PAYIOUEVEG 1] TIAPAPOPDWHEVEG TIPLOVOAAIEG.
Mn XPNOLHOTIOIELTE TIPLOVOSIOKOUG, TWV
OTIOIWV TO BACIKO CWLA EVAL TIAXUTEPO 1) TO
TIAQTOG TOHAG EIVAL MKPOTEPO AMO TO TIAXOG TNG
odrjvag Slakevou.

Mn xpnotdoroleite plovodiokoug arod
Kpapa taxuxaAuvpa (HSS).
Mn xpnotuormoleite PLovOSLoKOUG, TIoU SV
QVTIOTOLXOUV OTa KABOPLoHEVA
XAPOKTNPLOTIKA OTOLXEIQ.
XPNOOTIOLEITE LOVO TIPLOVOSIOKOUG LE SLAPETPO
avTIOTOLXN ME TA OTOLXElO EMAVW OTO TIPLOVL.

O iplovOSIoKOG TIPETIEL Va eival KATAAANAOG

Yla TOV OVOHAOTIKO aplopd oTpodwv
(Aettoupyia xwpiq dopTio).

Xpnolpororote €vav TiplovodLoko, TIou givat

KATAAANAOG YLa TO UAIKO TIOU TIPOKELTAL VO
TIPLOVIOETE.

Xpnoluoroleite LoVo Yvrioloug

Tplovodiokoug TG Metabo. Ot iplovéddiokol
Tou TipoBAEmovTal yia kot EUAeiag ) Tlapouolwy
UALIKWV KATAOKEUNG TIPETIEL VA AVTIOTOLXOUV OTO
mnpdturo EN 847-1.

9. Kabapiouog

To epyalAeio TipémeL 0 TAKTIKA dlacTrpata va
kaBapiletal amnd Tn CUYKEVTPWUEVN oKOVN.
KaBapilete ermiong TIq OXIOUEG AEPLOUOV OTOV
KlvnTripea pe €vav arnoppodntnipa oKovng
(nAekTpikn okoUma). H dpoyn Aettoupyia Twv
TIPOOTATEVTIKWV SATAEEWV (TT.X. KIVNTOG
TPOPUAAKTAPAG, KIVNTH odrva SLaKEVOU) TIpETEL
va egaodaiidetal. O KvnTog PodUAAKTPAG Kat
N Kwntr odrjva SLaKEVOU TIPETIEL VA KIVEITAL
eAevBepa KalL va ETILOTPEDEL ATIO POV TNG, EUKOAA
KalL aKPLBWG oTNV TEAKY) TNG B€oM.

10. EmS10pOwon BAaBwyv

O b1a61kaoieg evepyortoinaNg MPOKAAOUV
OUVTOUEG TITWOELG TNG TAONG. Z€ TIEPITTTWOT
SuopEVWV CUVONKWYV 0TO SIKTUO TOU PEVMATOG
UTopOoUV va epudavioTouV TPoBANUaATa o AAAES
OUOKEUEG. Z€ TIEPIMTWON EUNESTITEWV SIKTUOU
HikpoTEPEG arto 0,3 Q dev avapévovTat
TpoBAnata.

11. EEaptipuata

Xpnoluoroleite povo yvriola e§aptrpata g
Metabo.

Xpnooroleite pdvo e€aptnuata, Ta ormoia
TIANPOUV TIG ATIAUTAOELG KAL TA XAPAKTNPLOTIKA
OTOLYELQ TIOU avapePOVTaL € QUTEG TIG 0dNYieS
Aettoupyiag.

MAnpeg pdypappa eapmuatwy, BAENE
www.metabo.com 1} 6Tov KUpLO KATAAOYO.

12. Emiokeun

OL ETOKEVEG TWV NAEKTPIKWYV EPYAAEIWV

ETUTPETETAL VA SlEvEPYOUVTAL HOVO aTtd
nAekTpoTe)ViTEG!
Av urtootei BAAPN TO KaAwSL0 cuvdeong 0TO
SikTUO TOU PEVLHATOG, TIPETIEL VA TO
QVTIKATAOTIOETE E €VA YVIOL0 KAAWSLO
ouvdeong tng Metabo, Tou pmnopeite va
TpopnBeuTeite Ao To TUAUA eEUTNPETNONG
neAatwv g Metabo.
MNanAektpika epyaleia Metabo mtou €xouv avaykn
ETIIOKEUTG ATIEVBUVOEITE OTNV aVTIoTOLXN
avtinpoowrteia TG Metabo. Aileubuvoelg BAeTe
www.metabo.com.

Toug kataAdyoug avTaAAGKTIKWY UTTOPEITE va
Toug KateBdoete otn SlevBuvon
www.metabo.com.

13. MepiBarlovToAoyikn)
npootacia

Tnpeite TOUg €BVIKOUG KAVOVIOHOUG YA TNV
andcoupon CUPGWVA IE TOUG KAVOVEG TIPOO0TACIAG
TOU TIEPIBAAAOVTOG Kl YIa TNV AVAKUKAWOT) TWV
AXPNOTWYV EPYAAEIWV, CUOKEUATLWV KaL
POCcOeTOU EEOTIAIOOV.

Mévo yia xwpeg tg EE: Mnv metarte ta
E NAEKTPIKA EPYAAEIQ OTOV KASO OIKLAKWV

QMOPPIHATWV! ZVUPWVA HE TNV EVPW-
maikn oényia 2012/19/EE miepi nAEKTPIKWV KAl
NAEKTPOVIKWV CUCKEUWV KAL TNV EVOWHATWOT TNG
0TO €OVIKO dikalo, T NAEKTPIKA EPYAAEiQ TIPETEL
va cUAAEYovTaL EEXWPLOTA KAl VA ETIIOTPEPOVTAL
yla avakUKAWoN Pe TPOTIO PIALKO TIPOG TO TIEPL-
BaAAov.

14. Texvika otolxeia

AlEUKPLVIOEIG OXETIKA UE Ta oToLXela 0T ogAida 3.
Me tnv eTudpUAAEN TOU SIKAWUATOG AAAQYWV
AOYW TEXVIKWV EEEAIEEWV.

P4 =0OVOoUaoTIKY) anoppodoUpeVN LoXUG
Ps =ATooSI66pEVN LOXUG
ng =ApBuOg oTpodPwv Xwpig dopTio
ny =Ap1OuOg oTpodwv pe dopTio
Tmax  =MEYLO0TO BABOG KOTNG
9 =p€y. BaBog kot (90°)

=pEY. BAOog Kot g (45°)

=PuBudopevn ywvia Aogng Kotmng

=AlAPETPOG TIPLOVOSIOKOU

= AlGUETPOG OTIG TIPLOVOSOOKOU

=MégyloTo ax0g BacIKoU CWHATOG TOU
TIPLOVOSIOKOU

=MAAT0g KOYNG TOU TIPLOVOSIOKOU

=Maxoq odrvag dlakEvou



m =Bdpog
OL TIHEG HETPTIONKAV cUNDWVA LE TO TIPOTUTIO
EN 62841.

[O] EpyaAeio g katnyopiag Badpov npootaciag
Il

~ EvaAAacoodpevo pgupa

Ta avadepopeva TEXVIKA OTOLXEIN EVVOOUVTAL e
avox€g (oUNdWVA HE TIG EKACTOTE LOXUOUTES
TEXVIKEG TIPOSIAYPAPER).

TIMEG EKTIOMTIWV

AUTEQ oL TIHEG KaBloToUV duvartr) TNV
EKTIUNOT TWV EKTIOUTIWV TOU NAEKTPLKOU
gpYaAeiou KaL Tn ouykpLon SladopwVv NAEKTPIKWV
EPYAAEIWV. AVAAOYQ [IE TIG OUVBNKEG EPYAOIAG,
TNV KATAOTAOT) TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOV 1) TWV
EEAPTNUATWYV EPYQATIAG UMTOPEL N TIPAYUATIKN
emnBapuvon va eival uPnAoTepn 1 xaunAoTepn.
la v ekTipnon AaBete unoyn ta dlaAsippata
gpyaoiaqg kat T pdaoelg pkpdTEPOU Ppoptiou. Me
don TIq avTioTOoLXEG TIPOCAPHOCHEVES TIHES
eKTiunong kabopiote PETPA IPOOTAGIAG Yid TOV
XP1|0TN, TL.X. OPYAVWTIKA HETPA.
ZUVOAIKT) TIUN Kpadaouwv (AlavuopaTiko
Aabpotopa Tpuwv dieubuvoewv) cupdwva pe to EN
62841:
ap p = TIUN EKTIOUMNG KPASACHWY

(Mptoviopa poploocavidwv)

Knp= Avaodaheia (Tadavtwon)

Turikég A-0TaBONEVES OTABUES NXNTIKNG

nieong:
Loa = ZTABUN NXNTIKNG Ttieong
Lwa = ZTAOUN NXNTIKNG LoXVOG

Kpa, Kwa =ABeBaidotnta
Katd tnv epyaocia propei va untdp&el unieppaon
™G oTAbung BopUBou Twv 80 dB(A).

m dopate wtoacTideg!

EAAHNIKA el
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1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizarélagos felelésséglink tudataban kijelentjik: A
jelen kézi korfurészek — tipus és sorozatszam
alapjan torténé azonositassal *1) — megfelelnek az
iranyelvek *2) és szabvanyok *3) 6sszes
idevonatkozo rendelkezéseinek. A Muszaki
dokumentaciét *4) - lasd a 3. oldalon.

2. Rendeltetésszerii hasznalat

A gép fa, mlianyagok és ezekhez hasonlé anyagok
flirészelésére alkalmas.

A géppel nem végezheté meriil6 vagas.

A KS 85 FS alkalmas a Metabo vezetésinekkel és a
Metabo fejezé sinrendszerekkel valo
munkavégzésre.

A nem rendeltetésszer( hasznalat soran
keletkezett karokért a felhasznalé felel.

Az altalanos balesetmegel6zési eléirasokat és a
mellékelt biztonsagi utasitasokat figyelembe kell
venni.

3. Altalanos biztonsagi
utasitasok

Sajat testi épsége és az elektromos
szerszam vedelme érdekében tartsa be
az adott szimbolummal jel6lt
szOvegrészekben foglaltakat!

FIGYELMEZTETES - A sériilésveszély
csokkentése érdekében olvassa el a

hasznalati itmutatét.

FIGYELMEZTETES - Olvassa el azehhez a

kéziszerszamhoz mellékelt 6sszes
biztonsagi figyelmeztetést, elbirast,
illusztraciot és miiszaki adatokat. Az
aldbbiakban felsorolt eldirasok betartasanak
elmulasztdasa aramlitéshez, tlizh6z és/vagy sulyos
testi sériilésekhez vezethet.

Kérjik, gondosan 6rizzen meg minden
biztonsagi utasitast és eldirast a jovébeni
hasznalat érdekében.

Csak ezekkel a dokumentumokkal egyditt adja
tovabb méasnak az elektromos kéziszerszamot.

4. Kiuldnleges biztonsagi
utasitasok

4.1 Fﬁrészejési eljarasok
a) VESZELY: Ne nyuljon kézzel a vagasi
savba és a flirészlaphoz. Egyik kezevel
fogja a kiegészit6 fogantylt vagy a motorhazat.
Ha két kézzel tartja a furészt, a flrészlap nem
okozhat Onnek sérilést.

b) Ne nyuljon a munkadarab ala. A véddéburkolat
a munkadarab alatt nem 6vja meg Ont a
firészlaptol.

c) lgazitsa a vagasi mélységet a munkadarab
vastagsagahoz. Akkor j6 a bedllitas, ha a
munkadarab alatt egy fogmagassagnal kevesebb
latszik a tarcsabol.

d) A munkadarabot soha ne régzitse a kezével
vagy labaval. Régzitse a munkadarabot egy
stabil befogo szerkezettel. Fontos a munkadarab
alapos rogzitése, hogy a testtel valo érintkezés, a
flreszlap beszorulasanak vagy a kontroll
elvesztésének veszélye minimalis legyen.

e) Tartsa az elektromos kéziszerszamot a
szigetelt markolati feliileten,ha olyan munkat
végezne, amelynek soran a betétszerszam
rejtett aramvezetékekhez vagy a sajat
csatlakoz6 vezetékéhez érhet. A fesziiltség alatt
all6 vezetékkel valé talalkozas éltal a szerszam
fémes alkatrészei is fesziltség ala kerlilnek és ez
aramutéshez vezethet.

f) Hosszanti vagasoknal mindig hasznaljon
itk6z6t vagy egyenes élvezetot. Ezaltal megné a
vagas pontossaga és csokken a flrészlap
beszorulasanak a veszélye.

g) Mindig megfelel6 méretii flirészlapot
hasznaljon, amely illeszkedik a rogzité furat
alakjahoz (pl. rombusz alaku vagy kerek). Azok
a flirésztarcsak, amelyek nem illeszkednek a
korflurész szerel6elemeihez, nem futnak
korkoérdsen és a vagasi biztonsag megsziinését
okozhatjak.

h) Soha ne hasznaljon sériilt vagy nem
megfeleld flirészlap-alatétet és -csavart. A
flrészlap-alatétet és -csavart kimondottan az On
flirészéhez tervezték, az optimalis teljesitményt és
lizembiztonsagot szem elé6tt tartva.

4.2 Visszaiités - okok és megfelel6é
biztonsagi tudnivalék

- avisszacsapodas az akado, beszorul6 vagy
helytelendl beallitott firészlap varatlan
kdvetkezménye, ami ahhoz vezet, hogy az egyik
flrész ellendrizetlenlil, a munkadarabbdl kifelé, a
kezel6személy irdnyaba mozdulhat.

- Ha a flirészlap az 6sszezar6dé vagasi hézagban
megakad vagy beszorul, akkor leblokkol, és a
motor nyomatéka a flrészt a kezel6 felé lenditi;

- Amennyiben a flrészlapot helytelen(l allitjak be,
vagy a vagasban elforditjak, a flrészlap hatsé
fogai beakadhatnak a fa fellletbe, aminek
kovetkeztében a furészlap a vagasi résbél
hatrafelé, a kezel6személy iranyaba kiugrik.

A visszacsapodas a furész nem megfeleld, ill. hibas

hasznalatabdl adodik. A kbvetkezékben leirt

biztonsagi elbirdsok betartasaval el6fordulasa
elkerilhetd.

a) Tartsa két kézzel a gépet, karjai olyan
helyzetben legyenek, hogy On a
visszacsapodasi eronek ellen tudjon tartani.
Mindig a flirészlap mellett alljon, soha ne hozza
a tarcsat a testével egy sikba. Visszacsapddas
esetén a flirész hatracsapddhat, azonban a
megfeleld szabalyok betartdsaval a kezelé ellen tud
neki tartani.



b) Ha beszorul a flirészlap, vagy megszakitja a
munkavégzést, kapcsolja ki a flrészt, és tartsa
nyugodtan az anyagban, mig teljesen meg nem
all a flirészlap. Soha ne probalja a flirészt a
munkadarabbdl kivenni vagy visszafelé huzni,
amig a flirészlap mozog, kilénben
visszacsapodas kdévetkezhet be. Allapitsa meg a
firészlap beszorulasanak az okat, majd haritsa el
azt.

c) Ha az anyagban allé fiirészt Gjra akarja
inditani, elott helyezze a tarcsat a vagasi hézag
kozepébe és gy6z6djén meg arrél, hogy nem
akadtak be a fogak. Ha a flirészlap beakad,
Ujrainditaskor kiugorhat a munkadarabbdl vagy
visszacsapddast okozhat.

d) Tamassza ala a nagymeéretii lemezeket, hogy
a beszorulé fiirészlap okozta visszacsapodast
elkerilje. A nagyméret( lemezek sajat sulyuktol
behajlanak. A lapokat mindkeét oldalon ala kell
tamasztani, méghozza a flrészelési hézag
kdzelében és a széleinél is.

e) Ne hasznéljon tompa vagy sériilt
flirészlapot. A tompa vagy rosszul beallitott
fogazatu flirészlapok a kisebb hézag miatt nagyobb
surlédashoz, a flrészlap beszorulasahoz és
visszacsapddashoz vezethetnek.

f) A flirészelés el6tt huzza meg a vagasi
mélység- és szogbeallité csavarokat. Ha vagas
kdzben a bedllitdsok megvaltoznak, a flrészlap
beszorulhat és visszacsapddhat.

g) Legyen kiilondsen évatos a meglevé falakba
késziil6 meriil6 vagasok esetén vagy mas be
nem lathato terileteken. A bemertl6 flrészlap
megakadhat a rejtett targyakban és
visszacsapddhat.

4.3 Az alsé védéburkolat miikédése

a) Minden hasznalat el6tt ellendrizze, hogy az
alsé véddburkolat hibatlanul zar. Ne hasznalja
a flirészt, ha az als6 védéburkolat nem jar
kéonnyedén vagy nem zar azonnal. Soha ne
rogzitse az also védéburkolatot nyitott
allapotban. Ha a flirész véletleniil leesik, az alsé
véddburkolat elhajolhat. Nyissa fel a védéburkolatot
a kar (26) segitségével, és gy6z6djon meg arrol,
hogy az szabadon mozog-e, és semmilyen vagasi
szOgnél vagy mélységnél sem érinti a flirészlapot
vagy valamilyen mas alkatrészt.

b) Ellendrizze az alsé véddéburkolat rugéjanak
miikodését. Ha az alsé véddburkolat vagy a
rugoé nem miikédik kifogastalanul, hasznalat
elott javittassa meg a gépet. A sérillt alkatrészek,
ragacsos lerakddasok vagy a felgyllemlett forgacs
késleltetik a védéburkolat mikodesét.

c) Az alsé kézvédé burkolatot csak akkor
nyissa ki, ha kiilonleges vagasokat, pl.
»beslillyeszts- és szogben végzett vagast“
végez. Nyissa fel az als6 védoburkolatot a kar
(26) segitségével, majd engedje el, amint a
flirészlap belemeriil a munkadarabba. Minden
mas vagasmod esetén az alsé véddéburkolat
automatikusan kell mikédjon.

d) Ne tegye le a flirészt a munkapadra vagy a
padldra ugy, hogy az alsé védéburkolat nem
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takarja el a fiirészlapot. A védelem nélkiili
fUrészlap utanfutaskor a vagasi irannyal szemben
mozgatja a gépet és elfirészeli ami az utjaba keril.
Vegye figyelembe a flrészlap utanfutasi idejét.

4.4 Kiegészito biztonsagi utasitasok minden
feszitoékkel torténo flirészeléshez

A feszit6ék miikodése

a) Hasznalja a feszit6ékhez ill6 fiirészlapot. A
feszit6ék hatékonysagahoz a flrészlap
térzslapjanak vékonyabbnak kell lennie a
feszitéeknél és a fogszélességnek meg kell
haladnia a feszit6ék vastagsagat.

b) A feszit6éket a jelen kezelési utmutatoban
leirtak szerint allitsa be. Az ék nem megfeleld
tavolsaga, helyzete és beallitdsa oda vezethet,
hogy a feszitéék a visszacsapodast nem tudja
hatekonyan megakadalyozni.

c) A feszit6ék csak akkor miikodik, ha az a
vagasi hézagban van. Révid vagasok esetén a
feszitéék nem tudja megakadalyozni a
visszacsapodast.

d) Ne miikédtesse a filirészt rejtett feszit6ékkel.
Mar csekély zavar is a védébura mikddésének
lassulasat okozhatja.

4.5 Tovabbi biztonsagi utasitasok

Csak felszerelt és megfelel6en bedllitott
feszit6ékkel dolgozzon.

Ne hasznaljon csiszolékorongot.

A halézati dugét huzza ki a csatlakozé aljzatbal,
miel6tt egy bedllitast vagy karbantartast végez el.

Ne érjen hozza a forgasban I1évé szerszamhoz! A
forgacsot és hasonlé anyagokat csak a gép
ledllasakor tavolitsa el.

Viseljen megfelelé porvédd maszkot.
@ Viseljen hallasvédé felszerelést.

23 Viselien védészemliiveget.

A tengelyreteszelé-gombot csak allé motornal
szabad megnyomni.

A flirészlapot nem szabad oldaliranyu
ellennyomassal lefékezni.

Aflrészelés soran a véddéburkolat nem ragadhat be
a visszahuzott pozicidban.

A mozg6 védéburkolatnak akadalytalanul,
automatikusan, kdnnyedén és pontosan kell
visszatérnie a véghelyzetbe.

A mozgo feszitééknek akadalytalanul,
automatikusan, kénnyedén és pontosan kell
visszatérnie a véghelyzetbe.

Olyan anyagok esetén, melyek flrészelése

erdteljes porképzdédéssel jar, rendszeresen meg

kell tisztitani a gépet. Gondoskodjon arrdl, hogy a
védéberendezések (pl. a mozgo védéburkolat)
kifogastalan mlikodése biztositva legyen. 81
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Olyan anyagokat, amelyek megmunkalasakor
egészségkarositd porok vagy gézok keletkeznek
(pl. azbeszt), a készulékkel nem szabad
megmunkalni.

Ellendrizze, hogy a munkadarab nem tartalmaz-e
idegen részeket. Munkavégzés kézben mindig
ugyeljen ra, nehogy esetleg lefurészelje a kdrmét
vagy még tébbet.

A flrészlap blokkolasakor a motort azonnal ki kell
kapcsolni.

Ne prébaljon meg nagyon kicsi munkadarabokat
firészelni.

A megmunkalas soran a munkadarabnak jol fel kell
fekidnie a munkaasztalon, és azt elcsuszas ellen
biztositani kell.

Hasznaljon olyan furészlapot, amely megfelel a
flrészelni kivant anyaghoz.

Tisztitsa meg a gyantas vagy enyvtol
szennyezett flireszlapot. Ha a flrészlap
szennyezett, fokozddik a surlédas, beszorulhat a
firészlap, és megnd a visszacsapddas veszélye.

Keriilje el a flirészfog csucsainak tulheviilését.
Keriilje el az anyag megolvadasat miianyag
fiirészelésekor. Hasznaljon olyan flirészlapot,
amely megfelel a firészelni kivant anyaghoz.

A porterhelés csokkentése:

FIGYELMEZTETES - Néhany porfajta, amely
csiszoldpapirral vald csiszolas, flrészelés,
csiszolas, furas és egyéb munkavégzés soran
keletkezik, olyan vegyszereket tartalmaz,
amelyeknél ismeretes, hogy az rakkeltd, szlletési
hibakat, vagy egyéb reprodukcids karokat
okozhatnak. Ezen vegyszerekre vonatkozé néhany
példa:
- 6lom élomtartalmu festékrétegekbdl,
- asvanyi por téglakbol, cement és egyéb falazé
nyersanyagokbdl, és

- arzén, valamint krom vegyszerrel kezelt fa esetén.

Ezen terhelések okozta veszély valtozo annak
fliggvényében, milyen gyakran végez ilyen
munkakat. Annak érdekében, hogy csokkenteni
lehessen ezen vegyszerek okozta terhelést:
dolgozzon mindig jol szelléztetett terlileten és
megfelelé engedélyezett védofelszereléssel, mint
pl. olyan porvédd alarccal, amelyet kifejezetten a
mikroszkopikusan kis részecskek kiszurésére
fejlesztettek ki.

Ez vonatkozik egyéb nyersanyagok altal keletkezett
porra, mint pl. néhany fafajta (pl. télgy- vagy
blkkfaporra), fém, azbeszt esetén. Tovabbi ismert
betegségek pl. allergias reakciok, léguti
megbetegedések. Figyeljen arra, hogy ne kertljon
a testébe por.

Vegye figyelembe az anyagra, a személyzetre, a
felhasznalasra és a felhasznalas helyére vonatkozé
érvényes iranyelveket (pl. munkavédelmi, vagy a
hulladékeltavolitasra vonatkozé elSirasokat).

Fogja fel a keletkezé részecskéket, kerilje a
kérnyezetbe valé lerakodast.
Hasznaljon specialis munkavégzésre alkalmas

tartozékokat. Ezzel kevesebb részecske jut
ellendrizetlendl a kdrnyezetbe.

Hasznaljon megfelel6 porelszivd berendezést.

Csokkentse a porleterhelést a kdvetkezék szerint:

- ne iranyitsa magara, a kdzelben tartézkodo
személyekre vagy a lerakddott porra a kiaramlo
részecskéket és a gépbdl kiaramlo leveg6t,

- hasznaljon elszivo berendezést és/vagy
légtisztité berendezést,

- szell6ztesse megfeleléen a munkavégzés
terliletét és tartsa azt porszivézassal tisztan.
Seprés vagy lefujas felkavarja a port.

- Szivja le vagy mossa ki a védéruhazatot. Ne fujja
azt le, ne porolja ki vagy ne kefélje le.

5. Attekintés

Lasd a 2. oldalon.

1 csonk (elszivdcsonk / forgacskidobd)
markolat
nyomédkapcsold
reteszel6 gomb
kiegészité markolat
kilénleges sarokvagasokhoz (visszavagas)
valo itk6z6 (a 45°-os maximalis ferde vagasi
sz0g 48°-ra megndvelhetd)
7 skala (ferde vagas szdge)
8 2 dbrogzité csavar (parhuzamos vagasok)
9 2 db régzitd csavar (ferde vagasok)
10 jeldlés (a flrészlap kilsé atmérdje)
11 vagasmélység-jelz6
12 parhuzamiitk6zd
13 jeldlés (a parhuzamvezetdn levé skala
leolvasasahoz)
14 Vezetéhornyok a gép kilénb6zd gyartok
vezetdsineire valo felhelyezéséhez
15 finombeallitd csavar (a flrészlapszdg finom
beallitdsahoz)
16 vezetblap
17 imbuszkulcs
18 imbuszkulcstarold
19 rogzitécsavar (vagasmeélyseg)
20 skala (vagasmélység)
21 feszitéék
22 2 db belsé hatlapfejli csavar (a feszit6ék
beallitdsahoz)
23 flrészlaprogzité csavar
24 Kkulsé flrészlapszoritd karima
25 flrészlap
26 kar (a mozgathato véddburkolat
visszahajtasahoz)
27 belsé furészlapszoritd karima
28 mozgathaté védéburkolat
29 tengelyrogzité gomb

oA, WN

6. Uzembe helyezés, beallitas

Az Gizembe helyezés elétt ellendrizze, hogy a

szerszam tipustablajan megadott halozati
feszultség és frekvencia megfelel-e az On altal
hasznalt halozat adatainak.

Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA kivalté
arammal ellatott Fl-védokapcsolot (RCD).



A halézati dugét hiizza ki a csatlakozé
aljizatbdl, mielétt egy beallitast vagy
karbantartast végez el.

6.1 A feszit6 ék beallitasa

A feszit6ék (21) akadalyozza meg, hogy a fa
firészelés kézben a furészlap mogott
Osszezarodijon és a flirészlapot beszoritsa. Ezaltal
visszarugas johetne létre.

A feszit6éket ugy kell beallitani, hogy a

tavolsag a feszitéék belsd ive és a flrészlap
fogaskoszoruja k6zétt ne legyen nagyobb 5 mm-
nél. Ugy dllitsa be a feszitéeket, hogy a furészlap
legmélyebb pontja legfeljebb 5 mm-rel legyen a
feszitéek alsd pereme alatt. Lasd az abrat a 3.
oldalon.

Lazitsa meg a beallitashoz a belsé hatlapfejl
csavarokat (22), allitsa be a megfelel6 tavolsagokat
a flrészlaphoz és hizza meg ujra a belsé hatlapfeju
csavarokat (22).

6.2 A vagasmélység beallitasa

A bedllitdshoz oldja ki a régzitécsavart (19). A
vezetblappal (16) szemben emelje fel vagy
slllyessze le a motorrészt. A beallitott
vagasmeélységet a skalan (20) lehet leolvasni. A
régzitécsavart (19) Ujra meghuzni.

Célszer( a vagasi mélységet ugy beallitani, hogy a
flrészlap fogai fél fogmagassagnal jobban ne
alljanak ki a munkadarabbdl. Lasd az abrat a 2.
oldalon.

Figyelmeztetés: A rogzitécsavar (19) szoritd ereje
beallithat6. Ehhez vegye le az emeldkart régzitd
csavart. Vegye le az emelékart, majd az éramutaté
jarasaval ellentétes iranyban elforditva helyezze
vissza. Rogzitse a csavarral. Ennél Ggyeljen arra,
hogy nyitott emelékarnal a vagasi mélység beallitd
kénnyen tudjon elmozdulni.

6.3 A fiirészlap megdontése ferde
vagasokhoz

A bedllitdshoz lazitsa meg a régzitdcsavarokat (9).
A motorrészt a vezetblapnak (16) donteni. A
beallitott vagasi szoget a skalan (7) lehet leolvasni.
Huzza meg ismét a régzitécsavarokat (9).

48°-0s ferde vagassz6ghoz tolja le a kulénleges
sarokvagashoz (visszavagas) valé itk6z6t (6).

6.4 A fiirészlap sz6gének korrekcioja

Ha 0°-nal a frészlap nem all meréleges a
vezetblapra: korrigalja a furészlap szogét a
finombeallité csavarral (15).

6.5 Elszivocsonk / forgacskidobé beallitasa

A csonkot (1) porelszivashoz vagy a
forgacskidobashoz a kivant helyzetbe lehet
forgatni. Ehhez Utk6zésig nyomja be és forgassa el
a csonkot, majd ismét huzza ki. A csonk 45°-onként
reteszelhetd elfordulés ellen.

Flrészpor elszivasa
A flrészforgéacs elszivasahoz csatlakoztasson a

korfurészre egy megfelel elszivoberendezést
elszivo tdmldvel.
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7. Hasznalat

7.1 Be- és kikapcsolas

Bekapcsolas: Nyomja meg a reteszelé gombot (4)
és tartsa azt lenyomva, majd nyomja meg a
nyomokapcsolét (3).

Kikapcsolas: Engedje el a nyomdkapcsolét (3).

7.2 Munkavégzésre vonatkozo utasitasok

Ugy helyezze el a halozati kabelt, hogy ne
akadalyozza a munkavégzeést.

A vezet6sinen talalhatd jeldlés (10) a

munkadarabra térténé felhelyezéséhez nyuijt

segitséget, valamint munkavégzés kézben.

Maximalis vagasmélység mellett a flrészlap kb.

klllsé atmérojét jeldli, és ezzel a vagasi peremet.
Ne kapcsolja be vagy ki a gépet, amig a
flrészlap érinti a munkadarabot.

A vagast csak azutan kezdje meg, miutan a
furészlap elérte a teljes fordulatszamot.

A kézi korflirész munkadarabra torténé rarakasakor
amozgd védodburkolatot a munkadarab hajtja hatra.

Furészelés kézben ne vegye ki a gépet ugy az
anyagbol, hogy még forog a flirészlap. Elészor
allitsa meg a flirészlapot.

A flirészlap blokkolasakor a gépet azonnal ki
kell kapcsolni.

Flirészelés egyenes vonal mentén: erre szolgal
avagasijelz6 (11). A bal oldali bevagas (0°-kal
jelélve) mutatja a vagas menetét fliggbleges
flrészlapnal. A jobb oldali bevagas (45°-kal jeldlve)
mutatja a vagas menetét 45°-os flrészlapnal.

Egy a munkadarabon rogzitett Iéc mentén valo
flirészelés: A pontos vagasi perem eléréséhez a
munkadarabra fel lehet helyezni egy lécet, és a kézi
korflirészt a vezetélappal (16) ezen Iéc mellett lehet
vezetni.

Fiirészelés parhuzamiitkozével:
Egy egyenes peremmel parhuzamos vagasokhoz.

A kettOs vezetésl parhuzamos (itk6z6 (12) mind a
két oldalrdl berakhaté a helyére. Beallitaskor
tigyeljen a flirészlappal valé
parhuzamossagra. Hluzza ra elészor az els6, majd
a hatso régzitécsavart (8). A vagasszélesség
legpontosabban egy prébavagassal hatarozhaté
meg.

A munkadar nes szélével parhuzam
vagashoz: Ugy tegye be a parhuzamos Utkdzét
(12), hogy a vezetosin lefelé nézzen.

A munkadarabon levé egyenes peremmel
parhuzamos vagashoz: Ugy tegye be a
parhuzamos tk6z6t (12), hogy a vezetésin felfelé
nézzen.

Flirészelés vezetdsinnel:

A milliméterpontos, teljesen egyenes,
kiszakadasmentes vagasi perem eléréséhez. A
csuszasgatlé bevonat gondoskodik a biztos
felfekvésrél, és gondoskodik a munkadarab
karcolasok elleni védelmérdl.
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Fejez6 sinrendszerekkel valo filirészelés:

A gépet a Metabo fejezd sinrendszerekre vald
felvételre elékészitették. Ez a kilondsen kényelmes
fejezé vagasokat teszi lehetéveé kiilonbdz6
szbgekben.

8. Karbantartas

Fiirészlapcsere
A halézati dugét huzza ki a csatlakozé
aljzatbol, miel6tt egy bedllitast vagy
karbantartast végez el.

Nyomija be és tartsa meg a tengelyreteszel6-
gombot (29). Forgassa el a flrészlap tengelyét
lassan a flrészlaprogzité csavarba (23) helyezett
imbuszkulccsal (17), mig a régzités be nem kattan.

A flrészlaprogzité csavart (23) az 6ramutaté
jarasaval ellentétes iranyban kicsavarozni, és a
kulsé furészlapszoritd karimat (24) levenni.

Huzza vissza a mozgo védéburkolatot (28) a karnal
(26) fogva és vegye le a flirészlapot (25).

A felhelyezési fellileteknek a belsé furészlapszoritd
karima (27), furészlap (25), kuls6 furészlapszoritd
karima (24) és a flirészlaprogzitd csavar (23) kdzott
tisztanak kell lenniuk.

Figyeljen arra, hogy a belsé flrészlapszoritd

karimat (27) helyesen helyezze fel: a belsé
flrészlapszoritd karimanak (27) 2 oldala van,
atmeéré: 30 mm és 5/8“ (15,88 mm). Figyeljen a
firészlap-felfogatasi furat belsé flirészlapszoritd
karimahoz (27) val6 pontos illeszkedésére! A
helytelendl felhelyezett flirészlapok egyenetlenul
mozognak és kontrollvesztéshez vezetnek.

Helyezze fel az Uj frészlapot. Ugyeljen a helyes
forgasiranyra. A forgasiranyt a furészlapon és a
véddéburkolaton feltiintetett nyilak adjak meg.
Helyezze fel a klilsé furészlapszorit6 karimat (24).

A flirészlaprogzitd csavart (23) az imbuszkulccsal
(17) szorosan meghuzni.

Csak éles, sérilésmentes flirészlapot
hasznaljon. Ne hasznaljon repedezett,
formajat vesztett flirészlapot.

Nem szabad hasznalni olyan flrészlapot,

amelynél az alaptest vastagabb mint a feszité
ék vastagsaga, vagy amelynél a vagasszélesség
kisebb, mint a feszité ék vastagsaga.

Ne hasznaljon erésen 6tvozott gyorsacélbdl

készllt flrészlapot (HSS).

Ne hasznaljon olyan flirészlapot, amely nem
felel meg az eléirt adatoknak.
Csak a flirészen feltlintetett adatoknak megfeleld
atméréjl flrészlapokat hasznaljon.

A flrészlapnak alkalmasnak kell lennie az
Uresjarati fordulatszam elviselésére.

Hasznaljon olyan flirészlapot, amely megfelel
a flirészelni kivant anyaghoz.

Csak eredeti Metabo flirészlapokat

hasznaljon. Az olyan furészlapok, amelyeket
fa vagy hasonlé anyagok flirészelésére terveztek,
meg kell felelienek a EN 847-1 eléirasainak.

9. Tisztitas

A gépet rendszeresen meg kell tisztitani a
rarakodott portol. Ennek soran egy porszivo
segitségével tisztitsa meg a motor szell6z6
nyilasait. Gondoskodjon arrdl, hogy a
védéberendezések (pl. a mozgo véddburkolat,
mozgo feszitéék) kifogastalan mikddése biztositva
legyen. A mozg6 védéburkolatnak és a mozgé
feszit6éknek akadalytalanul, automatikusan,
kénnyedén és pontosan kell visszatérnie a
véghelyzetbe.

10. Hibaelharitas

A bekapcsolasi folyamat révid
feszultségcsokkenést okoz. Ez kedvezétlen
haldzati viszonyok esetén mas készulékeket
karosan befolyasolhat. 0,3 Ohmnal kisebb halozati
impedancia esetén nem varhaté zavar.

11. Tartozékok

Kizarolag eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon.

Csak olyan tartozékokat hasznéljon, amelyek
megfelelnek a jelen hasznalati utasitasban
megadott kdvetelményeknek és adatoknak.

A teljes tartozékprogramhoz lasd a
www.metabo.com honlapot vagy a fékatalogust.

12. Javitas

Elektromos szerszam javitasat csak villamos
szakember végezhetil

Egy meghibasodott halézati csatlakozé vezetéket
csak specialis, eredeti Metabo halézati csatlakozé
vezetékre lehet kicserélni, amely a Metabo Service
-nél szerezhetd be.

A javitasra szorulé Metabo elektromos
kéziszerszamokkal, kérjuk, forduljon Metabo
szakkereskeddjéhez. A cimeket a
www.metabo.com honlapon taldlja.

A potalkatrészek listaja letolthetd a
www.metabo.com honlaprol.

13. Kérnyezetvédelem

Kévesse arégi gépek, csomagolasok és tartozékok
kérnyezetbarat artalmatlanitasara és
Ujrahasznositasara vonatkozé helyi eléirasokat.

Csak az EU tagorszagok esetében: soha ne
E dobjon elektromos kéziszerszamot a haztar-

tasi hulladék kézé! A 2012/19/EU sz., a régi
elektromos és elektronikus berendezésekrél és
annak nemzeti jogba valo atvételérdl szolé Eurdpai
IrAnyelvnek megfeleléen a hasznalt elektromos
szerszamokat kulon kell gyUjteni és kdrnyezetbarat
Ujrahasznositasba kell helyezni.

14. M(iszaki adatok

Az adatok értelmezését lasd a 3. oldalon.



A miszaki valtoztatas joga a tovabbfejlesztés
érdekében fenntartva.

P4 =névleges teljesitményfelvétel
Ps =leadott teljesitmény

Ng =Uresjarati fordulatszam

nq =terhelt fordulatszam

Tmax =Mmaximalis vagasmélység
Tgpe  =max. vagasmelység (90°)
T4se  =max. vagasmélység (45°)

A =vagasszog allithato

16} =flirészlapatmérd

d =flrészlap-furatatméré

a =a flirészlap alaplapjanak max.

vastagsaga
b =a flirészlap vagasi szélessége
c =a feszitéék vastagsaga
m =suly
A mérési eredményeket az EN 62841 szabvany
szerint hataroztuk meg.
[O] Il védelmi osztalyu gép
~ Valtéaram
A megadott mliszaki adatokra turés vonatkozik (a
mindenkor érvényben levé szabvanyoknak
megfeleléen).
Emisszids értékek
Ezek az értékek lehetdvé teszik az elektromos
szerszam kibocsatasi értékeinek meghatarozasat,
illetve kilénb6zé elektromos szerszamok
Osszehasonlitdsat. Az alkalmazasi feltételektdl, az
elektromos szerszam allapotatol vagy a hasznalt
betétszerszamokiol figgden a tényleges kdrnyezeti
terhelés nagyobb vagy kisebb is lehet. A
becsléshez vegye figyelembe a munkaszulneteket
és az alacsonyabb kornyezeti terheléssel jarod
fazisokat is. A megfelel6en alkalmazott becsult
értékek alapjan irjon elé véddintézkedéseket a
felhasznald szamara, illetve hozzon szervezési
intézkedéseket.
rezgési 6sszérték (harom iranyu vektorésszeg) az
EN 62841 szabvanynak megfeleléen:
anp =rezgéskibocsatasi érték
' (farostlemez flirészelése)
Knp= bizonytalansag (rezgés)
llemzd A-osztalyu zajszint:
Loa =hangnyomasszint
LWA = hangteljesitményszint
Koa, Kwa = bizonytalanség
unka k6zben a zajszint tullépheti a 80 db(A)
értéket.

m Viseljen fulvédét!
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1. [AdeKnapauuAa cOOTBETCTBUA

HacTosawwnm 3assnsem co Bcewn
OTBETCTBEHHOCTbIO: JaHHbIE PYYHblE AUCKOBbIE
MWkl C AEHTUDUKALMEN NO TUMY U CEPUIHOMY
HoMepy *1) oTBeYalT BCEM AENCTBYIOLLMM
TpeboBaHMAM UPEKTUB *2) 1 HOPM *3).
TexHUYECKY0 JOKYMEHTaLMIO Ans *4) — cM. Ha
cTp. 3.

2. Ucnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHulo

MHCTPYMEHT npegHasHadeH 4na nuaeH1s
LPEBECUHbI, N1aCTMACcC, METa/I0B U NOA06HbIX UM
MaTepuasnos.

MHCTPYMEHT He NnpefHasHayeH ANA BbINO/IHEHUs
MOrPYHKHbIX MPOMUIOB.

KS 85 FS npegHasHayeH ansa paboT ¢
Hanpasnstowmmmn Metabo 1 cuctemamm
Hanpasnsowmx Metabo ana nonepeyHoro pesa.

3a yuiep6, BO3HUKLLKI B pe3ynbTate
MCNOJIb30BaHMA HE MO HAa3HAYEHMIO,
OTBETCTBEHHOCTb HECET TOJIbKO M0/1b30BaTE b,

Heobxoammo cobnogats 06LLenpuHATbIE NpaBuia
npeaoTBpaLLEHMS HECHACTHbIX C/y4aeB, a TaKKe
yKasaHuA no TexHWKe 6e30nacHoOCTH,
npveefeHHble B JaHHOM PYKOBO/CTBE.

3. O6wme yKa3aH1A No TEXHUKE
6e3onacHoOCTH

[Jna Bawewn co6CTBEHHOM 6€30MacHOCTH

W 3alUMTbl 3/IEKTPOUHCTPYMEHTA OT

NoBpeXAeHUI He06X0aMMO coboaaTb

yKa3aHus, OTMEYEHHbIE B TEKCTE
AaHHbIM CUMBOJIOM!

NPEAYNPEXHAEHUE - B uensx

CHUEHWA pUCKa NOyYEeHUA TeNEeCHbIX

MOBPEMAEHNUI MPOUTUTE faHHOe
PYHOBOACTBO MO SKCryaTaumm.

NPEAYNPEXJEHUE — O3HakombTechb

CO BCEMU YKa3aHMAMMU NO TEXHUKe
6e30MacHOCTU, UHCTPYKLUUAMM,
WANIOCTPaLUAMU U TEXHUYECKUMUN
XapaKTepUCTUKaMM, NpeaocTaBeHHbIMU
BMECTE C HAaCTOALMM 3/IEKTPOUHCTPYMEHTOM.
HecobogeHne Kakux-1mbo n3 yKasaHHbIX HUHKE
MHCTPYKUMI MOKET CTaTh MPUYUHOM MOParmeHns
3/IEKTPUYECKUM TOKOM, NoMKapa /Wi TAHE bIX
Tpasm.

Heo6x0AMMO COXpaHATb BCE UHCTPYKLMU U
YyKa3aHUA no TeXHUKe 6e3onacHoCTU gnsa
ucnonb3oBaHUA B Gyayuiem.

MepeaaBaTh 3/1EKTPOUHCTPYMEHT CIEAyHoLLemMy
BIAZie/IbLly MOXHO TO/IbKO BMECTE C 3TUMM
JOKYMEHTaMu.

4. Ocobble yKa3aHUA MO TEXHUHKe
6e3onacHoOCTH

MopAapoK pa6oTbl

4.1
m a) OMACHO: He npu6aUHaiiTe PyKHU K

pa6oueii 30He NUEHUsA U He
npuKacaiTechb K BpaljalowemMyca NujibHOMY
NoNOTHY. [lepuUte BTOPOH pyHOM
[OMOJIHUTENbHYIO PYKOATKY WU Kopnyc
asurartens. [py yaepraHum Nubl AByMA pyKamu
npefoTBpAaLLaeTCcs ONacHOCTb UX TPABMUMPOBAaHUSA
MUBbHBIM NOJIOTHOM.

b) PyKu He gonkHbI HAXOAUTLCA NOA,
3aroToBKOW. 3alLMTHbIM KOXYX He obecneynBaeT
3aLmMTy OT NUIBLHOrO NOJI0THA B 30HE NOJ,
3aroToBKOM.

c) OTperynupyiTte rny6uHy pesa no ToslluHe
3aroToBKU. BUaMMbIi BbiCTyn 3y6beB NOA
3aroTOBKOW [0J1EH OblTb MEHbLLE NOJHOM
BbICOTbI 3y6a.

d) HuKorpa He yaepHuBaiTe 3arotoBRy B pyKHe
W He nopaepHxuBanTe ee Horo. 3akpenure
3aroToBKY Ha HENoOABMKHOM OCHOBaHWUU. Bo
n36emaHne onacHOCTU HEMOCPEACTBEHHOIO
KOHTaKTa, 3allemMNeHNsA NMILHOMo MOI0THA MK
NnoTepu KOHTPONA Haf MHCTPYMEHTOM 3aroTOBKY
cnepyeT HafIeHO 3aKpenATb.

e) Mpwu BbINO/IHEHUM PaGOT B6/IN3U CKPbITOM
3NIeKTPONPOBOAKU WUIN COEUHUTENIbHOIO
Ka6enAa camoro npubopa gepwute
3/IEKTPOUHCTPYMEHT TOJIbHO 3a
M30/IMPOBaHHbIE NOBEPXHOCTH. [P KOHTaKTE C
HaxoAALMMMCA NOA HANPsXEHUeM NPoBOLAMM
BO3MOMHa Nepejaya HanpsmeHWs Ha
MeTa/l/IMYECKNE YaCTH 3/IEKTPOUHCTPYMEHTA, YTO
MOMET NPUBECTH K NMOPAKEHUIO NEHTPUHECKUM
TOKOM.

f) Mpn NnpogonbHOM pacnuoBKe Bcerga
“cnonb3ynTe ynop Uaun nNpaAMoIMHERHYIO
HanpasAAoLLy0. 3TO yyylwaeT TOYHOCTb pesa u
npeoTBpalLLaeT BO3SMOXHOE 3allemieHne
MUIbHOr O NMOJ1I0THAa.

g) Bcerpa ncnonbsyitte nubHbie NOMOTHA
HYHHOro pasmepa ¢ NoAxoAALLUM
nocapo4yHbIM OoTBepcTMEeM (Hanpumep,
POMOOBUAHBIM MU KPYr/ibiM). MUbHbIE
No/I0THa, KOTOPbIEe He COOTBETCTBYIOT
yCTaHOBOYHOMY pasmepy nu/ibl, BpaLLalTca
HepaBHOMEPHO W MPUBOAAT K NOTEpe KOHTPOIA
Haj, UHCTPYMEHTOM.

h) HUKorpga He ucnonb3yiiTe NOBPEHAEHHbIE
WU HenoAaxoasALlUe Wanbbl/BUHTDI
KpenJjieHUA NUJbHOro NosI0THa. Mcnonb3yemble
218 NMUNbHbIX NOJIOTEH LIaN6bl M KpenemHble
BWHTbI CNeLunanbHo paspaboTaHbl A1 COXpaHeHUs
ONTUMa/IbHOM MOLLHOCTU U SKCMJTyaTalMOHHOM
HaZEHHOCTM 3TOr0 MHCTPYMEHTA.



4.2 TpyyMHbI OTAAYU U COOTBETCTBYIOLUE
yHa3aHuA No TeXHUKe 6e30nacHOCTU

oTfava ABIAETCA HEOKMAAHHOM AA onepaTopa
peaKkuuen, BO3HUKaIOLLEN NPU 3aLenyieHnu,
3aLlemMNeHNU UK HeNPaBUIbHOM
BblpaBHUBaHWK NUAbHOMO nosioTHa. OTaada
NPUBOAUT K TOMY, YTO HEKOHTPOUPYEMBI
WHCTPYMEHT BblOpachiBaeTCA U3 3aroTOBKU B
HanpaB/ieHWK onepaTopa.

Ecnv nunbHbIM AUCK 3aCTPAN MK 3aKINMHUA B
Y3KOMW Lenn, OH 6IOKMpYeTCA, U ABuUraTesb
oT6pacbiBaeT Nuy cBoen cuion B Bawem
HanpaBfeHWK.

Ecnv nunbHOE NonoTHO NpoBopayMBaeTcs Mau
HenpaBW/IbHO BbIPOBHEHO B Nponue, 3y6bsa
3a/iHel KPOMKM MU/IBHOTO NOJI0THA MOTyT
3aLenuTbes 3a NOBEPXHOCTb APEBECUHDI,
BC/I€CTBME Hero NuibHOE NOJIOTHO BbIXOAUT U3
nponuna, 1 NMaa cMeLaeTca B HanpaBAeHUu
oneparopa.

OTpaya ABNAETCA CeCTBMEM HEMPaBWIbHOMO
W1 OLLIMBOYHOrO UCNOIb30BaHUA MuJbl. Ee MOXHO
n36erarb Npu COBMIOAEHNM ONUCAHHBIX HAXE Mep
NPeAoCTOPOHKHOCTH.

a) HapexHo gepHuTe Ny 06eMMu pykamu u
yCTaHaB/IMBaWTe ee B TaKOE MOJIOHEHUe, NpU
HKOTOPOM Bbl CMOMETE yaepHaTb UHCTPYMEHT
npu oTaaye. [lepHuUTecb B CTOPOHE OT
NUAbHOrO NOJIOTHA, U36eraiTe pacnonarartbeca
C HUM Ha OfHOM IMHUK. B ciyyae oTgaum
LMPKYNAPHASA NI MOMET OTCKOYUTb B CTOPOHY
onepatopa. OfHaKo, NPUHAB HEO6XOANUMbIE MEpbI,
Bbl CMOMETE yAepMHaTb MHCTPYMEHT Mpu oTAaqe.

b) B cnyyae 3amu1ma NUIbHOIO NOJIOTHa UK
npu nepepbiBe B paboTe OTHAOYUTE
MHCTPYMEHT U NOAEPHUTE ero B pyKe Ao
NoJIHOW OCTaHOBKM BpallaloLLeroca nNosoTHa.
HuKorpa He nbiTaiTechb BbIHYTb MUY U3
3aroToBKMW WM BbITAHYTb ee Ha3apj, NoKa
BpaLlaeTcA NUIbHOE NOJIOTHO — B NPOTUBHOM
c/lyyae BO3MOHHO NOABJIEHUE OTAauM.
OnpepenvTe 1 ycTpaHuTe NPUUMHY 3aKIMHUBaHUA
NUNBbHOIO NOJI0THA.

c) Mpu1 noBTOPHOM 3anycKe NWbl, KOTopas
HaxoAUTCH B 3aroToBKe, OTLEHTPUpyiTe
NUJIbHOE NOJIOTHO B MPOMNWJ/IE U MPOBEPbTE, HET
1 3auenneHus 3y6beB B 3arotoBKe. B cnyyae
3alLEeMIEHWS NMUIBHOTO NOJIOTHA MPU NMOBTOPHOM
3arnycKe nubl NOIOTHO MOMET BbICKOUYUTb U3
Nponu/a B 3aroTOBKE MK CTaTb NPUHMHOM
BO3HWKHOBEHWSA OTAAYM.

d) NopaaepHuBaiiTe NIUTLI 60/1bLIOTO
pa3mepa, 4To6bl CHU3UTb PUCK OTAAYU B
cnyvae 3alemM1eHUA NUIbHOro NosoTHa. Mog
JencTBMemM CO6CTBEHHOrO Beca Takme NninThbl
MoryT npornéarsca. ManTbl HeobxoaUMo
noAfEepHMBaThL C 06eMX CTOPOH, 8 UMEHHO, KaK
B6/IM3M MecTa Nponuna, TaK U C Kpaes.

e) He ucnonb3ayiite Tynbie WU NOBpPEAEHHbIe
NUSbHbIE NONOTHA. [MbHbIE NOMOTHA C TYMbIMK
WK HeMpaBWbHO pasBeaeHHbIMK 3yGbAMU
CMOCOBCTBYIOT MOSAB/IEHUIO CUIBHOTO TPEHUS,
3aLLeM/IEHMIO MUIILHOrO MOJIOTHA M OTAade 13-3a
HeLOCTaTOYHOM LWMPUHBI MponuAa.

PYCCKMH

f) Nepen Hayanom pa6oT oTperynupyire
rny6uHy u yron pesa. Mpu UsmeHeHUm
PEry/IMpOBOK BO BPEMS MJIEHUS BO3MOMHO
3allemMIeHMe NUBLHOTO NON0THA U NOABNEHWUE
oTaauMm.

g) ByAabTe 0cO6€HHO OCTOPOHKHbI NPY NUIEHUU
B CTEHaX WM APYrux HenpocmaTpuBaemMbIxX
30Hax. Morpyaemoe nNuabHOe NOIOTHO MOKET
3aK/IMHWUTb NPY CONPUKOCHOBEHWM CO CKPbITbIMM
NPEensaTCTBMAMM, BCIEACTBUE YEro BOSHUKaeT
oTpava.

4.3 MYHHUMA HUKHErO 3alMTHOro KoMyxa

a) Nepep, KaKabIiM Ucnosib3oBaHUeM
npoBepsiiTe, HAAEHKHO NN 3aKPbLIT HUHHUIA
3alWMTHbIM KOXYX. He ucnonbayite nuny,
€CJIN HUHHUW 3alKUTHbIN KOKYX MNJIOX0
NoABUIKEH U 3aKpbiBaeTcA He cpa3y. HuKoraa
He PUKCUPYITE HUHHUN 3aLUTHBIN KOKYX B
OTKPbITOM NOJIOXEHUN. B cnyyae nageHus nunbl
BO3MOMXHO 1epOPMUPOBAHME HUKHETO 3aLLUTHOIO
KoXyxa. OTKPOWTE 3aLUMUTHBINA KOXYX C MOMOLLbIO
pbiyara (26) 1 yéegutechb, 4TO OHa CBOGOAHO
[BUraeTcs 1 He KacaeTCs HU MUIBLHOMO MOJIOTHA,
HW ApYryX YacTen MHCTPYMEHTa Npu BCex
BO3MOMHbIX yriax v F1youHax nuaeHus.

b) MpoBepbTe PyHKLUMOHUPOBaAHUE NPYHUH
HUIKHEro 3awuTHoro Koxyxa. Nposegure
TEXHUYECKOoe 06CyHUBaHNEe MHCTPYMEeHTa
nepep ero MCNosib30BaHNEM, €C/IN HUHHUI
3alUTHbII KOMYX U NPYHUHBbI paboTatoT
Henpasu/bHO. [0BpeXAEeHHbIe feTaNN, IMNK1e
OTJIOEHWA NI CKOMNJIEHUSA OMWJIOK MeLlaloT
(DYHKLMOHNPOBAHUIO HUKHEMO 3aLLMTHOIO
KOMyXa.

c) OTKpbIBalTe HUIHUI 3aLUTHbBIN KOKYX
BPY4HYIO TO/IbKO AJ1A BbINOJIHEHUA
cneyuasbHbIX paboT, Hanp., NOrpyHHoOro u
yr/10BOro nu/ieHus. OTKprTb HUKHUA
3alMTHbIN KOMHYX C NOMOLLbIO pbiyara (26) u
OTNYCTUTb €ro, Kak TOJIbKO NUJIbHOE NOJIOTHO
Norpy3uTCcA B 3aroToBRY. [1pu BbINOJIHEHNM BCEX
APYrvX paboT HUKHUIA 3aLUMTHBIA KOMYX JOTHEH
cpabartbiBaTb aBTOMATUYECKM.

d) He KnaguTe NUNy Ha BepcTaK UK Ha non,
€CJI NMUJIbHOE NOJIOTHO HE 3aKPbITO HUHHUM
3alMTHBIM KOXyXoM. HesaluuileHHoe,
BpallaioLLeecs No MHEPLMK NUIILHOE NOOTHO
OBVETCA NPOTUB HANPaB/IEHWSA MUIEHNA U PEHET
BCE, YTO HAXOAWTCA Ha ero NyTu. YunTbiBalTe Npu
3TOM Bpemsi paboTbl NUILHOMO NOOTHA MO
MHEepLMH.

4.4 [ononHuTesbHble NpaBu/ia TEXHUKU
6e3onacHocTU Npu paboTe co Bcemun
nuaamu ¢ pacK/JIMHUBAIOLUM HOHOM

MYHKLMA pacK/IMHMBAIOLLLErO HOXa

a) Ucnonb3yiTe NuabLHOE NOMIOTHO,
noaxopAuiee 419 paCK/IMHUBAIOLLErO HOMHa.
[ns HopMasibHOro hyHKLMOHUPOBaHMWSA
pacKIMHWBAIOLLErO HOMXA HeCyLLee NOI0THO NWbl
[OMKHO BbITb TOHbLUE, YHEM PaCKIMHUBAIOLLMI
HOM, a LuMpUHa 3y6a foKHa GblTb 6O/bLLE
TOJILLMHBI PACK/IMHMBAIOLLLErO HOMA.
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6) OTbIOCTUPYHTE PACK/IMHNBAIOLLMIA HOM, KaK
ONUCcaHO B MHCTPYKLMKM NO IKCNyaTaumm.
HenpasunbHble paccTOAHMA, NONOKEHME U
HanpasieHWsA MOryT NPUBECTU K TOMY, HTO
PaCK/IMHMBAIOLLMI HOX He ByaeT apdeKTUBHO
npegoTepawaTb OTAauy.

B) YTO6bI paCKIMHUBAIOLMI HOX MOT
NpaBW/IbHO PYHKLMOHMPOBATb, OH AOJIHKEH
HaxopuTbcA B nponune. MNpu KOPOTKUX
paspesax pacK/JIMHUBAIOLLMA HOX He 3almLLaeT oT
oTAAuM.

r) He ucnonb3ay#ite nuay ¢ NOrHyTbIM
pacKJMHMBaIOWMM HOXOM. [lawe
He3Ha4nUTeIbHOe NOBPEHAEHNE MOKET
3amMe//ITb 3aKpbIBaHWE 3aALLMUTHOrO KOMXyXa.

4.5 [onosHuTesNbHble YKa3aHUA No TeXHUKe
6e3onacHocTH

MoHO paboTaTb TOJILKO C NPaBUJIbHO

YCTaHOB/IEHHbIM PACH/IMHWBAIOLLMM HOXOM.

He vcnonbaynTe WwaMdKpyru.

Mepen BbINOSIHEHMEM KAaKUX-/TMG0 paboT no
peryMpoBKe NN TEXHUHECKOMY 06CYHUBAHUIO
WHCTPYMEHTA BbIHUMATE BUJ/IKY CETEBOro Kabens
13 PO3ETHM.

He poTparusaiTech 4o BpalatoLeroca
MHCTPYMeHTa! YaananTe CTPYHKKy 1 Apyror Mycop
TOJIbKO NOC/IE NOJIHOM OCTAHOBKM
3/IEKTPONHCTPYMEHTA.

Hap,eBaTb NMOAXOASALLMIM pecnmparop.

@ Mcnonb3yiiTe cpeacTsa 3almTbl OpraHoB
cnyxa.

.Ha,quaﬁTe 3allUMTHbIE OYKM.

HHonKy ¢uKcaTopa WnMHAeNa cnosb3ymTe
TOJIbKO MpW BbIKIIOYEHHOM ABUuraTtene.

He octaHaBnuBavite MHCTPYMEHT, Npuxunmasn
NHUJibHOE NOJI0THO C60Ky.

3aHp9I'U'IF|Tb BO BpemMA nnaeHuna I'IOp,BVI}KHbIVI
SaU.LMTHbIVI KOXYX B OTKMHYTOM Ha3aj NnoJI0XeHnn
3anpeljaeTca.

MoABWKHBIN 3aLLUMTHBINA KOMXYX JOHKEH CBOGOAHO
[BUraTbCsl, a TaKKe IErKo U TOYHO aBTOMATUYECKM
BO3BpaLLaTbCA B CBOE KOHEYHOE NOJIOHEHUE.

MOABMKHbBIN PACKINMHWUBAIOLLMIA HOX LOIKEH
CcBO6GOAHO ABMraThCs, & TAKME JIErKO M TOYHO
aBTOMaTWMYECHM BO3BPALLATLCA B CBOE KOHEYHOE
NoJIoXeHHe.

Mpv nuneHnn matepmanos c 06pa3oBaHNEM
60/1bLUNX 06BEMOB MbIU UHCTPYMEHT CNeayeT
perynsapHo oumuwatb. Heobxogumo obecneynTb
6e3ynpeyHoe PYHKLMOHUPOBAHUE 3aLLUTHbBIX
YCTPOWUCTB (HanpuMep, NOABUKHOIO 3alUTHOro
KOXyXxa).

He ponyckaetca o6paboTka maTepunanos,
BblAenAnwmnx onacHble aaa 340poBbA Mbl/ib MU
napbl (B 4aCTHOCTH, acbecTa).

MpoBepsiTe 3aroToBKy Ha OTCYTCTBUE
MHOPOAHbIX NpeameToB. MNpu paboTe Bcerga
cnefuTe 3a TeM, YTo6bl Na He Haxoauna Ha
rBO34M W NOAOGHbIE NMPEAMETbI.

B cny4vae 3aK/IMHMBaHWA MMNbHOIO AUCKa
HeMea/IeHHO BbIK/II04YNUTE ABUraTe b.

He nbiTaiTech pesaTb C/IMWLKOM MasieHbKKne
3aroToBKH.

Mpy 06paboTKe 3aroToOBKa LO/IKHA NJIOTHO
npuaeraTb K NOBEPXHOCTH, a TaKKe BblTb
3aluuuleHa oT CMeLLeHus.

Mcnonb3yiTe ToNbKO TO NUABHOE NOIOTHO,
KOTOpOE CheumnanbHO NpeAHasHaueHo as
NWNEHUA JaHHoro (o6pabaTbiBaeMoro)
maTepuana.

OHMLI.I,aFITe 3acMoJieHHble UJ1n 3arpA3HeHHble
OCTaTHaMH HieAa NUJibHble AUCKMW.
3anF|3HeHHbIe NU/IbHblE NOJI0THa ABNAKTCA
I'IpVNVIHOﬁ BO3HWMKHOBEHMA NOBbILLEHHOro TpeHuA,
3aueM1eHnA NMIbHOro NON0THA U NPeacTaBNAT
NOBbILLEHHYO ONaCHOCTb NOAB/IEHUA OTAAYU.

He ponycKaiite neperpeBa BepLIUH 3y6beB
nuabHOro nosoTHa. N36eraitte pacnnasa
MaTepuasna npu NUIeHWU naacTmaccol.
Mcnonb3yiTe TONbKO TO NUBHOE NOJIOTHO,
KOTOpOE cneuunanbHO NpeAHasHavyeHo as
NWNEHUA JaHHoro (o6pabaTbiBaeMoro)
maTtepuana.

CHUHEHUe NblIIeBOM Harpy3Ku:

NPEAYNPEXKAEHUE - Mbinb,
06pa3oBaBLUAACA B pesy/ibTaTe WIM(POBKM

Hamaa4yHom 6ymaron, pacnuamBaHus, LAUMOBKMY,

CBEPJIEHNA W APYTUX BULAOB PaboT, MOXKET

CoZiepHaTh XMMUYECKME BELLECTBA, O KOTOPbIX

M3BECTHO, YTO OHU BbI3bIBAIOT PaK, BPOMHAEHHbIE

AedeKTbl UK apyrue NoBpeXaeHNn

penpoayKTUBHOM cucTeMbI. [prMepbl Takmx

XMMUYECKUX BELLEeCTB:

- CBMHeL, B KpacKe C CoAepHaHneM CBUHLA,

- MMHepasibHas Mblib OT CTPOUTENLHOIO KMPMKYa,
LleMeHTa U Apyrvx BeLecTB KUPNUYHON KNagKu,
a TaKKe

- MbILBAK U XPOM U3 XMMUYECKN 06paboTaHHOM
[ PEeBECHHbI.

CTeneHb p1CKa 3aBMCUT OT TOTO, KaK 4acTo Bbl

BbINOJIHAETE 3TOT BMA paboT. YT06bl yMEHLLINTL

BO3/eMCTBME XMMUYECKMX BELLEeCTB: paboTaiTe B

NoMeLLEeHUAX C AOCTaTOYHON BEHTUNALMEN U C

MCMOJIb30BaHMEM pPa3peLleHHbIX CPEeACTB

WHAMBUAYAIbHON 3aLMThI, HAaNpumMep, ¢

pecnupatopamu, pa3paboTaHHbIMK CrieLuabHO

ana dunbTpauyv MMKPOCKOMNUYECKMX YacTuL,.

OTO TaKe KacaeTcA NblW OT ApyrMx MaTepnanos,
HarnpuvmMep, HEKOTOPbIX BUAOB APEBECHHbI
(apeBecHas nbiib gyb6a unu byka), metanna,
acbecTa. [lpyrue usBecTHble 3a60/1€BaHNA — 3TO,
HarnpumMep, aniepruieckre peaxLmu,
3a60n1eBaHusA apIxatenbHbIx nyTen. He
JonycKanTe nonagaHua Nblin BHYTPb OpraHvama.

Heo6xoaMmo cobntogath AUPEKTHBbI,
[eWCTByloLME B OTHOLEHUM MaTepuanos,
nepcoHasna, BapuaHToB NPUMEHEHWS U MecT
npoBeaeHus paboT, a TaKKe HauMoHaNbHbIE



npegnucaHus (Hanpuvep, NooKeHWsi 06 oxpaHe
Tpyaa, npasuia yTuansauum).

Ob6ecneybTe yaaneH1e o6pasyoLmxca 4acTul, He
JonycKarTe 06pa3oBaH1A OT/IOKEHUN B
OKpYKaloLLEM NPOCTPaHCTBeE.

[na cneymanbHbIX paboT UCNONb3ynTe
NOAXOAALLYIO OCHACTKY. OTO NO3BOJIMT COKPaTUTL
KOJIMYECTBO YacCTuL, HEKOHTPOIMPYEMO
BblGpacbiBaeMbIX B OKPYHaIoLLyto Cpeay.

Mcnonb3yiiTe noaxoasLLee yCTPOMCTBO YAaIeHUA
MblAW.

[na yMeHbLUEHWA MbINeBOM Harpy3Ku:

- He Hanpae/fsAlTe BbiGpacbiBaeMble 13
9/IEKTPOMHCTPYMEHTA HYacTULbl U OTPaBOTaHHbIN
BO3JyX Ha Ce6S, HAXOAALLMXCA PALOM NtoAEN
WM Ha CKOMJIEHMA MblAN,

MCMO/Nb3YWTE BbITAXKHOE YCTPOMCTBO M/Mn
BO34yXOO4YUCTUTEb,

XOPOLLO NPOBETPUBaITE paboyee MeCTO U
COLEPHMUTE ero B YUCTOTE C NMOMOLLIO Nbliecoca.
MoameTaHue nnmn NpoayBKa TONBKO NOAHMMAIOT
MNblNb B BO3AYX.

3awmTHyI0 oaeay cneayeT obpabaTbiBaTbh
nbINECOCOM UK CTUpaTb. He npoayBaTh oaeway
BO3/yXOM, He Bbl6MBaTb U HE CMETaTb C Hee
NbiNb.

5. 0630p

Cwm. cTp. 2.

1 NaTpy6oK (BCacbiBatoLLuii NaTpy6oK/BbIGPOC

OMWJIOK)

PykoATKa

HaxumHoM nepekaoyaTesib

BnoknpoBo4Han KHomnka

JononHuTtensHaa pyKoaTKa

3apHuii ynop (419 yBeIMYEHUs MaKce. yrna

KPUBOJIMHEMHOrO nponuna ¢ 45° fo 48°)

LLkana (a8 yCTaHOBKM yria KpMBOJIMHEMHOTO

nponuna)

2 CTOMOPHbIX BUHTA (471 napanieslbHOro

ynopa)

9 2 CTOMOPHbIX BUHTA (KPUBOJIMHENHbIE
nponubl)

10 MapKupoBKa (HapyHHbIM arameTp NUILHOrO
OWCKa)

11 YKasaTesb Hanpas/ieHUA NMUNEHUA

12 MapannensHbii ynop

13 MeTKa (gnA cunTbIBAHMA LWKaNbI HA
napansieslbHoOM yrnope)

14 Hanpasnstwowme nasbl 417 MOHTaXa
MHCTPYMEHTA Ha Hanpas/IAoLWWX OT
pas/iMyHbIX NPOU3BOAUTENEN

15 PerynnpoBOYHbIN BUHT (415 HACTPOWKKM yrna
NMWJIBHOTO AUCKA)

16 Hanpasnstowana nnactuHa

17 LecTurpaHHbIi KoYy

18 OTaeneHue ans xpaHeHUs Katoyen-
LIeCTUrpaHHUKOB

19 CTONOpHbIM BUHT (AN peryMpOBKU rny6uHbI
NUNEHNUS)

20 Llkana (ansa onpepeneHuns rnybuHbl pesa)

21 PacK/IMHMBAIOLLMN HOX

[oe] ~ oW
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22 2 BWHTa C BHYTPEHHWM LLECTUrPaHHWKOM (4115
PeryMpoBKM pacKIMHMBAIOLLENO HOXa)

23 HKpeneHbl 60T MUABHOMO NON0THA

24 BHeluHW dnaHew, AN KpenaeHUs NabHOro
AVCKa

25 TuabHOE NofoTHO

26 Pubivar (ana otBeaeHus Hasag, NoABUKHOIO
3aLUMTHOrO KOXyXa)

27 BHyTpeHHuWI hnaHew, Ana KpenieHua
NWIBHOIO AMCKa

28 [MoABUMHKHBIN 3aLUMTHBIA KOMYX

6. BBOAB 3KcnyaTauuio,
perynvpoBKa

Mepea BBOAOM B BHCNAyaTaLMIO NPOBEPUTD,

COBMAZAloT JIM yKa3aHHbIE Ha 3aBOACKON
Tab/IMYKE 3HAYEHWS HaNPAMEHNA M 4aCcTOTbl CETH
C napameTpamu 31EKTPOCETH.

Mepepn MHCTPYMEHTOM BCErAa NOAKII0YATD
YCTPOWMCTBO 3alLyThl OT TOKa yTeykn (Y30) ¢
MaKC. TOKOM OTHJIto4eHMA 30 MA.

Mepepg, BbINONIHEHWMEM Kaknx-1nMbo paboT no

PEryMpoBKe WU TEXHUHECKOMY
06C/yHUBAHUIO MHCTPYMEHTA BbIHUMaMTE BUKY
CceTeBOro Kabens n3 po3eTHMU.

6.1 PerynupoBKa paCHIMHMBAaIOLLEro HOMHa

PacknunHuBarowmin HoX (21) npegoTepaliaeT
CMbIKaHWe AepeBa 3a N/bHbIM AUCKOM BO BPEMS
MUIEHWSA U 3aXWM NMUIBHOMO AUCKa. B npoTMBHOM
cnyvyae BOSMOMXHO MOABIEHWUE OTAAYN.

PacKnMHMBaOLWNMA HOX A0HEH BbiTb

oTperyaMpoBaH Takum 06pasom, 4Tobbl
paccTosfiH1e OT BHYTPEHHEro JuameTpa Howa Ao
3y64aToro BeHLA NUIbHOTO AWUCKA He NPEeBbILLAIo
5 Mm. OTperynmpymTe pacKIMHUBAIOLLMIA HOXK
TaKMM 06pa30oM, HTOBbI HUKHUIM Kpai NUIbHOMo
[MCKa HaxoauACA He HUKeE 5 MM OTHOCUTE/IbHO
HUHEN KPOMKM pacKInHUBatoLLero Hoxa. Cm.
PUCYHOK Ha cTp. 3.

[na perynmpoBKKM ocnabbTe BUHTbI C BHYTPEHHUM
LUECTUIPAHHMKOM (22), yCTaHOBWUTE NpaBu/IbHOE
paccTofHWe A0 MUbHOMO NOA0THA M CHOBA
3aTAHUTE BUHTbI C BHYTPEHHWUM LLECTUIPaHHUKOM
(22).

6.2 PerynupoBKa rny6uHbl pe3a

[na perynmposKkm ocnabbTe CTONOPHbIA BUHT (19).
MogHWMKTE nnn onycTuTe 610K ABHraTens
OTHOCUTE/IbHO HanpasAALen niacTuHbl (16).
YCTaHOBNEHHYIO FYGUHY NMUIEHUA MOMXKHO CHATATb
no wkane (20). BHOBb 3aTAHNTE CTOMOPHbIN BUHT
(19).

Llenecoo6bpasHo oTperyaMpoBarts rybuHy pesa
TaKWUM 06pasoM, HTO6bI BbICTYN 3yGbEB NMUILHOTO
nosI0THa Nog, 3aroTOBKOM COCTaBNAN He 6onee
MOJI0BUHbI MX BbICOTbI. CM. PUCYHOK Ha CTp. 2.

YHasaHue: ycunve 3aTAKKU CTOMOPHOro BUHTa
(19) moxeT perynmpoBarbes. [Ana aToro
HE06X0ANMO BbIBEPHYTb BUHT pbiyara. CHUMUTE
pbidar 1 yctaHoOBUTe ero B CMeLeHHOM NpoTUB
4acoBOW CTPESIKK HanpaBneHuW. 3akpenute
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pblyar BUHTOM. [pn aTOM CnegyeT NpuUHATL BO
BHWMaHue, YTo Npu pa36I0KMPOBAHHOM pblyare
perynvMpoBKa riy6uHbl MUIEHUA BbINOHAETCA 63
KaKWX-1MB0 3aTpyaHEHUI.

6.3 YcTaHOBKa NUIbHOroO AUCKa nop,
HaK/JI0HOM AJ1F BbINOJIHEHUA
KPUBOJIMHEUHbIX NPONUIOB

[nA perynnmpoBKuM ocnabbTe CTONOPHbIE BUHTbI (9).
HaknoHute 610K aBUratens K HanpaeasioLwen
nnactuHe (16). YCTaHOBIEHHbIN Yrosl MOXHO
cyuTatb no wkane (7). CHoa 3aTAHUTE
CTOMOPHbIE BUHTHI (9).

[NnA ycTaHOBKM yrna KpMBOJIMHEHOrO Nponuna Ha
48° caBWHbTE 3aAHUI ynop (6) BHMS.

6.4 HoppeKTupoBKa yrna nuabHOro gucKa

Ecnu npu yrne 0° nuabHOE NOMOTHO He
NeprneHAnKYIAPHO HanpaBAAtoLLen NiacTuHe:
oTperynupywTe yro (15) nuabHOro nonoTHa
peryiMpoBOYHbIM BUHTOM.

6.5 PerynupoBKa BcacbiBatlolero naTpy6ka
/ BbIGpOCa onuIoOK

MaTtpy6ok (1) Ans oTcoca wnun BbIGPOca ONUIoK
MOMET NOBOPaYMBaTLCA B HEOOXOANMOE
nosioxeHue. [1na aToro BgaBuTe NaTpyooK fo
ynopa, NoBepH1TE M CHOBA BblABUHbTE. MaTpy6oK
MOMET 6bITb 3aPMKCMPOBAH C 3aLUMTON OT
NpoBOpaYMBaHus C Larom B 45°.

HU nu .
[na oTcoca onuaAoK NOACOEAMHUTE K Nue
noaxogauiee nolneyganawouwee yCTponmcTeo co
L1laHrom.

7. Ucnonb3oBaHue

7.1 BKnloYeHHne/BblIKIIOYEHHE
BrloueHue: HaxMuUTe U yaepmwmBaniTe (4)
67I0KMPOBOYHYIO KHOMKY HaXaTon, 3aTem
HaMuTe (3) HAXMMHOM NepekoYaTeb.

BbIKNlOYEHME: OTNYCTUTE HAKMMHOM
nepektoyarens (3).

7.2 Pa6ouue yKa3aHUA

MpoknagbiBariTe ceTeBow Kabenb TakMM 06pasom,
4TO6bI MOXHO 6bl/10 6ECNPENATCTBEHHO
BbIMNOJIHATb NUIEHWE.

OTmeTKa (10) Ha HanpasAAoLWen NnacTuHe
CNYHUT AN5 TOYHOCTM NPU NOABOAE NMWJIbl K
3aroToBKe 1 npu pacnune. Mpu MakcumabHoM
rny6uHe pesa MapKMpoBKa NPUMEPHO paBHa
BHELLHEMY AMameTpy MUIbHOTO NOMOTHA U TEM
caMbIM YKasblBaET KPOMKY pe3a.

He BKAto4alTe 1 He BblKaoYanTe
MHCTPYMEHT, NOKa MUIbHOE NOJIOTHO
KOHTaKTUPYET C 3aroTOBKOM.

Mpexae 4em HavyaTb NUIEHNE, OOKAMTEC,
NOKa NnJIbHOE NMOJI0OTHO Pa3roHUTCA A0
paGO‘-IEVI HacCTOTbl BpalleHnA.

Mpwv nogBoae py4HOM AUCKOBOM MUJIbI NOABUHKHBIN
3aLUMTHbIN KOMYX OTBOAMTCA 3aroTOBKOW Hasag,

He BbiHMMalTe MHCTPYMEHT C BpalLaloLmMmMes

MW/bHBLIM MOJIOTHOM BO BPEMSA MUIEHWS U3
maTepuana. o anUTeECh OCTAHOBKM NUIBHOMO
noJioTHa.

I'IpM GHOHMpOBHe NWIbHOIO NONOTHA
HemMeaN1eHHO BbIK/II04YNUTE MHCTPYMEHT.

MuneHune no npAMon pasmeTKe: 415 3TOro
CNYWMT yKasaTenb paspesa (11). J/lesana 3aceuka
(MapKkmpoBKa 0°) noKasbiBaeT IMHWIO Mponuaa npm
BEPTUKa/IbHO YCTAHOBNIEHHOM (Mog, yrnom 90°)
nNnabLHOM NosoTHe. lNpaBan 3aceyKa (MapKMpoBKa
45°) noKasbIBaeT JIMHUIO NPONKUAA NPKU YCTaHOBKE
NUABbHOrO NONOTHA NoJ yriom 45°.

MuneHune no 3aKpensIeHHOW Ha 3aroToBKe
HanpasAoLWen: YTo6bl JOOUTLCA YETKOM
pemyLLEN KPOMKU, MOXHO 3aKpenuTb Ha
3aroTOBKe HanpaeB/soLLY0 U BECTU PYYHYHO
[MCKOBYIO MUY HanpaeAoLLen naacTuHow (16)
Nno 3TOM HaNpaBAAOLWEN.

Pacnun c napannenbHbiM yNnopom:
[na pacnvnoB napannenbHO NPAMOM KPOMKeE.

[lBoMHOM NnapannenbHbii ynop (12) moxet
yCTaHaBAMBaTLCA B lepwaTesib C 06emx CTOPOH.
Bo BpemA perysiMpoBKu cnegute 3a
napannesibHoCTbi0O OTHOCUTE/IbHO NMUJIbHOIO
AucKa. CHavana 3aTaHUTe NnepegHuii CTOMOPHbIM
BUHT (8), a 3aTeM 3afjHWI. TOYHYIO LUMPUHY
nponuna nyylie BCEro onpeaensatb nocne
BbINOJIHEHNA NPOGHOro Nponuna.

BbINOJIHEHWUA NPONW/IOB N nenbH M
3aroTOBKW: YCTaHOBUTE NapasieibHbIn yrnop (12)
TaKUM 06pas3om, 4TO6bI ynopHaa naaHKa 6bi1a
HanpaBfeHa BHU3.

BbINOJHEHWS NPONUIOB M JIbH
BbICTYMNaloLLel KDOMKE 3aroTOBKU: yCTaHOBUTE
napasnnesbHbli ynop (12) Takum 06pasom, Y4TobbI
ynopHas naaHKa 6bl1a Hanpas/ieHa BBEpX.

MuneHune c HanpaBAAOLWEN WNHON:

[NA TOYHBIX M NPAMOIMHEMHBIX KDOMOK pe3a 6e3
CK0/10B. [POTUBOCKO/L3SLLEE NOKPbITUE
obecneymBaeT HAAEKHOCTb NMPUIEraHNaA U CTYHUT
A9 3alMTbl 3aroTOBOK OT LiaparnmH.

MuneHne ¢ NOMOLLbLIO CUCTEMBI
HanpasAWMUX AJA NONepeYHoro pesa:
MoAroToBbTE MHCTPYMEHT A5 paboTbl C NOMOLLBIO
cucTembl Hanpasasowmux Metabo ana
ronepeyHoro pesa. 3To NO3BONSAET OCOGEHHO
KOMGOPTHO BbINO/IHATL PE3bl NOA Pa3IMYHbIMK
yriamu.

8. TexHU4ecKoe o6cnyHMUBaHUE

3ameHa NUIbHOro AUcKa
Mepeps BbINONHEHWEM KaKUX-TM60 paboT Mo
PEryMpoBKE UNU TEXHUYECKOMY
06CNYHUBAHWUIO MHCTPYMEHTA BbIHUMaWTe BUKY
ceTeBoro Kabesns U3 po3eTKu.

HaxmuTe 1 yaepruBanTe KHOMKY duKkcaTopa
wnuHaens (). MeaneHHo fo duKcaumm noBepHUTE
BaJ1 MWJbl NPy NoMoLuu (23) LwecturpaHHoro (17)
KJI04a, YCTAHOBJ/IEHHOMO Ha KPenemHbli 60T
NUABHOIO NOMOTHA.



BbIKpYTUTE KPEnemHbIi BUHT NMABHOrO NO0THA
(23) NpoTMB YacoBOM CTPESIKW U CHUMUTE
HapyHbIM KpenemHbli (aHel, MMIbHOro
nonoTHa (24).

OTBeauTe Hasap NOABUIKHbIN 3aLUMTHBIN KOXKYX
(28) c nomotbto pblyara (26) M CHAMUTE NUbHBIN
OUCK (25).

OnopHas NOBEPXHOCTb MeXY BHYTPEHHUM
$naHUeM NUABHOro AncKa (27), MUAbHBIM UCKOM
(25), BHELWHMM hnaHLeM NMIbHOTo AUCKa (24) 1
KpenermHbIM BUHTOM MUbHOrO AncKa (23) fonwHa
ObITb YUCTOM.

O6paTtnTe BHUMaHWe Ha NpaBuJIbHYHO

YCTaHOBKY BHYTPEHHero gaHLua nuasHoro
(27) nonoTHa: BHYTPEHHMIM naHew, NIbHOro
noJsioTHa (27) UMeeT 2 CTOPOHbI AnameTpom 30 MM
1 5/8" (15,88 mm). ObecneybTe NOArOHKY MecTa
nocago4HOro OTBEPCTUA MUIbHOMO NONOTHA K
BHyTpeHHeMmy dnaHuy (27) nuibHoro nonotHal
HenpasuibHO pasmelleHHble MU/bHbIE NON0THA
BpaLLalOTCA HePaBHOMEPHO M NPUBOAAT K NoTepe
KOHTPO/IA HaZ, UHCTPYMEHTOM.

YcTaHoBUTE HOBOE NU/IbHOE NOAOTHO. MNpoBepbTe
NpaBWIbLHOCTb HanpaB/IeHWA BpaLLeHWs.
MpaBnnbHOE HanpaB/ieHWe BpalleHNa yKasaHo
CTpenKamu Ha NUIbHOM AMCKE U 3alUTHOM
KOMXyXe.

YcTaHoBWTE BHELLUHWIA d1aHew, MUAbHOIO AUCKa
(24).

3aTAHUTE KpenemHbli BUHT NUAbHOMO NO0THA
(23) c nomotLbto LWecTurpaHHoro Katoya (17).

Mcnonb3syiTe TONbKO OCTpble U

HeMnoBpEeXAeHHble NMW/bHbIE NONOTHA. He
MCMONb3YNTE NOBPEMKAEHHBIE MUJIbHBIE UCKU UK
NWUIBbHbIE JUCKU C M3MEHEHHON (hOPMOW.

He VICI'IO}'Ib3yl7ITe NWbHble ANCKU, OCHOBaHWe

KOTOpPbIX TO/ILLE nm6o LWHPpUHa NnneHna
KOTOPbIX MeHbLUe TOJILLWHbI paCKAnHUBaKLero
HOXa.

He ncnonbayiite NuibHbIE AUCKU U3
BbICOKOJ/IEMMPOBaHHOM BbICTPOPEYLLEN
ctanu (HSS).

He 1cnonbayiTe NabHbIE NOM0THA, KOTOPbIE
He COOTBETCTBYIOT YKa3aHHbIM
XapaKTepUCTUKaM.
McnonbayiTe NnibHbIE NOA0THA TONLHO C
AMamMeTpOM, KOTOPbIN YKasaH Ha 3TUKETKE NWbI.

MUALHOE NOAOTHO AOMMHO BbITh NPUFOAHO
AN1A Yncna 060pOTOB XOIOCTONO X0Aa.

Mcnonb3yiTe TONbKO TO NUILHOE NOIOTHO,

KOTOpOE cneuuanbHO NpeaHasHayeHo Ans
NWNEHUA JaHHoro (o6pabaTtbiBaeMoro)
maTepuana.

Mcnonb3yiTe TONbKO OpUrMHasIbHbIe
nuabHble NonoTHa Metabo. MunbHble
noJIoTHa, NpefHa3Ha4YeHHble A/15 Pe3KN aepesa
WM NOAOBHBIX MaTepUasioB, AOIHHbI

cooTBeTcTBOBaTb EN 847-1.

PYCCKWM ru

9. OuucTKa

MHCTpYMEHT cnefyet perynspHoO ou4uaTb oT
OT/IOEHWM NbIAW. [TpK 3TOM C NOMOLLLBIO
nblnecoca cnepyeT O4YUCTUTb BEHTUNALMOHHbIE
Lenn Ha Kopnyce asurarenda. Heo6xognumo
obecneynTb 6e3ynpedHoe QyHKLMOHMPOBaHWe
3aLUTHBIX YCTPOMCTB (Hanpumep, NOABUKHOMO
3aLUMTHOrO KOXYXa, MOABUIKHOIO
pacKAMHMBAIOLLEro HOXa). MoaBUHKHBIN
3aLUUTHBIN KOXYX U NOABUMHKHBIV
PacKAVHUBAIOLLMIA HOX AO/HHbBI CBOGOAHO
[BUraTbCs, a TaKKe JIerKo Y TOYHO aBTOMAaTUHECKH
BO3BpaLLaTbCA B CBOE KOHEYHOE NOJIOKEHME.

10. YcTpaHeHue HeucrnpaBHOCTEN

Mpouecchbl BKAYEHUSA BbI3bIBAIOT KPATKOCPOYHbIE
nageHus HanpsameHua. Mpn HebnaronpUATHBIX
napameTpax CeT MOryT BbIMTW U3 CTPOA Apyrue
npu6opsl. [Tp1 NOJAHOM CONPOTUBEHUM CETH
MeHee 0,3 OM noBpexAeHUsa MasoBEPOATHbI.

11. MpuHaanerHOCTH

Mcnonb3yiTe TONbKO OpUrMHasbHbIE
npuHagaexHocTn Metabo.

Mcnosnb3yiTe TONbKO Te NPUHAANIEHOCTH,
KOTOpble oTBeYatoT Tpe6oBaHWAM U NapameTpam,
NepeyYnCIeHHbIM B JaHHOM PYKOBOACTBE Mo
KCnyaTauum.

MonHbIM aCCOPTUMEHT NPUHAAIEKHOCTEN
CMOTpUTE Ha canTe www.metabo.com unu B
rnaBHOM KaTasiore.

12. PeMOHT

PeMOHT 31eKTPOMHCTPYMEHTOB AO/IEH

OCYLLECTB/IATLCA TOJIbHO
KBa/IMDULMPOBaHHBIMUK CneLmManncTamm-
aNeKTpuKamm!

MoBpexaeHHbIN ceTeBOM Kabenb cneayet
3aMeHATb TOJIbKO Ha CNeLuasbHbIN,
opurMHanbHbIv ceTeBor Kabesb Metabo, KoTopbii
MOMHO NpUoGPECTH B CEPBUCHOM LieHTpe Metabo.

[nA peMoHTa aneKTpomMHcTpymeHTa Metabo
obpalyanTecb B permoHaabHoe
npeacTaBmuTenbCcTBO Metabo. Agpec cM. Ha caliTe
www.metabo.com.

Cnu1CKM 3anacHbIX YacTer MOXHO CKadvaTthb C canTa
www.metabo.com.

13. 3awmTa oKpyHaroLen cpepbl

Cob6ntoganTe HauMoHanbHbIE NPeanMcaHus no
9KOJIOrMYECKM 6e30MacHoOM yTuAn3aumm 1
nepepaboTKe OTCYHUBLUMX MALLWH, YNaKOBKU U
NpUHAA/1EHHOCTEN.

Tonbko ansA cTpaH EC: He yTuAnaupoBsaTtb
9/1EKTPOUHCTPYMEHTbI BMECTE C GbITOBLIMU

oTxogamu! CornacHo eBpoNemcKom AUpeK-
TmBe 2012/19/EC no oTxoAam 3a/1eKTPUHECKOro 1
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9/IEKTPOHHOI0 060PYA0BaAHUA U COOTBETCTBY-
IOLLIMM HaLMOHaIbHBIM HOpMaM OTpaGoTaBLLne
3/IEKTPOUHCTPYMEHTbI MOAJIEKAT COOPY C Lesbio
WX NOCNEAYIOLLEN SKOIOMMYECKM Ge30NacHoOM
nepepadoTKMU.

14. TexHU4ecHUue
XapaKTepPUCTUKU

MosAcHeHWA K gaHHbIM, NPUBEAEHHBIM Ha CTP. 3.
OcTaBnaem 3a cO60M NPaBo Ha M3SMEHEHUA,
06YCN0BNEHHbIE TEXHUYECKWMM NPOrpeccom.

P4 =HOMWHaNbHas NoTpebasemMan MOWHOCTb

P> =oTAaBaemasi MOLWHOCTb

Ng =4acToTa BpaWeHns 6e3 Harpysxku

n4 =CKOPOCTb BpaLLeHWsA Noj, Harpy3Kom

Tmax =MaKcumanbHas rnybuHa pesa

Tgoe  =MaKc. rny6uHa nuneHus (90°)

Tsse  =MaKC. rnybuHa nunenms (45°)

A =peryMpyembli yrosl KpUBOJIMHENHOTO
nponuna

(0] =JMamMeTp NUIbHOro NOA0THA

d =AnameTp Nocago4yHOro OTBEPCTUA

MUIBHOro NOJIOTHa

a =MakKCc. TO/LLMHA OCHOBbI NU/ILHOTO AWCKA

b =UMPUHA PEKYLLEN KPOMKU MUIBHOTO
OMcKa

c =UMpHHA PACK/IMHUBAIOLLENO HOXa

m =Bec

PesynbTaTbl UaMepeHuii NonyyeHbl B
COOTBETCTBUM CO CTaHAAPTOM
EN 62841.

[O] MHCTpymeHT Knacca sawuTbi |1
~ nepeMeHHbI TOK

Ha yKa3aHHble TeXHUYEeCKUe XapaKTepucTUKK
pacnpoCTpaHsTCA AOMYCKU, NPedyCMOTPEHHbIE
LEeNCTBYIOLMMM CTaHAapTaMu.

3Ha4YeHUA AIMUCCHUM Lyma

OTH 3HaYeHMA NO3BONAIOT OLeHMBATb U
CpaBHMBaTb AMUCCHUIO LLYMa Pas/IMyHbIX
9/IEKTPOMHCTPYMEHTOB. B 3aBucHMOCTH OT
YCNIOBWIM 3KCMJTyaTalmmn, COCTOAHUA
9/IEKTPONHCTPYMEHTA WU UCTOb3YEMbIX
paboyMx MHCTPYMEHTOB (haKTU4YeCcKana Harpyska
MOMET 6bITb BbllLE UK HUMKE. [INA OLEeHKH
NPUMEPHOTO YPOBHA AMUCCUN CNIEAYET Y4UTbIBATD
nepepbiBbl B paboTe 1 dasbl paboThbl ¢
NMOHWKEHHOM LLYMOBOM Harpyskon. OnpegenvTe
nepeyeHb Mep, HanpumMep, OpraHM3aLnoHHbIX
MEPONpPUATUIA, NO 3aLLWTE NOb30BATENA C YHETOM
TEX UM MHbIX 3HAYEHWUIM SMUCCUM LLIyMa.

O6Lee 3Ha4YeHVe BUGpaUUK (BEKTOpHas Cymma B

Tpex HanpasneHnaXx), pacyeT cornacHo EN 62841:

ap p =3HaueHue BuGpaLuu
(Mvunenwne ACI)
Kh,p =HO3h®WUMEHT NOrpeLLHOCTH (BUBpaLyn)

TWNUYHBIA aMNAUTYHO-B3BELLEHHbIN YPOBEHb
3BYKOBOIO @B/IeHUA:

Loa =YypOBEHb 3BYKOBOTO fjAB/IEHNS

Lwa =YPOBEHb 3BYKOBOM MOLLHOCTH

Kpa, Kwa =KOah®OULIMEHT NOrpeLHoCTH

Bo BpemsA paboTbl ypOBEHb LLyMa MOMHET

92 npesbiwatb 80 AB(A).

m WUcnonb3yiiTe 3aWuTHbIE HAYLUHUKKU!

ERL

MHdopmauma ansa nokynatensa:

Ceptudurat cootBetcTBuA: Ne EASC N RU C-
DE.609.B.00166/20, cpoK gencTBuA C
23.03.2020 no 22.03.2025 r., BblaH OpraHoM rno
cepTudurKaumm npoayKumm O6LecTBo €
orpaHnM4YeHHOM OTBETCTBEHHOCTbIO "He3aBncmmas
aKcnepTmsa"; MecTo HaxowaeHns (appec
IOPUANHECKOTO ILA) M agpec mecta
ocyuecTsneHua genatensHoctn: 115280, Poccus,
ropog, MockBa, ynmua JleHnHckaa Cnoboga, fom
19, ataw 2, KomHaTbl 21w8, 21w9, 21w10, 21wi1;
TenedoH: +7 (495) 722-61-68; Aopec
3NIEKTPOHHOM NoYThl: info@n-exp.ru; ATTectar
akkpeguTaumm Ne POCC RU.0001.11I'B09 ot
09.09.2014 .

Jexnapauus o cootBetcTBumn: Ne EASC N RU -
DE.'609.B.00361/20, cpoK pencTausA ¢
06.03.2020 no 26.02.2025 r., 3apernctpuposaHa
OpraHom o cepTuguraLmmn npoAyKuumn OLiecTso
C OrpaHU4YEHHOM OTBETCTBEHHOCTbIO
"HesaBucumas aKcnepTmsa"; MecTo HaxomaeHus
(appec puanyecKkoro mua) n agpec mecta
ocyuiecTBneHus gesatensHoctn: 115280, Poccus,
ropog, MockBa, ynuua JleHnHckaa Cnoboga, fom
19, ataw 2, KomHaTbl 21w8, 21w9, 21w10, 21w11;
TenedoH: +7 (495) 722-61-68; Agpec
3NEKTPOHHOM NoYThl: info@n-exp.ru; ATTecTar
akkpeguTtaumm Ne POCC RU.0001.11I'B09 ot
09.09.2014 r.

CtpaHa nsrotosnexus: Kutamn

MpounssoguTennb: "Metabowerke GmbH",
Metaboallee 1, D-72622 Nuertingen, 'epmaHusa
MmnopTep B Poccum:

00O "MeTa6o Espasuns"

Poccusa, 127273, Mocksa

yn. bepesosas anneq, A 5 a, ctp 7, opunc 106
Ten.: +7 495980 78 41

[Jarta nponsBoacTBa yKasaHa Ha
MH(MOPMaLMOHHOW TabMyKe MHCTPYMEHTa B
dopmare Mm/rrrr

CpoK cnym6bl M3penns coctaBnseT 7 net. He
PEKOMEHAYETCA K 3KCMyaTauum no UcCTeveHun 5
NeT XpaHeHuA C AaTbl U3roToBaeHWA 6e3
npeaBapuTeIbHON MPOBEPKU












170 27 6860 - 0320

®
Metabowerke GmbH
Metabo-Allee 1
72622 Nuertingen

Germany
www.metabo.com PROFESSIONAL POWER TOOL SOLUTIONS
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