LEGI-Galva+

Die bessere TRIPLEX-Beschichtung




Bester Schutz
Brillante Optik
Schnellste Verfiigbarkeit




LEGI-Galva+

Der bessere TRIPLEX-Schutz von LEGI
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Ausschlielich im Vollbad stiickverzinkte Stahlteile fiir LEGI-Zaunsysteme.

m Komplette Verarbeitung des hochwertigen Werkstoffs Stahl in blank
- Héchste Verarbeitungsqualitét insbesondere der SchweilRungen
- Vollstéandiger Erhalt der wertvollen Zinkschicht
- Keine erhéhte Rostgefahr an Schweil’- und Schnittstellen

B Extrem homogene Zinkschicht durch elektrolytisches Verfahren
- Umweltschonender Einsatz der knappen Ressource Zink
- Keine Verletzungsgefahr durch Zinkspitzen

® Versiegelung der Zinkschicht durch die LEGI-Galva-Chromatisierung

B Dauerhafter Schutz durch die LEGI-Pulverbeschichtung




Technische Produktinformationen

Herstellung eines Gitterelementes

Der Grundstein fiir unseren langlebigen Korrosionsschutz ist die
Herstellung. Der Draht wird mit eigenen Maschinen auf die ge-
forderten Langen geschnitten und gerichtet. Verwendet wird aus-
schlieBlich hochwertiges und verzinkungsfahiges Material aller-
héchster Qualitat. Garantiert durch die LEGI-Qualitatssicherung.

Korrosionsschutz

Nur eine Verzinkung im Vollbad bildet die Basis fir einen umfas-
senden Schutz vor Korrosion. Darauf basiert auch die LEGI-TRI-
PLEX-Beschichtung. Alle 1122 Schweil3punkte und 146 Schnitt-
kanten, bezogen auf ein 2,03 m hohes Gitterelement, werden
nach dem Schweiften durch eine Zinkschicht geschiitzt. Das ga-
rantiert dem Kunden, dass es keine Korrosion an Schnittkanten
und Schweil3punkten durch die nachtragliche Verletzung oder Zer-
stérung der Zinkschicht durch einen Schweil3- oder Schneidepro-
zess gibt. Das Aufbringen einer Chromschicht zur Versiegelung
der verzinkten Oberflache und die anschlielende Pulverbeschich-
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tung machen aus dem Gitterelement dann lhr LEGI-TRIPLEX-
Qualitatsprodukt.

Vorbehandlung

In mehreren aufeinanderfolgenden Badern wird das Gitterelement
entfettet und durch Beizen von Rickstanden des Fertigungspro-
zesses befreit.




Galvanisation (elektrolytisches Verzinken

Die innovative Verzinkung von LEGI. In dem Zinkbad befindet
sich eine vorgegebene Menge an in der Flissigkeit gelostem
Zink. Das Zink verbindet sich durch den elektrolytischen Prozess
mit der metallischen Oberflache des Gitterelementes. Elektrolyse
beschreibt den Transport und die Ablagerung von metallischen
Elementen auf Stahl. Dies geschieht unter Einsatz von Gleich-
strom in einem flissigen Medium. Durch den gleichmaRig ab-
laufenden Prozess wird eine homogene und sehr gleichmafige
Schicht erreicht. Verfahren nach DIN 50961.

Passivierung

In der zweiten Phase der TRIPLEX-Beschichtung, der Passivie-
rung, wird die Zinkschicht des Gitterelements mit einer zusatz-
lichen Schicht aus Chrom Il versiegelt. Diese kann nicht von
Sauerstoff und Wasserstoff durchdrungen werden und wirkt somit
sehr effektiv gegen die Bildung von Weildrost auf der Zinkschicht.
Die Chrom-Ill-Schicht bildet durch die Verbindung mit dem Zink
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eine harte, auerst glatte und somit hochbelastbare Oberflache,
die die von Fachleuten anerkannt beste Haftung fir die anschlie-
Rende Pulverbeschichtung garantiert. LEGI verwendet nur um-
weltfreundliches Chrom Ill. Man kann das an der leicht blaulichen
Oberflache erkennen. Verfahren nach DIN EN ISO 2081.

Pulverbeschichtung

Mit der LEGI-Pulverbeschichtung wird der Prozess der LEGI-TRI-
PLEX-Beschichtung abgeschlossen. Aber - keine Pulverschicht
ist ,wasserdicht®. Dies hat zur Folge, dass permanent Wasser
und Sauerstoff durch diese Schicht dringen und wieder verduns-
ten. Ohne eine Verzinkung im Vollbad und die schiitzende Schicht
aus Chrom Ill fuhrt dieser Prozess zwangslaufig zur Korrosion.
Das Wissen um diesen physikalischen Prozess verdeutlicht, wie
wichtig es ist, dass eine Zinkschicht nicht nachtraglich durch ei-
nen Schweill- oder Schneidevorgang beschadigt wird. Nur so
kann Korrosion an diesen kritischen Stellen dauerhaft verhindert
werden. Verfahren nach EN 13438.



Dekra-gepriifte Qualitat

Permanente Qualitatskontrolle SF I SF Il SF Il
aller Produktionsprozesse RAL 6005 RAL 9010 RAL 5010
nach DIN I1SO 9001:2008 Moosgrin Reinweil} Enzianblau
RAL 6009 RAL 7023 RAL 8014
Tannengriin Betongrau Sepiabraun
RAL 7016 RAL 9005 RAL 3000
Der LEGI-Fachhandler in Ihrer Nahe Anthrazit Schwarz Feuerrot

RAL 7030 Auf Wunsch liefern wir
Steingrau weitere RAL-Farben.

Standardfarben (SF)

LEGi
www.legi.de ... ein echter



