Befestigungsset

TYP Beton - ohne Dammung_WURTH

Gerissener Beton

Ungerissener Beton

Artikel 4291103

4003412131481

gulia



Montage in Beton

1. Bohrloch herstellen. Bohrerdurchmesser und Bohrlochtiefe beachten.
Achtung:
Vor der Reinigung muss im Bohrloch stehendes Wasser entfernt werden.

2. Gerissener Beton: 4x mit odlfreier Druckluft (6 bar) ausblasen, 4x maschinell ausbiirsten, 4x mit dlfreier
Druckluft (6 bar) ausblasen (M12 und M16, bis zur Setztiefe hef < 240 mm diirfen auch mit der Handpumpe aus-
geblasen werden — 4x ausblasen/4x maschinell ausbiirsten/4x ausblasen).

Ungerissener Beton M8 bis M16, bis zur Setztiefe hef < 240 mm: 4x ausblasen/4x maschinell ausbiirsten/4x aus-
blasen.

Ungerissener Beton M20 bis M30 oder ab Setztiefe hef > 240 mm: 4x mit dlfreier Druckluft (6 bar) ausblasen,
4x maschinell ausbiirsten, 4x mit élfreier Druckluft (6 bar) ausblasen. Bei tiefen Bohrlochern sind Verldnge-
rungen zu verwenden. Bei der GroBe M8 muss der Reduzierschlauch fiir die Ausblaspumpe verwendet werden.
Minimaler Biirstendurchmesser db,min ist einzuhalten und zu (iberpriifen (siehe Tabelle 4).

3. Die gewiinschte Setztiefe auf der Ankerstange markieren. Die Ankerstange muss fett-, 6I- und schmutzfrei sein.

4. Kartusche: Verschlusskappe abschrauben. Bei der Schlauchfolienkartusche den Clip abschneiden. Statikmischer
aufschrauben. Niemals Statikmischer ohne Mischwendel verwenden! Kartusche (mit Statikmischer) in eine geeig-
nete Wiirth Auspresspistole einlegen. Bei jeder Arbeitsunterbrechung, die 1&nger als die empfohlene Verarbeitungszeit
(Tabelle 2) ist, und bei jeder neuen Mortelkartusche ist der Statikmischer zu erneuern.

5. Vor der Anwendung eine ca. 10 cm (Koaxialkartusche 330 ml, 420 ml) bzw. 20 cm (Schlauchfolienkartusche
300 ml) lange Schnur (Mortelvorlauf) auspressen, bis der Mortel gleichméBig grau gefarbt ist. Mortelvorlauf
nicht verwenden!

6. Verbundmdértel vom Bohrlochgrund ausgehend einbringen (ca. 2/3 des Bohrloches). Langsames Zuriickziehen des
Statikmischers aus dem Bohrloch verhindert die Bildung von Lufteinschliissen. Bei Verankerungstiefen groBer 190 mm
passende Mischerverlangerung verwenden. Ab M20 sind fiir die Horizontal- oder Uberkopfmontage Verfiillstutzen
und Mischerverldngerungen zu verwenden.

7. Ankerstange mit leichten Drehbewegungen bis zur festgelegten Setztiefe einfiihren. Die Ankerstange muss fett-,
0I- und schmutzfrei sein.

8. Die Vermortelung muss bis an diq_Oberﬂéche reichen. Tritt keine Masse nach Erreichen der Setztiefe heraus, ist die
Installation zu wiederholen. Bei der Uberkopfmontage ist die Ankerstange zu fixieren (z.B. Holzkeile).

9. Aushértezeit des Verbundméortels einhalten. Maximale Verarbeitungszeiten und Mindestaushértezeiten siehe Tabelle
2. Anker wéhrend der Aushértezeit nicht bewegen

oder belasten.

10. Bauteil montieren, Montagedrehmoment aufbringen. Max. Drehmoment darf nicht Gberschritten werden (siehe
Tabelle 4).

Tabelle 1: Mentage- und Installationsdaten (Porenbeton nur mit Siebhilse WIT-SH 18/95)

Dilbel-Durchmeszer Ankerstange WIT-AS small Ankerstange WIT-AS
Mé/50 Mmg/50 Ma Mm10 M12
Kunststoff-Siebhiilse Ohne |WIT-5H |Ohne |WIT-5H |Ohne |WIT-5H |Ohne |WIT-5H |Ohne |WIT-SH
WIT-5H |12/50 |WIT-5H |12/50 |WIT-5H [18/95 |WIT-5H [18/95 |WIT-SH |18/95
Verankerungstiefe hes = [mm] |49 23
Einbautiefe der hoom ™= [mm] | - 50 - 50 - 95 - 95 - 95
Sicbhil
Bohrernenn-@ do=[mm] |8 12 10 12 10 18 12 18 14 18
ohne Siebhiilse/
mit Siebhiilse
Bohrlochtiefe hi 2[mm] |55 100
Reinigungzbirsten-@ |dy 2 [mm] |9 13 11 13 11 9 13 19 15 ‘ 19
Durchgangslochim |di S [mm] |7 9 12 14
anzuschlieBenden
Bauteil
Max. Drehmoment | Tina [Nm] 2
beim Befestigen
Diibel-Durchmeszer Innengewindehiilze WIT-IG
Mé [ms
Kunststoff-Siebhiilse Ohne WIT-5H ‘WIT-5H 18/95 | Ohne WIT-SH WIT-5H 18/95
Verankerungstiefe b= [mm] |93
Einbautiefe der hnom = [mm] | - 95 - 95
Siebhil
Bohrernenn-@ dy=[mm] |14 18 14 18
ohne Siebhiilse/
mit Siebhilse
Bohrlochtiefe h, 2 [mm] 100
Reinigungsbirsten-@ |de 2 [mm] |15 19 15 19
Durchgangzloch im | d; = [mm] 7 9
anzuschlieBenden
Bauteil
Gewinde- s [mm] 8-20 8-20
einschraubtiefe
Max. Drehmoment | Tina [Nm] 2
beim Befestigen
Tabelle 2: Maximale Verarbeitungszeiten und minimale Aushértezeiten
Temperatur [°C]im Verark Mindest-Aushartezeit
Verankerungzgrund Trockener Feuchter Portenbeton
Verankerungsgrund | Verankerungsgrund |AAC
-10°C bis -6°C" 20 min 24h 48 h -
-5°Chis -1°¢¥ 20 min 14h 28h -
0°C bis +4°C 45 min Zh 14h -
+5°Cbis +9°C¥ 25 min 2h 4h 2h
+10°C bis +19°C¥ 15 min 80 min 160 min 80 min
+20°C bis +29°C¥ & min 45 min 20 min 45 min
+30°C bis +34°C3 4 min 25 min 50 min 25 min
+35°C bis +39% 2 min 20 min 40 min 20 min
>+40°C% 1.5 min 15 min 30 min 15 min

" Kartuschentemperatur: = +15°C

¥ Kartuschentemperatur- +5°C bis +#25°C

Lagerfemperatur: +5°C bis +25°C, kithl und trocken lagern.

3 Kartuschentemperatur: < +20°C




Tabelle 3: Fillmengen und Anzahl der Befestigungen

Dibel-Durchmesser Kartusche |Ankerstange Ankerstange Innengewinde-
WIT-AS small ‘WIT-AS hiilze WIT-IG
M6/50 [Ms/50 |ms [m10 [m12 [ms [ms
Lochstein mit Siebhiilze
Fillmenge Martel [mm] |300 ml & & 20 20 20 20 20
[skalierung auf Kartusche) 330ml |6 6 20 20 20 20 20
420 ml 4 4 13 13 13 13 13
& hl Befesti kte/ ca. 300 ml 16 14 5 5 5 5 5
Kartusche B ~|stéck [330ml |20 20 7 7 7 7 7
Efz%on’:l‘l;?:::’ 330 "";]190 mm; a20ml |25 25 9 ? B ? 9
Vellztein ohne Siebhiilze
Fillmenge Martel [mm] |300 ml 2 3 3 5 7 7 7
|Skalierung auf Kartusche) 330 ml 2 3 3 5 7 7 7
420 ml 2 2 2 4 5 5 5
A hl Befesti gspunkte/ ca. 300 ml 48 32 36 22 15 15 15
Kartusche ) _ ~|Stuck [330ml |60 40 46 28 20 20 20
21320.?"'5";]1;00“'1“"’.“’3352% 190 mm; 320 ml 76 50 58 35 25 25 25
Vollstein mit Siebhiilse
Fillmenge Martel [mm] [300ml 3 3 12 11 10 10 10
(skalierung auf Kartusche) 330ml |3 3 12 1 0 10 10
420 ml 2 2 8 7 7 7 7
Anzahl Befestigungspunkte/ can. 300 ml 32 32 ¢ 10 11 11 11
Kartusche Stick [330ml |40 40 1 12 14 4 14
Egjoﬁl:lls?;‘:‘sfjgzg 190 mm; 320 ml 50 50 14 16 18 18 18
Tabelle 4: Montage- und Installatiensdaten
DibelgraBe Ms M10 M12 M1é M20 Mm24 m27 M30
Verankerungstiefe hetmin = [mm] |40 &0 70 80 20 26 108 120
hermee = [mm] | 160|200 240|320 |400  |480  [540 _ |600
Bohrernenn-@ do = [mm] 10 12 14 18 24 28 32 35
Bohrlochtiefe ho = hy Bohrlochtiefe = kerungstieh
Reinigungsbiirsten-@ dy 2 [mm] 12 14 16 20 26 30 34 37
Dur:hﬁungslo:h im anzuzchlieBenden |di 2 [mm] 9 12 14 18 22 26 30 33
Bauteil
Dreh t beim Verank Tinst £ [Nm] 10 20 40 80 120 160 180 200




